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» (EN)

Professional induction heating systems

> (IT)

Sistemi di riscaldamento ad induzione professionali

» (FR)

Systémes de chauffage a induction professionnels

» (ES)

Sistemas de calentamiento de induccion profesionales

» (DE)

Professionelle induktive Erhitzungssysteme

> (RU)

ﬂpod)eccuonanbnble UHoyKuUOHHbIe Hazpeeamesnu

> (PT)

Sistemas profissionais de aquecimento por indugao

> (EL)

EmayysAuarika ouariuara smaywyikng 0épuavans

> (NL)

Professionele verwarmingssystemen met inductie

» (HU)

Professzionalis indukciés hevit6 rendszerek

» (RO)

Sisteme de incalzire prin inductie profesionale

> (SV)

Professionella induktionsvarmesystem

> (DA)

Professionelle induktionsopvarmningssystemer

» (NO)

Profesjonelt induksjonsvarmesystem

> (FI)

Induktioldmmityslaitteet ammattikdyttoon

> (CS)

Profesionalni systémy indukéniho ohfevu

> (SK)

Profesiondlne systémy induk¢ného ohrevu

> (SL)

Profesionalni indukcijski sistemi za segrevanje

V> (HR-SR) Profesionalni sustavi za indukcijsko grijanje

> (LT)

Profesionalios indukcinés kaitinimo sistemos

> (ET)

Professionaalsed induktsioonkuumutussiisteemid

> (LV)

Profesionalas induktivas sildierices

> (BG)

lMpoghecuoHanHu UHOYKUUOHHU cucmeMu 3a HazpsieaHe

> (PL)

Profesjonalne systemy nagrzewania indukcyjnego

¥ (AR) (ga0 g2 25 &3 &85 dalasl
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EXPLANATION OF DANGER, MANDATORY AND PROHIBITION SIGNS. (DA) OVERSIGT OVER FARE, PLIGT OG FORBUDSSIGNALER. R

LEGENDA SEGNALI DI PERICOLO, D’OBBLIGO E DIVIETO. (NO) SIGNALERINGSTEKST FOR FARE, FORPLIKTELSER OG FORBUDT.
LEGENDE SIGNAUX DE DANGER, D’OBLIGATION ET D’INTERDICTION. (F1) VAROITUS, VELVOITUS, JA KIELTOMERKIT. . ) .

LEYENDA SENALES DE PELIGRO, DE OBLIGACION Y PROHIBICION. (CS) VYSVETLIVKY K SIGNALUM NEBEZPECI, PRIKAZUM A ZAKAZUM.
LEGENDE DER GEFAHREN-, GEBOTS- UND VERBOTSZEICHEN. (SK) VYSVETLIVKY K SIGNALOM NEBEZPECENSTVA, PRIKAZOM A ZAKAZOM.
JNEFEHOA CUMBOJIOB BE30OMNACHOCTU, OBA3AHHOCTU U 3ANPETA. (SL) LEGENDA SIGNALOV ZA NEVARNOST, ZA PREDPISANO IN PREPOVEDANO.
LEGENDA DOS SINAIS DE PERIGO, OBRIGAGCAO E PROIBIDO. (HR-SR) LEGENDA OZNAKA OPASNOSTI, OBAVEZA | ZABRANA. .

AEZANTA THMATQN KINAYNOY, YITOXPEQZHZ KAI ANArTOPEYZHZ. (LT) PAVOJAUS, PRIVALOMUJU IR DRAUDZIAMUYJY ZENKLY PAAISKINIMAS.
LEGENDE SIGNALEN VAN GEVAAR, VERPLICHTING EN VERBOD. (ET) OHUD, KOHUSTUSED JA KEELUD. _

A VESZELY, KOTELEZETTSEG ES TILTAS JELZESEINEK FELIRATALI. (Lv) BISTAMIBU, PIENAKUMU UN AIZLIEGUMA ZIMJU PASKAIDROJUMI.
LEGENDA INDICATOARE DE AVERTIZARE A PERICOLELOR, DE OBLIGARE SI (BG) NETEHOA HA 3HAUUTE 3A OMNACHOCT, 3A0B/DKUTEITHU U 3A 3ABEPAHA.
DE INTERZICERE. . A N (PL) OBJASNIENIA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH, NAKAZU | ZAKAZU.
BILDTEXT SYMBOLER FOR FARA, PABUD OCH FORBUD. (AR) Sasdly slyyly slasdl 90y puilie )

(EN) DANGER OF ELECTRIC SHOCK -(IT) PERICOLO SHOCK ELETTRICO - (FR) RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE - (ES) PELIGRO DESCARGAELECTRICA - (DE) STROMSCHLAGGEFAHR
- (RU) ONACHOCTb MOPAXEHWUA ANEKTPUYECKMM TOKOM - (PT) PERIGO DE CHOQUE ELETRICO - (EL) KINAYNOZ HAEKTPOMAHZIAZ - (NL) GEVAAR ELEKTROSHOCK - (HU)
ARAMUTES VESZELYE - (RO) PERICOL DE ELECTROCUTARE - (SV) FARA FOR ELEKTRISK STOT - (DA) FARE FOR ELEKTRISK ST@D - (NO) FARE FOR ELEKTRISK ST@T - (Fl)
SAHKOISKUN VAARA - (CS) NEBEZPECI ZASAHU ELEKTRICKYM PROUDEM - (SK) NEBEZPECENSTVO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM - (SL) NEVARNOST ELEKTRICNEGA
UDARA - (HR-SR) OPASNOST STRUJNOG UDARA - (LT) ELEKTROS SMUGIO PAVOJUS - (ET) ELEKTRILOOGIOHT - (LV) ELEKTROSOKA BISTAMIBA - (BG) OMTACHOCT OT TOKOB
YOAP - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO SZOKU ELEKTRYCZNEGO - (AR) &b 45l donall ylas

(EN) DANGER OF EXPLOSION - (IT) PERICOLO ESPLOSIONE - (FR) RISQUE D’EXPLOSION - (ES) PELIGRO EXPLOSION - (DE) EXPLOSIONSGEFAHR - (RU) OMACHOCTb
B3PbIBA - (PT) PERIGO DE EXPLOSAO - (EL) KINAYNOZ EKPH=ZHZX - (NL) GEVAAR ONTPLOFFING - (HU) ROBBANAS VESZELYE - (RO) PERICOL DE EXPLOZIE - (SV) FARA FOR
EXPLOSION - (DA) SPRAENGFARE - (NO) FARE FOR EKSPLOSJON - (FI) RAJAHDYSVAARA - (CS) NEBEZPECI VYBUCHU - (SK) NEBEZPECENSTVO VYBUCHU - (SL) NEVARNOST
EKSPLOZIJE - (HR-SR) OPASNOST OD EKSPLOZIJE - (LT) SPROGIMO PAVOJUS - (ET) PLAHVATUSOHT - (LV) SPRADZIENBISTAMIBA - (BG) ONMACHOCT OT EKCIMJO3UA - (PL)
NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU - (AR) )Lzl ydas

(EN) DANGER OF STRONG MAGNETIC FIELD - (IT) PERICOLO CAMPI MAGNETICI INTENSI - (FR) DANGER CHAMPS MAGNETIQUES INTENSES - (ES) PELIGRO CAMPOS MAGNETICOS
INTENSOS - (DE) GEFAHR STARKER MAGNETFELDER - (RU) ONMACHOCTb MHTEHCUBHbIX MATHUTHbLIX MOJEW - (PT) PERIGO DE CAMPOS MAGNETICOS INTENSOS - (EL)
KINAYNOZ ENTONQN HAEKTPOMAI'NHTIKQN MEAIQN - (NL) GEVAAR INTENSE MAGNETISCHE VELDEN - (HU) INTENZIV MAGNESES MEZOK VESZELYE - (RO) PERICOL CAMPURI
MAGNETICE INTENSE - (SV) RISK FOR INTENSIVA MAGNETFALT - (DA) FARE STARKE MAGNETISKE FELTER - (NO) FARE FOR INTENSIVE MAGNETISKE FELT - (FI) VOIMAKKAIDEN
MAGNEETTIKENTTIEN VAARA - (CS) NEBEZPECI INTENZIVNICH MAGNETICKYCH POLI - (SK) NEBEZPECENSTVO INTENZIVNYCH MAGNETICKYCH POLI - (SL) NEVARNOST MOCNIH
MAGNETNIH POLJ - (HR-SR) OPASNOST OD INTENZIVNIH ELEKTROMAGNETSKIH POLJA - (LT) INTENSYVAUS MAGNETINIO LAUKO PAVOJUS - (ET) OHT - TUGEVAD MAGNETVALJAD
- (LV) SPECIGA MAGNETISKA LAUKA BISTAMIBA - (BG) ONACHOCT OT CUJ/THU MATHUTHW MOJETA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO SILNYCH POL MAGNETYCZNYCH. - (AR) Jgi=> ylas

> > B

(EN) USING A SUITABLE FILTER IS OBLIGATORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE FILTRO APPROPRIATO - (FR) OBLIGATION DE PORTER UN FILTRE APPROPRIE - (ES) OBLIGACIONES
DE UTILIZAR EL FILTRO ADECUADO - (DE) DAS ANLEGEN DES SACHGERECHTEN FILTERS IST VORGESCHRIEBEN - (RU) HEOEXOAWMO UCIMOJb30BATb NOAXOAALIMNA
®UNLTP - (PT) OBRIGATORIO O USO DE FILTRO APROPRIADO - (EL) YIIOXPEQEH ENAYMAZIAZ KATAAAHAOY OIATPOY - (NL) HET IS VERPLICHT EEN GESCHIKTE FILTER TE
DRAGEN - (HU) ALKALMAS SZURO VISELETE KOTELEZO - (RO) OBLIGATORIE PURTAREA FILTRULUI CORESPUNZATOR - (SV) OBLIGATORISKT ATT ANVANDA ETT LAMPLIGT
FILTER - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE EGNET FILTER - (NO) OBLIGATORISK A BRUKE ET EGNET FILTER - (FI) VELVOLLISUUS KAYTTAA SIIHEN TARKOITETTUA SUODATINTA -
(CS) PLATi POVINNOST POUZITi VHODNEHO FILTRU - (SK) PLATi POVINNOST POUZITIA VHODNEHO FILTRA - (SL) OBVEZNO NOSITE USTREZEN FILTER - (HR-SR) OBAVEZNO
NOSITI PRIKLADAN FILTER - (LT) BUTINA NAUDOTI TINKAMA FILTRA - (ET) KOHUSTUSLIK VASTAVA FILTRI KASUTAMINE - (LV) PIENAKUMS IZMANTOT ATBILSTOSU FILTRU
- (BG) 3AOBLIMKUTENHO E HOCEHETO HA NOAXOASALL ®UNTHP - (PL) NAKAZ STOSOWANIA ODPOWIEDNIEGO FILTRA. - (AR) wawbiall ediyall ladiyl )bVl oo

(EN) WEARING PROTECTIVE CLOTHING IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE INDUMENTI PROTETTIVI - (FR) PORT DES VETEMENTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE -
(ES) OBLIGACION DE LLEVAR ROPA DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN VON SCHUTZKLEIDUNG IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HAJIEBATb 3ALLUMTHYIO OAEXAY - (PT)
OBRIGATORIO O USO DE VESTUARIO DE PROTEGAO - (EL) YTIOXPEQEH NA ®OPATE NPOXTATEYTIKA ENAYMATA - (NL) VERPLICHT BESCHERMENDE KLEDIJ TE DRAGEN
- (HU) VEDORUHA HASZNALATA KOTELEZO - (RO) FOLOSIREA IMBRACAMINTEI DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSPLAGG - (DA) PLIGT
TIL AT ANVENDE BESKYTTELSEST@J - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNET@Y - (FI) SUOJAVAATETUKSEN KAYTTO PAKOLLISTA - (CS) POVINNE POUZIT| OCHRANNYCH
PROSTREDKU - (SK) POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH PROSTRIEDKOV - (SL) OBVEZNO OBLECITE ZASCITNA OBLACILA - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE ODJECE
- (LT) PRIVALOMA DEVETI APSAUGINE APRANGA - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSERIIETUST - (LV) PIENAKUMS GERBT AIZSARGTERPUS - (BG) 3AOB/MKUTENTHO HOCEHE
HA MPEJMNA3HO OBJEKIO - (PL) NAKAZ NOSZENIA ODZIEZY OCHRONNEJ - (AR) dolgll yuadlodl elayb elyIyI

(EN) WEARING PROTECTIVE GLOVES IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE GUANTI PROTETTIVI - (FR) PORT DES GANTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES)
OBLIGACION DE LLEVAR GUANTES DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN VON SCHUTZHANDSCHUHEN IST PFLICHT - (RU) OBSI3AHHOCTb HAQEBATb 3ALUMTHBIE NEPYATKU
- (PT) OBRIGATORIO O USO DE LUVAS DE SEGURANCA - (EL) YIIOXPEQEH NA ®OPATE MPOXTATEYTIKA FANTIA - (NL) VERPLICHT BESCHERMENDE HANDSCHOENEN TE
DRAGEN - (HU) VEDOKESZTY(U HASZNALATA KOTELEZO - (RO) FOLOSIREA MANUSILOR DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSHANDSKAR -
(DA) PLIGT TIL AT BRUGE BESKYTTELSESHANDSKER - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNEHANSKER - (FI) SUOJAKASINEIDEN KAYTTO PAKOLLISTA - (CS) POVINNE POUZITI
OCHRANNYCH RUKAVIC - (SK) POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH RUKAVIC - (SL) OBVEZNO NADENITE ZASCITNE ROKAVICE - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNIH
RUKAVICA - (LT) PRIVALOMA MUVETI APSAUGINES PIRSTINES - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEKINDAID - (LV) PIENAKUMS GERBT AIZSARGCIMDUS - (BG) A0 bIMKUTENHO
HOCEHE HA NPEAMNA3HU PbKABULMW - (PL) NAKAZ NOSZENIA REKAWIC OCHRONNYCH - (AR) d-dlgll wlylaal slasyb slyxdyl

(EN) DANGER OF FIRE - (IT) PERICOLO INCENDIO - (FR) RISQUE D’INCENDIE - (ES) PELIGRO DE INCENDIO - (DE) BRANDGEFAHR - (RU) OTACHOCTb MOXAPA - (PT) PERIGO DE
INCENDIO - (EL) KINAYNOZ MYPKATIAS - (NL) GEVAAR VOOR BRAND - (HU) TUZVESZELY - (RO) PERICOL DE INCENDIU - (SV) BRANDRISK - (DA) BRANDFARE - (NO) BRANNFARE
- (FI) TULIPALON VAARA - (CS) NEBEZPECI POZARU - (SK) NEBEZPECENSTVO POZIARU - (SL) NEVARNOST POZARA - (HR-SR) OPASNOST OD POZARA - (LT) GAISRO PAVOJUS
- (ET) TULEOHT - (LV) UGUNSGREKA BISTAMIBA - (BG) OTACHOCT OT MOXAP - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO POZARU - (AR) = > g¥45] § tamull 5o

(EN) DANGER OF BURNS - (IT) PERICOLO DI USTIONI - (FR) RISQUE DE BRULURES - (ES) PELIGRO DE QUEMADURAS - (DE) VERBRENNUNGSGEFAHR - (RU) ONACHOCTb
OXOroB - (PT) PERIGO DE QUEIMADURAS - (EL) KINAYNOZ EFKAYMATQN - (NL) GEVAAR VOOR BRANDWONDEN - (HU) EGESI SERULES VESZELYE - (RO) PERICOL DE ARSURI
- (SV) RISK FOR BRANNSKADA - (DA) FARE FOR FORBRANDINGER - (NO) FARE FOR FORBRENNINGER - (F) PALOVAMMOJEN VAARA - (CS) NEBEZPECiI POPALENIN - (SK)
NEBEZPECENSTVO POPALENIN - (SL) NEVARNOST OPEKLIN - (HR-SR) OPASNOST OD OPEKLINA - (LT) NUSIDEGINIMO PAVOJUS - (ET) POLETUSHAAVADE SAAMISE OHT - (LV)
APDEGUMU GUSANAS BISTAMIBA - (BG) ONACHOCT OT U3rAPSIHUSA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO OPARZEN - (AR) $gy—=J poy=il ylas

(EN) DANGER OF NON-IONISING RADIATION - (IT) PERICOLO RADIAZIONI NON IONIZZANTI - (FR) DANGER RADIATIONS NON IONISANTES - (ES) PELIGRO RADIACIONES NO
IONIZANTES - (DE) GEFAHR NICHT IONISIERENDER STRAHLUNGEN - (RU) ONACHOCTb HE MIOHWU3WPYIOLLEWA PAIVALIUM - (PT) PERIGO DE RADIAGOES NAO IONIZANTES - (EL)
KINAYNOZ MH |ONIZONTQN AKTINOBOAIQN - (NL) GEVAAR NIET IONISERENDE STRALEN - (HU) NEM INOGEN SUGARZAS VESZELYE - (RO) PERICOL DE RADIATII NEIONIZANTE
- (SV) FARA FOR ICKE JONISERANDE - (DA) FARE FOR IKKE-IONISERENDE STRALER - (NO) FARE FOR UJONISERT STRALNING - (FI) IONISOIMATTOMAN SATEILYN VAARA
- (CS) NEBEZPECI| NEIONIZUJICIHO ZARENI - (SK) NEBEZPECENSTVO NEIONIZUJUCEHO ZARIADENIA - (SL) NEVARNOST NEJONIZIRANEGA SEVANJA - (HR-SR) OPASNOST
NEJONIZIRAJUCIH ZRAKA - (LT) NEJONIZUOTO SPINDULIAVIMO PAVOJUS - (ET) MITTEIONISEERITUDKIIRGUSTE OHT - (LV) NEJONIZEJOSA IZSTAROJUMA BISTAMIBA - (BG)
OMACTHOCT OT HE MIOHU3UPAHO OBNTbYBAHE - (PL) ZAGROZENIE PROMIENIOWANIEM NIEJONIZUJACYM - (AR) d-ia§e yut Wlelis oyl ylas

(EN) GENERAL HAZARD - (IT) PERICOLO GENERICO - (FR) DANGER GENERIQUE - (ES) PELIGRO GENERICO - (DE) GEFAHR ALLGEMEINER ART - (RU) OELLAS1 ONACHOCTb
- (PT) PERIGO GERAL - (EL) FENIKOZ KINAYNOZ - (NL) ALGEMEEN GEVAAR - (HU) ALTALANOS VESZELY - (RO) PERICOL GENERAL - (SV) ALLMAN FARA - (DA) ALMEN FARE -
(NO) GENERISK FARE STRALNING - (FI) YLEINEN VAARA - (CS) VSEOBECNE NEBEZPECI - (SK) VSEOBECNE NEBEZPECENSTVO - (SL) SPLOSNA NEVARNOST - (HR-SR) OPCA
OPASNOST - (LT) BENDRAS PAVOJUS - (ET) ULDINE OHT - (LV) VISPARIGA BISTAMIBA - (BG) OBLLUW OMACTHOCTM - (PL) OGOLNE NIEBEZPIECZENSTWO - (AR) slc , s

> epkro @ ©

(EN) DO NOT USE THE HANDLE TO HANG THE MACHINE - (IT) VIETATO UTILIZZARE LA MANIGLIA COME MEZZO DI SOSPENSIONE DELLA MACCHINA - (FR) INTERDIT D’UTILISER
LA POIGNEE COMME MOYEN DE SUSPENSION DE LA MACHINE - (ES) SE PROHIBE UTILIZAR LA MANILLA COMO MEDIO DE SUSPENSION DE MAQUINA - (DE) ES IST UNTERSAGT,
DEN GRIFF ALS MITTEL ZUM AUFHANGEN DER MASCHINE ZU BENUTZEN - (RU) 3AMNPELWEHO NOABELUMBATbL MALLUWHbI 3A PYYKY - (PT) E PROIBIDO UTILIZAR A MAGANETA
COMO MEIO DE SUSPENSAO DA MAQUINA - (EL) ATArTOPEYETAI H XPHZH THZ XEIPOAABHZ ZAN MEZO ANYWQZHZ THZ MHXANHZ ZYZKEYHZ - (NL) DE HANDGREEP MAG NIET
WORDEN GEBRUIKT OM HET MACHINE AAN OP TE HANGEN - (HU) TILOS A GEP A FOGANTYUJANAL FOGVA FELAKASZTANI - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA MANERULUI CA

MIJLOC DE SUSTINERE A MASINII - (SV) DET AR FORBJUDET ATT ANVANDA HANDTAGET FOR ATT HANGA UPP MASKINEN - (DA) DET ER FORBUDT AT ANVENDE HANDREBET
TIL AT HAEVE MASKINEN - (NO) DET ER FORBUDT A BRUKE HANDTAKET FOR A HENGE MASKINEN OPP - (FI) ON KIELLETTYA KAYTTAA KASIKAHVAA RIPUSTUS VALINEENA -
(CS) JE ZAKAZANO POUZIVAT RUKOJET JAKO PROSTREDEK K ZAVESENI PRISTROJE - (SK) JE ZAKAZANE VESAT ZVARACI PRISTROJ ZA RUKOVAT - (SL) ROCAJA NE SMETE
UPORABLJATI ZA OBESANJE APARATA - (HR-SR) ZABRANJENO JE UPOTREBLJAVATI RUCKU ZA PODIZANJE STROJA - (LT) DRAUDZIAMA NAUDOTI RANKENA KAIP PRIEMONE
APARATU SUSTABDYMUI - (ET) ON KEELATUD RIPUTADA masin KASUTADES SELLEKS KAEPIDET - (LV) IR AIZLIEGTS IZMANTOT ROKTURI APARATA PIEKARSANAI - (BG)
3ABPAHEHO E [IA CE U3MOMN3BA PLKOXBATKATA KATO CPE[ICTBO 3A OKAYBAHE HA MALLMHATA - (PL) ZABRANIA SIE UZYWANIA UCHWYTU JAKO SRODKA DO ZAWIESZANIA

- (AR) _sLolll &Y Gplsid dlmwsS pasiall slasvwl ylamg

(EN) EYE PROTECTIONS MUST BE WORN - (IT) OBBLIGO DI INDOSSARE OCCHIALI PROTETTIVI - (FR) PORT DES LUNETTES DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION
DE USAR GAFAS DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN EINER SCHUTZBRILLE IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HOCUTb 3ALUUTHLIE OYKW - (PT) OBRIGAGAO DE VESTIR
OCULOS DE PROTECGAO - (EL) YIIOXPEQEH NA ®OPATE NPOXTETEYTIKA I'YAAIA - (NL) VERPLICHT DRAGEN VAN BESCHERMENDE BRIL - (HU) VEDOSZEMUVEG VISELETE
KOTELEZO - (RO) ESTE OBLIGATORIE PURTAREA OCHELARILOR DE PROTECTIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT ANVANDA SKYDDSGLASOGON - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE
BESKYTTELSESBRILLER - (NO) DET ER OBLIGATORISK A HA PA SEG VERNEBRILLEN - (FI) SUOJALASIEN KAYTTO PAKOLLISTA - (CS) POVINNOST PQUZiIVANi OCHRANNYCH
BRYLI - (SK) POVINNOST POUZIVANIA OCHRANNYCH OKULIAROV - (SL) OBVEZNA UPORABA ZASCITNIH OCAL - (HR-SR) OBAVEZNA UPOTREBA ZASTITNIH NAOCALA - (LT)
PRIVALOMA DIRBTI SU APSAUGINIAIS AKINIAIS - (ET) KOHUSTUS KANDA KAITSEPRILLE - (LV) PIENAKUMS VILKT AIZSARGBRILLES - (BG) 3A0B/DKUTENHO OA CE HOCAT
MNPEAMNA3HWN OYMIA - (PL) NAKAZ NOSZENIA OKULAROW OCHRONNYCH - (AR) dlg wlylbas slaiyb slzdyl

® X

(EN) NO ENTRY FOR UNAUTHORISED PERSONNEL - (IT) DIVIETO DI ACCESSO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (FR) ACCES INTERDIT AUX PERSONNES NON AUTORISEES
- (ES) PROHIBIDO EL ACCESO A PERSONAS NO AUTORIZADAS - (DE) UNBEFUGTEN PERSONEN IST DER ZUTRITT VERBOTEN - (RU) 3AMPET Al LOCTYMA MOCTOPOHHUX
NWL - (PT) PROIBIGAO DE ACESSO AS PESSOAS NAO AUTORIZADAS - (EL) ANAFOPEYZH MPOXBAZHE XE MH EMITETPAMENA ATOMA - (NL) TOEGANGSVERBOD VOOR NIET
GEAUTORISEERDE PERSONEN - (HU) FEL NEM JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA TILOS A BELEPES - (RO) ACCESUL PERSOANELOR NEAUTORIZATE ESTE INTERZIS - (SV)
TILLTRADE FORBJUDET FOR ICKE AUKTORISERADE PERSONER - (DA) ADGANG FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE - (NO) PERSONER SOM IKKE ER AUTORISERTE MA IKKE
HA ADGANG TIL APPARATEN - (Fl) PAASY KIELLETTY ASIATTOMILTA - (CS) ZAKAZ VSTUPU NEPOVOLANYM OSOBAM - (SK) ZAKAZ NEOPRAVNENEHQ PRISTUPU K OSOB -
(SL) DOSTOP PREPOVEDAN NEPOOBLASCENIM OSEBAM - (HR-SR) ZABRANA PRISTUPA NEOVLASTENIM OSOBAMA - (LT) PASALINIAMS |EITI DRAUDZIAMA - (ET) SELLEKS
VOLITAMATA ISIKUTEL ON TOOALAS VIIBIMINE KEELATUD - (LV) NEPIEDEROSAM PERSONAM IEEJA AIZLIEGTA - (BG) 3ABPAHEH E JOCTLMbT HA HEYIMTbIHOMOLLEHM IULIA
- (PL) ZAKAZ DOSTEPU OSOBOM NIEUPOWAZNIONYM. - (AR) ag) oo sl polii¥l Jg5 y by
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(EN) USERS OF VITAL ELECTRICAL AND ELECTRONIC APPARATUS MUST NEVER USE THE MACHINE - (IT) VIETATO L'USO DELLA MACCHINA Al PORTATORI DI
APPARECCHIATURE ELETTRICHE ED ELETTRONICHE VITALI - (FR) L'UTILISATION DE LA MACHINE EST DECONSEILLEE AUX PORTEURS D’APPAREILS ELECTRIQUES
OU ELECTRONIQUES MEDICAUX - (ES) PROHIBIDO EL USO DE LA MAQUINA A LOS PORTADORES DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS VITALES - (DE)
TRAGERN LEBENSERHALTENDER ELEKTRISCHER UND ELEKTRONISCHER GERATE IST DER GEBRAUCH DER MASCHINE UNTERSAGT - (RU) UCMONIb30BAHUE
YCTAHOBKM 3AMPELLEHO JIMLAM, UCMOMb3YIOLMM SNEKTPOHHYIO U SNEKTPOAMMAPATYPY OBECMEYEHUSA XWU3HEQEATENBHOCTU - (PT) E PROIBIDO O USO
DA MAQUINA AOS PORTADORES DE APARELHAGENS ELECTRICAS E ELECTRONICAS VITAIS - (EL) AMAFOPEYETAI H XPHEH TOY MHXANHMATOX :E ATOMA MOY
®EPOYN HAEKTPIKEZ KAl HAEKTPONIKEE $YZKEYEE ZQTIKHE THMAZIAS - (NL) HET GEBRUIK VAN DE MACHINE IS VERBODEN AAN DRAGERS VAN ELEKTRISCHE
EN ELEKTRONISCHE VITALE APPARATUUR - (HU) TILOS A GEP HASZNALATA MINDAZOK SZAMARA, AKIK SZERVEZETEBEN ELETFENNTARTO ELEKTROMOS VAGY
ELEKTRONIKUS KESZULEK VAN BEEPITVE - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA MASINII DE CATRE PERSOANELE PURTATOARE DE APARATE ELECTRICE $| ELECTRONICE
VITALE - (SV) FORBJUDET FOR ANVANDARE AV LIVSUPPEHALLANDE ELEKTRISKA ELLER ELEKTRONISKA APPARATER ATT ANVANDA DENNA MASKIN - (DA) DET
ER FORBUDT FOR PERSONER, DER ANVENDER LIVSVIGTIGT ELEKTRISK OG ELEKTRONISK APPARATUR, AT ANVENDE MASKINEN - (NO) DET ER FORBUDT FOR
PERSONER SOM BRUKER LIVSVIKTIGE ELEKTRISKE ELLER ELEKTRONISKE APPARATER A BRUKE MASKINEN - (FI) KONEEN KAYTTOKIELTO SAHKOISTEN JA
ELEKTRONISTEN HENKILONSUOJALAITTEIDEN KAYTTAJILLE - (CS) ZAKAZ POUZITi STROJE NOSITELUM ELEKTRICKYCH A ELEKTRONICKYCH ZIVOTNE DULEZITYCH
ZARIZENI - (SK) ZAKAZ POUZIVANIA STROJA OSOBAM SO ZIVOTNE DOLEZITYMI ELEKTRICKYMI A ELEKTRONICKYMI ZARIADENIAMI - (SL) PREPOVEDANA UPORABA
STROJA ZA UPORABNIKE ZIVLJENJSKO POMEMBNIH ELEKTRICNIH IN ELEKTRONSKIH NAPRAV - (HR-SR) ZABRANJENO JE UPOTREBLJAVATI STROJ OSOBAMA
KOJE IMAJU UGRAPENE VITALNE ELEKTRICNE ILI ELEKTRONICKE UREDAJE - (LT) GRIEZTAI DRAUDZIAMA SU |JRANGA DIRBTI ASMENIMS, BESINAUDOJANTIEMS
GYVYBISKAI SVARBIAIS ELEKTRINIAIS AR ELEKTRONINIAIS PRIETAISAIS - (ET) SEADET El TOHI KASUTADA ISIKUD, KES KASUTAVAD MEDITSIINILISI ELEKTRI-JA
ELEKTROONIKASEADMEID - (LV) ELEKTRISKO VAI ELEKTRONISKO MEDICINISKO IERICU LIETOTAJIEM IRAIZLIEGTS IZMANTOT MASINU - (BG) 3ABPAHEHO E NMOJI3BAHETO
HA MALLUMHATA OT JIULIA, HOCUTENW HA ENEKTPUYECKU U ENEKTPOHHWU MEOULMHCKN YCTPOWCTBA - (PL) ZABRONIONE JEST UZYWANIE URZADZENIA OSOBOM
STOSUJACYM ELEKTRYCZNE | ELEKTRONICZNE URZADZENIA WSPOMAGAJACE FUNKCJE ZYCIOWE - (AR) dyg.odl d_95:8I¥lg d_5L a5 834>Vl Lol dIVI slasviwl ytasy

(EN) PEOPLE WITH METAL PROSTHESES ARE NOT ALLOWED TO USE THE MACHINE - (IT) VIETATO L’'USO DELLA MACCHINA Al PORTATORI DI PROTESI METALLICHE
- (FR) UTILISATION INTERDITE DE LA MACHINE AUX PORTEURS DE PROTHESES METALLIQUES - (ES) PROHIBIDO EL USO DE LA MAQUINA A LOS PORTADORES DE
PROTESIS METALICAS - (DE) TRAGERN VON METALLPROTHESEN IST DER UMGANG MIT DER MASCHINE VERBOTEN - (RU) UCMOJIb30BAHUE MALLVHbI 3AMPELLAETCA
NoAsAM, UMEIOLLIMM METANTTIMYECKUE MPOTE3bI - (PT) PROIBIDO O USO DA MAQUINA AOS PORTADORES DE PROTESES METALICAS - (EL) ATTATOPEYETAI H XPHEH
THXZ MHXANHZ ZE ATOMA MNOY ®EPOYN METAAAIKEZ NPOZOHKEZ - (NL) HET GEBRUIK VAN DE MACHINE IS VERBODEN AAN DE DRAGERS VAN METALEN PROTHESEN
- (HU) TILOS A GEP HASZNALATA FEMPROTEZIST VISELO SZEMELYEK SZAMARA - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA MASINII DE CATRE PERSOANELE PURTATOARE
DE PROTEZE METALICE - (SV) FORBJUDET FOR PERSONER SOM BAR METALLPROTES ATT ANVANDA MASKINEN - (DA) DET ER FORBUDT FOR PERSONER MED
METALPROTESER AT BENYTTE MASKINEN - (NO) BRUK AV MASKINEN ER IKKE TILLATT FOR PERSONER MED METALLPROTESER - (FI) KONEEN KAYTTO KIELLETTY
METALLIPROTEESIEN KANTAJILTA - (CS) ZAKAZ POUZITi STROJE NOSITELUM KOVOVYCH PROTEZ - (SK) ZAKAZ POUZITIA STROJA OSOBAM S KOVOVYMI PROTEZAMI
- (SL) PREPOVEDANA UPORABA STROJA ZA NOSILCE KOVINSKIH PROTEZ - (HR-SR) ZABRANJENA UPOTREBA STROJA OSOBAMA KOJE NOSE METALNE PROTEZE -
(LT) SU SUVIRINIMO APARATU DRAUDZIAMA DIRBTI ASMENIMS, NAUDOJANTIEMS METALINIUS PROTEZUS - (ET) SEADET EI TOHI KASUTADA ISIKUD, KES KASUTAVAD
METALLPROTEESE - (LV) CILVEKIEM AR METALA PROTEZEM IR AIZLIEGTS LIETOT IERICI - (BG) 3ABPAHEHA E YMOTPEBATA HA MALUMHATA OT HOCUTENU HA
METAJTHU MPOTE3U - (PL) ZAKAZ UZYWANIA URZADZENIA OSOBOM STOSUJACYM PROTEZY METALOWE - (AR) d_jasall 2ol Bp2l pus s IV sl oz

(EN) DO NOT WEAR OR CARRY METAL OBJECTS, WATCHES OR MAGNETISED CARDS - (IT) VIETATO INDOSSARE OGGETTI METALLICI, OROLOGI E SCHEDE MAGNETICHE
- (FR) INTERDICTION DE PORTER DES OBJETS METALLIQUES, MONTRES ET CARTES MAGNETIQUES - (ES) PROHIBIDO LLEVAR OBJETOS METALICOS, RELOJES, Y
TARJETAS MAGNETICAS - (DE) DAS TRAGEN VON METALLOBJEKTEN, UHREN UND MAGNETKARTEN IST VERBOTEN - (RU) 3AMPELLJAETCS HOCUTb METATNIMYECKUE
NPEAMETbI, YACbl UNIM MAFHUTHBIE MAATLIIO - (PT) PROIBIDO VESTIR OBJECTOS METALICOS, RELOGIOS E FICHAS MAGNETICAS - (EL) AMAFOPEYETAI NA
®OPATE METAAAIKA ANTIKEIMENA, POAOTIA KAI MAMNHTIKEE MAAKETEZ - (NL) HET IS VERBODEN METALEN VOORWERPEN, UURWERKEN EN MAGNETISCHE
FICHES TE DRAGEN - (HU) TILOS FEMTARGYAK, KARORAK VISELETE ES MAGNESES KARTYAK MAGUKNAL TARTASA - (RO) ESTE INTERZISA PURTAREA OBIECTELOR
METALICE, A CEASURILOR $I A CARTELELOR MAGNETICE - (SV) FORBJUDET ATT BARA METALLFOREMAL, KLOCKOR OCH MAGNETKORT - (DA) FORBUD MOD
AT BAERE METALGENSTANDE, URE OG MAGNETISKE KORT - (NO) FORBUDT A HA PA SEG METALLFORMAL, KLOKKER OG MAGNETISKE KORT - (FI) METALLISTEN
ESINEIDEN, KELLOJEN JA MAGNEETTIKORTTIEN MUKANA PITAMINEN KIELLETTY - (CS) ZAKAZ NOSENi KOVOVYCH PREDMETU, HODINEK A MAGNETICKYCH
KARET - (SK) ZAKAZ NOSENIA KOVOVYCH PREDMETOV, HODINIEK A MAGNETICKYCH KARIET - (SL) PREPOVEDANO NOSENJE KOVINSKIH PREDMETOV, UR IN
MAGNETNIH KARTIC - (HR-SR) ZABRANJENO NOSENJE METALNIH PREDMETA, SATOVA | MAGNETSKIH CIPOVA - (LT) DRAUDZIAMA PRIE SAVES TURE Tl METALINIY
DAIKTY, LAIKRODZIY AR MAGNETINIY PLOKSTELIY - (ET) KEELATUD ON KANDA METALLESEMEID, KELLASID JA MAGENTKAARTE - (LV) IR AIZLIEGTS VILKT METALA
PRIEKSMETUS, PULKSTENUS UN NEMT LIDZI MAGNETISKAS KARTES - (BG) 3ABPAHEHO E HOCEHETO HA METANHU NPEOMETW, YACOBHULUU U MATHUTHU
CXEMM - (PL) ZAKAZ NOSZENIA PRZEDMIOTOW METALOWYCH, ZEGARKOW | KART MAGNETYCZNYCH - (AR) dlaisiac Llayg olelw cdbano clil plasiuwl ylamy
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(EN) NOT TO BE USED BY UNAUTHORISED PERSONNEL - (IT) VIETATO L’'USO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (FR) UTILISATION INTERDITE AU PERSONNEL NON
AUTORISE - (ES) PROHIBIDO EL USO A PERSONAS NO AUTORIZADAS - (DE) DER GEBRAUCH DURCH UNBEFUGTE PERSONEN IST VERBOTEN - (RU) UCMOJIb30BAHUE
3AMNPELLAETCA NOAAM, HE UMEIOLUUM PA3PELLEHMS - (PT) PROIBIDO O USO AS PESSOAS NAO AUTORIZADAS - (EL) AMIATOPEYZH XPHZHE £E MH ENITETPAMENA
ATOMA - (NL) HET GEBRUIK IS VERBODEN AAN NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN - (HU) TILOS A HASZNALATA A FEL NEM JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA -
(RO) FOLOSIREA DE CATRE PERSOANELE NEAUTORIZATE ESTE INTERZISA - (SV) FORBJUDET FOR ICKE AUKTORISERADE PERSONER ATT ANVANDA APPARATEN
- (DA) DET ER FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE AT ANVENDE MASKINEN - (NO) BRUK ER IKKE TILLATT FOR UAUTORISERTE PERSONER - (Fl) KAYTTO KIELLETTY
VALTUUTTAMATTOMILTA HENKILOILTA - (CS) ZAKAZ POUZITi NEPOVOLANYM OSOBAM - (SK) ZAKAZ POUZITIA NEPOVOLANYM OSOBAM - (SL) NEPOOBLASCENIM
OSEBAM UPORABA PREPOVEDANA - (HR-SR) ZABRANJENA UPOTREBA NEOVLASTENIM OSOBAMA - (LT) PASALINIAMS NAUDOTIS DRAUDZIAMA - (ET) SELLEKS
VOLITAMATA ISIKUTEL ON SEADME KASUTAMINE KEELATUD - (LV) NEPILNVAROTAM PERSONAM IR AIZLIEGTS IZMANTOT APARATU - (BG) 3ABPAHEHO E
NMON3BAHETO OT HEYMbL/IHOMOLLEHM JNIULIA - (PL) ZAKAZ UZYWANIA OSOBOM NIEAUTORYZOWANYM - (AR) st) gy sl polii¥l Jmid o slasicwdl ytizy

(EN) Symbol indicating separation of electrical and electronic appliances for refuse collection. The user is not allowed to dispose of these appliances as solid, mixed urban
refuse, and must do it through authorised refuse collection centres. - (IT) Simbolo che indica la raccolta separata delle apparecchiature elettriche ed elettroniche. L'utente ha
I'obbligo di non smaltire questa apparecchiatura come rifiuto municipale solido misto, ma di rivolgersi ai centri di raccolta autorizzati. - (FR) Symbole indiquant la collecte
différenciée des appareils électriques et électroniques. L'utilisateur ne peut éliminer ces appareils avec les déchets ménagers solides mixtes, mais doit s’adresser a un
centre de collecte autorisé. - (ES) Simbolo que indica la recogida por separado de los aparatos eléctricos y electronicos. El usuario tiene la obligacién de no eliminar este
aparato como desecho urbano sélido mixto, sino de dirigirse a los centros de recogida autorizados. - (DE) Symbol fiir die getrennte Erfassung elektrischer und elektronischer
Geriéte. Der Benutzer hat pflichtgemaR dafiir zu sorgen, daB dieses Gerat nicht mit dem gemischt erfaBten festen Siedlungsabfall entsorgt wird. Stattdessen muB er eine der
autorisierten Entsorgungsstellen einschalten. - (RU) CumBon, yka3sbiBalowmi Ha pa3aenbHbiii COOp 3MeKTPUYEeCKOro 1 aneKTpoHHOro o6opyaoBaHus. Monb3oBaTens He UMeeT
npaBa BbIGpackiBaTh faHHOe 0GopyAoBaHMe B Ka4eCcTBe CMeLaHHOro TBEPAOro GLITOBOro O0TX0Aa, a 0653aH o6palaTbCca B CNeLManu3vpoBaHHbIe LIeHTPLI CG0pa OTXOA0B.
- (PT) Simbolo que indica a reunido separada das aparelhagens eléctricas e electrénicas. O utente tem a obrigacdo de nao eliminar esta aparelhagem como lixo municipal
soélido misto, mas deve procurar os centros de recolha autorizados. - (EL) ZUpBoAo 1rou &eixvel Tn Siagopotroinuévn cuAAoyn Twv NAEKTPIKWY KIa NAEKTPOVIKWYV GUCKEUWYV. O
XPNOTNG UTTOXPEOUTAI VA UNV SI0XETEVEI QUTH TN CUCKEUN OaV HIKTO OTEPES AOTIKO aroBANTO, aAAd va atreuBiveTal o€ eykekpipéva KEvTpa guAAoyng. - (NL) Symbool dat wijst
op de gescheiden inzameling van elektrische en elektronische toestellen. De gebruiker is verplicht deze toestellen niet te lozen als gemengde vaste stadsafval, maar moet
zich wenden tot de geautoriseerde ophaalcentra. - (HU) Jel6lés, mely az elektromos és elektronikus felszerelések szelektiv hulladékgydijtését jelzi. A felhasznal6 koteles ezt a
felszerelést nem a varosi tormelékhulladékkal egyiittesen gydjteni, hanem erre engedéllyel rendelkezé hulladékgyiijté kozponthoz fordulni. - (RO) Simbol ce indica depozitarea
separata a aparatelor electrice si electronice. Utilizatorul este obligat sa nu depoziteze acest aparat impreuna cu deseurile solide mixte ci sa-l predea intr-un centru de depozitare
a deseurilor autorizat. - (SV) Symbol som indikerar separat sopsortering av elektriska och elektroniska apparater. Anvandaren far inte sortera denna anordning tillsammans
med blandat fast hushallsavfall, utan maste vénda sig till en auktoriserad insamlingsstation. - (DA) Symbol, der star for szrlig indsamling af elektriske og elektroniske
apparater. Brugeren har pligt til ikke at bortskaffe dette apparat som blandet, fast byaffald; der skal rettes henvendelse til et autoriseret indsamlingscenter. - (NO) Symbol
som angir separat sortering av elektriske og elektroniske apparater. Brukeren ma oppfylle forpliktelsen & ikke kaste bort dette apparatet sammen med vanlige hjemmeavfallet,
uten henvende seg til autoriserte oppsamlingssentraler. - (FI) Symboli, joka ilmoittaa sdhko- ja elektroniikkalaitteiden erillisen kerdyksen. Kéyttijan velvollisuus on kadantya
valtuutettujen kerdyspisteiden puoleen eika valittaa laitetta kunnallisena sekajatteena. - (CS) Symbol oznacujici separovany sbér elektrickych a elektronickych zafizeni.
Uzivatel je povinen nezlikvidovat toto zafizeni jako pevny smiSeny komunalni odpad, ale obrétit se s nim na autorizované sbérny. - (SK) Symbol oznacujtici separovany zber
elektrickych a elektronickych zariadeni. UzZivatel' nesmie likvidovat’ toto zariadenie ako pevny zmieSany komunalny odpad, ale je povinny doruéit’ ho do autorizovany zberni. -
(SL) Simbol, ki oznaéuje lo¢eno zbiranje elektri¢nih in elektronskih aparatov. Uporabnik tega aparata ne sme zavreci kot navaden gospodinjski trden odpadek, ampak se mora
obrniti na pooblas¢éene centre za zbiranje. - (HR-SR) Simbol koji oznaéava posebno sakupljanje elektri¢nih i elektronskih aparata. Korisnik ne smije odloziti ovaj aparat kao
obi¢an kruti otpad, ve¢ se mora obratiti ovlaStenim centrima za sakupljanje. - (LT) Simbolis, nurodantis atskiry nebenaudojamy elektriniy ir elektroniniy prietaisy surinkima.
Vartotojas negali iSmesti $iy prietaisy kaip misriy kietyjy komunaliniy atlieky, bet privalo kreiptis j specializuotus atlieky surinkimo centrus. - (ET) Siimbol, mis tahistab elektri-
ja elektroonikaseadmete eraldi kogumist. Kasutaja kohustuseks on péérduda volitatud kogumiskeskuste poole ja mitte késitleda seda aparaati kui munitsipaalne segajaade.
- (LV) Simbols, kas norada uz to, ka utilizacija ir javeic atseviski no citam elektriskajam un elektroniskajam iericém. Lietotaja pienakums ir neizmest $o aparatiiru municipalaja
cieto atkritumu izgaztuvé, bet nogadat to pilnvarotaja atkritumu savak$anas centra. - (BG) CumBon, koiiTo o3HayaBa pa3fenHo cbbupaHe Ha enleKTpuyeckaTa u eneKTPoHHa
anapatypa. [Mon3BaTenaT ce 3aabnkaBa Aa He U3XBBLPNA Ta3u anapaTypa KaTo CMeceH TBbpA OTNaALK B KOHTEWHEPUTE 3a CMeT, NocTaBeHM oT oblmHaTa, a TpA6Ba aa ce
o6bpHe KbM cneuManuanpaHuTe 3a ToBa LeHTpoBe - (PL) Symbol, ktéry oznacza sortowanie odpadéw aparatury elektrycznej i elektronicznej. Zabrania sig¢ likwidowania
aparatury jako mieszanych odpadéw miejskich statych, obowiazkiem uzytkownika jest skierowanie si¢ do autoryzowanych osrodkéw gromadzacych odpady - (AR) i) )
L2 2ol Ll gorand 5-She ] azsdl dude Joy eddaliziall dodall dpaldl Sl aslsy 5ozl 1 e padsd] pucs sasicuall et oy dosin AVl doilyygSl 85423 Jucriioll ezl ]




A [:D]] INSTRUCTIONS FOR USE AND MAINTENANCE .....cccoeurreceereesecssesasesesnenns page 5 @
| BEFORE USING THIS INDUCTION HEATING SYSTEM, READ THE INSTRUCTION MANUAL CAREFULLY!

A []]] ISTRUZIONI PER L’USO E LA MANUTENZIONE ........cce it rreen e eenanns pag. 8 0
| PRIMA DI UTILIZZARE QUESTO SISTEMA DI RISCALDAMENTO AD INDUZIONE, LEGGERE ATTENTAMENTE IL MANUALE ISTRUZIONI!

A [ :D]] INSTRUCTIONS D’UTILISATION ET D’ENTRETIEN .....cocciiiiieiiiireeeineeeenas page 12 @
| AVANT TOUTE UTILISATION DE CE SYSTEME DE CHAUFFAGE A INDUCTION, LIRE ATTENTIVEMENT LE MANUEL D’INSTRUCTIONS!

A []:H] INSTRUCCIONES PARA EL USO Y MANTENIMIENTO ....cocccoiimiirieciieeccreaaes pag. 16 @
| {ANTES DE UTILIZAR ESTE SISTEMA DE CALENTAMIENTO DE INDUCCION, LEER ATENTAMENTE EL MANUAL DE INSTRUCCIONES!

A [:Dﬂ BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG .......cootieiiirreeccnrrsses s essass s eesans s eennas S. 20 @

: VOR GEBRAUCH DIESES INDUKTIVEN ERHITZUNGSSYSTEMS LESEN SIE BITTE DIE BETRIEBSANLEITUNG SORGFALTIG DURCH!

A [ ]j]] MHCTPYKUUA MO SKCMNYATALUUN U TEXOBCNTYXKUBAHUIO .................... cTp. 24 @
| NEPEQ TEM, KAK UCMONb30BATb 9TOT UHAYKLIMOHHBIA HArPEBATENL, BHUMATENBHO NMPOYTUTE PYKOBOACTBO MO 3KCMNYATALIMM!

A [:D]] INSTRUGOES DE USO E MANUTENGAO .......coemrereecieerese e essssasssssanns pag. 28 @
| ANTES DE UTILIZAR ESTE SISTEMA DE AQUECIMENTO POR INDUGAO, LER CUIDADOSAMENTE O MANUAL DE INSTRUGOES!

A []]]] OAHIEZ XPHZHZ KAI ZYNTHPHZHZ ... rema s ren s sem e oeA. 32 e
| MNPIN XPHEIMOTOIHZETE AYTO TO £YZTHMA EMNAMQriKHE OEPMANEHE, AIABAETE MPOZEKTIKA TO EFXEIPIAIO XPHEHE!

A []]] INSTRUCTIES VOOR HET GEBRUIK EN HET ONDERHOUD .......cccccoovvrmuunns pag. 36 @
| VOORDAT MEN DIT VERWARMINGSSYSTEEM MET INDUCTIE GEBRUIKT MOET MEN AANDACHTIG DE INSTRUCTIEHANDLEIDING LEZEN!

A [ ]]ﬂ HASZNALATI ES KARBANTARTASI UTASITAS ... oldal 40 @

: AZ INDUKCIOS HEVITO RENDSZER HASZNALATA ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL A KEZELESI UTMUTATOT!

A [:D]] INSTRUCTIUNI DE FOLOSIRE SI INTRETINERE ......cooeeticieeceeee e pag. 44 @
| CITITI CU ATENTIE MANUALUL DE INSTRUCTIUNI iINAINTE DE A UTILIZA ACEST SISTEM DE iNCALZIRE PRIN INDUCTIE!

A [ ]j]] INSTRUKTIONER FOR ANVANDNING OCH UNDERHALL ......ocoeveeeeeeeeeenne. sid. 48 @
| LAS BRUKSANVISNINGEN NOGGRANT INNAN NI ANVANDER DETTA SYSTEM MED INDUKTIONSVARME!

A [:D]] BRUGS- OG VEDLIGEHOLDELSESVEJLEDNING ........ccoiimiiieeiireiireenrenannenns sd. 51 @
| LAS BRUGERVEJLEDNINGEN OMHYGGELIGT, F@R DU BRUGER DETTE INDUKTIONSVARMESYSTEM!

A []j]] INSTRUKSER FOR BRUK OG VEDLIKEHOLD .......ccucoiiiiiiiiiieninirenesseennsseenes s. 55 @
| FOR DU BRUKER DETTE INDUKSJONSVARMESYSTEMET, MA DU LESE BRUKERVEILEDNINGEN N@YE!

A [:D]] KAYTTO- JA HUOLTO-OHUJEET .....coovieecrecreeesessesssessessessessessssssssssssssssssssnsassens sivu 58 @
| ENNEN TAMAN INDUKTIOLAMMITYSLAITTEEN KAYTTOA LUE KAYTTOOHJE HUOLELLISESTI!

A []j]] NAVOD K POUZITI AUDRZBE .......cooiimrciitsieesseesssesssss s s s ssssssssssssnssssssnans str. 61 @
| PRED POUZITIM TOHOTO SYSTEMU INDUKCNIHO OHREVU SI POZORNE PRECTETE NAVOD K POUZITi!

A []]] NAVOD NA POUZITIE AUDRZBU .....o.eoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesesssessnsssensasnsnsenes str. 65 @
| PRED POUZITIM TOHTO SYSTEMU INDUKENEHO OHREVU S| POZORNE PRECITAJTE NAVOD NA POUZITIE!

A []j]] NAVODILA ZA UPORABO IN VZDRZEVANUJE ........ooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesaesansensens str. 69 @
| PRED UPORABO SISTEMA ZA INDUKCIJSKO SEGREVANJE POZORNO PREBERITE PRIROCNIK Z NAVODILI ZA UPORABO!

A [ :D]] UPUTSTVA ZA UPOTREBU | SERVISIRANJE ........ooc e ren e nenas str. 72 @@
| PRIJE UPOTREBE OVOG SUSTAVA ZA INDUKCIJSKO GRIJANJE POTREBNO JE PAZLJIVO PROGITATI PRIRUCNIK ZA UPOTREBU!

A [ :D]] EKSPLOATAVIMO IR TECHNINES PRIEZIUROS INSTRUKCIJOS...........c.cu..... psl. 75 Q
| PRIES NAUDOJANT $IA INDUKCINIO KAITINIMO SISTEMA, ATIDZIAI PERSKAITYTI INSTRUKCIJU KNYGELE!

A []:H] KASUTUSJUHEND JA HOOLDUS ... iiiiieeiireirsssrssssssss s rsnsssnsssenas s sansssansnss k. 78 @
| ENNE SELLE INDUKTSIOONKUUMUTUSSUSTEEMI KASUTAMIST LUGEGE KASUTUSJUHISED TAHELEPANELIKULT LABI!

A [:D]] EKSPLUATACIJAS UN TEHNISKAS APKOPES ROKASGRAMATA ............... Ipp. 81 @
| PIRMS INDUKTIVAS SILDIERICES IZMANTOSANAS UZMANIGI IZLASIET EKSPLUATACIJAS ROKASGRAMATU!

A [ ]:H] MHCTPYKUUUN 3A YIIOTPEBA U MOOOPDBIKKA ... creeiieecireecireen s eeaerena e cTp. 85
| MPEOM OA U3MNON3BATE UHAYKLMOHHATA CUCTEMA 3A HAMPSIBAHE, MPOYETETE BHUMATENHO PLKOBOLACTBOTO C UHCTPYKLIMM!

A [:D]] INSTRUKCJE OBSLUGI | KONSERWACUI .....cceiireeeciirreeieresses s essnns s eenmnsnn s str. 89 @
| PRZED SKORZYSTANIEM Z SYSTEMU NAGRZEWANIA INDUKCYJNEGO DOKLADNIE PRZECZYTAJ INSTRUKCJE OBSLUGH!

A [Iﬂ] 93 .ASUUO e eererssrrsssersssssserssenssssasssesssessssssssessssssssssssassssenss Blually slasdl Ologdss @
L i a2l &sudl plas slasciw] Ju8 Wlalipyl Jus dlisy 1,81

(EN) GUARANTEE AND CONFORMITY - (IT) GARANZIA E CONFORMITA - (FR) GARANTIE ET CONFORMITE - (ES) GARANTIA Y CONFORMIDAD - (DE) GARANTIE UND KONFORMITAT
- (RU) FAPAHTHSI 1 COOTBETCTBME - (PT) GARANTIA E CONFORMIDADE - (EL) EFTYHEH KAl SYMMOP®QSH STIS AIATAZEIS - (NL) GARANTIE EN CONFORMITEIT - (HU)
GARANCIA ES A JOGSZABALYI EL6IRASOKNAK VALO MEGFELELGSEG - (RO) GARNTIE S| CONFORMITATE - (SV) GARANTI OCH GVERENSSTAMMELSE - (DA) GARANTI 0G
OVERENSSTEMMELSESERKL/RING - (NO) GARANTI OG KONFORMITET - (Fl) TAKUU JA VAATIMUSTENMUKAISUUS’ - (CS) ZARUKA A SHODA - (SK) ZARUKA A ZHODA - (SL)
GARANCIJA IN UDOBJE - (HR-SR) GARANCIJA | SUKLADNOST - (LT) GARANTIJA IR ATITIKTIS - (ET) GARANTII JA VASTAVUS - (LV) GARANTIJA UN ATBILSTIBA - (BG) FAPAHLIUSI
Y CbOTBETCTBMYE - (PL) GWARANCJA | ZGODNOSC - (AR) 319l ledll 102-104




ENGLISH

1. GENERAL SAFETY FOR INDUCTION HEATING ....
2. INTRODUCTION AND GENERAL DESCRIPTION
2.1 MAIN CHARACTERISTICS: ...
2.2 ACCESSORIES (FIG. D)
3. TECHNICAL DATA
3.1 OTHER TECHNICAL DATA! ...ttt
4. MACHINE DESCRIPTION (FIG. B)
4.1 CONNECTING, CONTROL AND ADJUSTMENT DEVICES
4.2 SIGNALS AND ALARMS
. INSTALLATION "
5.1 HEATING SYSTEM POSITION.....ccoiiiiiiiiiiinieitiisieeee et
5.2 CONNECTION TO THE MAIN POWER SUPPLY ...
5.2.1 Plug and SOCKet.........ccceeiieiiiiiiiiiiiiicecs
5.3 TOOL AND FOOT CONTROL CONNECTIONS (FIG. C)..
5.3.1 Tool connection
5.3.2 Connecting the foot contro

page

(4]

INDEX

page
6. TOOL USE .
6.1 PRELIMINARY OPERATIONS
6.2 OPERATING PRINCIPLE..............
6.3 AUTO AND MANUAL MODE (FIG. B-3)
6.4 USING THE GLASS REMOVER...
6.5 USING THE BOLT RELEASER..
6.6 USING THE HEATING PAD
6.7 USING THE CONFINED-SPACE GLASS REMOVER
6.8 USING THE HEATING PEN
6.9 USING THE HEAT TWISTER TOOL
. MAINTENANCE
7.1 ROUTINE MAINTENANCE
7.2 EXTRAORDINARY MAINTENANCE ...
. TROUBLESHOOTING

~

NNNNNNNNooooo o

(=]

INDUCTION HEATING SYSTEM FOR PROFESSIONAL USE IN BODY SHOPS AND
REPAIR SHOPS.

Note: In the text that follows the term “heating machine” indicates the complete
machine, while the term “inductor” indicates only the tool being used.

1. GENERAL SAFETY FOR INDUCTION HEATING

The operator must be sufficiently trained on how to use the heating machine
safely, and be informed on the risks connected with the induction heating
process, the relative protection measures and the emergency procedures.

N

The heating tools can be connected and checks and repairs be carried out
only after the machine has been switched off and disconnected from the
mains.

Switch off the machine and disconnect it from the mains before replacing
worn tool parts.

Carry out electric installation as indicated by relevant regulations and
accident prevention laws.

The heating machine must be connected only and exclusively to a power
supply with the neutral conductor connected to earth.

Make sure that the power supply outlet is correctly connected to the earth
conductor.

Do not use the heating system under damp or wet environments or in the rain.
Do not use cables with deteriorated insulation or loose connections.

Never look into the inside of the machine (and only then for extraordinary
maintenance) unless you are completely satisfied that:

machine switch is at “O”;

automatic main switch is at “O” and locked with key or, if there is no key lock,
make sure that the power cable terminals are disconnected;

given the presence of capacitors, the power source has been switched off for
at least 5 minutes before starting maintenance work.

VAV VN

Do not heat containers, receptacles or piping that contain or have contained
inflammable liquids or gases.

Do not work on materials cleaned with chlorinated solvents or in the vicinity
of such substances.

Do not heat pressurised containers.

Remove all inflammable substances (e.g. wood, paper, rags etc.) from the
working area.

In order to reduce the production of smoke during heating, we recommend
cleaning the pieces first (e.g. pieces that are soiled with lubricants or thinners).
The smoke produced during heating can be toxic. Wear suitable breathing
equlpment with a mask suitable for powder and smoke (double filter).

Work in a well-ventilated area.

PO®

- Always protect the eyes. Use special fire-resistant protective clothing.

The heating machine can increase the temperature of metal very quickly: do not
touch the hot piece with bare hands and wait for it to cool before handling it.
Make sure there is adequate electrical insulation with respect to the workpiece.
This can normally be done by wearing gloves, and the clothing indicated for
this purpose.
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EMF

SAFE

- The passage of current into the output circuit generates electromagnetic
fields (EMF) around the tool being used.

The electromagnetic fields can interfere with some medical devices (e.g.

Pacemaker, breathing systems, metal prostheses, etc.).

Suitable protective measures for those who use these devices must be taken.

As an example, prohibit access to the heating machine use area.

This machine satisfies the product technical standards for exclusive use

in industrial environments for professional purposes. Compliance to the

basic limits regarding human exposure to electromagnetic fields cannot be

guaranteed in a domestic environment.

The operator must use the following procedures in order to reduce exposure to
electromagnetic fields:

Keep the head and chest as far as possible from the inductor.

Never wind the inductor cable around the body.

During heating, keep at least 50 cm away from the generator.

When the inductor is active it generates strong electromagnetic fields that
cannot be seen at the extremities. The inductor must be exclusively facing
the metal parts to be heated: do not direct the inductor towards parts of the
human body!

Do not wear metal objects, watches, rings, piercing, etc. because the inductor
can heat metal very quickly, causing burns.

- Do not wear clothing with metal zips, metal buttons or metal trims of any kind
because the inductor can heat metal very quickly, creating burns and causing
the clothing to catch fire.

- Minimum distance d= 20 cm (Fig. P).

- Class A equipment:

This machine satisfies the requirements of the product technical standards
for exclusive use in industrial environments for professional purposes.
Electromagnetic compatibility in domestic buildings and in those directly
connected to a low voltage mains network that supplies domestic buildings is
not guaranteed.

A ADDITIONAL PRECAUTIONS

- Do not heat the inductor near or against the generator.

- Do not use the inductor near car “AIRBAGS”. Keep the inductor at least 10 cm
away from airbags: the heat generated by the system can cause the airbag to
ignite without warning. Refer to the vehicle manual for the exact position of
the airbags.

A RESIDUAL RISKS

- The person entrusted to carry out the work must be suitably trained in the
induction heating process with this specific type of machine.

People unconnected with the job must not be allowed in the working area.
Do not allow more than one person to work on the machine at the same time.

IMPROPER USE: it is dangerous to use the machine for any purpose other
than the one indicated.

2. INTRODUCTION AND GENERAL DESCRIPTION

Mobile system for the local induction heating of metal parts made from steel specifically

for vehicles.

The machine was designed and built mainly for:

- removing logos, adhesives, mouldings, plastic and rubber parts glued to the panels.

- releasing rusty nuts and bolts and rusty door hinges;

- tempering panels;

- repairing small dents in panels;

- quickly removing the windscreen, rear window, and glued side windows from the
vehicle.

2.1 MAIN CHARACTERISTICS:

- Automatic recognition of the tool being used.

- Choice of “MAN” (manual) or “AUTO” (automatic) heating power adjustment.

- LED bar that displays the power transferred to the piece.

- Acoustic signal proportional to the power transferred to the piece.

- Automatic recognition of the piece to be heated.

- Visualisation on display of the machine functions (tool being used, power adjustment
percentage, alarms).

2 ACCESSORIES (FIG. D)

- Glass remover

-Bolt releaser.

- Heating pad.

-Foot control.

-Lever kit for glass remover.
f- Non-scratch protective strips.
g-Heating pen.

h-Confined field glass remover
i- Heat Twister.

I- Trolley.

Other accessories can be indicated in the Products catalogue.

3. TECHNICAL DATA
The main information about use and performance of the machine is given briefly on the
rating plate (back panel) and has the following meanings:
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FIG. A
1- Manufacturer
2- |P protection rating
3- Power line symbol.
4- Predicted heating process symbol
5- Output circuit performance:
- U, : output voltage.
- outputcurrent
- output frequency.
IS max : maximum output power.
6- Charactenstlc data of the supply line:
- U, : machine supply alternate voltage (permitted limits +15%):
- P max : Maximum power absorbed by the line.
7- Serlal number. Machine identification (essential for technical assistance,
requesting spare parts, product origin search).
8- Machine name.



9- Symbols referring to safety regulations.

Note: The rating plate shown is an example to explain the meanings of the symbols
and figures; the exact technical specifications for your machine should be taken
directly from the rating plate on the machine itself.

3.1 OTHER TECHNICAL DATA:
- HEATING SYSTEM: see table 1 (TAB. 1)
The machine weight is given in table 1 (TAB. 1).

4. MACHINE DESCRIPTION (FIG. B)

4.1 CONNECTING, CONTROL AND ADJUSTMENT DEVICES

1- Foot control connection (for all tools).

2- Socket for connecting the various tools.

3- Multifunction key. Selection of “AUTO” or “MANUAL” mode valid for all tools. Keep
the key pressed for 3s to eliminate/activate the acoustic signal.

4- Power percentage adjustment potentiometer (Power %).

4.2 SIGNALS AND ALARMS
5- General alarm LED lit. The display shows the type of alarm:
AL.1:
Safety heat protection alarm. Resetting is automatic. The machine must be taken
to a servicing point as quickly as possible.
AL.2:
Heat limiting device alarm. Resetting is automatic when cooling has ended.
AL.3:

overvoltage alarm. Resetting is automatic if the voltage returns within the permitted
values.

AL.4:

undervoltage alarm. Resetting is automatic if the voltage returns within the
permitted values.

6- Power signalling LED: indicates that the display is showing the power value as a
% (max. 100%).

7- Display: shows the alarms, the tool being used (each time the machine is switched
on) and the Power %.

8- “NO LOAD” signal: the inductor was started far from metal parts, or it is too far
away from the piece (more than 2 cm). Do not start the tool away from metal parts,
especially if the AUTO mode is not enabled!

9- Heating power signalling LED group: the signal increases as the power that is
effectively transferred to the piece grows.

5. INSTALLATION

A WARNING! CARRY OUT ALL INSTALLATION AND ELECTRIC
CONNECTION OPERATIONS WITH THE MACHINE SWITCHED OFF AND
DISCONNECTED FROM THE MAINS.

THE ELECTRIC CONNECTIONS MUST ONLY BE CARRIED OUT BY EXPERT OR
QUALIFIED TECHNICIANS.

5.1 HEATING SYSTEM POSITION

Identify the place where the heating machine is to be installed so that there are no
obstacles that block the cooling air entry and exit vents; make sure at the same time
that conductive powder, corrosive vapours, humidity, etc. are not being sucked in.
Keep at least 250mm of free space around the machine.

A WARNING! Position the heating machine on a flat surface or

trolley that is suitable for supporting the weight to avoid machine toppling or
dangerous movements.

5.2 CONNECTION TO THE MAIN POWER SUPPLY

Warnings

- Before carrying out any electrical connection, make sure the rating plate data on the
machine to make sure they correspond to the voltage and frequency of the electric
network available in the installation place.

- The machine must only be connected to a power supply system with neutral
conductor connected to earth.

5.2.1 Plug and socket

The machine is supplied from the factory with a power supply cable fitted with a
standard plug (2P + T) 16A/250V

It can therefore be connected to a mains socket fitted with fuses or automatic circuit
breaker; the corresponding earth terminal should be connected to the earth conductor
(yellow-green) of the power supply line. Table 1 (TAB. 1) shows the recommended
delayed fuse sizes, in amps, for the main supply, which have been chosen according
to the maximum rated current output from the heating machine, and to the nominal
power supply voltage.

A WARNING! Failure to observe the above rules will render the

manufacturer’s (class ) safety system ineffective and constitute a serious risk
to people (e.g. electric shock) and property (e.g. fire).

5.3 TOOL AND FOOT CONTROL CONNECTIONS (FIG. C)

A WARNING! BEFORE CARRYING OUT THE FOLLOWING
CONNECTIONS, MAKE SURE THE MACHINE IS OFF AND DISCONNECTED
FROM THE MAINS.

5.3.1 Tool connection
- Insert the tool connector into the machine outlet (FIG. C-1).

Please note: The connector can be inserted into the socket in one direction only!
- Lock the connection using the relative lever.

5.3.2 Connecting the foot control
- Connect the rubber tube as shown in FIG. C-2.
- Press the tube well into the outlet to ensure that it is well connected.

6. TOOL USE

6.1 PRELIMINARY OPERATIONS

Before carrying out any operation with the heating machine, a series of checks must

be carried out with the main switch at “O”:

1- Make sure the electric connection has been carried out correctly in compliance
with the instructions given previously.

_6-

2- Make sure the heating machine is not damaged. Check the integrity of the power
cable and plug, the inductor cable, insulation, etc.
3- Connect the tool as indicated in the previous paragraph (FIG. C-1).

6.2 OPERATING PRINCIPLE

The operating principle is based on the generation of an alternate magnetic field
that the inductor concentrates on the metal piece to be heated: “eddy” currents are
generated in the piece, which is heated very quickly. The currents do not circulate
within insulation materials: therefore this system does not heat materials such as
glass, plastic, ceramic, wood, fabric, etc. The inductor generates the eddy currents
in non-magnetic materials such as aluminium, copper, silver, etc. but these materials
are not heated much because of their low electric resistance. The inductor, instead,
generates strong eddy currents in all ferromagnetic materials such as iron, steel, cast
iron, etc. which, because of their high electric resistance, are heated very quickly.
The various types of inductor make it possible to concentrate the magnetic flow,
therefore the heat, in different ways according to the use they were designed for.
Consider that the flow generated can heat metals at a distance of no more than 2 —
2.5 cm from the tool, and the closer the inductor to the piece, the more powerful the
heating power.

6.3 AUTO AND MANUAL MODE (FIG. B-3).

- AUTO (automatic adjustment): The same heating power can always be transferred

to the piece independently from the distance between the two (but remaining within
the tool working range of 2 — 2.5 centimetres). This control function is very important
especially when heating painted panels in which the temperature must not increase
too quickly to prevent burning the piece.
In the AUTO mode, the safety function that activates the inductor only when the piece
is within the tool working range is always active. In this mode, the potentiometer
(FIG. B-4) is disabled because the machine automatically sets the adjustment
according to the distance from the panel: the display shows the last % value used
by the machine to keep the effectively transferred heating power constant.

- MANUAL (manual adjustment): The power (as %) that the machine emits can be set

using the potentiometer (Fig. B-4); the display shows the selected value.
The closer the panel is to the inductor the higher the heating power, and the default
value of the AUTO mode can be exceeded notably. The LED’s in figure B-9 show
the actual heating power transmitted to the piece (“OK” refers to the default value of
the AUTO mode).

A WARNINGS:

- Always use AUTO mode to avoid damaging the painted panels. In any case,
always keep the inductor at a speed of 3 — 4 cm/s above the piece to be heated
and release the pushbutton or pedal before the paint starts smoking. Never
leave the tool active on top the piece to be heated!

- Itis a good idea to practice on an old car - this way the user can become more
familiar with the tools before starting to work on a client’s vehicle.

- Light-coloured paints are more delicate than dark-coloured ones because
they tend to become yellow or darken!

6.4 USING THE GLASS REMOVER

The tool (Fig. D-a) can remove glass from vehicles by heating the edges of the panel

where the glue that fixes the glass in position can be found. The adhesive is heated by

conduction until it detaches from the panel, which frees the glass.

FIG. E shows the glass remover and the heat points on the panel: the highest

concentration of heat can be found at the centre of the tool itself.

Procedure:

1- Remove the visible gaskets and the rubber or metal frames for the glass, so that
the relative plastic wedges can be applied between the glass and the panel.

2- Remove the antenna, the rain sensor, the windscreen wipers and all the
accessories that may be near the glass.

3- Clean the edges of the glass well. If necessary, use a suitable tape to protect
the visible parts of the body near the glass; this avoids scratching the paint while
working.

4- Make sure the protective tape positioned at the base of the inductor is clean and
integral; if necessary apply a new tape to avoid scratching the glass.

5- Set “AUTO” on the heating machine control panel;

6- Position the tool on the glass at a distance from the edges, as shown in FIG. F then
press the pushbutton (or foot control) and move the tool towards and in parallel
with the edge. When the machine identifies the panel it activates and begins
emitting a sound, while the LED’s illuminate in sequence up to “OK” (FIG. B-9)
indicating the area where the adhesive may be.

7- Make sure the adhesive is very close to the tool (better if under the tool) using a
probe as shown in FIG. F. If necessary move the tool closer to the edge of the glass
up to a distance of 1-2 cm from the body. If the user is obliged to work with the tool
too close to the visible body parts, we recommend cooling the paint with a damp
cloth or with a light film of nebulised water.

8- Begin from one corner of the glass, positioning the tool parallel to the edge at the
previously indicated distance from the body. Press the pushbutton and immediately
move the tool forward and backward over a surface of about twenty centimetres,
trying to follow the position of the glue as shown in FIG. G.

9- Slightly lift the corner of the glass, without forcing it, using the appropriate plastic
lever and at the same time push the corner with the hand from inside the vehicle.
As soon as the glass rises, insert the lever to maintain the position. If the glass has
not lifted, use the inductor to heat the area again, creating light traction with the
plastic lever.

10- Continue detaching the rest of the glass in the same way, covering small rectilinear
stretches (approx. 20 — 30 cm) at a speed of 3 — 4 cm/s.

A WARNINGS:

- Remove any metal edgings from the windscreen before starting to heat,
otherwise the heat produced may damage the glass!

- The rear window is toughened glass that can splinter if worked too intensely:
use the levers but without forcing!

6.5 USING THE BOLT RELEASER

The tool (Fig. D-b) can concentrate the flow onto the nut, which dilates because of
heat and tends to separate from the screw, eliminating any rust or glue that may be
present. In this manner the nut that was blocked before can now be unscrewed.

The tool can be used to unscrew rusty nuts, to remove pins from doors and in general
to concentrate heat on small metal parts.

FIG. | shows the heat points on the nut.

Procedure:

1- Hold the tool by its handle;

2- Set the AUTO mode;

3- Place the pole jaws on the faces of the nut as shown in FIG. I;

4- Activate the tool using the foot control for a few seconds and try to keep a short



distance from the nut.
5- Rotate the tool around the nut if possible.
6- Disable the tool and try to unscrew the nut.
7- Repeat the operation from point 4 if the nut does not

A WARNINGS:

- always coat the tool pole jaws with the relative protective strip.
- the nut does not need to be heated until it turns glowing red for it to be
released: the heat irradiated by the piece can ruin the tool pole jaws!

6.6 USING THE HEATING PAD

The tool (Fig. D-c) can remove side mouldings, logos, adhesive strips, vinyl stickers,
plastic and rubber parts glued to the vehicle panel.

FIG. H shows the pad and the heat points on the panel: The generated heat is
distributed in a “ring” under the whole surface of the pad and is less concentrated than
that of the other tools.

Procedure:

1- Fix the tool to the hand, adapting the adjustable strap;

2- Select the “AUTO” mode from the machine panel;

3- Use the foot control to activate the pad;

4- Position the pad as close as possible to the object to be removed and in parallel
with the panel;

Move the pad in circular movements or forward and backward (whichever is best
for the object to be removed);

Check the effect generated by heating every few seconds to avoid burning the
paint or the object to be removed;

Lift the part of the object to be heated then proceed in the same manner until the
object has been completely removed. If removal is difficult, repeat the heating
action.

A WARNINGS:

- Do not use the wrong side of the pad: place your hand on the side with the
adjustable strap!

- Inexperienced users should frequently check the heating effect and release
the pedal to disable the tool if smoke can be seen coming from the paint !

6.7 USING THE CONFINED-SPACE GLASS REMOVER
- It screens the painted panel from the magnetic field that tends to close around it,
protecting the glass from overheating.
- It generates heat that is distributed along the panel to better follow the shape of the
insulator to be detached.

FIG. L shows the glass remover and the heat points on the panel: heat is distributed

uniformly along the whole inductor.

Procedure:

1- Remove the visible gaskets and the rubber or metal frames for the glass, so that

the relative plastic wedges can be applied between the glass and the panel.

Remove the antenna, the rain sensor, the windscreen wipers and all the

accessories that may be near the glass.

Clean the edges of the glass well. If necessary, use a suitable tape to protect

the visible parts of the body near the glass; this avoids scratching the paint while

working.

Make sure the protective tape positioned at the base of the inductor is clean and

integral; if necessary apply a new tape to avoid scratching the glass.

Set “AUTO” on the heating machine control panel;

position the tool on the glass parallel to the edge with the “GLASS” side towards

the centre of the glass as shown in FIG. M.

Press the pushbutton (or foot control) and move the tool towards the edge of the

glass. When the machine identifies the panel it activates and begins emitting a

sound, while the LED’s illuminate in sequence up to “OK” (FIG. B-9) indicating the

area where the adhesive may be.

Make sure the adhesive is very close to the tool (better if under the tool) using

a probe as shown in FIG. F. If necessary, move the tool towards the edge of the

glass.

Begin from one corner of the glass, positioning the tool parallel to the edge at the

previously indicated distance from the body. Press the pushbutton and immediately

move the tool forward and backward over a surface of about twenty centimetres,

trying to follow the position of the glue as shown in FIG. G.

10- Slightly lift the corner of the glass, without forcing it, using the appropriate plastic
lever and at the same time push the corner with the hand from inside the vehicle.
As soon as the glass rises, insert the lever to maintain the position. If the glass
has not lifted, use the inductor to heat the area gain, creating light traction with the
plastic lever.

11- Continue detaching the rest of the glass in the same way, covering small rectilinear
stretches (approx. 20 — 30 cm) at a speed of 3 — 4 cm/s.

A WARNINGS:

- Remove any metal edgings from the windscreen before starting to heat,
otherwise the heat produced may damage the glass!

The rear window is toughened glass that can splinter if mechanically stressed
too intensely: use the levers but without forcing!

For correct use always turn the “GLASS” side of the inductor towards the
centre of the glass!

6.8 USING THE HEATING PEN

The tool (Fig. D-g) is used to repair slight dents in the vehicle body and to temper the
panel in general.

FIG. N shows the tool and the heat points on the panel: the generated heat is
concentrated in a circle under the tip of the inductor.

Recommended dent removal procedure:

1- Grasp the tool by the handle;

2- Set the device to AUTO mode;

3- Rest the end of the tool in the centre of the crown that has formed around the dent,
as seen in FIG. O;

Press and hold the start button until the acoustic signal stops (a couple of seconds);
Repeat the operation several times at close intervals until the dent has disappeared;
When you have finished, cool the paint immediately with a damp cloth or a cooling
spray.

A WARNINGS:

AUTO mode makes it easier for less expert users to regulate the machine

4-
5.
6-
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to medium power and limits the operating time to a few seconds to prevent

damage to the car paintwork.

MANUAL mode is reserved to expert users as it is possible to set the machine

power to maximum with no time limit!

- Bodywork with sharp or very deep dents will not be as perfect as it originally was:
heat the bodywork and work on the inner surface pushing it outwards using the
relative tools.

- Dents in bodywork near the edges or corners are very difficult to eliminate with this
system.

- Light coloured paint is more delicate than dark coloured as they tend to turn yellow
or look darker! Reduce the heating time to a few seconds to monitor the condition of
the paint!

6.9 USING THE HEAT TWISTER TOOL

This tool (Fig. D-i) is able to focus the flow on the nut, which dilates under the heat:
it separates from the screw eliminating any rust or glue residue that may be present.
This allows the user to unscrew the nut which was previously stuck.

The tool can be used to unscrew rusted nuts, to release door hinges and direct heat
onto small metal parts in general.

Procedure:
1- Fit the most suitable coils for the work to be performed to the end of the tool;

2- Grasp the tool by the handle;

3- Itis recommended to set to AUTO mode for coil diameters of up to 14mm, FIG. Q;

4- Set machine power to maximum (in MANUAL mode) for diameters over 14mm,
FIG. Q;

5- Cover the nut or metal part to be heated with at least distance as possible between
the coil and the part.

6- Press and hold the button for a few seconds to start the tool.

7- Turn the tool off and try unscrewing the nut.

8- Repeat the operation seen in point 6 if the nut is still stuck.

A WARNINGS:

- It is not necessary to heat the nut until it turns incandescent red in order to
release it: ten seconds are usually more than sufficient to obtain the desired
result!

- If the part does not heat quickly, check that the part and coil are coupled
correctly and the metal material to be heated is iron magnetic (no aluminium,
copper, brass etc.).

- Never exceed the maximum user time indicated in FIG. Q. This could damage
the tool!

7. MAINTENANCE

A WARNING! BEFORE CARRYING OUT MAINTENANCE WORK, MAKE
SURE THE MACHINE IS SWITCHED OFF AND DISCONNECTED FROM THE MAIN
POWER SUPPLY.

7.1 ROUTINE MAINTENANCE

ROUTINE MAINTENANCE WORK CAN BE DONE BY THE OPERATOR.
Check the power cable and the tool cables. They must be insulated and in perfect
condition. Pay attention to points subject to bends.

Check the tool. Do not use inductors with evident insulation or wrapper faults.
Replace any ruined protective straps of the tools.

Keep the tool connector tightly closed using the relative locking lever.

Keep the tool connectors clean.

Do not allow dirt, dust and filings to go inside the machine.

Always ensure good cooling air circulation.

Make sure the fan is working correctly.

7.2 EXTRAORDINARY MAINTENANCE

EXTRAORDINARY MAINTENANCE MUST ONLY BE CARRIED OUT BY
TECHNICIANS WHO ARE EXPERT OR QUALIFIED IN AN ELECTRIC-
MECHANICAL FIELD.

A WARNING! BEFORE REMOVING THE MACHINE PANELS AND
ACCESSING IT, MAKE SURE THE FOLLOWING CONDITIONS HAVE BEEN
SATISFIED:

- Machine switch is at “O”;

- Automatic main switch is at “O” and locked with key or, if there is no key lock, make
sure that the power cable terminals are disconnected;

- Given the presence of capacitors, maintenance must be carried out after the
generator has been switched off for at least 5 minutes.

Any checks carried out inside the machine while it is powered can cause serious
electric shocks originating from direct contact with powered parts.

- Periodically and in any case at a frequency that is suitable for use and environmental
dustiness, inspect inside the machine and remove the dust that has deposited using
a jet of dry compressed air (max. 10 bar).

- Do not direct the jet of air towards the electronics boards; if necessary, clean them
with a very soft brush and appropriate solvents.

- Take the opportunity to make sure there are no loose electrical connections and that
the wiring insulation has not been damaged.

- Once these operations have been carried out, re-assemble the machine panels,
tightening fully the fixing screws.

- Never start the machine when it is open.

- After having carried out maintenance or repairs, restore the connections and wiring
as they were before, making sure they do not come into contact with moving parts or
parts that can reach high temperatures. Tie all the wires as they were before, being
careful to keep the high voltage connections of the primary transformer separate
from the low voltage ones of the secondary transformer.

Use all the original washers and screws when closing the casing.

8. TROUBLESHOOTING

SHOULD MACHINE OPERATION NOT BE SATISFACTORY, AND BEFORE

CARRYING OUT MORE SYSTEMATIC CHECKS OR CONTACTING YOUR

SERVICING CENTRE, MAKE SURE THAT:

- With the machine main switch off “I” the green LED is lit; if this is not the case the
fault is in the power supply line (cables, plug and socket, fuses, excessive voltage
drop, machine fuses, etc.).

- The heat protections have not cut in (yellow LED lit).

- The machine protections have not cut in (yellow LED lit).

- The inductor is positioned as near as possible to the piece to be heated.
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SISTEMA DI RISCALDAMENTO AD INDUZIONE PER USO PROFESSIONALE IN
CARROZZERIA E AUTOFFICINA.

Nota: Nel testo che segue verra impiegato il termine “riscaldatore”per indicare
la macchina completa e “induttore” per indicare solo I'utensile in uso.

1. SICUREZZA GENERALE PER IL RISCALDAMENTO AD INDUZIONE
L’operatore deve essere sufficientemente edotto sull’'uso sicuro del riscaldatore
ed informato sui rischi connessi ai procedimenti per riscaldare ad induzione,
alle relative misure di protezione ed alle procedure di emergenza.

/N

- La connessione degli utensili per riscaldare, le operazioni di verifica e di
riparazione devono essere eseguite a macchina spenta e scollegata dalla rete
di alimentazione.

Spegnere la macchina e scollegarla dalla rete di alimentazione prima di
sostituire i particolari d’usura dell’utensile.
Eseguire [l'installazione elettrica secondo leggi
antinfortunistiche.

Il riscaldatore deve essere collegato esclusivamente ad un sistema di
alimentazione con conduttore di neutro collegato a terra.

Assicurarsi che la presa di alimentazione sia correttamente collegata alla
terra di protezione.

Non utilizzare il riscaldatore in ambienti umidi o bagnati o sotto la pioggia.
Non utilizzare cavi con isolamento deteriorato o con connessioni allentate.

E’ vietato accedere all'interno della macchina (ammesso solo per
manutenzione straordinaria) se non sono soddisfatte le condizioni:
interruttore di macchina in posizione “O*;

interruttore automatico di linea in posizione “O“ e bloccato con chiave
oppure, in mancanza di blocco chiave, successivo scollegamento fisico dei
terminali del cavo di alimentazione;

vista la presenza di condensatori, la manutenzione va eseguita a generatore
spento da almeno 5 minuti.

O\ /i

Non scaldare contenitori, recipienti o tubazioni che contengano o che abbiano
contenuto prodotti infiammabili liquidi o gassosi.

Evitare di operare su materiali puliti con solventi clorurati o nelle vicinanze di
dette sostanze.

Non scaldare recipienti in pressione.

Allontanare dall’area di lavoro tutte le sostanze infiammabili (p.es. legno,
carta, stracci, etc.)

Per ridurre la produzione di fumi durante il riscaldamento & consigliabile
eseguire la pulizia dei pezzi (es. pezzi sporchi di lubrificanti o diluenti).

| fumi prodotti durante il processo di riscaldamento possono essere tossici.
Indossare una respiratore appropriato con maschera adatta per polveri e fumi
(doppio flltro)

Lavorare in un area ben ventilata.

PO®

le previste norme e

- Proteggere sempre gli occhi. Usare gli appositi indumenti ignifughi protettivi.
Il riscaldatore puo aumentare la temperatura del metallo molto velocemente:
non toccare il pezzo caldo a mani nude e aspettare che si raffreddi prima di
maneggiarlo.
Adottare un adeguato isolamento termico rispetto il pezzo in lavorazione.
Cio @ normalmente ottenibile indossando guanti, e gli indumenti previsti allo
SCOopo.
)
A
EMEF ’
SAFE
- Il passaggio della corrente nel circuito di uscita provoca I'insorgere di campi
elettromagnetici (EMF) localizzati nei dintorni dell’'utensile in uso.
I campi elettromagnetici possono interferire con alcune apparecchiature
mediche (es. Pace-maker, respiratori, protesi metalliche etc.).
Devono essere prese adeguate misure protettive nei confronti dei portatori di
queste apparecchiature. Ad esempio proibire 'accesso all’area di utilizzo del
riscaldatore.
Questa macchina soddisfa gli standard tecnici di prodotto per I'uso esclusivo
in ambiente industriale a scopo professionale. Non é assicurata la rispondenza
ai limiti di base relativi all’esposizione umana ai campi elettromagnetici in
ambiente domestico.
in modo da ridurre

L’operatore deve utilizzare le seguenti
I’esposizione ai campi elettromagnetici:

procedure

Mantenere la testa ed il tronco del corpo il piu distante possibile dall’induttore.
Non avvolgere mai il cavo dell’induttore attorno al corpo.

Durante le operazioni di riscaldamento mantenersi distanti almeno 50cm dal
generatore.

- Quando l'induttore & attivato genera dei forti campi magnetici non visibili
alle estremita. L'induttore deve essere rivolto esclusivamente verso le parti
metalliche che si vogliono scaldare: non direzionare I'induttore verso le parti
del corpo!

Non indossare oggetti metallici, orologi, anelli, piercing, ecc. in quanto
I'induttore puo riscaldare molto rapidamente il metallo e causare bruciature.
Non indossare indumenti dotati di zip metalliche, bottoni metallici, o
rivestimenti metallici di alcun tipo in quanto I'induttore puo riscaldare molto
rapidamente il metallo e perfino bruciare e inflammare I'indumento.

- Distanza minima d= 20cm (Fig. P)

- Apparecchiatura di classe A:

Questa macchina soddisfa i requisiti dello standard tecnico di prodotto per I'uso
esclusivo in ambiente industriale e a scopo professionale. Non & assicurata
la rispondenza alla compatibilita elettromagnetica negli edifici domestici e in
quelli direttamente collegati a una rete di alimentazione a bassa tensione che
alimenta gli edifici per 'uso domestico.

A PRECAUZIONI SUPPLEMENTARI

- Non scaldare con I'induttore vicino o appoggiato al generatore.

- Non utilizzare I'induttore in prossimita degli “AIRBAG” dell’auto. Mantenere
I'induttore almeno 10 cm distante dall’airbag: il calore generato dall’utensile
lo puo innescare senza preavviso. Fare riferimento al manuale della vettura
per sapere I’esatta collocazione degli airbag.

RISCHI RESIDUI
- Il personale addetto alla lavorazione deve essere adeguatamente istruito sul
procedimento di riscaldamento ad induzione con questa specifica tipologia di
macchina.
- La zona di lavoro deve essere interdetta a persone estranee.
- Impedire che piu persone lavorino contemporaneamente alla stessa
macchina.

- USO IMPROPRIO: é pericolosa l'utilizzazione della macchina per qualsiasi
lavorazione diversa da quella prevista.

2. INTRODUZIONE E DESCRIZIONE GENERALE

Impianto mobile per il riscaldamento localizzato ad induzione di parti metalliche in

acciaio specifiche degli autoveicoli.

La macchina ¢ stata progettata e realizzata principalmente per:

- rimuovere loghi, adesivi, modanature, plastiche e gomme incollate alla lamiera.

- sbloccare i dadi nei bulloni arrugginiti e i cardini arrugginiti delle portiere;

- rinvenire le lamiere;

- riparare le piccole ammaccature nelle lamiere;

- rimuovere rapidamente il parabrezza, il lunotto posteriore, i vetri laterali incollati
della vettura.

2.1 PRINCIPALI CARATTERISTICHE:

- Riconoscimento automatico dell’'utensile in uso.

- Scelta della regolazione “MAN” (manuale) o “AUTO” (automatica) della potenza
riscaldante.

- Visualizzazione su barra LED della potenza trasferita al pezzo.

- Segnalazione sonora proporzionale alla potenza trasferita al pezzo.

- Riconoscimento automatico del pezzo da riscaldare.

- Visualizzazione su display delle funzionalita della macchina (utensile in uso,
percentuale di regolazione della potenza, allarmi).

2.2 ACCESSORI (FIG. D)

a- Utensile scolla vetri.

b-Utensile scolla bulloni.

c- Panno riscaldante.

d-Comando a pedale.

e-Kit leve per scolla vetri.

f - Strisce protettive antigraffio.

g-Penna riscaldante.

h-Utensile scolla vetri a campo confinato.
i- Heat Twister.

I- Carrello.

Altri accessori possono essere indicati nel Catalogo prodotti.



3. DATI TECNICI
| principali dati relativi al’impiego e alle prestazioni della macchina sono riassunti nella
targa caratteristiche (pannello posteriore) col seguente significato:

FIG. A

1- Costruttore
2- grado di protezione IP
3- Simbolo della linea di alimentazione.
4- Simbolo del procedimento di riscaldamento previsto.
5- Prestazioni del circuito di uscita:
- U : tensione di uscita.
- |, corrente di uscita.
f2 frequenza in uscita.
- I52 max : potenza massima in uscita.
6- Dati caratteristici della linea di alimentazione:
- U, : tensione alternata di alimentazione della macchina (limiti ammessi +15%):
- P max : Potenza massima assorbita dalla linea.
7- Numero di matricola fabbricazione. Identificazione della macchina (indispensabile
per assistenza tecnica, richiesta ricambi, ricerca origine del prodotto).
8- Nome della macchina.
9- Simboli riferiti a norme di sicurezza.

Nota: L'esempio di targa riportato € indicativo del significato dei simboli e delle cifre; i
valori esatti dei dati tecnici della macchina in vostro possesso devono essere rilevati
direttamente sulla targa della macchina stessa.

3.1 ALTRI DATI TECNICI:
- RISCALDATORE : vedi tabella 1 (TAB. 1)
Il peso della macchina é riportato in tabella 1 (TAB. 1).

4. DESCRIZIONE DELLA MACCHINA (FIG. B)

4.1 DISPOSITIVI DI CONNESSIONE, CONTROLLO E REGOLAZIONE

1- Attacco comando a pedale (per tutti gli utensili).

2- Presa per collegare i vari utensili.

3- Tasto multifunzione. Selezione della modalita “AUTO” o “MANUAL” valida per tutti
gli utensili. Per eliminare/attivare la segnalazione acustica mantenere premuto il
tasto per 3s.

4- Potenziometro di regolazione percentuale della potenza (Power %).

4.2 SEGNALAZIONI E ALLARMI

5- Led allarme generale acceso. Il display mostra il tipo di allarme:
AL.1:

Allarme protettore termico di sicurezza. Il ripristino & automatico. Si consiglia di
portare la macchina quanto prima in un centro assistenza.

AL.2:

Allarme limitatore termico. Il ripristino € automatico al termine del raffreddamento.

allarme sovra tensione. Il ripristino & automatico se la tensione rientra nei valori
ammessi.

AL.4:

Allarme sotto tensione. Il ripristino € automatico se la tensione rientra nei valori
ammessi.

Led di segnalazione della potenza: indica che il display mostra il valore in % (max
100%) della potenza.

Display: visualizzazione degli allarmi, dell’utensile in uso (ad ogni accensione della
macchina) e del Power %.

Segnalazione “NO LOAD”: I'induttore € stato attivato in aria oppure la distanza dal
pezzo é troppo elevata (maggiore di 2 cm). Evitare di azionare I'utensile in aria
sopratutto se la modalita AUTO non é attival

Gruppo di LED di segnalazione della potenza riscaldante: la segnalazione &
crescente con il crescere della potenza che viene effettivamente trasferita al
pezzo.

5. INSTALLAZIONE

A ATTENZIONE! ESEGUIRE TUTTE LE OPERAZIONI DI INSTALLAZIONE
ED ALLACCIAMENTI ELETTRICI CON LA MACCHINA RIGOROSAMENTE
SPENTA E SCOLLEGATA DALLA RETE DI ALIMENTAZIONE.

GLI  ALLACCIAMENTI ELETTRICI DEVONO ESSERE ESEGUITI
ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE ESPERTO O QUALIFICATO.

5.1 UBICAZIONE DEL RISCALDATORE

Individuare il luogo d’installazione del riscaldatore in modo che non vi siano ostacoli
in corrispondenza della apertura d’ingresso e d’uscita dell’aria di raffreddamento;
accertarsi nel contempo che non vengano aspirate polveri conduttive, vapori corrosivi,
umidita, ecc..

Mantenere almeno 250mm di spazio libero attorno alla macchina.

A ATTENZIONE! Posizionare il riscaldatore su di una superficie piana
o su un carrello di portata adeguata al peso per evitarne il ribaltamento o
spostamenti pericolosi.

5.2 COLLEGAMENTO ALLA RETE

Avvertenze

- Prima di effettuare qualsiasi collegamento elettrico, verificare che i dati di targa
della macchina corrispondano alla tensione e frequenza di rete disponibili nel luogo
d’installazione.

- La macchina deve essere collegata esclusivamente ad un sistema di alimentazione
con conduttore di neutro collegato a terra.

5.2.1 Spina e presa

La macchina & dotata in origine di cavo di alimentazione con una spina normalizzata,
(2P + T) 16A/250V.

Pud quindi essere collegato ad una presa di rete dotata di fusibili o interruttore
automatico; I'apposito terminale di terra deve essere collegato al conduttore di
terra (giallo-verde) della linea di alimentazione. La tabella 1 (TAB. 1) riporta i valori
consigliati in ampere dei fusibili ritardati di linea scelti in base alla massima potenza
nominale erogata dal riscaldatore, e alla tensione nominale di alimentazione.

A ATTENZIONE! L’inosservanza delle regole sopraesposte rende
inefficace il sistema di sicurezza previsto dal costruttore (classe 1) con
conseguenti gravi rischi per le persone (es. shock elettrico) e per le cose (es.
incendio).

5.3 CONNESSIONI DELL’'UTENSILE E DEL COMANDO A PEDALE (FIG. C)

A ATTENZIONE! PRIMA DI ESEGUIRE | SEGUENTI COLLEGAMENTI
ACCERTARSI CHE LA MACCHINA SIA SPENTA E SCOLLEGATA DALLA RETE
DI ALIMENTAZIONE.

5.3.1 Collegamento dell’utensile

- Inserire il connettore dell'utensile nella presa della macchina (FIG. C-1).
Attenzione: il connettore pud essere inserito nella presa in un solo verso!

- Bloccare la connessione tramite I'apposita leva.

5.3.2 Collegamento del comando a pedale
- Collegare il tubo in gomma come in FIG. C-2.
- Premere a fondo il tubo per assicurare una buona connessione.

6. UTILIZZO DEGLI UTENSILI

6.1 OPERAZIONI PRELIMINARI

Prima di eseguire qualsiasi operazione con il riscaldatore, sono necessarie una serie

di verifiche da eseguire con interruttore generale in posizione "O”:

1- Controllare che I'allacciamento elettrico sia eseguito correttamente secondo le
istruzioni precedenti.

2- Controllare che il riscaldatore non sia danneggiato. Verificare I'integrita del cavo e
della spina di alimentazione, del cavo dell'induttore, dell'isolamento, ecc..

3- Collegare l'utensile come descritto nel paragrafo precedente (FIG. C-1).

6.2 PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO

Il principio di funzionamento si basa sulla generazione di un campo magnetico
alternato che viene concentrato dall'induttore verso il pezzo metallico da scaldare:
si generano nel pezzo delle correnti “parassite” che lo riscaldano molto rapidamente.
Le correnti non circolano nei materiali isolanti, quindi questo sistema non scalda
materiali quali vetro, plastica, ceramica, legno, tessuto, ecc.. L'induttore genera le
correnti parassite nei materiali non magnetici quali alluminio, rame, argento, ecc.,
ma per la loro bassa resistivita elettrica questi materiali vengono riscaldati poco.
L'induttore genera, invece, forti correnti parassite in tutti i materiali ferromagnetici quali
ferro, acciaio, ghisa, ecc., che a causa della loro elevata resistivita elettrica vengono
riscaldati molto rapidamente.

Le varie forme degli induttori permettono di concentrare il flusso magnetico e quindi
il calore in modi diversi in funzione dell'utilizzo per cui sono stati progettati. Il flusso
generato riesce a scaldare i metalli distanti non piu di 2 + 2,5 centimetri dall'utensile e
la potenza riscaldante & tanto maggiore quanto piu vicino si trova I'induttore al pezzo.

6.3 MODALITA’ AUTO E MANUAL (FIG. B-3).

- AUTO (regolazione automatica): E’ possibile trasferire sempre la stessa potenza
riscaldante al pezzo indipendentemente dalla distanza dal pezzo (entro il raggio
di azione di 2 + 2,5 centimetri dell'utensile). Questa funzione di controllo & molto
importante sopratutto nel riscaldamento delle lamiere verniciate in cui la temperatura
non deve crescere troppo velocemente per non bruciare il pezzo.

Nella modalita AUTO e sempre attiva la funzione di sicurezza che attiva I'induttore
solo quando il pezzo si trova all'interno del range di azione dell’utensile. In questa
modalita il potenziometro (FIG. B-4) & disabilitato perché la macchina imposta
automaticamente la regolazione in funzione della distanza dalla lamiera: il display
mostra l'ultimo valore in % utilizzato dalla macchina per mantenere costante la
potenza riscaldante effettivamente trasferita.

- MANUAL (regolazione manuale): E' possibile impostare la potenza (in %) erogabile
dalla macchina con il potenziometro (Fig. B-4); il display mostra il valore selezionato.
La potenza riscaldante & tanto piu elevata quanto piu la lamiera si trova vicino
allinduttore ed & possibile superare notevolmente il valore di default della modalita
AUTO. | led di figura B-9 mostrano la potenza riscaldante effettivamente trasmessa
al pezzo (“OK” é riferito al valore di default della modalita AUTO).

A AVVERTENZE:

- Per non rovinare le lamiere verniciate preferire sempre la modalita AUTO. In
ogni caso muovere sempre l'induttore con una velocita di 3 - 4 cm/s sopra
il pezzo da scaldare e rilasciare il pulsante o il pedale prima che la vernice
incominci a fumare. Non lasciare mai I'utensile attivo e fermo sopra il pezzo
da scaldare!

- Conviene fare della pratica con il riscaldatore su di una macchina da rottamare
per ottenere una buona familiarita con gli utensili prima di cimentarsi con la
vettura di un cliente.

- Le vernici chiare sono piu delicate delle vernici scure perché tendono ad
ingiallire o a scurire!

6.4 IMPIEGO DELL’'UTENSILE SCOLLA VETRI

L'utensile (Fig. D-a) € in grado di scollare i vetri della vettura riscaldando il bordo
della lamiera dove si trova il collante che fissa il vetro. L'adesivo viene riscaldato per
conduzione fino a che si stacca dalla lamiera liberando il vetro.

La FIG. E mostra l'utensile scolla vetri e la localizzazione del calore sulla lamiera: la
maggior concentrazione di calore si ottiene al centro dell’'utensile stesso.

Procedura:

1- Rimuovere le guarnizioni a vista, le cornici in gomma o metalliche del vetro per
poter applicare gli appositi cunei in plastica tra il vetro e la lamiera.

Scollegare l'antenna, il sensore di pioggia, i tergicristalli e tutti gli accessori
eventualmente presenti in prossimita del vetro.

Pulire bene il vetro lungo i bordi. Eventualmente proteggere con un nastro apposito
le parti a vista della carrozzeria in vicinanza del vetro per evitare di strisciare la
vernice durante la lavorazione.

Verificare che il nastro protettivo collocato alla base dell'induttore sia pulito e
integro; eventualmente applicare un nuovo nastro per evitare di strisciare il vetro.
Impostare “AUTO” nel pannello di controllo del riscaldatore;

Collocare l'utensile sul vetro distante dal bordo come in FIG. F quindi premere
il pulsante (oppure il comando a pedale) e avvicinare I'utensile parallelamente
al bordo. Quando la macchina rileva la lamiera si attiva ed emette un segnale
acustico mentre i led si accendono in sequenza fino a “OK” (FIG. B-9) indicando in
tal modo la zona dove puo essere presente il collante.

Verificare che la posizione della colla sia molto prossima all’'utensile (meglio se
si trova sotto l'utensile) utilizzando una sonda come in FIG. F. Eventualmente
avvicinare I'utensile al bordo del vetro fino a 1-2 cm dalla carrozzeria. Se si &
costretti a lavorare con I'utensile troppo vicino alle parti a vista della carrozzeria
si consiglia di raffreddare la vernice con un panno umido o con un leggero film di
acqua nebulizzata.

Incominciare da un angolo del vetro posizionando I'utensile parallelo al bordo alla
distanza dalla carrozzeria trovata in precedenza, premere il pulsante e muovere
subito avanti € indietro I'utensile per una ventina di centimetri cercando di seguire
la posizione della colla come in FIG. G.

Sollevare leggermente senza sforzare I'angolo del vetro utilizzando I'apposita leva



in plastica e simultaneamente spingere I'angolo con la mano dall'interno. Appena
il vetro si solleva infilare la leva per mantenere la posizione. Se il vetro non si &
sollevato appoggiare I'induttore e scaldare nuovamente la zona facendo leggera
trazione con la leva in plastica.

10- Continuare a scollare allo stesso modo il resto del vetro procedendo a piccoli tratti
rettilinei (20 - 30 cm circa) ad una velocita di 3 - 4 cm/s.

A AVVERTENZE:

Rimuovere eventuali bordi metallici dal parabrezza prima di iniziare il
riscaldamento altrimenti il calore indotto potrebbe danneggiare il vetro
stesso!

Il lunotto & un vetro temperato che puo andare in frantumi se viene sollecitato
troppo intensamente: utilizzare le leve senza forzare!

6.5 IMPIEGO DELL’'UTENSILE SCOLLA BULLONI

L'utensile (Fig. D-b) e in grado di concentrare il flusso sul dado che si dilata per effetto

del calore e tende a separarsi dalla vite eliminando cosi le incrostazioni di ruggine o la

colla eventualmente presenti. Cio permette di svitare il dado che prima era bloccato.

L'utensile pud essere impiegato per svitare i dadi arrugginiti, per sbloccare i perni delle

porte e in generale per concentrare il calore in piccole parti metalliche.

La FIG. | mostra la localizzazione del calore sulla dado.

Procedura:

1- Impugnare l'utensile tramite I'apposito manico;

2- Impostare la modalita AUTO;

3- Appoggiare le espansioni alle facce del dado come in FIG. I;

4- Azionare l'utensile tramite il comando a pedale per alcuni secondi e cercare di
mantenere una piccola distanza dal dado.

5- Ruotare l'utensile attorno al dado se possibile.

6- Disattivare I'utensile e provare a svitare il dado.

7- Ripetere I'operazione del punto 4 se il dado non si scolla.

A AVVERTENZE:

- Rivestire sempre le espansioni dell’utensile con I'apposita striscia protettiva.

- Non é necessario scaldare il dado fino a farlo diventare rosso incandescente
per riuscire a sbloccarlo: il calore irradiato dal pezzo puo rovinare le
espansioni dell’utensile!

6.6 IMPIEGO DEL PANNO RISCALDANTE

L'utensile (Fig. D-c) € in grado di rimuovere le modanature laterali, i loghi, le strisce

adesive, gli adesivi in vinile, le plastiche e le gomme incollate alla lamiera della vettura.

La FIG. H mostra il panno e la localizzazione del calore sulla lamiera: il calore generato

e distribuito ad “anello” sotto tutta la superficie del panno ed € meno concentrato

rispetto agli altri utensili.

Procedura:

1- Fissare I'utensile alla mano adattando la fettuccia regolabile;

2- Selezionare la modalita “AUTO” dal pannello della macchina;

3- Utilizzare il comando a pedale per azionare il panno;

4- Posizionare il panno piu vicino possibile all’'oggetto da rimuovere e parallelamente
alla lamiera;

5- Azionare il panno ed effettuare movimenti circolari oppure muoverlo avanti e
indietro (in funzione dell’'oggetto da rimuovere);

6- Verificare ad intervalli di pochi secondi I'effetto generato dal riscaldamento per non
bruciare la vernice o 'oggetto da rimuovere;

7- Sollevare la parte delloggetto interessata dal riscaldamento quindi procedere
nello stesso modo fino alla rimozione completa. In caso di difficolta di rimozione,
ripetere I'azione di riscaldamento.

A AVVERTENZE:

- Non utilizzare il panno dal lato sbagliato: il lato con la fettuccia regolabile
serve per I’appoggio della mano!

- In mancanza di esperienza controllare frequentemente [I'effetto del
riscaldamento e rilasciare il pedale per disattivare I'utensile nel caso si veda
del fumo provenire dalla vernice!

6.7 IMPIEGO DELL'UTENSILE SCOLLA VETRI A CAMPO CONFINATO

- Scherma la lamiera verniciata dal campo magnetico che tende a chiudersi su essa,
proteggendola dal sovra riscladamento;

- Genera il calore con una distribuzione allungata sulla lamiera per seguire meglio la
forma dell'isolante da scollare.

La FIG. L mostra I'utensile scolla vetri e la localizzazione del calore sulla lamiera: la

distribuzione di calore & uniforme lungo tutto I'induttore.

Procedura:

1- Rimuovere le guarnizioni a vista, le cornici in gomma o metalliche del vetro per

poter applicare gli appositi cunei in plastica tra il vetro e la lamiera.

2- Scollegare I'antenna, il sensore di pioggia, i tergicristalli e tutti gli accessori
eventualmente presenti in prossimita del vetro.

- Pulire bene il vetro lungo i bordi. Eventualmente proteggere con un nastro apposito
le parti a vista della carrozzeria in vicinanza del vetro per evitare di strisciare la
vernice durante la lavorazione.

- Verificare che il nastro protettivo collocato alla base dell'induttore sia pulito e
integro; eventualmente applicare un nuovo nastro per evitare di strisciare il vetro.

5- impostare “AUTO” nel pannello di controllo del riscaldatore;

6- collocare I'utensile sul vetro parallelamente al bordo con il lato “GLASS” verso il

centro del vetro come in FIG. M.

Premere il pulsante (oppure il comando a pedale) e avvicinare I'utensile al bordo

del vetro. Quando la macchina rileva la lamiera si attiva e incomincia a suonare

mentre i led si accendono in sequenza fino a “OK” (FIG. B-9) indicando in tal modo
la zona dove puo essere presente il collante.

- Verificare che la posizione della colla sia molto prossima all’utensile (meglio se
si trova sotto l'utensile) utilizzando una sonda come in FIG. F. Eventualmente
avvicinare I'utensile al bordo del vetro.

- Incominciare da un angolo del vetro posizionando I'utensile parallelo al bordo alla
distanza dalla carrozzeria trovata in precedenza, premere il pulsante e muovere
subito avanti € indietro I'utensile per una ventina di centimetri cercando di seguire
la posizione della colla come in FIG. G.

10- Sollevare leggermente senza sforzare I'angolo del vetro utilizzando I'apposita leva

in plastica e simultaneamente spingere I'angolo con la mano dall'interno. Appena
il vetro si solleva infilare la leva per mantenere la posizione. Se il vetro non si &
sollevato appoggiare l'induttore e scaldare nuovamente la zona facendo leggera
trazione con la leva in plastica.

11- Continuare a scollare allo stesso modo il resto del vetro procedendo a piccoli tratti

rettilinei (20 - 30 cm circa) ad una velocita di 3 - 4 cm/s.
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A AVVERTENZE:

- Rimuovere eventuali bordi metallici dal parabrezza prima di iniziare il
riscaldamento altrimenti il calore indotto potrebbe danneggiare il vetro
stesso!

- Il lunotto & un vetro temperato che puo andare in frantumi se viene sollecitato
meccanicamente troppo intensamente: utilizzare le leve senza forzare!

- Per un corretto utilizzo rivolgere sempre il lato “GLASS” dell’induttore verso
il centro del vetro!

6.8 IMPIEGO DELL’'UTENSILE PENNA RISCALDANTE

L'utensile (Fig. D-g) ¢ utilizzato per riparare lievi ammaccature della carrozzeria e per
rinvenire la lamiera in generale.

La FIG. N mostra l'utensile e la localizzazione del calore sulla lamiera: il calore
generato & concentrato circolarmente sotto la punta dell'induttore.

Procedura consigliata per la rimozione delle ammaccature:

1- Impugnare I'utensile tramite I'apposito manico;

2- Impostare la modalita AUTO;

3- Appoggiare I'estremita dell'utensile al centro della corona che si forma attorno
all'ammaccatura come in FIG. O;

4- Azionare I'utensile mantenendo premuto il pulsante fino a quando la segnalazione
acustica cessa (un paio di secondi circa);

5- Ripetere I'operazione piu volte ad intervalli ravvicinati fino a che 'ammaccatura
non sparisce;

6- Al termine raffreddare subito la vernice con un panno umido o con un apposito
spray refrigerante.

A AVVERTENZE:

La modalita AUTO facilita I'operazione all'utente meno esperto regolando la
macchina ad una potenza intermedia e limitando il tempo di funzionamento a
pochi secondi con lo scopo di non danneggiare la vernice della vettura.

La modalita MANUAL é riservata all'utilizzatore esperto in quanto é possibile

impostare la potenza della macchina al massimo senza limite di tempo!

- Le lamiere con ammaccature spigolose o molto profonde non ritornano perfette
come prima: riscaldare la lamiera e lavorare la superficie interna spingendola verso
I'esterno con appositi utensili.

- Le ammaccature della lamiera in prossimita dei bordi o degli spigoli del pezzo sono
molto difficili da eliminare con questo sistema.

- Le vernici chiare sono piu delicate delle vernici scure perché tendono ad ingiallire o
scurire! Limitare il tempo del riscaldamento a pochi secondi per poter controllare lo
stato della vernice!

6.9 IMPIEGO DELL’'UTENSILE HEAT TWISTER

L'utensile (Fig. D-i) & in grado di avvolgere il dado per concentrare il flusso facendolo
dilatare per effetto del calore: si ottiene una separazione dalla vite eliminando cosi le
incrostazioni di ruggine o la colla eventualmente presenti. Cido permette di svitare il
dado che prima era bloccato.

L'utensile puo essere impiegato per svitare i dadi arrugginiti, per sbloccare i perni delle
porte e in generale per concentrare il calore in piccole parti metalliche.

Procedura:
1- Montare all'estremita dell'utensile le spire che meglio si adattano alla lavorazione
da eseguire;

2- Impugnare l'utensile tramite I'apposito manico;

3- Impostare preferibilmente la modalita AUTO per diametri delle spire fino a 14mm,
Fl ;

4- Impostare la potenza della macchina al massimo (in MANUAL) per diametri
superiori a 14mm, FIG. Q;

5- Avvolgere con le spire il dado o la parte metallica da scaldare in modo che ci sia
meno distanza possibile tra le spire e il pezzo.

6- Azionare l'utensile tramite il comando a pulsante per alcuni secondi.

7- Disattivare I'utensile e provare a svitare il dado.

8- Ripetere I'operazione del punto 6 se il dado non si scolla.

A AVVERTENZE:

- Non é necessario scaldare il dado fino a farlo diventare rosso incandescente
per riuscire a sbloccarlo: solitamente una decina di secondi sono sufficienti
per ottenere il risultato voluto!

- Se il pezzo non si scalda velocemente controllare che vi sia un buon
accoppiamento tra pezzo e spire e che il materiale metallico da scaldare sia
ferromagnetico (no allumino, rame, ottone, ecc..).

- Non superare mai il tempo di utilizzo massimo riportato in FIG. Q. L'utensile
potrebbe danneggiarsi!

7. MANUTENZIONE

A ATTENZIONE! PRIMA DI ESEGUIRE LE OPERAZIONI DI
MANUTENZIONE, ACCERTARSI CHE LA MACCHINA SIA SPENTA E
SCOLLEGATA DALLA RETE DI ALIMENTAZIONE.

7.1 MANUTENZIONE ORDINARIA

LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE ORDINARIA POSSONO ESSERE ESEGUITE
DALL’'OPERATORE.

Controllare il cavo di alimentazione e i cavi dell'utensile. Essi devono essere isolati ed
in perfette condizioni con attenzione ai punti che subiscono flessioni.

Controllare I'utensile. Non utilizzare gli induttori con difetti evidenti di isolamento o
dell'involucro.

Sostituire i nastri protettivi degli utensili che sono rovinati.

Mantenere ben serrato il connettore dell’utensile tramite I'apposita leva di blocco.
Mantenere puliti i connettori degli utensili.

Impedire I'ingresso di sporco, polvere e limatura all'interno della macchina.

Garantire sempre la circolazione dell’aria di raffreddamento.

Controllare che il ventilatore funzioni regolarmente.

7.2 MANUTENZIONE STRAORDINARIA

LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEVONO ESSERE
ESEGUITE ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE ESPERTO O QUALIFICATO IN
AMBITO ELETTRICO-MECCANICO.
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A ATTENZIONE! PRIMA DI RIMUOVERE | PANNELLI DELLA MACCHINA
ED ACCEDERE AL SUO INTERNO ACCERTARSI CHE SIANO SODDISFATTE LE
SEGUENTI CONDIZIONI:

- Interruttore di macchina in posizione “O%;

- Interruttore automatico di linea in posizione “O“ e bloccato con chiave oppure, in
mancanza di blocco chiave, successivo scollegamento fisico dei terminali del cavo
di alimentazione;

- Vista la presenza di condensatori, la manutenzione va eseguita a generatore spento
da almeno 5 minuti.

Eventuali controlli eseguiti sotto tensione all'interno della macchina possono
causare shock elettrico grave originato da contatto diretto con parti in tensione.

- Periodicamente e comunque con frequenza in funzione dellutilizzo e della
polverosita del’ambiente, ispezionare linterno della macchina e rimuovere la
polvere depositatasi con un getto d’aria compressa secca (max 10 bar).

- Evitare di dirigere il getto d’aria compressa sulle schede elettroniche; provvedere
alla loro eventuale pulizia con una spazzola molto morbida od appropriati solventi.

- Con l'occasione verificare che le connessioni elettriche siano ben serrate ed i
cablaggi non presentino danni allisolamento.

- Al termine di dette operazioni rimontare i pannelli della macchina serrando a fondo
le viti di fissaggio.

- Evitare assolutamente di azionare la macchina quando ¢ aperta.

- Dopo aver eseguito la manutenzione o la riparazione ripristinare le connessioni ed
i cablaggi com’erano in origine avendo cura che questi non vadano a contatto con
parti in movimento o parti che possano raggiungere temperature elevate. Fascettare
tutti i conduttori com’erano in origine avendo cura di tenere ben separati tra di loro i
collegamenti del primario in alta tensione da quelli secondari in bassa tensione.
Utilizzare tutte le rondelle e le viti originali per la richiusura della carpenteria.

8. RICERCA GUASTI

NELLEVENTUALITA’ DI FUNZIONAMENTO INSODDISFACENTE, E PRIMA

DI ESEGUIRE VERIFICHE PIU’ SISTEMATICHE O RIVOLGERVI AL VOSTRO

CENTRO ASSISTENZA CONTROLLARE CHE:

- Con interruttore generale della macchina chiuso ” | ” il led verde sia acceso; in caso
contrario il difetto risiede nella linea di alimentazione (cavi, presa e spina, fusibili,
eccessiva caduta di tensione, fusibili in macchina, etc.).

- Non siano intervenute le protezioni termiche (led giallo acceso).

- Non siano intervenute le protezioni della macchina (led giallo acceso).

- Linduttore sia posizionato il pit vicino possibile al pezzo da scaldare.
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SYSTEME DE CHAUFFAGE A INDUCTION POUR USAGE PROFESSIONNEL EN
CARROSSERIE ET GARAGE.

Note : Dans le texte qui suit, nous emploierons le terme « réchauffeur » pour
indiquer la machine compléte et « inducteur » pour indiquer seulement I’outil
en usage.

1. SECURITE GENERALE POUR LE CHAUFFAGE A INDUCTION

L’opérateur doit étre suffisamment formé sur l'utilisation siire du réchauffeur
et informé sur les risques liés aux procédés pour réchauffer par induction, aux
mesures correspondantes de protection et aux procédures d’urgence.

N

- La connexion des outils pour réchauffer, les opérations de vérification et de
réparation doivent étre exécutées avec la machine éteinte et débranchée du
réseau d’alimentation.

- Eteindre la machine et la débrancher du réseau d’alimentation avant de
substituer les pieces d’usure de I'outil.

- Exécuter I'installation électrique d’apres les normes prévues et les lois contre

les accidents.

Le réchauffeur doit étre branché exclusivement a un systeme d’alimentation

avec conducteur de neutre relié a la terre.

S’assurer que la prise d’alimentation est correctement branchée a la terre de

protection.

Ne pas utiliser le réchauffeur en milieux humides ou mouillés ou sous la pluie.

Ne pas utiliser de cables ayant une isolation détériorée ou des connexions

desserrées.

Il est interdit d’accéder a I'intérieur de la machine (admis seulement pour des

opérations de maintenance extraordinaire) si les conditions suivantes sont

respectées :

interrupteur de machine en position « O » ;

interrupteur automatique de ligne en position « O » et bloqué avec une clé

ou encore, en I'absence du bloc clé, débranchement physique successif des

terminaux du cable d’alimentation ;

vu la présence de condensateurs, I’entretien doit étre exécutée avec le

générateur éteint depuis au moins 5 minutes.

/B /i

- Ne pas réchauffer de conteneurs, récipients ou tuyaux qui contiennent ou qui
ont contenu des produits inflammables liquides ou gazeux.

- Eviter d’opérer sur des matériaux propres avec des solvants chlorés ou dans
les environs de ces substances.

- Ne pas réchauffer de récipients sous pression.

- Eloigner de I'aire de travail toutes les substances inflammables (par ex. bois,
papier, chiffons, etc.)

- Pour réduire la production de fumées durant le chauffage il est conseillé
d’exécuter le nettoyage des piéces (ex. piéces salies avec des lubrifiants ou
des diluants).

- Les fumées produites durant le processus de chauffage peuvent étre
toxiques. Porter un dispositif de respiration approprié avec masque adapté
pour les poussieéres et les fumées (double filtre).

Travailler dans une aire bien ventilée.

VOGS

Toujours protéger les yeux. Utiliser des vétements de protection ignifugés et
appropriés.

Le réchauffeur peut augmenter la température du métal trés rapidement : ne
pas toucher la piéce chaude a mains nues et attendre qu’elle refroidisse avant
de la manipuler.

Adopter une isolation thermique adaptée a la piéce en usinage.

Ceci peut habituellement se faire en portant des gants de protection et des
vétements prévus a cet effet.

OIS

EMF

SAFE

- Le passage du courant dans le circuit de sortie provoque I'apparition de
champs électromagnétiques (CEM) localisés dans les alentours de I'outil en
usage.

Les champs électromagnétiques peuvent interférer avec certains appareillages

médicaux (ex. Pacemakers, dispositifs de respiration, prothéses métalliques,

etc.).

Il faut prendre des mesures de protection adéquates a I’égard des personnes

qui portent ces appareillages. Par exemple, interdire I’accés a I’aire d’utilisation
du réchauffeur.

Cette machine satisfait les standards techniques de produit pour I'utilisation
exclusive en milieu industriel a destination professionnelle. La conformité aux
limites de base concernantl’exposition humaine aux champs électromagnétiques
en milieu domestique n’est pas assurée.

L’opérateur doit utiliser les procédures suivantes de fagon a réduire I’exposition
aux champs électromagnétiques :

- Maintenir la téte et le tronc du corps le plus loin possible de I'inducteur.

Ne jamais enrouler le cable de I'inducteur autour du corps.

Durant les opérations de chauffage, se tenir au moins a 50cm du générateur.
Quand linducteur est activé, il génere de forts champs magnétiques non
visibles aux extrémités. L'inducteur doit étre orienté exclusivement vers les
parties métalliques que I'on veut chauffer : ne pas diriger I'inducteur vers les
parties du corps !

Ne pas porter d’objets métalliques, horloges, bagues, piercings, etc. car
I'inducteur peut réchauffer trés rapidement le métal et causer des brilures.
Ne pas porter de vétements équipés de fermetures métalliques, boutons
métalliques, ou revétements métalliques de quelque type qu’il soit car
I'inducteur peut réchauffer trés rapidement le métal et méme briler et
enflammer le vétement.

- Distance minimale d=20cm (Fig. P).

- Appareillage de classe A :

Cette machine répond aux qualités essentielles requises par le standard
technique de produit pour I'usage exclusif en milieu industriel et a destination
professionnelle. La conformité a la compatibilité électromagnétique dans les
batiments domestiques n’est pas assurée, ni dans les batiments directement
reliés a un réseau d’alimentation a basse tension qui alimente les batiments a
usage domestique.

PRECAUTIONS SUPPLEMENTAIRES

- Ne pas réchauffer avec I'inducteur proche ou posé contre le générateur.

- Ne pas utiliser I'inducteur a proximité des « AIRBAG » de I'auto. Maintenir
I'inducteur a au moins 10 cm de l'airbag : la chaleur générée par I'outil peut
le déclencher sans préavis. Se référer au manuel de la voiture pour connaitre
I’emplacement exact des airbags.

A RISQUES RESIDUELS

- Le personnel préposé a l'usinage doit étre adéquatement instruit sur le
procédé de chauffage a induction avec cette typologie spécifique de machine.

- La zone de travail doit étre interdite aux personnes étrangeéres.

- Empécher que plusieurs personnes ne travaillent en méme temps a la méme
machine.

UTILISATION IMPROPRE : il est dangereux d’utiliser la machine pour tout
autre usinage différent de celui qui est prévu.

2. INTRODUCTION ET DESCRIPTION GENERALE

Installation mobile pour le chauffage localisé a induction de parties métalliques en
acier spécifiques des véhicules.

La machine a été congue et réalisée principalement pour :

- enlever des logos, adhésifs, moulures, plastiques et gommes collés a la tole.
débloquer les écrous de boulons rouillés et les charniéres rouillées des portiéres ;
faire revenir les toles ;

réparer les petites bosselures dans les toles ;

enlever rapidement le pare-brise, la lunette postérieure, les vitres latérales, collés
de la voiture.

2.1 PRINCIPALES CARACTERISTIQUES :

- Reconnaissance automatique de I'outil en usage.

Choix du réglage « MAN » (manuel) ou « AUTO » (automatique) de la puissance
chauffante.

Visualisation sur barre de DEL de la puissance transférée a la piece.

Signalisation sonore proportionnelle a la puissance transférée a la piece.
Reconnaissance automatique de la piéce a réchauffer.

Visualisation sur afficheur des fonctionnalités de la machine (outil en usage,
pourcentage de réglage de la puissance, alarmes).

2.2 ACCESSOIRES (FIG. D)
a-Outil de décollement de vitres.
b- Outil de décollement de boulons.
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c- Chiffon réchauffant.

d-Commande a pédale.

e-Kit de leviers pour le décollement de vitres.

f- Bandes de protection anti-rayures.

g-Crayon chauffant.

h-Outil de décollement de vitres pour surface confinée.

i- Heat Twister.

I- Chariot.

D’autres accessoires peuvent étre indiqués dans le Catalogue de produits.

3. DONNEES TECHNIQUES
Les principales données concernant I'emploi et les prestations de la machine sont
résumées sur la plaquette des caractéristiques (panneau postérieur) et ont la
signification suivante :
FIG. A

1- Constructeur
2- Degré de protection IP
3- Symbole de la ligne d’alimentation.
4- Symbole du procédé de chauffage prévu.
5- Prestations du circuit de sortie :

- U, : tension de sortie.

- I courant de sortie.

- fréquence en sortie.
I5 max : puissance maximale en sortie.

6- Donnees caractéristiques de la ligne d’alimentation :

- U, : tension alternative d’alimentation de la machine (limites admises +15%) :

- P max : Puissance maximale absorbée par la ligne.
7- Numéro de série. Identification de la machine (mdlspensable pour assistance

technique, demande de pieces détachées, recherche sur I'origine du produit).
8- Nom de la machine.
9- Symboles se référant a des normes de sécurité.
Note : L'exemple de plaquette reporté est indicatif de la signification des symboles
et des chiffres : les valeurs exactes des données techniques de la machine en votre
possession doivent étre relevées directement sur la plaquette de la machine.

3.1 AUTRES DONNEES TECHNIQUES :
- RECHAUFFEUR : voir tableau 1 (TAB. 1)
Le poids de la machine est reporté dans le tableau 1 (TAB. 1).

4. DESCRIPTION DE LA MACHINE (FIG. B)

4.1 DISPOSITIF DE CONNEXION, CONTROLE ET REGLAGE

1- Attache commande a pédale (pour tous les outils).

2- Prise pour brancher les différents outils.

3- Touche multifonction. Sélection de la modalité « AUTO » ou « MANUEL » valide
pour tous les outils. Pour éliminer/activer la signalisation acoustique, continuer a
appuyer sur la touche pendant 3s.

4- Potentiometre de réglage du pourcentage de la puissance (Power %).

4.2 SIGNALISATIONS ET ALARMES

5- DEL alarme générale allumée. L'afficheur montre le type d’alarme :
AL.1:
Alarme de protection thermique de sécurité. La neutralisation est automatique.
Nous conseillons de porter la machine dés que possible dans un centre
d'assistance.
AL.2:
Alarme de limitation thermique. La neutralisation est automatique au terme du
refroidissement.
AL.3:
Alarme surtension. La neutralisation est automatique si la tension revient aux
valeurs admises.
AL.4:
Alarme sous tension. La neutralisation est automatique si la tension revient aux
valeurs admises.

6- DEL de signalisation de la puissance :
% (max 100%) de la puissance.

7- Afficheur : visualisation des alarmes, de I'outil en usage (a chaque allumage de la
machine) et du Power %.

8- Signalisation « NO LOAD » : I'inducteur a été activé en l'air ou bien la distance par
rapport a la piéce est trop élevée (supérieure a 2 cm). Eviter d’actionner 'outil en
I'air surtout si la modalité AUTO n’est pas activée !

9- Groupe de DEL de signalisation de la puissance chauffante : la signalisation croit
avec I'augmentation de la puissance qui est effectivement transférée a la piece.

indique que l'afficheur montre la valeur en

5. INSTALLATION

A ATTENTION ! EXECUTER TOUTES LES OPERATIONS
D’INSTALLATION ET DE BRANCHEMENTS ELECTRIQUES AVEC LA MACHINE
RIGOUREUSEMENT ETEINTE ET DEBRANCHEE DU RESEAU D’ALIMENTATION.
LES BRANCHEMENTS ELECTRIQUES DOIVENT ETRE EXECUTES
EXCLUSIVEMENT PAR DU PERSONNEL EXPERT OU QUALIFIE.

5.1 EMPLACEMENT DU RECHAUFFEUR

Identifier le lieu d’installation du réchauffeur de fagon a ce qu’il n’y ait pas d’obstacles
en face de I'ouverture d’entrée et de sortie de l'air de refroidissement ; s’assurer dans
le méme temps de ne pas aspirer de poussiéres conductrices, de vapeurs corrosives,
d’humidité, etc.

Maintenir au moins 250mm d’espace libre autour de la machine.

A ATTENTION ! Placer le réchauffeur sur une surface plane ou sur un
chariot ayant une capacité adaptée a son poids pour en éviter le renversement
ou des déplacements dangereux.

5.2 BRANCHEMENT AU RESEAU

Avertissements

- Avant d’effectuer tout branchement électrique, vérifier que les données de plaquette
de la machine correspondent a la tension et a la fréquence de réseau disponibles
sur le lieu d’installation.

- La machine doit étre branchée exclusivement a un systéme d’alimentation avec
conducteur de neutre branché a la terre.

5.2.1 Fiche et prise

La machine est équipée a lorigine d’'un cable dalimentation ayant une fiche
normalisée, (2P + T) 16A/250V.

Elle peut donc étre branchée a une prise de réseau équipée de fusibles ou d'un
interrupteur automatique ; le pole de terre prévu a cet effet doit étre branché au

conducteur de terre (jaune-vert) de la ligne d’alimentation. Le tableau 1 (TAB. 1)
reporte les valeurs en amperes conseillées pour les fusibles retardés de ligne, choisis
en fonction de la puissance nominale maximale distribuée par le réchauffeur et en
fonction de la tension nominale d’alimentation.

A ATTENTION ! Le non respect des régles exposées ci-dessus rend
inefficace le systéme de sécurité prévu par le constructeur (classe I) avec de
graves risques conséquents pour les personnes (ex. secousse électrique) et
pour les choses (ex. incendie).

5.3 CONNEXIONS DE L’OUTIL ET DE LA COMMANDE A PEDALE (FIG. C)

A ATTENTION ! AVANT D’EXECUTER LES BRANCHEMENTS SUIVANTS,
S’ASSURER QUE LA MACHINE EST ETEINTE ET DEBRANCHEE DU RESEAU
D’ALIMENTATION.

5.3.1 Branchement de 'outil

- Insérer le connecteur de l'outil dans la prise de la machine (FIG. C-1).
Attention : le connecteur peut étre inséré dans la prise dans un seul sens !

- Bloquer la connexion a 'aide de la manette prévue a cet effet.

5.3.2 Branchement de la commande a pédale
- Brancher le tuyau en gomme comme sur la FIG. C-2.
- Appuyer a fond sur le tuyau pour assurer une bonne connexion.

6. UTILISATION DES OUTILS

6.1 OPERATIONS PRELIMINAIRES

Avant d’exécuter toute opération avec le réchauffeur, il faut effectuer une série de

vérifications a exécuter avec l'interrupteur général en position « O » :

1- Contréler que le branchement électrique est exécuté correctement d’apres les
instructions précédentes.

2- Contrdler que le réchauffeur n’est pas endommagé. Vérifier I'intégrité du cable et
de la fiche d’alimentation, du cable de 'inducteur, de I'isolation, etc.

3- Brancher l'outil selon la description du paragraphe précédent (FIG. C-1).

6.2 PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

Le principe de fonctionnement se base sur la génération d’'un champ magnétique
alternatif qui est concentré de I'inducteur vers la piece métallique a réchauffer : des
courants « parasites » sont générés dans la piéce et la réchauffe trés rapidement.
Les courants ne circulent pas dans les matériaux isolants, ce systeme ne réchauffe
donc pas des matériaux comme le verre, le plastique, la céramique, le bois, le tissu,
etc. L'inducteur génere les courants parasites dans les matériaux non magnétiques
comme I'aluminium, le cuivre, I'argent, etc., mais a cause de leur faible résistivité
électrique, ces matériaux sont peu réchauffés. L'inducteur génere, en revanche, de
forts courants parasites dans tous les matériaux ferromagnétiques comme le fer,
I'acier, la fonte, etc., qui, a cause de leur forte résistivité électrique, sont réchauffés
trés rapidement.

Les différentes formes des inducteurs permettent de concentrer le flux magnétique,
et donc la chaleur, de fagons différentes en fonction de I'utilisation pour laquelle ils
ont été congus. Le flux généré réussit a réchauffer les métaux placés a une distance
maximale de 2 + 2,5 centimétres par rapport a 'outil et la puissance chauffante est
d’autant plus grande que I'inducteur est proche de la piece.

6.3 MODALITES AUTO ET MANUEL (FIG. B-3).

- AUTO (réglage automatique) : Il est possible de toujours transférer la méme

puissance chauffante a la piece indépendamment de la distance par rapport a
la piéce (dans un rayon d’action de 2 + 2,5 centimétres de l'outil). Cette fonction
de controle est trés importante surtout dans le chauffage des toles peintes pour
lesquelles la température ne doit pas augmenter trop rapidement pour ne pas briler
la piece.
En modalité AUTO, la fonction de sécurité qui actionne I'inducteur seulement quand
la piéce se trouve a l'intérieur du rayon d’action de I'outil est toujours active. Dans
cette modalité, le potentiométre (FIG. B-4) est exclu car la machine programme
automatiquement le réglage en fonction de la distance par rapport a la tole :
I'afficheur montre la derniére valeur en % utilisée par la machine pour maintenir
constante la puissance chauffante effectivement transférée.

- MANUEL (réglage manuel) : Il est possible de programmer la puissance (en %)

pouvant étre envoyée par la machine avec le potentiomeétre (Fig. B-4) ; I'afficheur
montre la valeur sélectionnée.
La puissance chauffante est d’autant plus élevée que la tdle est proche de I'inducteur
et il est possible de dépasser largement la valeur standard de la modalité AUTO.
Les DEL de la figure B-9 montrent la puissance chauffante effectivement transmise
ala piece (« OK » se réfere a la valeur standard de la modalité AUTO).

A AVERTISSEMENTS :

- Pour ne pas abimer les toles peintes, toujours préférer la modalité AUTO.
Quoi qu’il en soit, toujours déplacer I'inducteur a une vitesse de 3 - 4 cm/s au-
dessus de la piéce a réchauffer et relacher le bouton ou la pédale avant que
la peinture ne commence a fumer. Ne jamais laisser I’outil activé et immobile
au-dessus de la piéce a réchauffer !

- Il est opportun de s’entrainer avec le réchauffeur sur une machine a mettre
au rebut pour obtenir une bonne familiarité avec les outils avant d’affronter la
voiture d’un client.

- Les peintures claires sont plus délicates que les peintures sombres car elles
ont tendance a jaunir ou a s’assombrir !

6.4 EMPLOI DE L'OUTIL DE DECOLLEMENT DE VITRES

L'outil (Fig. D-a) est en mesure de décoller les vitres de la voiture en réchauffant le

bord de la téle, la ou se trouve la colle qui fixe la vitre. L’adhésif est réchauffé par

conduction jusqu’a ce qu’il se détache de la tole et libere la vitre.

La FIG. E montre l'outil de décollement de vitres et la localisation de la chaleur sur la

tole : la plus grande concentration de chaleur s’obtient au centre de I'outil.

Procédure :

1- Enlever les garnitures apparentes, les cadres en gomme ou en métal de la vitre
pour pouvoir appliquer les coins en plastique prévus a cet effet entre la vitre et la
tole.

2- Débrancher I'antenne, le capteur de pluie, les essuie-glaces et tous les accessoires
éventuellement présents a proximité de la vitre.

3- Bien nettoyer la vitre le long des bords. Protéger éventuellement a l'aide du ruban
prévu a cet effet les parties apparentes de la carrosserie a proximité de la vitre
pour éviter de rayer la peinture durant 'usinage.

4- Vérifier que le ruban de protection placé a la base de I'inducteur est propre et
intégre ; appliquer éventuellement un nouveau ruban pour éviter de rayer la vitre.
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5-
6-

Programmer « AUTO » sur le tableau de controéle du réchauffeur ;

Placer I'outil sur la vitre a distance du bord comme sur la FIG. F, puis appuyer
sur le bouton (ou sur la commande a pédale) et approcher I'outil parallélement
au bord. Quand la machine détecte la téle, elle s’actionne et émet un signal
acoustique tandis que les DEL s’allument en séquence jusqu’a « OK » (FIG. B-9)
indiquant ainsi la zone ou le collant peut étre présent.

Vérifier que la position de la colle est trés proche de I'outil (ou mieux, sous I'outil)
en utilisant une sonde comme sur la FIG. F. Rapprocher éventuellement I'outil du
bord de la vitre jusqu’a 1-2 cm de la carrosserie. Si on est contraint de travailler
avec l'outil trop proche des parties apparentes de la carrosserie, nous conseillons
de refroidir la peinture avec un chiffon humide ou une légére couche d’eau
nébulisée.

Commencer par un angle de la vitre en plagant 'outil paralléle au bord & une
distance par rapport a la carrosserie établie précédemment, appuyer sur le
bouton. Avancer et reculer tout de suite I'outil sur une vingtaine de centimetres en
essayant de suivre la position de la colle comme sur la FIG. G.

Soulever |égérement, sans forcer, 'angle de la vitre en utilisant le levier en
plastique prévu a cet effet tout en poussant I'angle avec la main de l'intérieur. Des
que la vitre se souleve, enfiler le levier pour maintenir la position. Si la vitre ne se
souleve pas, y poser l'inducteur et réchauffer a nouveau la zone en pratiquant une
|égére traction avec le levier en plastique.

10- Continuer a décoller de la méme facon le reste de la vitre en procédant sur de

petites portions rectilignes (20 - 30 cm environ) a une vitesse de 3 - 4 cm/s.

A AVERTISSEMENTS :

Enlever les éventuels bords métalliques du pare-brise avant de commencer a
réchauffer, sinon la chaleur induite pourrait endommager la vitre !

La lunette est un verre trempé qui peut voler en éclats s’il est sollicité trop
intensément : utiliser les leviers sans forcer !

6.5 EMPLOI DE L’OUTIL DE DECOLLEMENT DES BOULONS

L'outil (Fig. D-b) est en mesure de concentrer le flux sur I'écrou qui se dilate par effet
de la chaleur et a tendance a se séparer de la vis, ce qui élimine les incrustations de
rouille ou la colle éventuellement présentes. Ceci permet de dévisser I'écrou qui était
auparavant bloqué.

L'outil peut étre utilisé pour dévisser les écrous rouillés, pour débloquer les pivots des
portes et, en général, pour concentrer la chaleur sur de petites parties métalliques.
La FIG. I montre la localisation de la chaleur sur I'écrou.

Procédure :

1-
2-
3-
4-

5-
6-
7-

Empoigner I'outil par son manche ;

Programmer la modalité AUTO ;

Poser les poles piéce sur les faces de I'écrou comme sur la FIG. | ;

Actionner 'outil a 'aide de la commande a pédale pendant quelques secondes et
essayer de maintenir une petite distance par rapport a I'écrou.

Tourner I'outil autour de I'écrou, si possible.

Désactiver I'outil et essayer de dévisser I'écrou.

Répéter I'opération du point 4 si I'écrou ne se décolle pas.

A AVERTISSEMENTS :

toujours recouvrir les poles piéce de I'outil avec la bande de protection
prévue a cet effet.

il n’est pas nécessaire de réchauffer I’écrou jusqu’a ce qu’il devienne rouge
incandescent pour réussir a le débloquer : la chaleur irradiée par la piéce peut
abimer les podles piéce de 'outil !

6.6 EMPLOI DU CHIFFON RECHAUFFANT

L'outil (Fig. D-c) est en mesure d’enlever les moulures latérales, les logos, les bandes
adhésives, les adhésifs en vinyle, les parties en plastique et en gomme collées a la
tole de la voiture.

La FIG. H montre le chiffon et la localisation de la chaleur sur la téle : la chaleur
générée est distribuée en « anneau » sous toute la surface du chiffon et est moins
concentrée que sur les autres outils.

Procédure :

1-
2-
3-
4-

Fixer I'outil a la main en adaptant le scratch réglable ;

Sélectionner la modalité « AUTO » a partir du tableau de la machine ;

Utiliser la commande a pédale pour actionner le chiffon ;

Positionner le chiffon le plus pres possible de I'objet & enlever et parallélement a la
tole ;

Actionner le chiffon et effectuer des mouvements circulaires ou déplacer le en
avant et en arriere (en fonction de I'objet a enlever) ;

Vérifier a intervalles de quelques secondes I'effet généré par le chauffage pour ne
pas brler la peinture ou 'objet a enlever ;

Soulever la partie de I'objet concernée par le chauffage, puis continuer de la méme
fagon jusqu’a son enlévement complet. En cas de difficulté d’enlevement, répéter
I'action de chauffage.

A AVERTISSEMENTS :

Ne pas utiliser le chiffon du mauvais coté : le co6té avec le scratch réglable sert
a poser la main !

En cas d’inexpérience, controler fréequemment I’effet du chauffage et relacher
la pédale pour désactiver I'outil si on voit de la fumée provenir de la peinture !

6.7 EMPLOI DE L'OUTIL DE DECOLLEMENT DE VITRES POUR SURFACE
CONFINEE

Protége la téle peinte contre le champ magnétique qui a tendance a se refermer sur
elle et a la protéger contre la surchauffe ;

Génere la chaleur avec une distribution allongée sur la tdle pour mieux suivre la
forme de I'isolant a décoller.

La FIG. L montre I'outil de décollement de vitres et la localisation de la chaleur sur la
tole : la distribution de chaleur est uniforme le long de tout I'inducteur.
Procédure :

1-

Enlever les garnitures apparentes, les cadres en gomme ou en métal de la vitre
pour pouvoir appliquer les coins en plastique appropriés entre la vitre et la tole.
Débrancher I'antenne, le capteur de pluie, les essuie-glaces et tous les accessoires
éventuellement présents a proximité de la vitre.

Bien nettoyer la vitre le long des bords. Protéger éventuellement avec une bande
prévue a cet effet les parties apparentes de la carrosserie a proximité de la vitre
pour éviter de rayer la peinture durant 'usinage.

Veérifier que la bande de protection placée a la base de I'inducteur est propre et
intégre ; appliquer éventuellement une nouvelle bande pour éviter de rayer la vitre.
programmer « AUTO » sur le tableau de contréle du réchauffeur ;

placer I'outil sur la vitre paralléelement au bord avec le cété « GLASS » vers le
centre de la vitre comme sur la fig. M.

7-

o
T

Appuyer sur le bouton (ou sur la commande a pédale) et approcher I'outil du bord
de la vitre. Quand la machine releve la tole, elle s’actionne et commence a sonner
tandis que les DEL s’allument en séquence jusqu’a « OK » (FIG. B-9) indiquant
ainsi la zone ou la colle peut étre présente.

Vérifier que la position de la colle est trés proche de l'outil (ou mieux, sous l'outil)
en utilisant une sonde comme sur la fig. F. Rapprocher éventuellement I'outil du
bord de la vitre.

Commencer par un angle de la vitre en plagant I'outil paralléle au bord a la distance
de la carrosserie établie précédemment, appuyer sur le bouton et déplacer tout de
suite I'outil en avant et en arriére sur une vingtaine de centimetres en essayant de
suivre la position de la colle comme sur la fig. G.

10- Soulever légérement I'angle de la vitre, sans forcer, en utilisant le levier en

1"

plastique prévu a cet effet, tout en poussant I'angle avec la main de l'intérieur. Dés
que la vitre se souléve, enfiler le levier pour maintenir la position. Si la vitre ne s’est
pas soulevée, poser I'inducteur et réchauffer a nouveau la zone en pratiquant une
|égere traction avec le levier en plastique.

- Continuer a décoller le reste de la vitre de la méme facon en procédant sur de
petites portions rectilignes (20 - 30 cm environ) a une vitesse de 3 - 4 cm/s.

A AVERTISSEMENTS :

Enlever les éventuels bords métalliques du pare-brise avant de commencer le
chauffage, sinon la chaleur induite pourrait endommager la vitre !

La lunette est un verre trempé qui peut voler en éclats s’il est sollicité
mécaniquement trop intensément : utiliser les leviers sans forcer !

Pour une utilisation correcte, toujours orienter le coté « GLASS » de
I’inducteur vers le centre de la vitre !

6.8 EMPLOI DU CRAYON CHAUFFANT

L'outil (Fig. D-g) est utilisé pour réparer de légéres bosselures de la carrosserie et
pour faire revenir la téle en général.

La FIG. N montre l'outil et la localisation de la chaleur sur la tole : la chaleur générée
est concentrée de fagon circulaire sous la pointe de I'inducteur.

Procédure conseillée pour enlever les bosses :

1-
2-
3-
4-
5.

6-

Empoigner 'ustensile par son manche ;

Programmer la modalité AUTO ;

Poser I'extrémité de I'ustensile au centre de la couronne qui se forme autour de la
bosse comme sur la FIG. O ;

Actionner l'ustensile en maintenant la pression sur le bouton jusqu’a ce que la
signalisation acoustique cesse (quelques secondes environ) ;

Répéter 'opération plusieurs fois a intervalles rapprochés jusqu’a ce que la bosse
disparaisse ;

Apres quoi, refroidir tout de suite la peinture avec un chiffon humide ou avec un
spray refrigérant prévu a cet effet.

A PRECAUTIONS :

La modalité AUTO facilite I'opération pour l'utilisateur le moins expert en

ré
fo

glant la machine a une puissance intermédiaire et en limitant le temps de
nctionnement a quelques secondes dans le but de ne pas abimer la peinture

de la voiture.
La modalité MANUAL est réservée a l'utilisateur expert car il est possible de
programmer la puissance de la machine au maximum sans limite de temps !

Les toles ayant des bosses anguleuses ou trés profondes ne redeviennent pas
parfaites comme avant : réchauffer la tole et travailler la surface interne en la
poussant vers I'extérieur avec des ustensiles prévus a cet effet.

Les bosses de la tole a proximité des bords ou des angles de la piece sont trés
difficiles a éliminer avec ce systéeme.

Les peintures claires sont plus délicates que les peintures foncées car elles ont
tendance a jaunir ou a foncer ! Limiter le temps de réchauffement a quelques
secondes pour pouvoir controler I'état de la peinture !

6.9 EMPLOI DE L’'USTENSILE HEAT TWISTER
L'ustensile (Fig. D-i) est en mesure d’envelopper I'écrou pour concentrer le flux en

le

faisant se dilater par effet de la chaleur : on obtient une séparation de la vis et on

élimine les incrustations de rouille ou la colle éventuellement présentes. Ceci permet
de dévisser I'écrou qui était auparavant bloqué.

L'ustensile peut étre employé pour dévisser les écrous rouillés, pour débloquer les
pivots des portes et en général pour concentrer la chaleur sur de petites parties
métalliques.

Procédure :

1-

2-
3-

4-
5.
6-

7-
8-

Monter a I'extrémité de I'ustensile les spires qui s’adaptent le mieux a I'usinage a
exécuter ;

Empoigner I'ustensile par son manche ;

Programmer de préférence la modalité AUTO pour des diamétres de spires allant
jusqu'a 14 mm, FIG. Q;

Programmer la puissance de la machine au maximum (en MANUAL) pour des
diamétres supérieurs a 14 mm, FIG. Q;

Envelopper I'écrou ou la partie métallique a chauffer avec les spires, de fagon a ce
qu’il y ait le moins de distance possible entre les spires et la piéce.

Actionner l'ustensile a l'aide de la commande a bouton pendant quelques
secondes.

Désactiver l'ustensile et essayer de dévisser I'écrou.

Répéter I'opération du point 6 si I'écrou ne se décolle pas.

A PRECAUTIONS :

7.

Il n’est pas nécessaire de réchauffer I’écrou jusqu’a ce qu’il devienne rouge
incandescent pour réussir a le débloquer : habituellement une dizaine de
secondes suffisent pour obtenir le résultat voulu !

Si la piéce ne se réchauffe pas rapidement, contréler qu’il y a un bon
assemblage entre piéce et spires et que le matériau métallique a chauffer est
bien ferromagnétique (pas en aluminium, cuivre, laiton, etc.).

Ne jamais dépasser le temps d’utilisation maximum reporté sur la FIG. Q.
L’ustensile pourrait s’endommager !

ENTRETIEN

A ATTENTION ! AVANT D’EXECUTER LES OPERATIONS DE ENTRETIEN,
S’ASSURER QUE LA MACHINE EST ETEINTE ET DEBRANCHEE DU RESEAU
D’ALIMENTATION.
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7.1 ENTRETIEN ORDINAIRE R i |
LES OPERATIONS DE ENTRETIEN ORDINAIRE PEUVENT ETRE EXECUTEES
PAR L’'OPERATEUR.

Controler le cable d’alimentation et les cables de I'outil. Ces derniers doivent étre
isolés et en parfaites conditions, et il faut faire particulierement attention aux points
qui subissent des flexions.

Controler I'outil. Ne pas utiliser les inducteurs ayant des défauts évidents d’isolation
ou de I'enveloppe.

Substituer les rubans de protection des outils qui sont endommagés.

Bien serrer le connecteur de I'outil a l'aide de la manette de blocage.

Conserver les connecteurs des outils propres.

Empécher I'entrée de saletés, poussiéres et limaille a I'intérieur de la machine.
Toujours garantir la circulation de l'air de refroidissement.

Controler que le ventilateur fonctionne réguli€érement.

7.2 ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE .
LES OPERATIONS DE ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE DOIVENT ETRE
EXCLUSIVEMENT EXECUTEES PAR DU PERSONNEL EXPERT OU QUALIFIE
DANS LE SECTEUR ELECTROMECANIQUE.

A, ATTENTION ! AVANT D’ENLEVER LES PANNEAUX DE LAMACHINE ET
D’ACCEDER A L’INTERIEUR, S’ASSURER QUE LES CONDITIONS SUIVANTES
SONT RESPECTEES :

- Interrupteur de machine en position « O » ;

- Interrupteur automatique de ligne en position « O » et bloqué avec une clé ou,
en l'absence du bloc clé, successif débranchement physique des péles du cable
d’alimentation ;

- Vu la présence de condensateurs, la maintenance doit étre exécutée avec le
générateur éteint depuis au moins 5 minutes.

Les éventuels contréles exécutés sous tension a l'intérieur de la machine peuvent
causer une secousse électrique grave provenant du contact direct avec des parties
en tension.

- Périodiquement et quoi qu’il en soit avec fréquence en fonction de I'utilisation
et de 'empoussiérage du milieu, inspecter l'intérieur de la machine et enlever la
poussiéere qui s’est déposée avec un jet d’air comprimé sec (max 10 bar).

- Eviter de diriger le jet d’air comprimé sur les cartes électroniques : pourvoir a leur
éventuel nettoyage avec une brosse trés douce ou avec des solvants appropriés.

- Par I'occasion, vérifier que les connexions électriques sont bien serrées et que les
cablages ne présentent pas de dommages a l'isolation.

- Auterme de ces opérations, remonter les panneaux de la machine en serrant a fond
les vis de fixation.

- Eviter absolument d’actionner la machine quand elle est ouverte.

- Aprés avoir exécuté I'entretien ou la réparation, rétablir les connexions et les
cablages comme ils étaient a I'origine en faisant attention que ces derniers n’entrent
pas en contact avec des parties en mouvement ou des parties qui peuvent atteindre
des températures élevées. Gainer tous les conducteurs comme ils I'étaient a
I'origine en faisant attention de bien séparer les branchements du transformateur
primaire en haute tension et les branchements des transformateurs secondaires en
basse tension.

Utiliser toutes les rondelles et les vis originales pour refermer le carter.

8. RECHERCHE DES PANNES

DANS LEVENTUALITE D’UN FONCTIONNEMENT INSATISFAISANT, ET

AVANT D’EXECUTER DES VERIFICATIONS PLUS SYSTEMATIQUES OU DE

S’ADRESSER A VOTRE CENTRE D’ASSISTANCE, CONTROLER QUE :

- Avec l'interrupteur général de la machine fermé « | » la DEL verte est allumée : en
cas contraire, le défaut réside dans la ligne d’alimentation (cables, prise et fiche,
fusibles, chute de tension excessive, fusibles dans la machine, etc.).

- Les protections thermiques (DEL jaune allumée) ne sont pas intervenues.

- Les protections de la machine (DEL jaune allumée) ne sont pas intervenues.

- Linducteur est positionné le plus prés possible de la piéce a réchauffer.
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SISTEMA DE CALENTAMIENTO DE INDUCCION PARA USO PROFESIONAL EN
CARROCERIAY TALLER MECANICO.

Nota: En el texto siguiente se utilizara el término “calentador” para indicar la
maquina completa e “inductor” para indicar solamente la herramienta utilizada.

1. SEGURIDAD GENERAL PARA EL CALENTAMIENTO DE INDUCCION

El operador tiene que conocer suficientemente el uso seguro del calentador y
tiene que informarse sobre los riesgos relacionados con los procedimientos para
el calentamiento de induccion, con las medidas de proteccién correspondientes
y con los procedimientos de emergencia.

La conexion de las herramientas para calentar, las operaciones de control y de
reparacion tienen que ser realizadas con la maquina apagada y desconectada
de la red de alimentacion.

Apagar la maquina y desconectarla de la red de alimentacion antes de
sustituir los detalles de desgaste de la herramienta.

Ejecutar la instalacion eléctrica cumpliendo las normas previstas y las leyes
en materia de prevencion de accidentes.

El calentador debe conectarse exclusivamente a un sistema de alimentacion
con conductor de neutro conectado a tierra.

Comprobar que el conector de alimentacion se haya conectado correctamente
a la tierra de proteccion.

No utilizar el calentador en ambientes himedos o mojados o bajo la lluvia.
No utilizar cables con aislamiento deteriorado o con conexiones aflojadas.
Se prohibe acceder al interior de la maquina (se permite sélo para el
mantenimiento extraordinario) si no se cumplen las condiciones:

interruptor de la maquina en posicién “0”;

interruptor automatico de linea en posicion “O” y bloqueado con llave, o
bien, en caso de falta de bloqueo llave, sucesiva desconexion fisica de los
terminales del cable de alimentacion;

considerando la presencia de condensadores, el mantenimiento tiene que
realizarse con el generador apagado desde por lo menos 5 minutos.

O\ /i

No soldar contenedores, recipientes o tuberias que contengan o que hayan
contenido productos inflamables liquidos o gaseosos.

Evitar operar en materiales limpios con disolventes clorurados o cerca de
estas sustancias.

No calentar recipientes presurizados.

Alejar del area de trabajo todas las sustancias inflamables (por ejemplo
madera, papel, trapos, etc.)

Para reducir la produccion de humos durante el calentamiento, se aconseja
ejecutar la limpieza de las piezas (por ejemplo, piezas sucias de lubricantes o
diluyentes).

Los humos producidos durante el proceso de calentamiento pueden ser
téxicos. Ponerse un respirador apropiado con una mascara apta a polvos y
humos (filtro doble)

Trabajar en un area bien ventilada.

DO

- Siempre proteger los ojos. Usar la ropa ignifuga de proteccién especifica.

El calentador puede aumentar la temperatura del metal muy rapidamente: no
tocar la pieza caliente con las manos desnudas y esperar que se enfrie antes
de manipularla.

Adoptar un aislamiento térmico adecuado con respecto a la pieza que se esta
elaborando.

Eso normalmente se obtiene poniéndose los guantes o utilizando la
indumentaria apta para este fin.

LR

EMEF
SAFE
icnoucncras
- El paso de la corriente en el circuito de salida causa la formacion de campos
electromagnéticos (EMF) localizados alrededor de la herramienta en uso.
Los campos electromagnéticos pueden interferir con algunos equipos médicos
(por ejemplo marcadores de pasos, respiradores, protesis metalicas, etc.).
Siempre tienen que tomarse medidas de proteccion adecuadas hacia los
portadores de estos equipos. Por ejemplo, prohibir el acceso al area de uso
del calentador.
Esta maquina cumple los estandares técnicos de producto para el uso
exclusivo en ambiente industrial a fines profesionales. No se asegura el
cumplimiento de los limites de base relativos a la exposicion humana a los
campos electromagnéticos en ambiente doméstico.

El operador tiene que utilizar los procedimientos siguientes, con el fin de

reducir la exposicién a los campos electromagnéticos:

- Mantener la cabeza y el tronco del cuerpo lo mas lejos posible del inductor.

- Nunca enrollar el cable del inductor alrededor del cuerpo.

- Durante las operaciones de calentamiento mantenerse a una distancia de por
lo menos 50 cm del generador.

- Cuando el inductor se ha activado, genera unos fuertes campos magnéticos
no visibles en las extremidades. El inductor tiene que dirigirse exclusivamente
hacia las partes metalicas que se desea calentar: jno dirigir el inductor hacia
los miembros del cuerpo!

- No utilizar objetos metalicos, relojes, anillos, piercing, etc., ya que el inductor
puede calentar muy rapidamente el metal y causar quemaduras.

- No utilizar ropa con la presencia de cremalleras metalicas, botones metalicos
o revestimientos metalicos de cualquier tipo, ya que el inductor puede calentar
muy rapidamente el metal y hasta quemar y prender fuego a la prenda.

- Distancia minima d=20cm (Fig. P).

- Equipo de clase A:

Esta maquina cumple los requisitos del estandar técnico de producto para el
uso exclusivo en ambiente industrial con fines profesionales. No se asegura el
cumplimiento de la compatibilidad electromagnética en los edificios domésticos
y en los edificios directamente conectados a una red de alimentacion de baja
tension que alimenta los edificios residenciales.

A PRECAUCIONES ADICIONALES

- No calentar con el inductor cerca de o apoyado en el generador.

- No utilizar el inductor cerca de los “AIRBAG” del coche. Mantener el inductor
a por lo menos 10 cm del airbag: el calor generado por la herramienta puede
activarlo sin aviso previo. Referirse al manual del coche para enterarse de la
ubicacion exacta de los airbag.

A RIESGOS RESIDUALES

- El personal encargado de la elaboracién tiene que instruirse adecuadamente
sobre el procedimiento de calentamiento de induccion con esta tipologia
especifica de maquina.

- La zona de trabajo tiene que prohibirse a las personas extranas.

- Impedir que varias personas trabajen contemporaneamente en la misma
maquina.

- USO IMPROPIO: resulta peligroso el uso de la maquina para cualquier
elaboracion diferente de la que se ha previsto.

2. INTRODUCCION Y DESCRIPCION GENERAL

Instalacién moévil para calentamiento localizado de induccién de partes metalicas de

acero especificas de los vehiculos automovilisticos.

La maquina se ha disefiado y construido principalmente para:

- remover logotipos, pegatinas, alerones, plasticos y gomas pegadas en la chapa.

- desbloquear las tuercas en los pernos oxidados y los goznes oxidados de las
puertas;

- revenir las chapas;

- reparar las pequefias abolladuras en las chapas;

- remover rapidamente el parabrisa, la luneta trasera, los vidrios laterales encolados
del vehiculo.

2.1 CARACTERISTICAS PRINCIPALES:

- Reconocimiento automatico de la herramienta en uso.

- Eleccion de la regulacion “MAN” (manual) o “AUTO” (automatica) de la potencia de
calentamiento.

- Visualizacion en la barra LED de la potencia transferida a la pieza.

- Seiial acustica proporcional a la potencia transferida a la pieza.

- Reconocimiento automatico de la pieza que hay que calentar.

- Visualizacion en el display de las funciones de la maquina (herramienta en uso,
porcentaje de regulacion de la potencia, alarmas).

2.2 ACCESORIOS (FIGURA D)

a-Herramienta despega-vidrios.

b-Herramienta despega pernos.

c- Pafio de calentamiento.

d-Control de pedal.

e-Kit palancas para despega-vidrios.

f- Tiras de proteccion antirrayas.

g-Punta de calentamiento.

h-Herramienta despega-vidrios de campo limitado.
i- Heat Twister.

|- Carro.

Otros accesorios pueden ser indicados en el Catalogo de los productos.



3.

DATOS TECNICOS

Los datos principales relativos al uso y a las prestaciones de la maquina se resumen
en la placa de las caracteristicas (cuadro trasero), con el significado siguiente:

1-
2.
3-
4-
5-

6-

7-

8-
9-

FIGURA A
Constructor
Grado de proteccion IP
Simbolo de la linea de alimentacion
Simbolo del procedimiento de calentamiento previsto
Prestaciones del circuito de salida:
- U,: tension de salida.
- I,?Corriente de salida.
- £ frecuencias en salida.
- I5 max: potencia maxima en salida.
Datbs caracteristicos de la linea de alimentacion:
- U,: tension alterna de alimentacion de la maquina (limites admitidos +15%):
- P max: Potencia maxima absorbida por la linea.
Numero de matricula de construccion. Identificacion de la maquina (imprescindible
para asistencia técnica, perdido de repuestos, busqueda del origen del producto).
Nombre de la maquina.
Simbolos referidos a normas de seguridad.

Nota: El ejemplo de placa indicado es indicativo del significado de los simbolos y
de las cifras; los valores exactos de los datos técnicos de la maquina poseida por
Ustedes deben encontrarse directamente en la placa de la maquina misma.

3.1 OTROS DATOS TECNICOS:

El
4.

CALENTADOR: véase la tabla 1 (TABLA 1)
peso de la maquina se ha indicado en la tabla 1 (TABLA 1).

DESCRIPCION DE LA MAQUINA (FIGURA B)

4.1 DISPOSITIVOS DE CONEXION, CONTROL Y REGULACION

1-
2-
3-

4-

Unién de control de pedal (para todas las herramientas).

Toma para conectar las varias herramientas.

Tecla multifuncion. Seleccion de la modalidad “AUTO” o “MANUAL” valida para
todas las herramientas. Para eliminar/activar la sefalizacién acustica mantener
apretada la tecla durante 3 s.

Potenciémetro de regulacion en porcentaje de la potencia (Power %).

4.2 SENALIZACIONES Y ALARMAS

5-

5.

Led alarma general encendido. El display muestra el tipo de alarma:
AL.1:

Alarma de proteccion térmica de seguridad. El restablecimiento es automatico. Se
aconseja llevar la maquina cuanto antes en un centro de asistencia.

AL.2:

Alarma limitador térmico. El restablecimiento es automatico a la terminacion de la
refrigeracion.

Alarma de sobre-tension. El restablecimiento es automético si la tension se
encuentra en los valores admitidos.

AL.4:

Alarma bajo tension. El restablecimiento es automatico si la tension se encuentra
en los valores admitidos.

Led de sefializacién de la potencia: indica que el display muestra el valor en %
(maximo 100%) de la potencia.

Display: visualizacion de las alarmas, de la herramienta en uso (a cada encendido
de la maquina) y del Power %.

Sefializacion “NO LOAD”: el inductor se ha activado en el aire o bien la distancia
desde la pieza es demasiado elevada (mayor de 2 cm). jEvitar accionar la
herramienta en el aire sobre todo si la modalidad AUTO no es actival

Grupo de LED de sefializacion de la potencia de calentamiento: la sefializacion
es creciente con el aumentar de la potencia que se transfiere efectivamente a la
pieza.

INSTALACION

A jATENCION! EJECUTARTODASLAS OPERACIONES DE INSTALACION
Y CONEXIONES ELECTRICAS CON LA MAQUINA RIGUROSAMENTE APAGADA

Y

DESCONECTADA DE LA RED DE ALIMENTACION.

LAS CONEXIONES ELECTRICAS DEBEN SER EJECUTADAS EXCLUSIVAMENTE
POR PERSONAL EXPERTO O CAPACITADO.

5.1 UBICACION DEL CALENTADOR

Identificar el lugar de instalacion del calentador, con el fin de que no haya obstaculos
en correspondencia de la abertura de entrada y de salida del aire de refrigeracion; al
mismo tiempo, comprobar que no se aspiren polvos conductivos, vapores corrosivos,
humedad, etc..

Mantener por lo menos 250 mm de espacio libre alrededor de la maquina.

A {ATENCION! Posicionar el calentador en una superficie plana o en
una carretilla de la capacidad de carga adecuada al peso, para evitar su vuelco
o desplazamientos peligrosos.

5.2 CONEXION A LA RED
Advertencias

Antes de realizar cualquier conexion eléctrica, comprobar que los datos de placa
de la maquina correspondan a la tension y a la frecuencia de red disponibles en el
lugar de instalacion.

La maquina debe conectarse exclusivamente a un sistema de alimentacion con
conductor de neutro conectado a tierra.

5.2.1 Enchufe y toma de corriente

La maquina se ha equipado originariamente con un cable de alimentacién con un
enchufe normalizado (2 fases + tierra (2P+T)) 16A/250V.

Por lo tanto, puede conectarse a una toma de corriente de red equipada con fusibles

[¢]

interruptor automatico; el terminal de tierra correspondiente debe conectarse al

conductor de tierra (amarillo-verde) de la linea de alimentacion. La Tabla 1 (TABLA

1)

contiene los valores aconsejados en amperios de los fusibles retrasados de linea

elegidos en funcién de la corriente maxima nominal suministrada por el calentador, y
de la tensién nominal de alimentacion eléctrica.

A JATENCION! El incumplimiento de las antedichas reglas vuelve

inefectivo el sistema de seguridad previsto por el constructor (clase I) con los
consiguientes graves riesgos para las personas (por ejemplo choque eléctrico)

y para las cosas (por ejemplo, incendio).

5.3 CONEXIONES DE LA HERRAMIENTA Y DEL CONTROL DE PEDAL (FIGURA
Cc

A jATENCION! ANTES DE REALIZAR LAS SIGUIENTES CONEXIONES,
COMPROBAR QUE LAMAQUINA SEENCUENTRE APAGADAY DESCONECTADA
DE LA RED DE ALIMENTACION ELECTRICA.

5.3.1 Conexion de la herramienta

Introducir el conector de la herramienta en la toma de la maquina (FIGURA C-1).
Atencion: jel conector puede introducirse en la toma en un sélo sentido!
Bloquear la conexién con la palanca correspondiente.

5.3.2 Conexion del control de pedal

6.

Conectar el tubo de goma como indicado en la FIGURA C-2.
Apretar con fuerza el tubo para asegurar una buena conexion.

USO DE LAS HERRAMIENTAS

6.1 OPERACIONES PRELIMINARES

Antes de ejecutar cualquier operacion con el calentador, resultan necesarios una serie
de controles que hay que ejecutar con el interruptor general en la posicién “O”:

1- Controlar que la conexion eléctrica se haya ejecutado correctamente observando

2-
3-

las instrucciones anteriores.

Controlar que el calentador no se haya dafiado. Controlar la integridad del cable y
del enchufe de alimentacién, del cable del inductor, del aislamiento, etc..
Conectar la herramienta como se describe en el parrafo anterior (FIGURA C-1).

6.2 PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

El

principio de funcionamiento se basa en la generacion de un campo magnético

alterno que es concentrado por el inductor hacia la pieza metalica que hay que
calentar: en la pieza se generan unas corrientes “parasitas” que la calientan muy
rapidamente. Las corrientes no circulan en los materiales aislantes, por lo tanto este
sistema no calienta materiales como vidrio, plastico, ceramica, madera, tejido, etc..

El

inductor genera las corrientes parasitas en los materiales no magnéticos como

aluminio, cobre, plata, etc., sino que por su baja resistividad eléctrica estos materiales
se calientan poco. En cambio el inductor genera fuertes corrientes parasitas en todos
los materiales ferromagnéticos como hierro, acero, fundicién, etc., que a causa de su
resistividad eléctrica elevada se calientan muy rapidamente.

Las varias formas de los inductores permiten concentrar el flujo magnético y, por lo
tanto, el calor, de formas diferentes en funcion del uso para que se han disefiado. El
flujo generado logra calentar los metales distantes no mas de 2 + 2,5 centimetros de

la

herramienta y la potencia de calentamiento es tan mayor cuanto mas el inductor se

encuentre cerca de la pieza.

6.3 MODALIDAD AUTO Y MANUAL (FIGURA B-3).

- AUTO (regulacion automatica): Es posible siempre transferir la misma potencia de
calentamiento a la pieza, independientemente de la distancia de la pieza (dentro
del radio de accién de 2 + 2,5 centimetros desde la herramienta). Esta funcion de
control es muy importante, sobre todo en el calentamiento de las chapas pintadas
en que la temperatura no tiene que aumentar demasiado rapidamente para no
quemar la pieza.

En la modalidad AUTO siempre es activa la funcién de seguridad que activa el
inductor sélo cuando la pieza se encuentra en el interior del rango de accion de
la herramienta. En esta modalidad el potenciémetro (FIGURA B-4) se encuentra
inhabilitado porque la maquina configura automaticamente la regulacion en funciéon
de la distancia desde la chapa: el display muestra el ultimo valor en % utilizado por
la maquina para mantener constante la potencia de calentamiento efectivamente
transferida.

MANUAL (regulacion manual): Es posible configurar la potencia (en %)
suministrable por la maquina con el potenciometro (Figura B-4); el display muestra
el valor seleccionado.

La potencia de calentamiento es tanto mas elevada cuanto mas la chapa se
encuentra cerca del inductor y es posible superar considerablemente el valor
predeterminado de la modalidad AUTO. Los leds de la figura B-9 muestran la
potencia de calentamiento efectivamente transmitida a la pieza (“OK” se refiere al
valor predeterminado de la modalidad AUTO).

A ADVERTENCIAS:

Para no arruinar las chapas pintadas, siempre preferir la modalidad AUTO.
De cualquier forma siempre mover el inductor con una velocidad de 3-4 cm/s
arriba de la pieza que hay que calentar y soltar el pulsador o el pedal, antes de
que la pintura empiece a fumar. {Nunca dejar la herramienta activa y parada
arriba de la pieza que hay que calentar!

Conviene practicar con el calentador en un coche que hay que desguazar,
para obtener una buena familiaridad con las herramientas antes de trabajar
con el vehiculo de un cliente.

jLas pinturas claras son mas delicadas que las pinturas oscuras, porque
tienen la tendencia a amarrillear u oscurecer!

6.4 USO DE LA HERRAMIENTA DESPEGA-VIDRIOS

La herramienta (Figura D-a) puede despegar los vidrios del vehiculo calentando el
borde de la chapa donde se encuentra la cola que fija el vidrio. El adhesivo se calienta
por conduccion hasta que se despega de la chapa liberando el vidrio.

La FIGURA E muestra la herramienta despega-vidrios y la localizacion del calor en

la

chapa: la mayor concentraciéon de calor se obtiene en el centro de la herramienta

misma.
Procedimiento:

1-

7-
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Remover las juntas visibles, los marcos de goma o metalicos del vidrio para poder
aplicar las cufas especificas de plastico entre el vidrio y la chapa.

Desconectar la antena, el sensor de lluvia, los limpiaparabrisas y todos los
accesorios que pueden estar presentes cerca del vidrio.

Limpiar bien el vidrio a lo largo de los bordes. Si necesario, proteger con una cinta
especifica las partes visibles de la carroceria cerca del vidrio, para evitar rozar la
pintura durante la elaboracion.

Comprobar que la cinta de proteccién colocada en la base del inductor esté limpia
e integra; si necesario aplicar una nueva cinta para evitar rozar el vidrio.
Configurar “AUTO” en el cuadro de control del calentador.

Colocar la herramienta en el vidrio lejos del borde, como en la FIGURA F,
luego apretar el pulsador (o bien el control de pedal) y acercar la herramienta
paralelamente al borde. Cuando la maquina detecta la chapa se activa y emite una
sefial acustica, mientras los leds se encienden en secuencia hasta “OK” (FIGURA
B-9) indicando de esta forma la zona donde puede estar presente el adhesivo.
Comprobar que la posicién de la cola esté muy cerca de la herramienta (mejor
si se encuentra debajo de la herramienta) utilizando una sonda, como se indica



en la FIGURA F. Si necesario, acercar la herramienta al borde del vidrio, hasta
1-2 cm de la carroceria. Si se tiene la obligacion de trabajar con la herramienta
demasiado cerca de las partes visibles de la carroceria, se aconseja enfriar la
pintura con un pafio humedo o con una pelicula fina de agua nebulizada.

8- Empezar de un angulo del vidrio, posicionando la herramienta paralela al borde, a
la distancia de la carroceria encontrada anteriormente; apretar el pulsador y mover
inmediatamente adelante y atras la herramienta por unos veinte centimetros,
intentando seguir la posicion de la cola como en la FIGURA G.

9- Levantar ligeramente sin esforzar el angulo del vidrio, utilizando la palanca
especifica de plastico y empujar simultdneamente el angulo con la mano desde
el interior. Inmediatamente cuando el vidrio se levanta, introducir la palanca para
mantener la posicion. Si el vidrio no se ha levantado apoyar el inductor y volver a
calentar la zona ejerciendo una ligera traccion con la palanca de plastico.

10- Seguir descolando de la misma forma el resto del vidrio, procediendo a pequefios
tramos rectilineos (unos 20 - 30 cm), a una velocidad de 3 - 4 cm/s.

A ADVERTENCIAS:

- jRemover los posibles bordes metalicos del parabrisa antes de empezar el
calentamiento, de lo contrario el calor inducido podria dafar el vidrio mismo!

- La luneta es un vidrio templado que puede trizarse si se esfuerza con
demasiada intensidad: jutilizar las palancas sin forzar!

6.5 USO DE LA HERRAMIENTA DESPEGA-PERNOS

La herramienta (Figura D-b) puede concentrar el flujo en la tuerca que se dilata

por efecto del calor y tiende a separarse del tornillo, eliminando de esta forma las

incrustaciones de 6xido o la cola que pueden estar presentes. Eso permite destornillar

la tuerca que antes se encontraba bloqueada.

La herramienta puede utilizarse para destornillar las tuercas oxidadas, para

desbloquear los pernos de las puertas y, generalmente, para concentrar el calor en

pequenas partes metalicas.

La FIGURA | muestra la localizacion del calor en la tuerca.

Procedimiento:

1- Empufar la herramienta a través del mango correspondiente;

2- Configurar la modalidad AUTO;

3- Apoyar las expansiones en las caras de la tuerca como en la FIGURA [;

4- Accionar la herramienta a través del control de pedal durante algunos segundos e
intentar mantener una pequefa distancia desde la tuerca.

5- Si posible, girar la herramienta alrededor de la tuerca.

6- Desactivar la herramienta y probar destornillando la tuerca.

7- Repetir la operacion del punto 4 si la tuerca no se descola.

A ADVERTENCIAS:

siempre revestir las expansiones de la herramienta con la tira de proteccién
correspondiente.

no hace falta calentar la tuerca hasta hacerla volver rojo incandescente
para lograr desbloquearla:jel calor irradiado de la pieza puede arruinar las
expansiones de la herramienta!

6.6 USO DEL PANO DE CALENTAMIENTO

La herramienta (Figura D-c) puede remover los alerones laterales, los logotipos, las

tiras adhesivas, los adhesivos de vinilo, los plasticos y las gomas encoladas en la

chapa del vehiculo.

La FIGURA H muestra el pafio y la localizacién del calor en la chapa: el calor generado

se distribuye en “anillo” debajo de toda la superficie del pafio y es menos concentrado

con respecto a las otras herramientas.

Procedimiento:

1- Fijar la herramienta a la mano adaptando la cinta ajustable;

2- Seleccionar la modalidad “AUTO” desde el cuadro de la maquina;

3- Utilizar el control de pedal para accionar el pafio;

4- Posicionar el pafio lo mas cerca posible del objeto que hay que remover y
paralelamente a la chapa;

5- Accionar el pafio y efectuar movimientos circulares, o bien moverlo adelante y
atras (en funcion del objeto que hay que remover);

6- Comprobar aintervalos de pocos segundos el efecto generado por el calentamiento
para no quemar la pintura o el objeto que hay que remover;

7- Levantar la parte del objeto interesada por el calentamiento y luego proceder
de la misma forma hasta lograr la remocién completa. En caso de dificultad de
remocion, repetir la acciéon de calentamiento.

A ADVERTENCIAS:

No utilizar el pafio en el lado equivocado: jel lado con la cinta ajustable sirve
para apoyar la mano!

iEn caso de falta de experiencia controlar frecuentemente el efecto del
calentamiento y soltar el pedal para desactivar la herramienta en caso de que
se vea humo que salga de la pintura!

6.7 USO DE LA HERRAMIENTA DESPEGA VIDRIOS DE CAMPO LIMITADO

- Apantalla la chapa pintada del campo magnético que tiende a cerrarse en la misma,

protegiéndola del sobre calentamiento;

- Genera el calor con una distribucién alargada en la chapa para seguir mejor la

forma del aislante que hay que despegar.

La FIGURA L muestra la herramienta despega-vidrios y la localizacién del calor en la

chapa: la distribucion de calor es uniforme a lo largo de todo el inductor.

Procedimiento:

1- Remover las juntas visibles, los marcos de goma o metalicas del vidrio para poder
aplicar las cufias especificas de plastico entre el vidrio y la chapa.

2- Desconectar la antena, el sensor de lluvia, los limpiaparabrisas y todos los
accesorios que pueden estar presentes cerca del vidrio.

3- Limpiar bien el vidrio a lo largo de los bordes. Si necesario, proteger con una cinta
especifica las partes visibles de la carroceria cerca del vidrio, para evitar rozar la
pintura durante la elaboracion.

4- Comprobar que la cinta de proteccion colocada en la base del inductor esté limpia
e integra; si necesario aplicar una nueva cinta para evitar rozar el vidrio.

5- Configurar “AUTO” en el cuadro de control del calentador;

6- Colocar la herramienta en el vidrio paralelamente al borde con el lado “GLASS”
hacia el centro del vidrio, como en la FIGURA M.

7- Apretar el pulsador (o bien el control de pedal) y acercar la herramienta al borde
del vidrio. Cuando la maquina detecta la chapa se activa y empieza a sonar,
mientras los leds se encienden en secuencia hasta “OK” (FIGURA B-9) indicando
de esta forma la zona donde puede estar presente el adhesivo.

8- Comprobar que la posicion de la cola esté muy cerca de la herramienta (mejor si
se encuentra debajo de la herramienta) utilizando una sonda, como se indica en
la FIGURA F. Si necesario, acercar la herramienta al borde del vidrio.

9- Empezar de un angulo del vidrio, posicionando la herramienta paralela al borde, a
la distancia de la carroceria encontrada anteriormente; apretar el pulsador y mover
inmediatamente adelante y atras la herramienta por unos veinte centimetros,
intentando seguir la posicién de la cola, como se indica en la FIGURA G.

10-Levantar ligeramente sin esforzar el angulo del vidrio, utilizando la palanca
especifica de plastico y empujar simultdneamente el angulo con la mano desde
el interior. Inmediatamente cuando el vidrio se levanta, introducir la palanca para
mantener la posicién. Si el vidrio no se ha levantado apoyar el inductor y volver a
calentar la zona ejerciendo una ligera traccién con la palanca de plastico.

11- Seguir descolando de la misma forma el resto del vidrio, procediendo por
pequefios tramos rectilineos (unos 20 - 30 cm), a una velocidad de 3 - 4 cm/s.

A ADVERTENCIAS:

- jRemover los posibles bordes metalicos del parabrisa antes de empezar el
calentamiento, de lo contrario el calor inducido podria dafar el vidrio mismo!

- La luneta es un vidrio templado que puede trizarse si se esfuerza
mecanicamente con demasiada intensidad: jutilizar las palancas sin forzar!

- jPara un uso correcto siempre dirigir el lado “GLASS” del inductor hacia el
centro del vidrio!

6.8 USO DE LA HERRAMIENTA PUNTA DE CALENTAMIENTO

La herramienta (Figura D-g) se utiliza para reparar leves abolladuras de la carroceria
y, en general, para revenir la chapa.

La FIGURA N muestra la herramienta y la localizacién del calor en la chapa: el calor
generado se concentra circularmente debajo de la punta del inductor.

Procedimiento aconsejado para la eliminacién de las abolladuras:

1- Tomar el utensilio por el relativo mango;

2- Configurar la modalidad AUTO;

3- Apoyar el extremo del utensilio en el centro de la corona que se forma alrededor
de la abolladura como se muestra en la FIG. O;

4- Accionar el utensilio manteniendo apretado el pulsador hasta que pare la
sefialacion acustica (un par de segundos aproximadamente);

5- Repetir la operacién varias veces con intervalos cercanos hasta que desaparezca
la abolladura;

6- Al final enfriar en seguida la pintura con un trapo humedo o con un spray
refrigerante especifico.

A ADVERTENCIAS:

La modalidad AUTO facilita la operacion al usuario menos experto ya que regula
la maquina con una potencia intermedia y limita el tiempo de funcionamiento a
pocos segundos para no dafar la pintura del vehiculo.

La modalidad MANUAL esta reservada al utilizador experto ya que se puede

configurar la potencia de la maquina al maximo sin limite de tiempo.

- Las chapas con abolladuras con esquinas o muy profundas no quedan perfectas
como antes: calentar la chapa y trabajar la superficie interna empujandolo hacia
fuera con los relativos utensilios.

- Las abolladuras de la chapa en proximidad de los bordes o de las esquinas de la
pieza son muy dificiles de eliminar con este sistema.

- Las pinturas claras son mas delicadas que las pinturas oscuras ya que tienden a
amarillear o a oscurecerse. Limitar el tiempo de calentamiento a pocos segundos
para poder controlar el estado de la pintura.

6.9 UTILIZACION DEL UTENSILIO HEAT TWISTER

El utensilio (Fig. D-i) puede enroscar la tuerca para concentrar el flujo haciendo que
se dilate por efecto del calor: se obtiene una separacion del tornillo eliminando de
esta manera las incrustaciones de 6xido o la cola que puedan estar presentes. Esto
permite desenroscar la tuerca que antes estaba bloqueada.

El utensilio puede emplearse para desenroscar las tuercas con Oxido, para
desbloquear los pernos de las puertas y en general para concentrar el calor el
pequefas partes metalicas.

Procedimiento:

1- Montar en el extremo del utensilio las espiras que se adapten mejor a la
elaboracion que se debe efectuar;

2- Tomar el utensilio por el relativo mango;

3- Es mejor configurar la modalidad AUTO para didmetros de las espiras de hasta
14mm, FIG. Q;

4- Configurar la potencia de la maquina al maximo (en MANUAL) para didametros
superiores a 14 mm, FIG. Q;

5- Enrollar con las espiras la tuerca o la parte metalica que se debe calentar de
manera que haya la menor distancia posible entre las espiras y la pieza.

6- Accionar el utensilio con el mando de pulsador durante unos segundos.

7- Desactivar el utensilio e intentar desenroscar la tuerca.

8- Repetir la operacion del punto 6 si la tuerca no se despega.

A ADVERTENCIAS:

- No es necesario calentar la tuerca hasta que se ponga roja incandescente
para conseguir desbloquearla: normalmente bastan una decena de segundos
para conseguir el resultado deseado.

- Si la pieza no se calienta rapidamente controlar que haya un buen
acoplamiento entre la pieza y las espiras y que el material metalico que se
debe calentar sea ferromagnético (no aluminio, cobre, latén, etc.).

- No superar nunca el tiempo de utilizacion maximo indicado en la FIG. Q. El
utensilio podria dafarse.

7. MANTENIMIENTO

A jATENCION! ANTES DE REALIZAR LAS OPERACIONES DE
MANTENIMIENTO, COMPROBAR QUE LA MAQUINA SE ENCUENTRE APAGADA
Y DESCONECTADA DE LA RED DE ALIMENTACION ELECTRICA.

7.1 MANTENIMIENTO ORDINARIO

LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO ORDINARIO PUEDEN SER
REALIZADOS POR EL OPERADOR.

Controlar el cable de alimentacion y los cables de la herramienta. Los mismos tienen
que encontrarse aislados y en perfectas condiciones con atencion a los puntos que
sufren flexiones.

Controlar la herramienta. No utilizar los inductores con defectos evidentes de
aislamiento o de la envoltura.

Sustituir las cintas de proteccion de las herramientas que se han arruinado.
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Mantener bien ajustado el conector de la herramienta a través de la palanca de
bloqueo correspondiente.

Mantener limpios los conectores de las herramientas.

Impedir la entrada de suciedad, polvo y el limado en el interior de la maquina.
Siempre garantizar la circulacion del aire de refrigeracion.

Controlar que el ventilador funcione regularmente.

7.2 MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO

LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO DEBEN SER
REALIZADAS EXCLUSIVAMENTE POR PERSONAL EXPERTO O CAPACITADO
EN AMBITO ELECTRICO-MECANICO.

A JATENCION! ANTES DE REMOVER LOS PANELES DE LA MAQUINA Y
ACCEDEREN SUINTERIOR, COMPROBAR QUE SE CUMPLAN LAS SIGUIENTES
CONDICIONES:

- Interruptor de la maquina en posicién “O”;

- Interruptor automatico de linea en posicion “O” y bloqueado con llave, o bien, en
caso de falta de bloqueo con llave, sucesiva desconexion fisica de los terminales
del cable de alimentacion;

- Considerando la presencia de condensadores, el mantenimiento tiene que
realizarse con el generador apagado desde por lo menos 5 minutos.

Los posibles controles realizados con la alimentacion eléctrica conectada en el
interior de la maquina pueden causar electrocucién grave originada por contacto
directo con partes alimentadas eléctricamente.

- Periédicamente y, de cualquier forma, con frecuencia, en funcion del uso y del polvo
contenido en el ambiente, inspeccionar el interior de la maquina y remover el polvo
que se ha depositado con un chorro de aire comprimido seco (maximo 10 bar).

- Evitar dirigir el chorro de aire comprimido hacia las tarjetas electronicas; proceder a
su posible limpieza con un cepillo muy suave o usando disolventes adecuados.

- En esa oportunidad comprobar que las conexiones eléctricas se encuentren bien
ajustadas y los cableados no presenten dafios en el aislamiento.

- A la terminacién de estas operaciones remontar los paneles de la maquina
ajustando con fuerza los tornillos de fijacion.

- Evitar absolutamente accionar la maquina cuando se encuentre abierta.

- Después de haber ejecutado el mantenimiento o la reparacién, restablecer las
conexiones y los cableados como eran originariamente, prestando atencién a que
los mismos no entren en contacto con partes en movimiento o componentes que
puedan alcanzar temperaturas elevadas. Clasificar todos los conductores como
lo estaban originariamente, prestando atencion a mantener bien separadas las
conexiones del primario de alta tensién con respecto a los conductores secundarios
de baja tension.

Utilizar todas las arandelas y los tornillos originales para volver a cerrar la carcasa
de la maquina.

8. BUSQUEDA DE AVERIAS

EN CASO DE FUNCIONAMIENTO INSATISFACTORIO, Y ANTES DE REALIZAR

CONTROLES MAS SISTEMATICOS O DE DIRIGIRSE AL CENTRO DE

ASISTENCIA DE REFERENCIA, COMPROBAR QUE:

- Con el interruptor general de la maquina cerrado “I”, el led verde esté encendido; de
lo contrario el defecto esta en la linea de alimentacién (cables, toma de corriente y
enchufe, fusibles, caida de tension excesiva, fusibles en la maquina, etc.).

- No hayan intervenido las protecciones térmicas (led amarillo encendido).

- No hayan intervenido las protecciones de la maquina (led amarillo encendido).

- El inductor se haya posicionado lo mas cerca posible de la pieza que hay que
calentar.
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INDUKTIVES ERHITZUNGSSYSTEM FUR DEN GEWERBLICHEN GEBRAUCH IN
KAROSSERIE- ODER AUTOWERKSTATTEN.

Anmerkung: Im folgenden Text wird fiir die vollstindige Maschine der Begriff
»Erhitzer“ verwendet, das jeweils eingesetzte Werkzeug wird mit ,Induktor*
bezeichnet.

1. ALLGEMEINE INFORMATIONEN ZUR SICHERHEIT BEI DER INDUKTIVEN
ERHITZUNG

Der Bediener muss hinlanglich in den sicheren Gebrauch des Erhitzers
eingewiesen und zu den Gefahren induktiver Erhitzungsverfahren, den
entsprechenden SchutzmafRnahmen und den Notfallprozeduren informiert sein.

/N

- Der Anschluss der Erhitzungswerkzeuge muss ebenso wie Priif- und
Reparaturtatigkeiten bei ausgeschalteter und vom Versorgungsnetz
genommener Maschine ausgefiihrt werden.

Die Maschine ausschalten und vom Versorgungsnetz nehmen, bevor
VerschleiBteile des Werkzeugs gewechselt werden.

Die elektrische Anlage ist nach der geltenden Rechtslage und den
Unfallverhiitungsvorschriften zu errichten.

Der Erhitzer darf ausschlieBlich an ein Stromversorgungssystem mit
geerdetem Nullleiter angeschlossen werden.

Stellen Sie sicher, dass die Stromsteckdose korrekt mit der Schutzerde
verbunden ist.

Der Erhitzer darf nicht in feuchter Umgebung, in nasser Umgebung oder im
Regen verwendet werden.

Kabel mit schadhafter Isolierung oder gelockerten Anschliissen diirfen nicht
verwendet werden.

Der Zugriff auf das Innere der Maschine ist untersagt (zulassig nur im Rahmen
der auBerordentlichen Wartung), wenn nicht die folgenden Bedingungen
erfiillt sind:

Maschinenschalter auf ,,0“ positioniert;

Leistungsschalter auf ,,0“ positioniert und dort mit einem Schliissel gesichert.
Andernfalls, wenn die Schliisselsicherung fehlt, sind die Anschliisse des
Versorgungskabels anschlieBend physisch abzutrennen;

Wegen der Kondensatoren darf die Wartung erst dann durchgefiihrt werden,
wenn der Generator mindestens 5 Minuten lang ausgeschaltet war.

O\ /i

Keine Behalter, GefaBe oder Rohrleitungen erhitzen, die fliissige oder
gasformige Ziindstoffe enthalten oder enthalten haben.

Vermeiden Sie das Arbeiten in der N&ahe chlorierter Losemittel oder auf
Materialen, die mit diesen Substanzen gereinigt worden sind.

Keine Druckbehalter erhitzen.

Alle entziindlichen Stoffe (z. B. Holz, Papier, Lappen) aus dem Arbeitsbereich
entfernen.

Um die Rauchbildung wahrend der Erhitzung zu vermindern, ist es ratsam,
die Werkstiicke zu reinigen (z. B. Werkstiicke, die durch Schmier- oder
Verdiinnungsmittel beschmutzt sind).

Die wéahrend des Erhitzungsprozesses entstehenden Rauchgase kdnnen
giftig sein. Tragen Sie ein sachgerechtes Atemschutzgerat mit einer Maske,
die vor Staub und Rauch schiitzt (Doppelfilter).

Arbeiten Sie in einem gut geliifteten Bereich.

Schiitzen Sie stets die Augen. Verwenden Sie spezielle feuerhemmende
Schutzkleidung.

Der Erhitzer kann die Metalltemperatur sehr rasch nach oben treiben:
Beriihren Sie das heie Werkstiick nicht mit bloBen Hénden. Bevor Sie es
handhaben, ist abzuwarten, bis es abgekiihlt ist.

Anzuwenden ist eine sachgerechte Warmeisolierung zum bearbeiteten
Werkstiick.

Dazu reicht im Normalfall das Tragen von Handschuhen und spezieller
Kleidung aus.

LR

EMEF
SAFE

- Wenn Strom den Ausgangskreislauf durchflieBt, entstehen um das verwendete
Werkzeug elektromagnetische Felder (EMF).

Die elektromagnetischen Felder konnen einige medizinische Einrichtungen
storen (z. B. Herzschrittmacher, Atemhilfen, Metallprothesen).

Um die Trager dieser Einrichtungen zu schiitzen, sind geeignete MaRnahmen
zu treffen, etwa indem der Zugang zum Einsatzbereich des Erhitzers untersagt
wird.

Diese Maschine geniigt den technischen Produktstandards fiir den
ausschlieflichen gewerblichen und beruflichen Gebrauch. Es ist nicht
sichergestellt, dass die Basisgrenzwerte eingehalten sind, die fiir die Einwirkung
elektromagnetsicher Felder auf Menschen im hauslichen Umfeld gelten.

Der Bediener muss sich folgendermaBen verhalten, um die Einwirkung
elektromechanischer Felder zu begrenzen:

- Kopf und Rumpf méglichst fern vom Induktor halten.

- Das Kabel des Induktors niemals um den Korper wickeln.

- Wahrend des Erhitzens sind mindestens 50 cm Abstand zum Generator
einzuhalten.

Wenn der Induktor arbeitet, entstehen an seinen Enden starke, nicht sichtbare
Magnetfelder. Der Induktor darf ausschlieBlich auf Metallteile gerichtet
werden, die erhitzt werden sollen: Den Induktor nicht auf Kérperteile richten!
Es diirfen keine metallischen Gegenstéande wie Uhren, Ringe oder Piercings
getragen werden, weil der Induktor das Metall duBerst rasch aufheizen und
dadurch Verbrennungen verursachen kann.

Tragen Sie keine Kleidung mit ReiBverschliissen, Knopfen oder anderen
Belagen aus Metall, weil der Induktor das Metall duBerst rasch aufheizen und
dadurch sogar die Kleidung verbrennen und entflammen kann.

- Mindestabstand d=20cm (Abb. P).

- Gerit der Klasse A:

Diese Maschine geniigt den Anforderungen der technischen Produktstandards
fiir den ausschlieflichen gewerblichen und beruflichen Gebrauch. Nicht
sichergestellt ist die elektromagnetische Vertraglichkeit in Wohngebauden
und solchen Gebauden, in denen die Gerate direkt an ein fiir Wohngebaude
typisches Niederspannungsversorgungsnetz angeschlossen werden.

WEITERE VORKEHRUNGEN

- Den Induktor nicht erhitzen, wenn er sich in der Nahe des Generators befindet
oder diesen beriihrt.

- Den Induktor nicht in der Nahe von ,FAHRZEUGAIRBAGS*“ benutzen. Halten
Sie den Induktor mindestens 10 cm vom Airbag entfernt: Die vom Werkzeug
ausgehende Hitze kann dazu fiihren, dass der Airbag unvermittelt auslost.
Lesen Sie im Handbuch des Fahrzeuges nach, wo genau sich die Airbags
befinden.

A RESTGEFAHREN

- Das Arbeitspersonal muss in das Verfahren zur induktiven Erhitzung mit

diesem spezifischen Maschinentyp adadquat eingewiesen sein.

Unbefugten ist der Zugang zum Arbeitsbereich zu untersagen.

- Es ist zu verhindern, dass mehrere Personen gleichzeitig an derselben
Maschine arbeiten.

UNSACHGEMASSER GEBRAUCH: Der Gebrauch der Maschine fiir andere als
die vorgesehene Bearbeitung ist gefahrlich.

2. EINFUHRUNG UND ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Diese mobile Anlage dient zur o6rtlichen induktiven Erhitzung fahrzeugspezfischer
Metallteile aus Stahl.

Die Maschine ist im Wesentlichen ausgelegt und gebaut zum:

- Entfernen von Logos, Aufklebern, Zierleisten, Kunststoff- und Gummielementen, die
auf das Blech aufgeklebt sind.

Lésen von Muttern in verrosteten Bolzen und von verrosteten Tirangeln;
Ausbeulen von Blechen;

Reparatur kleiner Blechbeulen;

Rasche Entfernung der Windschutzscheibe, der Heckscheibe und der
Seitenscheiben, die in das Fahrzeug eingeklebt sind.

2.1 HAUPTEIGENSCHAFTEN:

Automatische Werkzeugerkennung.

- ,MAN" (manuell) oder ,AUTO" (automatische) Heizleistungsregelung einstellbar.
Eine LED-Leiste zeigt die auf das Werkstlick Gbertragene Leistung an.

Die Lautstarke eines Tonsignals steht im Verhaltnis zur auf das Werkstlck
Ubertragenen Leistung.
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- Automatische Erkennung des zu erhitzenden Werkstticks.
- Displayanzeige der Maschinenfunktionen (benutztes Werkzeug,
prozentuale Leistung, Alarme).

eingestellte

2.2 ZUBEHOR (ABB. D)

a- Scheibenablésewerkzeug.

b- Werkzeug zum L&sen von Bolzen.

c- Erhitzungstuch.

d-Pedalsteuerung.

e-Hebelsatz flir Scheibenldser.

f- Kratzschutzstreifen.

g- Erhitzungsstift.

h- Scheibenablésewerkzeug mit beschranktem Bereich.
i- Heat Twister.

|- Wagen.

Weiteres Zubehor ist moglicherweise im Produktkatalog verzeichnet.

3. TECHNISCHE DATEN

Die wichtigsten Daten zum Gebrauch und zu den Leistungen der Maschine sind auf

dem Typenschild (hintere Platte) zusammengestellt und haben folgende Bedeutung:

BB. A

1- Hersteller

2- Schutzart IP

3- Symbol der Versorgungsleitung.

4- Symbol des verwendeten Erhitzungsverfahrens.

5- Leistungen des Ausgangskreislaufs:

- U,: Ausgangsspannung.

- |,: Ausgangsstrom.

- Ausgangsfrequenz.

- If‘2 max: Hochstleistung am Ausgang.

6- Kenndaten der Versorgungsleitung:

- U,: Wechselspannung zur Maschinenversorgung (Toleranz +15%):
- P, max: Maximale Aufnahmeleistung der Leitung.

7- Seriennummer des Herstellers. Kennzeichnung der Maschine (unbedingt
erforderlich fiir technischen Kundendienst, Ersatzteilbestellungen, Nachverfolgung
der Produktherkunft).

8- Bezeichnung der Maschine.

9- Symbole mit Bezug auf Sicherheitsvorschriften.

Anmerkung: Das als Beispiel dargestellte Typenschild gibt die Bedeutung der

Symbole und Ziffern ungefahr wieder. Die genauen Werte und technischen Daten

Ihrer eigenen Maschine miissen deren Typenschild entnommen werden.

3.1 WEITERE TECHNISCHE DATEN:
- ERHITZER: siehe Tabelle 1 (TAB. 1)
Das Maschinengewicht ist in Tabelle 1 angegeben (TAB. 1).

4. BESCHREIBUNG DER MASCHINE (ABB. B)

4.1 ANSCHLUSS-, STEUERUNGS- UND EINSTELLUNGSEINRICHTUNGEN

1- Anschluss Pedalsteuerung (fir samtliche Werkzeuge).

2- Anschlussbuchse fiir die Werkzeuge.

3- Multifunktionstaste. Einstellung des fir alle Werkzeuge geltenden Modus ,AUTO*
oder ,MANUAL". Zum Aus- oder Einschalten des Signaltons die Taste 3 Sekunden
lang gedriickt halten.

4- Potenziometer fur die Einstellung der prozentualen Leistung (Power %).

4.2 ANZEIGEN UND ALARME

5- Die allgemeine Alarm-LED leuchtet. Das Display zeigt die Alarmart:
AL.1:
Alarm Thermoschutzsicherung. Die Rickstellung erfolgt selbsttatig. Es wird
empfohlen, die Maschine mdglichst bald zu einer Kundendienststelle zu bringen.
AL.2:
Alarm Warmebegrenzer. Die Rickstellung erfolgt selbsttatig nach Abkihlung.
AL.3:
Uberspannungsalarm. Die Riickstellung erfolgt selbsttatig, wenn die Spannung
wieder auf zulassige Werte gefallen ist.
AL.4:
Unterspannungsalarm. Die Rickstellung erfolgt selbsttatig, wenn die Spannung
wieder auf zulassige Werte gestiegen ist.

6- LED fiir Leistungsanzeige: Sie gibt an, dass das Display den %-Wert der Leistung
ausweist (max. 100%).

7- Display: Anzeige der Alarme, des verwendeten Werkzeugs (bei jedem Einschalten
der Maschine) und der Leistung in %.

8- Anzeige ,NO LOAD": Der Induktor ist in der Luft oder mit zu groBem Abstand zum
Werkstiick (mehr als 2 cm) aktiviert worden. Vermeiden Sie es, das Werkzeug in
der Luft zu betéatigen, vor allem wenn nicht der Modus AUTO aktiviert ist!

9- LED-Gruppe fur die Anzeige der Erhitzungsleistung: Mit zunehmender,
tatsachlich auf das Werkstiick Ubertragener Leistung nimmt auch die Anzahl der
aufleuchtenden LEDs zu.

5. INSTALLATION

A ACHTUNG! SAMTLICHE TATIGKEITEN ZUR INSTALLATION UND ZUM
ANSCHLUSS DER MASCHINE AN DIE STROMVERSORGUNG DURFEN NUR
DANN AUSGEFUHRT WERDEN, WENN DIE MASCHINE AUSGESCHALTET UND
VOM STROMVERSORGUNGSNETZ GETRENNT IST.

DIE STROMANSCHLUSSE DURFEN AUSSCHLIESSLICH VON FACHLEUTEN
HERGESTELLT WERDEN.

5.1 STANDORT DES ERHITZERS .

Der Ort fir die Installation des Erhitzers ist so zu wahlen, dass die Offnungsweite
fur den Ein- und Austritt der Kihlluft nicht herabgesetzt wird. Gleichzeitig ist
sicherzustellen, dass keine leitenden Staube, korrosiven Dampfe, Feuchtigkeit o. a.
angesaugt werden.

Um die Maschine herum miissen mindestens 250 mm frei bleiben.

A ACHTUNG! Positionieren Sie den Erhitzer auf einer ebenen Fldche
oder einem Wagen, dessen Tragféhigkeit dem Gewicht angemessen ist, um ein
Kippen oder gefahrliche Gewichtsverlagerungen zu vermeiden.

5.2 ANSCHLUSS AN DAS STROMNETZ

Hinweise

- Vor der Herstellung von Stromanschlissen ist zu priifen, ob die Daten auf dem
Typenschild der Maschine mit der Spannung und der Frequenz lbereinstimmen, die
vom Netz am Installationsort bereitgestellt werden.

- Die Maschine darf ausschlieflich an ein Versorgungssystem mit geerdetem

Nullleiter angeschlossen werden.

5.2.1 Stecker und Dose

Die Maschine ist im urspriinglichen Zustand mit einem 16A/250V-Versorgungskabel
samt Normstecker ausgestattet (2P + T).

Sie kann deshalb an eine Netzdose mit Schmelzsicherungen oder Leistungsschalter
angeschlossen werden. Der Erdungsanschluss muss mit dem Schutzleiter
(gelbgriin) der Versorgungsleitung verbunden werden. In Tabelle 1 (TAB. 1) sind
die empfohlenen Ampere-Werte der tragen Leitungsschmelzsicherungen aufgefihrt,
die nach der vom Erhitzer maximal abgegebenen Nennleistung und nach der
Nennversorgungsspannung zu wahlen sind.

ACHTUNG! Bei Missachtung der obigen Regeln wird das vom
Hersteller vorgesehene Sicherheitssystem (Klasse 1) unwirksam. Daraus
erwachsen den Personen (z. B. Stromschlag) und Sachwerten (z. B. Brand)
schwere Gefahren.

5.3 ANSCHLUSS DES WERKZEUGS UND DER PEDALSTEUERUNG (ABB. C)

A ACHTUNG!VORDERHERSTELLUNGDERFOLGENDENANSCHLUSSE
IST SICHERZUSTELLEN, DASS DIE MASCHINE AUSGESCHALTET UND VOM
VERSORGUNGSNETZ GENOMMEN IST.

5.3.1 Anschluss des Werkzeugs

- Den Stecker des Werkzeugs in die Maschinenbuchse einfiigen (ABB. C-1).
Achtung: Der Stecker lasst sich nur in einer Richtung in die Buchse einfligen!

- Die Verbindung mit dem entsprechenden Hebel sichern.

5.3.2 Anschluss der Pedalsteuerung
- Das Gummirohr anschlieRen, wie in ABB. C-2 gezeigt.
- Das Rohr ganz durchschieben, um eine einwandfreie Verbindung zu gewahrleisten.

6. BENUTZUNG DER WERKZEUGE

6.1 VORBEREITENDE TATIGKEITEN .

Vor dem Einsatz des Erhitzers ist eine Reihe von Uberpriifungen vorzunehmen, bei

denen sich der Hauptschalter in der Stellung ,O* befinden muss:

1- Kontrollieren Sie, ob der Stromanschluss nach den vorstehenden Anleitungen
korrekt ausgefiihrt ist.

2- Kontrollieren Sie, ob der Erhitzer unbeschéadigt ist. Priifen Sie unter anderem, ob
das Kabel, sein Versorgungsstecker, das Kabel des Induktors, die Isolierung usw.
intakt sind.

3- Das Werkzeug anschlieBen, wie im vorstehenden Abschnitt beschrieben (ABB.
C-1).

6.2 FUNKTIONSPRINZIP

Das Funktionsprinzip basiert auf der Erzeugung eines wechselnden Magnetfeldes,
das vom Induktor auf dem metallischen Werkstlick, das erhitzt werden soll,
konzentriert wird: Im Werkstlck entstehen dadurch Wirbelstréme, die es sehr
rasch erhitzen. Diese Strome flieBen in Isoliermaterialien nicht, weshalb Werkstoffe
wie Glas, Kunststoff, Keramik, Holz oder Gewebe von diesem System nicht erhitzt
werden. Der Induktor erzeugt in nicht magnetischen Materialien wie Aluminium,
Kupfer oder Silber zwar Wirbelstrome, jedoch erhitzen sie sich wegen ihres geringen
elektrischen Widerstandes nur wenig. Im Gegensatz dazu generiert der Induktor starke
Wirbelstréme in allen ferromagnetischen Materialien wie Eisen, Stahl oder Gusseisen,
die wegen ihres hohen elektrischen Widerstandes duBerst schnell heit werden.

Die verschiedenen Formen von Induktoren konzentrieren den Magnetfluss und somit
die Warme je nach bestimmungsgeméafem Gebrauch auf unterschiedliche Weise.
Mit dem erzeugten Fluss lassen sich Metalle erhitzen, die nicht weiter als 2 bis 2,5
Zentimeter vom Werkzeug entfernt sind. Die Heizleistung ist umso gréRer, je naher
der Induktor sich am Werkstlick befindet.

6.3 BETRIEBSARTEN AUTO UND MANUAL (ABB. B-3).

- AUTO (Automatische Einstellung): Unabhangig vom Abstand zum Werkstiick

(in einem Aktionsradius des Werkzeuges von 2 bis 2,5 Zentimetern) lasst sich in
diesem Modus stets dieselbe Heizleistung auf das Werkstlick Ubertragen. Diese
Steuerungsfunktion ist sehr wichtig vor allem beim Erhitzen von lackierten Blechen,
bei denen die Temperatur nicht zu rasch ansteigen darf, weil sonst das Werkstiick
verbrennt.
Im Modus AUTO ist die Sicherheitsfunktion durchgehend aktiviert: Sie schaltet den
Induktor nur dann zu, wenn sich das Werkstuick im Aktionsradius des Werkzeuges
befindet. In diesem Modus ist das Potenziometer (ABB. B-4) deaktiviert, weil die
Maschine die Einstellung je nach Abstand zum Blech automatisch vornimmt: Das
Display zeigt den letzten %-Wert, der von der Maschine benutzt worden ist, um die
tatsachlich ubertragene Heizleistung konstant zu halten.

- MANUAL (Manuelle Einstellung): Die Abgabeleistung (in %) der Maschine kann mit

dem Potenziometer (Abb. B-4) geregelt werden; das Display zeigt den eingestellten
Wert.
Die Heizleistung ist umso hoher, je néher sich das Blech am Induktor befindet. Der
Standardwert des Modus AUTO kann dabei erheblich tberschritten werden. Die
LEDs aus Abbildung B-9 zeigen die tatsachlich auf das Werkstiick Ubertragene
Heizleistung an (,OK" bezieht sich auf den Standardwert des Modus AUTO).

A HINWEISE:

- Damit die lackierten Bleche nicht ruiniert werden, sollte vorzugsweise
der Modus AUTO benutzt werden. In jedem Fall ist der Induktor mit einer
Geschwindigkeit von 3 bis 4 cm/s liber das zu erhitzende Werkstiick zu
bewegen; dabei ist der Knopf oder das Pedal loszulassen, bevor der Lack zu
qualmen anfingt. Das Werkzeug darf niemals iiber dem Werkstiick aktiviert
und stillgehalten werden!

- Es ist sinnvoll, zundchst an einer verschrottungsreifen Maschine mit dem
Erhitzer zu liben, um sich mit den Werkzeugen vertraut zu machen, bevor
man sich an die Fahrzeuge von Kunden traut.

- Helle Lacke sind empfindlicher als dunkle Lacke, weil sie zum Vergilben oder
zum Nachdunkeln neigen!

6.4 EINSATZ DES SCHEIBENABLOSEWERKZEUGS

Mit dem Werkzeug (Abb. D-a) lassen sich die Scheiben eines Fahrzeuges I6sen,
indem man den Rand des Bleches erhitzt, auf dem sich der Scheibenkleber befindet.
Der Kleber wirkt leitend und wird dadurch erhitzt, bis er sich vom Blech 16st und die
Scheibe freigibt.

ABB. E zeigt dieses Spezialwerkzeug und die Verteilung der Warme auf dem Blech:
Die grote Warme ist in der Werkzeugmitte konzentriert.

Vorgehensweise:
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Die sichtbaren Dichtungen und die Scheibenrahmen aus Gummi oder Metall
entfernen, um die Plastikkeile zwischen Scheibe und Blech einlegen zu kénnen.
Die Antenne, den Regensensor, die Scheibenwischer und sonstiges Zubehor
abnehmen, das sich in Scheibennahe befindet.

Die Scheibe entlang der Rénder sorgfaltig sdubern. Eventuell die sichtbaren
Karosserieteile in Scheibennahe mit einem geeigneten Band schiitzen, um zu
vermeiden, dass wahrend der Arbeit Lackkratzer entstehen.

Prifen Sie, ob das Schutzband an der Basis des Induktors sauber und intakt ist.
Eventuell ein neues Band aufbringen, um Kratzern auf der Scheibe vorzubeugen.
Auf dem Bedienfeld des Erhitzers den Modus ,AUTO" einstellen;

Das Werkzeug randfern auf der Scheibe aufsetzen, wie in ABB. F gezeigt, dann
den Knopf (oder die Pedalsteuerung) driicken und das Werkzeug parallel dem
Rand annéhern. Wenn die Maschine das Blech erfasst, wird sie aktiviert und
gibt ein Tonsignal ab, wahrend die LEDs nacheinander bis ,OK* (ABB. B-9)
aufleuchten und so den Bereich anzeigen, wo sich der Kleber befinden kann.
Prifen Sie mit einer Sonde wie in ABB. F, ob der Kleber sehr nahe am (besser noch
unter dem) Werkzeug liegt. Falls erforderlich, das Werkzeug dem Scheibenrand
bis 1-2 cm zur Karosserie annahern. Ist man gezwungen, mit dem Werkzeug zu
nahe an den sichtbaren Karosserieteilen zu arbeiten, wird empfohlen, den Lack
mit einem feuchten Tuch oder einem leichten Spriihwasserfilm zu kihlen.
Begonnen wird in einer Ecke der Scheibe, indem man das Werkzeug in dem zuvor
ermittelten Abstand zur Karosserie parallel zum Rand positioniert; nun den Knopf
driicken und das Werkzeug sofort etwa 20 Zentimeter vor- und zuriick bewegen.
Versuchen Sie dabei, dem Kleber zu folgen, wie in ABB. G dargestellt.

Die Ecke der Scheibe sanft mit einem geeigneten Plastikhebel etwas anheben,
gleichzeitig die Ecke mit der Hand von innen nach auBen driicken. Sobald
sich die Scheibe abhebt, ist der Hebel einzufiigen, um sie in dieser Stellung zu
halten. Wenn sich die Scheibe nicht abgehoben hat, den Induktor aufsetzen und
den Bereich nochmals erhitzen. Dabei mit dem Plastikhebel einen leichten Zug
ausliben.

10-Nun auch den Rest der Scheibe auf dieselbe Art und Weise ablésen. Gehen

Sie mit einer Geschwindigkeit von 3 - 4 cm/s in kleinen geradlinigen Teilstiicken
(ungeféhr 20 - 30 cm) vor.

A HINWEISE:

Metallrdnder sind von der Windschutzscheibe zu entfernen, bevor mit dem
Erhitzen begonnen wird, andernfalls kann die induzierte Warme die Scheibe
beschadigen!
Die Heckscheibe besteht aus gehartetem Glas, das zersplittern kann,
wenn es zu stark belastet wird: Verwenden Sie die Hebel, ohne mit Gewalt
nachzuhelfen!

6.5 GEBRAUCH DES WERKZEUGS ZUM LOSEN VON BOLZEN

Mit diesem Werkzeug (Abb. D-b) kann der Fluss auf der Mutter konzentriert werden,
die sich durch die Warme ausdehnt und von der Schraube 16st, wobei eventuell
vorhandene Rostablagerungen oder Kleber entfernt werden. So lasst sich die zuvor
festsitzende Mutter abschrauben.

Mit dem Werkzeug lassen sich verrostete Muttern abschrauben, Tirbolzen I16sen und
generell Warme auf kleine Metallteile konzentrieren.

ABB. | zeigt die Warmeverteilung auf der Mutter.

Vorgehensweise:

1-
2-
3-
4-

5-
6-
7-

Das Werkzeug am entsprechenden Griff aufnehmen;

Den Modus AUTO einstellen;

Die Backen auf den Flachen der Mutter aufsetzen, wie in ABB. | gezeigt;

Das Werkzeug einige Sekunden lang uber die Pedalsteuerung betatigen und
versuchen, einen geringen Abstand zur Mutter zu halten.

Das Werkzeug moglichst um die Mutter herum drehen.

Das Werkzeug deaktivieren und versuchen, die Mutter abzuschrauben.

Wenn sich die Mutter nicht 16st, Schritt 4 wiederholen.

A HINWEISE:

Die Werkzeugbacken miissen stets mit dem zugehdrigen Schutzstreifen
bedeckt sein.

Die Mutter muss nicht bis zur Rotglut erhitzt werden, um sie zu 16sen: Die vom
Werkstiick abgestrahlte Warme kann die Backen des Werkzeugs irreparabel
schadigen!

6.6 GEBRAUCH DES ERHITZUNGSTUCHS

Mit dem Werkzeug (Abb. D-c) lassen sich die seitlichen Zierleisten, Logos,
Klebestreifen, Vinylaufkleber, Kunststoff- und Gummielemente entfernen, die auf das
Fahrzeugblech aufgeklebt sind.

ABB. H zeigt das Tuch und die Warmeverteilung auf dem Blech: Die erzeugte

W

arme verteilt sich ,ringférmig” unter der gesamten Tuchflache und ist weniger stark

konzentriert als bei den anderen Werkzeugen.
Vorgehensweise:

1-
2-
3-
4-

Das Werkzeug mit dem verstellbaren Band an der Hand befestigen;

Auf dem Bedienfeld der Maschine den Modus ,AUTO" wahlen;

Zu verwenden ist die Pedalsteuerung, um das Tuch zu betatigen;

Das Tuch moglichst nahe dem zu entfernenden Element parallel zum Blech
positionieren;

Das Tuch aktivieren und entweder kreisférmig oder vor und zurilick bewegen (je
nachdem, welches Element zu entfernen ist);

Jeweils nach wenigen Sekunden erneut priifen, welche Auswirkung die Erhitzung
hatte, damit der Lack oder das zu entfernende Element nicht verbrennen;

Den erhitzten Teil des Elementes abheben, dann auf die gleiche Weise fortfahren,
bis es vollstéandig entfernt ist. Lasst es sich schwer entfernen, ist die Erhitzung zu
wiederholen.

A HINWEISE:

Das Tuch darf nicht seitenvertauscht verwendet werden: Auf der Seite mit
dem Verstellband liegt die Hand auf!

Wenn die Erfahrung fehlt, ist haufiger zu priifen, welche Auswirkung die
Erhitzung hat. Durch Loslassen des Pedals das Werkzeug ausschalten, wenn
vom Lack Qualm ausgeht!

6.7 GEBRAUCH DES SCHEIBENABLOSEWERZEUGS IN EINEM BESCHRANKTEN
BEREICH

Es schirmt das lackierte Blech zum Schutz vor Uberhitzung gegen das Magnetfeld
ab, das sich tendenziell um das Blech schlieft;

Die erzeugte Warme verteilt sich Uber einen langeren Blechbereich und passt sich
dadurch besser der Form des abzulésenden Isolierklebers an.

ABB. L zeigt das Scheibenablésewerkzeug und die Lokalisierung der Warme auf dem
Blech: Die Warme verteilt sich gleichmaBig entlang dem gesamten Induktor.

Vorgehensweise:

1-
2-
3-

I

5-

~

© @

Die sichtbaren Dichtungen, Gummi- oder Metallrahmen des Glases entfernen, um
die speziellen Plastikkeile zwischen Scheibe und Blech einfiigen zu kénnen.

Die Antenne, den Regensensor, die Scheibenwischer und sonstiges Zubehor
abnehmen, das sich in Scheibennahe befindet.

Die Scheibe entlang den Réandern sorgféltig saubern. Die sichtbaren
Karosserieteile in Scheibennahe eventuell mit einem geeigneten Band schitzen,
um das Entstehen von Lackkratzern wahrend der Arbeit zu verhindern.

Prifen Sie, ob das Schutzband an der Basis des Induktors sauber und intakt ist;
eventuell ein neues Band aufbringen, um Kratzern auf der Scheibe vorzubeugen.
Auf dem Bedienfeld des Erhitzers den Modus ,AUTO" einstellen;

Das Werkzeug parallel zum Rand auf der Scheibe positionieren. Die Seite
,GLASS" zeigt zur Scheibenmitte, wie in ABB. M gezeigt.

Den Knopf (oder die Pedalsteuerung) driicken und das Werkzeug dem
Scheibenrand annéhern. Wenn die Maschine das Blech erfasst, wird sie aktiviert
und gibt ein Tonsignal ab, wahrend die LEDs nacheinander bis ,OK“ (ABB. B-9)
aufleuchten und so den Bereich anzeigen, wo sich der Kleber befinden kann.

Mit einer Sonde wie in ABB. F priifen, ob der Kleber sehr nahe am (besser noch
unter dem) Werkzeug liegt. Eventuell das Werkzeug dem Scheibenrand annéhern.
Begonnen wird in einer Ecke der Scheibe, indem man das Werkzeug in dem zuvor
ermittelten Abstand zur Karosserie parallel zum Rand positioniert; nun den Knopf
driicken und sofort das Werkzeug etwa 20 Zentimeter vor- und zuriick bewegen.
Versuchen Sie dabei, dem Kleber zu folgen, wie in ABB. G dargestellt.

10- Die Ecke der Scheibe sanft mit einem geeigneten Plastikhebel etwas anheben,

1"

gleichzeitig die Ecke mit der Hand von innen nach auf3en driicken. Sobald sich
die Scheibe abhebt, den Hebel einfligen, um die Position zu halten. Wenn sich die
Scheibe nicht abgehoben hat, den Induktor aufsetzen und den Bereich nochmals
erhitzen, indem man einen leichten Zug mit dem Plastikhebel ausubt.

- Nun auch den Rest der Scheibe auf dieselbe Art und Weise in kleinen geradlinigen
Teilstiicken (etwa 20 - 30 cm) mit einer Geschwindigkeit von 3 - 4 cm/s abldsen.

A HINWEISE:

Metallrdnder sind von der Windschutzscheibe zu entfernen, bevor mit dem
Erhitzen begonnen wird, andernfalls kann die induzierte Warme die Scheibe
schadigen!

Die Heckscheibe besteht aus gehartetem Glas, das zersplittern kann, wenn es
mechanisch zu stark belastet wird: Verwenden Sie die Hebel, ohne mit Gewalt
nachzuhelfen!

Fiir den korrekten Gebrauch muss die Seite ,,GLASS“ des Induktors stets zur
Scheibenmitte zeigen!

6.8 GEBRAUCH DES STIFTWERKZEUGS ZUM ERHITZEN

Das Werkzeug (Abb. D-g) wird verwendet, um leichte Beulen in der Karosserie zu
reparieren und allgemein Blech auszubeulen.

ABB. N zeigt das Werkzeug und die Warmeverteilung auf dem Blech: Die entstehende
Warme konzentriert sich kreisformig unter der Spitze des Induktors.

Empfohlene Vorgehensweise zur Entfernung von Beulen:

1-
2-
3-

Das Werkzeug mittels entsprechendem Giriff in der Hand halten.

Den AUTO-Modus einstellen.

Das Werkzeugende in der Kranzmitte ansetzen, welche sich um die Beule formt
(wie in ABB. O).

Das Werkzeug betatigen und dabei den Knopf solange gedriickt halten, bis das
Akustiksignal endet (ungeféhr einige Sekunden).

Den Vorgang mehrmals in immer kurzer werdenden Abstanden wiederholen, bis
die Beule entfernt wurde.

Bei Beendigung sofort den Lack mit einem feuchten Tuch oder einem geeigneten
Kaéltespray abkuhlen.

A HINWEIS:

Der AUTO-Modus erleichtert den Vorgang fiir den weniger erfahrenen
Anwender. Dabei wird die Maschine auf eine mittlere Leistung eingestellt und
die Betriebszeit auf wenige Sekunden beschrinkt, um einer Beschadigung des
Fahrzeuglacks vorzubeugen.

Der

MANUAL-Modus ist erfahrenen Anwendern vorbehalten, da die

Hochstleistung der Maschine ohne Zeitbegrenzung eingestellt werden kann!

Das Blech mit kantigen oder sehr tiefen Beulen kehrt nicht mehr in seinen
Ausgangszustand zuriick: das Blech erhitzen und die Innenoberflache durch
Driicken nach auRen mit den entsprechenden Werkzeugen bearbeiten.
Blechbeulen in der Nahe von Randern oder Kanten des Teils lassen sich mit diesem
System nur sehr schwer entfernen.

Helle Lacke sind empfindlicher als dunkle Lacken, da sie leicht gelb oder dunkler
werden! Die Zeit fir das Erhitzen zum Uberpriifen des Zustands des Lacks auf
wenige Sekunden beschranken!

6.9 EINSATZ DES WERKZEUGS HEAT TWISTER
Das Werkzeug (Abb. D-i) ist in der Lage sich um die Mutter zu legen. Der Warmefluss

wi
wi

rd geblindelt und durch den Warmeeffekt dehnt sich die Mutter aus: Die Schraube
rd abgetrennt, wobei eventuell vorhandene Rostablagerungen oder Kleberiickstande

entfernt werden. Die vorher blockierte Mutter kann nun gelést werden.

Das Werkzeug findet seinen Einsatz zum Ldsen von verrosteten Muttern, zum
Entsperren von Turstiften und zur Warmebindelung bei Kleinmetallteilen im
Allgemeinen.

Vorgehensweise:

1-

2-
3-

7-
8-

Am Werkzeugende die Windungen anbringen, die sich am besten fir die
durchzufiihrende Bearbeitung eignen.

Das Werkzeug mittels entsprechendem Giriff in der Hand halten.

Die Einstellung des AUTO-Modus fiir Windungen mit einem Durchmesser von bis
zu 14 mm wird empfohlen (ABB. Q).

Die Hochstleistung (bei MANUAL) der Maschine fiir Durchmesser von tiber 14 mm
(ABB. Q) einstellen.

Die Windungen um die Mutter oder das zu erwarmende Metallteil legen. Der
Abstand zwischen Teil und Windungen muss so gering wie mdglich sein.

Das Werkzeug betatigen und dabei den Knopf einige Sekunden lang gedriickt
halten.

Das Werkzeug deaktivieren und versuchen, die Mutter zu I6sen.

Den Vorgang aus Punkt 6 wiederholen, sollte sich die Mutter nicht I6sen.

A HINWEIS:
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Es ist nicht notwendig die Mutter solange zu erhitzen, bis sie glithend hei}
wird, um sie I6sen zu kénnen. Ungefidhr zehn Sekunden sind normalerweise
vollig ausreichend, das gewiinschte Ergebnis zu erhalten!



Sollte sich das Teil nicht schnell erhitzen, liberpriifen, dass zwischen dem Teil
und den Windungen eine gute Verbindung besteht und dass der zu erhitzende
metallische Werkstoff ferromagnetisch (kein Aluminium, Kupfer, Messing,
usw.) ist.

Niemals die maximale Anwendungszeit, wie in ABB. Q angegeben,
iberschreiten. Das Werkzeug kénnte beschadigt werden!

7. WARTUNG

A ACHTUNG! VOR WARTUNGSARBEITEN IST SICHERZUSTELLEN,
DASS DIE MASCHINE AUSGESCHALTET UND VOM STROMNETZ GENOMMEN
IST.

7.1 ORDENTLICHE WARTUNG . .

UNTER DIE ORDENTLICHE WARTUNG FALLENDE TATIGKEITEN KONNEN VOM
BEDIENER AUSGEFUHRT WERDEN.

Priifen Sie das Versorgungskabel und die Werkzeugkabel. Sie mussen isoliert und in
einwandfreien Zustand sein. Achten Sie besonders auf die Biegestellen.

Das Werkzeug kontrollieren. Keine Induktoren mit offenkundigen Fehlern der
Isolierung oder der Hiille benutzen.

Unbrauchbar gewordene Schutzbander der Werkzeuge sind zu ersetzen.

Der Stecker des Werkzeugs muss von dem zugehorigen Sperrhebel festgehalten
werden.

Die Stecker der Werkzeuge sauber halten.

Verhindern, dass Schmutz, Staub und Feilspane in die Maschine eindringen.

Der ungehinderte Kihlluftumlauf muss stets gewahrleistet sein.

Prifen Sie, ob der Liifter einwandfrei arbeitet.

7.2 AUSSERORDENTLICHE WARTUNG "

UNTER DIE AUSSERORDENTLICHE WARTUNG FALLENDE TATIGKEITEN SIND
AUSSCHLIESSLICH LEUTEN VORBEHALTEN, DIE IN DER ELEKTROMECHANIK
BEWANDERT ODER AUSGEBILDET SIND.

A ACHTUNG! BEVOR PLATTEN DER MASCHINE ENTFERNT UND AUF
DEREN INNERES ZUGEGRIFFEN WIRD, IST SICHERZUSTELLEN, DASS DIE
FOLGENDEN BEDINGUNGEN ERFULLT SIND:

- Maschinenschalter auf ,0" positioniert;

- Leistungsschalter auf ,0“ positioniert und durch Schliissel gesichert oder, bei
fehlender Schllsselsicherung, anschliefend die Anschliisse des Versorgungskabels
physisch abklemmen;

- Wegen der vorhandenen Kondensatoren darf die Wartung erst durchgefiihrt
werden, wenn der Generator mindestens 5 Minuten lang ausgeschaltet war.
Kontrollen im Innern der unter Spannung stehenden Maschine kénnen zu schweren
Elektroschocks fiihren, die durch direkten Kontakt mit Spannung fiihrenden Teilen
verursacht werden.

- RegelméaBig, - die Haufigkeit hangt von der Nutzungsintensitdt und der
Staubhaltigkeit der Umgebung ab -, das Innere der Maschine untersuchen und
Staubablagerungen mit einem trockenen Druckluftstrahl (max. 10 bar) entfernen.

- Den Druckluftstrahl nicht auf Platinen zu richten. Diese sind mit einer sehr weichen
Birste oder geeigneten Losemitteln zu reinigen.

- Bei dieser Gelegenheit ist zu prifen, ob die Stromanschllsse fest sitzen und die
Kabel Schaden an der Isolierung aufweisen.

- Zum Abschluss dieser Tatigkeiten die Platten der Maschine wieder anbringen und
ihre Befestigungsschrauben fest anziehen.

- Unter keinen Umsténden darf die Maschine im offenen Zustand betatigt werden.

- NachAbschluss der Wartung oder Reparatur sind die Anschlisse und Verkabelungen
wieder in den urspriinglichen Zustand zu versetzen. Achten Sie darauf, dass diese
nicht mit beweglichen Teilen oder solchen Teilen in Berlihrung kommen, die hohe
Temperaturen erreichen kdnnen. Alle Leiter wieder wie zuvor blindeln, wobei darauf
zu achten ist, dass die Hochspannungsanschlliisse des Primartrafos von den
Niederspannungsanschliissen der Sekundartrafos getrennt gehalten werden.
Verwenden Sie alle originalen Unterlegscheiben und Schrauben, um das Gehause
wieder zu schliefen.

8. FEHLERSUCHE

WENN DIE BETRIEBSERGEBNISSE NICHT ZUFRIEDENSTELLEND SIND,

KONTROLLIEREN SIE, BEVOR SIE SYSTEMATISCHE UBERPRUFUNGEN

VORNEHMEN ODER SICH AN IHRE KUNDENDIENSTSTELLE WENDEN, DIE

FOLGENDEN PUNKTE:

- Bei hergestelltem Kontakt des Maschinenhauptschalters , | “ muss die griine
LED leuchten. Andernfalls ist der Fehler in der Versorgungsleitung zu suchen
(Kabel, Dose und Stecker, Schmelzsicherungen, zu starker Spannungsabfall,
maschineneigene Schmelzsicherungen, etc.).

- Ob Thermoschutzeinrichtungen ausgeldst (gelbe LED leuchtet) haben.

- Ob Maschinenschutzeinrichtungen ausgeldst (gelbe LED leuchtet) haben.

- Ist der Induktor méglichst nahe am zu erhitzenden Werkstlick positioniert.
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NMPO®ECCUOHAIbHbLIE UHOYKUMOHHLIE HATPEBATEJIM ANA KY30BHbIX
PABOT 1 UICNONb30BAHUA B ABTOMACTEPCKUX.

MNpumeyanue: [anee B TekcTe WUCMONb3yeTcs TEPMUH «HarpeBaTenb» Ans
o6o3HayeHnss Bcero annapata M <«UHAYKTOP» AnA O0OO3HaYeHus TONbKO
MCMOMb3yeMOoro MHCTPYMeHTa.

1. OBLLAA TEXHUKA BE3OMNACHOCTU NPU MHOYKLUMOHHOM HAIPEBAHUN
OnepaTtop pAofmkeH ObITb O3HaKOMNEeH ¢ 6e3onacHbIM UCNONb30BaHUEM
annapata M NPOUHGOPMMPOBAH O PUCKAX, CBA3AHHLIX C WHAYKLUMOHHbLIM
HarpeBaHMeM, C COOTBETCTBYIOLWMUMU MepamMy 3alinTbl U NOPAAKOM AENCTBUA
B aBapUMHbIX CUTyaLmsX.

/N

- Mpu noaknioyeHUn HarpeBaTenbHbIX UHCTPYMEHTOB, NPOBEAEHUN NPOBEPOK
M PEeMOHTHbIX paboT, annapaT AOMKeH ObITb BbLIKIOYEH U OTKIIOYEH OT
3neKTpoceTu.

BbikniounTe U OTCOEAUHUTE annapar OT ANeKTPOCceTU Nnepen 3aMeHow AeTaneun
MHCTPYMEHTa, NoABepPXXeHHbIX U3HOCY.

BbinonHuTe anekTpuyeckoe coeAUHEHME B COOTBETCTBUU C AEACTBYHOLMMU
HOPMaMM ¥ NpaBuIlaMn TeXHUKKU Ge3onacHoCcTu.

HarpeBaTenb pa3spelwiaeTcsi MOAKMIOYaTb TOMLKO K CUCTEME MUTaHUA C
3a3eMIeHHbIM HelNTparnbHbLIM NPOBOAOM.

Y6enuTech, YTO po3eTKa CeTU NMUTaHUA NPaBUIIbHO COeAUHEHa C 3alMUTHbIM
3a3eMneHueM.

He ucnonb3yiiTe HarpeBaTenb BO BRaXHbIX WM CbIpbIX MOMELLEHUsX, a
Takxe noa AoXAeM.

He ucnonb3yite kabenu ¢ noBpexaeHHON usonsaumen unm ¢ ocrnabneHHbIMU
coeAVHEHUsIMU.

3anpeleHo npoBoauTb paboTbl BO BHYTPEeHHeM 4YacTM annaparta
(monyckaeTcsl ToNbKO NMpU NpoBeAeHUU BHeoYepeQHOro Texo6enyXuBaHus),
ecnu He yAOBNeTBOpeHbI crieyioLlue yCroBus:

BbIKIlOYaTenb annapara B nonoxeHuun «Ox»;

aBTOMAaTM4YeCKUA BbIKNlOYaTenb JIMHAWM 3NEKTPONUTAHUA HaxoauTcs B
nonoxeHun «O» U 3a6NOKMPOBaH NPy NOMOLLM 3aMKa UIUK, eCfn 3aMKa HerT,
Heo6XxoaMMOo (hU3NYECKU OTKNIOUUTL KIieMMbI Kabensi nuTaHus;

C y4YeTOM TOro, YTO B annapare UMelTCs KOHAeHcaTopbl, Texo6cnyxuBaHme
pa3peluaeTcs OCyLIEeCTBNATb He paHee YeM Yepe3 5 MUHYT nocre BbIKMoYeHUs
reHeparopa.

O\ /i

He HarpeBaiTe KOHTelHepbl, EMKOCTU UMK TPyObl, KOTOpble coAaepXaT WUnu
copepXXanu Xuakve unm razoo6pasHble roproume BellecTBa.

He npoBoauTte pa6oTbl Ha MaTepuanax, YMCTKa KOTOPbIX OCyllecTBnsinach
XxropocogepXalmMu pacTBOPUTENSIMUA UIU BONIU3U YKa3aHHbIX BELECTB.

He HarpeBaiiTe pesepByapbl, HaxoAsLMecs noA AaBreHneM.

Ouuctute paboyee MeCTo OT BOCMNaMEHSIOWMUXCA MaTepuanoB (Hanpumep,
Aepesa, Gymaru, TpsINoK u T.4.)

Ans cHWXeHUsi o6pa3oBaHMA AbIMa NPU HarpeBaHMU PEKOMEHAYeTCsl OYUCTUTb
Aetanu (HanpuMmep, AeTanu, MCNavyKkaHHbIe CMA30YHLIMM MaTepuanamu unu
pacTBopUTENsiMHK).

OGpasylwuiics BO BpeMsi HarpeBaHUsi AbIM MOXeT ObiTb TOKCUYHBLIM.
Wcnonb3yiTe COOTBETCTBYIOWMIA pecnupaTop C MacKoW, 3alyuljarolen or
NbINU 1 AbiMa (C ABONHBIM hUnbTPOM).

PaGoTaiTe B XOpoLLO NpoBeTPUBaeMOM NOMELLEHUN.

Bcerpga sawmwante rnasa. Mcnonb3yiTe COOTBETCTBYIOLWYIO OrHEYMOPHYHO
3alMTHYIO ofexay.

- HarpeBaTenb MoOXeT o4YeHb GbLICTPO YBeNUYUTbL TemnepaTypy MeTanna: He
npukacanTecb K ropsiuei geranu ronbiMuM pykamu U OOXAUTECb, KOrAa OHa
OCTbIHET.

O6GecneybTe Haanexally TepMUYECKyl U3onsuuMio OT obpabaTbiBaemon
aeTtanu.

Kak npaBuno, ans aToro A4OCTaTO4MHO UCMONbL30BaTh NpeaHa3HaYeHHble Ans
3TOW Lenu nepyaTku U ogexay.
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- MpoxoxaeHve Toka B BbIXOAHOM KOHTYype NpUBOAUT K 06pa3oBaHMI0 BOKpPYT
MCMONb3yeMOro MHCTPYMEHTa 3M1eKTPOMarHuTHbIX nonen (AMM).

OneKkTpomMarHuTHble Nonsi MoryT B3auMOAEeNCTBOBaTb WM MewaTb paboTe

HEeKOTOPbIX MEAULIMHCKUX YCTPOWCTB (HanpyMep, 3N1eKTPOoKapAMOCTUMYATOPOB,
AblXaTenbHbIX annapaToB, MeTannM4yeckux NpoTe3oB U T.4.).

Heo6xoaumo npeanpuHATbL Hagnexawue Mepbl

npefioCTOPOXHOCTN MO

OTHOLWEHU K nonb3oBaTensaM 3TUX ychOﬁCTB. Hanpwmep, 3anpetute UM
HaxoauTbCA B 30He UCNONIb30BaHUA HarpeBaTtens.

9T1oT annapar cooTBeTcTByeT TpebGoBaHUAM

TeXHU4YeCKUx cTaHOaapToB

Ana Ms,qenuﬁ, npegHasHa4YeHHbIX WCKNKYUTEeNbHO AnA uUcnonb3oBaHUA B
HpOMbII.IJneHHOﬁ Ccpeoe n B HpO(*)eCCMOHaanbIX uensax. He rapaHTupyeTcs
cooTBeTCTBUE TpeGOBaHMﬂM O npegenbHOM BO34eNCTBUMN ANEeKTPOMarHUTHbIX
nonen Ha nAen B XuUnbixX 3gaHUAX.

[Ons cHWXeHus BO3AENCTBUA ANMEeKTPOMarHUTHbIX nonen onepaTtop AOJMKeH
UCNOoJIb30BaThb YKa3aHHble HUXXe Mepbl:

CnepuTte 3a TeM, 4TOGbl Balwa roroBa U TyJOBULLE HaXoAUIOCL KaKk MOXHO
panblue oT MHAYKTopa.

Kateropuuecku 3anpelyaertcsa o6opaumBaTh Kabenb MHAYKTOpPa BOKPYr Tena.
Bo Bpemsi HarpeBa cToWTe, MO KpalHel Mepe, Ha paccTtosiHun 50 cm or
reHeparopa.

Korpa wvHAyKTOp BKMIOYEH, Ha paboynmx opraHax CcoO3[alOTCA CUNbHbIe
HEBUAUMbIE MarHUTHble nonsi. WHAyKTOp paspeluaeTcA HanpaBnATb
WCKINIOYUTENbHO Ha HarpeBaeMble MeTannuMyeckue 4acTu: He HanpaBnswuTe
VHAYKTOP Ha YacTu Tena!

He HocuTe MeTannuueckue npeAMeTbl, Yacbl, KonbLa, MUPCUHT U T.A.,
MOCKOMNbKY WHAYKTOP MOXET O4YeHb GbICTPO HarpeTb MeTann U BbI3BaTb
OXOrK.

He Hocute opexay c MeTannIMyecKUMM MOMHUSAAMU, MeTannmyeckumm
nyroBULiaMu UMM ¢ MeTanIMYecKUMM MOKpPbITUEM FOGOro TUNa, NOCKOmNbLKY
VHAYKTOP MOXeT O4YeHb ObICTPO HarpeTb MeTann U Bbi3BaTb OXOrMM WUNU
BOCMaMeHUTb oAexay.

MuHumanbHoe paccTtosiHne d=20cm (Puc. P).

OGopynoBaHue knacca A:

3toT annapart cCooTBeTCTByeT TPSGOBaHVIHM TeXHU4YeCKUX cTaHgapToB wnspenvn,
npegHasHa4YeHHbIX UCKIHOYUTENbHO AnA UCNOJIb30BaHUA B npOMbIUJneHHOﬁ
Cpeoe n B rlpOd)eCCMOHaanle uensx. He rapaHTUpyeTcs 3rieKTpoMarHUTHas

COBMEeCTUMOCTb B XWUNbIX 30aHUAX, a TakKke B CTPOEeHUsX,

Hanpsamyr

NOACOEeAUHEHHbIX K JIMHUM NMUTaHUS HU3KOrO HanpsikeHWUsi, NpeaHa3Ha4YeHHOM
AN KUNbIX 30aHUA.

AONOJNIHUTENbHBLIE MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTHU

He HarpeBaiiTe MHAYKTOPOM AeTanu, pacrnornoXeHHble BONW3W reHepatopa
VN onupatoLmecs Ha Hero.

He wucnonb3yite wuHayktop BOnu3um «MOAOYLWEK BE3OMNACHOCTU»
aBTOMOGMNA. [lepKUTe MHAYKTOP Ha PaccTosiHMM, No KpanHen mepe 10 cm,
OT noayluek 6e30nacHOCTU: TeMso, reHepupyeMoe WMHCTPYMEHTOM, MOXeT
NpuMBECTU K UX BHe3anHomy cpabatbiBaHuio. O6paTuTecb K PyKOBOACTBY
aBTOMAalUMHbI, 4TOOblI oOMpeAenUTb TOYHOE pacnornoXeHue noayLlek
6e3onacHocTw.

A OCTATOYHBIE PUCKN

2.

PaboTHUKOB, KOTOPbLIM MOPYYEHO MCNONb30OBaHUe annapara, AOMKHbI ObITh
Hagnexawmm o6pa3om 03HaKOMIIEHbI C NOPSAKOM MHAYKLMOHHOrO Harpesa,
MCcnonb3ysl AaHHbIN TUN MaLLUHLI.

3anpelyaeTcsi HaxoXAeHWe MOCTOPOHHUX Nioaen B pabouyeit 30He.
3anpeljaeTcsi OQHOBPEMEHHOE  WCMONb30BaHWE  OOHOro
HECKOMbKUMU NI0ALMMU.

annapata

HEMPABUIIbHOE UCMNOJIb3OBAHUE: onacHo ucnonb3oBaTb annapart Ans
nobbIX BUAOB paGoT, OTNUYaIOLWMXCHA OT NPefyCMOTPEHHbIX.

BBEJIEHVE U OBLLEE ONMUCAHUE

Mo6unbHasi ycTaHoBKa AN UHAYKLUMOHHOMO NOKanu3oBaHHOMO HarpeBa CTarbHbIX
feTanei TpaHCNopPTHbIX CPEACTB.
Annapat paspaboTaH 1 U3roToBreH, MaBHbIM 06pa3om, Ans CrieayoLmX Leneii:
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yOoaneHue IoroTunoB, Hakreek, MOMAWUHIOB,
netanem, NpUKINeeHHbIX K IMCTOBOMY MeTansy.
0CBOOOXAEHME raek B 3apXKaBeBLUMX GonTax 1 pa3brnokMpoBaHue pxaBblX ABEPHbIX
netneu;

OTnycKaHve NMCTOBOro MeTanna;

PEMOHT HeBONbLUNX BMATUH B TMCTOBOM MeTanmne;

BbICTpOE CHATME NOGOBOro CcTekna, 3agHero crtekna, 60KOBbIX OKOH, MPUKIEEHHbIX
K aBTOMaLUVHe.

nnacTtMacCoBbIX U PEe3NHOBbIX



2.1 TNABHbIE XAPAKTEPUCTUKMU:
- ABTOmMaTnueckoe onpegeneHne Ncnosb3yeMoro MHCTPyMeHTa.

- Bblbop perynupoBaHusi MowHocTM HarpeBaHusi «MAN» (pyyHon) unm «AUTO»
(aBTOMaTUYECKMIA).

- OtobpaxeHue Ha CBETOAMOOHOM
MOLLIHOCTHU.

- 3BYKOBOW curHan, nporopuvoHanbHbli nepefaBaemMoi AeTanyt MOLLHOCTY.

- ABTOMaTU4eckoe obHapyXeHne HarpeBaeMon AeTanu.

- OTobpaxeHne Ha pgucnnee paboyero pexvma MalWHbl  (MCMOMb3yeMblin
WHCTPYMEHT, NPOLIEHTHOE 3Ha4YeHNe PeryrnMpoBKN MOLLHOCTU, CUrHarbl TPEBOTK).

2.2 NIPUCNOCOBINEHUA (PUC. D)

a-VIHCTPYMEHT Ans OTKNenBaHWs CTekon.

b- MHCcTpymeHT ansi pasbnokmpoBaHust 6onTos.

c- HarpeBaTensHoe NonoTHo.

d-MNepanb ynpasnexus.

e-KoMnnekT pblyaroB Ansi OTKNenBaHUsi CTEKOS.

f- Monockn ans 3awWwmTbl OT LapanuH.

g-HarpeBatensHoe nepo.

h-VHCTpYMeHT Ansi OTKNenBaHUs CTEKON C OrpaHUYEHHbIM Momnem.
i- Heat Twister.

|- Tenexxa.

B kaTanore npoayKummn MoryT 6bITb ykasaHbl Apyrve NpuHaanexHocTu.

3. TEXHUWYECKUE OAHHbIE

OCHOBHblE fAaHHble, KacalLMecs WCMoNb3oBaHUs U XapakTepUCTUK MalluvHbI
npuBeaeHbl Ha Tabnuyke TEXHUYECKMX AaHHbIX (Ha 3aaHei NaHenw), co creayoLwmmm
3HAYEHUSMU:

vHOMKaTope nepefasaeMolt  aetanu

PUC. A

1- WasrotoButens

2- CrteneHb 3awuTsl IP

3- CUMMBON NUHWW NUTaHUS.

4- CwvmBON NpeaycMOTPEHHOro TuMna Harpesa.

5- XapaKTepVICTVIKVI BbIXOAHOTO KOHTYpa:

- U, : BbIXOAHOE HanpsbkeHue.
- | BbIXOQHOW TOK.
-f BbIXOAHAas YacToTa.
|5 max : MakcumarnbHasi BbIXOAHAs MOLLHOCTb.

6- XapaKTepMCTI/IKI/I TIVHUW NMUTaHUS:

- U, : HanpshkeHne nepeMeHHOro Toka nuTaHus annapara (4onyck +15%):
- P max : MakcumarkHas notpebrnsiemasi MOLHOCTb OT CETU.

7- CepI/IMHbII/I HOMEp, MPUCBOEHHbIN W3roToBUTENEM. MaeHTUdMKaums MaluuHbl
(HeobxoaMMO ANS MOMyYeHNs TEXHUYECKOW MOMOLLM, 3akasa 3anacHbIX YacTew,
onpeaeneHns NPOUCXOXAEHNS N3nenus).

8- HasBaHwue annaparta.

9- CwumBoOnbl, OTHOCSILLMECS K NpaBuiam 6e3onacHocTu.

MpumeyaHue: [MokasaHHbI NpuMep Tabnuukn wucnonb3yeTcst ANS WNOCTPaLMm

CUMBOJSIOB U 3HaYeHWIi, TOYHble 3HaYeHUs! TEXHUYECKMX AaHHbIX Ballero annapara

HeobX0AMMO CMOTPEeTb HEeMOCPEACTBEHHO Ha Tabnuyke TEeXHUYECKUX [AaHHbIX

annapara.

3.1 MPOYUE TEXHUYECKUE OAHHBIE:
- HATPEBATE/b: cm. Tabnuuy 1 (TAB. 1)
Bec malwumHbl ykasaH B Tabnuue 1 (TAB. 1).

4. ONMUCAHUE MALLUHbI (PUC. B)

4.1 YCTPOUCTBA COEAVHEHWSA, YNPABIIEHUS U PEMYSIMPOBKU

1- CoeauHWTenbHbIV pasbeM neaany ynpasneHust (4ns BCeX UHCTPYMEHTOB).

2- Pa3zbeM Ans NoaKIoYeHUst pasnyHbiX MHCTPYMEHTOB.

3- MHorodyHKuMoHanbHas kHonka. Beibop pexuma «AUTO» wnu «MANUAL»
[encTBUTENEeH [Ans BCeX WHCTPYMEHTOB. YToObl OTKMIOYMTH/aKTUBMPOBATb
3BYKOBOW CUrHan, yaepxviBanTe KHOMKY B HaXaToM COCTOsiHUM B TeveHue 3
CeKyHA.

4- TloTeHUMOMETP Ans PerynvpoBKX NPOLIEHTHOTO 3HaYeHust MoLHocTH (Power %).

4.2 CUTHANU3ALUUA U CUTHATNbI TPEBOIU

5- TopuT ceetoamon obuero curHana Tpesorn. Ha gucnnee otobpaxkaercs Tun
curHana Tpesoru:
AL.1:
CvrHan TpeBorM TenyioBOW MpefoxpaHuTErbHOM 3alnTbl. BosoGHoBneHve
paboTbl MPOMCXOAWT aBTOMaTUYecKn. PeKOMEHAYEeTCs Kak MOXHO CKopee
[0CTaBUTbL annapar B CEPBUCHbIN LIEHTP.
AL.2:
CurHan  TpeBOrM  OrpaHuyuTens  Temnepartypsbl.
NPOUCXOAUT @aBTOMATUYECKU MOCTE OXMaKAEHMS!.
AL

Bo3obHoBneHve paboTbl

Cwurian TpeBoru nepeHanpseHusi. BocctaHoBneHve npoucxoaut aBToMaTnyecku
nocre BO3BpaLLeHUs HanpshkeHve B AoMNyCTUMble npeaerb.

AL.4:

CurHan TpeBOrM HeAOCTaTO4MHOrO HanpsbkeHus. BoccTaHoBneHue npoucxogmt
aBTOMaTUYeCKM Nnocrne BO3BPaLLeHWUs HanpshkeHne B AoMNYyCTUMble npeaernb.

6- CBeToaMoAHbIN MHAMKATOP MOLLUHOCTW: yKasblBaeT Ha To, YTO Ha [Aucnnee
oTobpaxaeTcsi NPOLEHTHOe 3Ha4eHne MoLHOCTH (Makc. 100%).

7- Oucnnei: oTobpaxeHWe CuUrHanoB TPEBOMM, WUCMOMb3YEMOro MWHCTPyMeHTa
(kaxabli pa3 npu BKMIOYEHWM annapaTta) U MPOLEHTHOE 3Ha4YeHWe MOLLHOCTU
(Power %).

8- YkasaHune «NO LOAD» (Harpy3ka OTCYTCTBYET): MHOYKTOP BKIIOYEH B BO3AyXe

UnM Ha cnuwkom GomnblloM paccTosiHum oT aetanu (bonee 2 cm). M3berarite

BKMIOYEHUS1 WHCTPYMEHTa B BO3dyXe, OCOGEHHO €eCcnv He aKTUBMPOBaH

aBTomaTtuyeckuii pexmm (AUTO)!

pynna CBETOOMOMOOB, ykasbiBalolwas MOLWHOCTb Harpeea: WHAUKaUMSA

yBENUYMBAETCH MO Mepe yBenuyeHns hakTuyeckor MOLLHOCTW, nepefaBaemMon

aetanu.
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5. YCTAHOBKA

BHUMAHUE! BO BPEMA YCTAHOBKM W OCYLWECTBNEHUA
ONEKTPUYECKUX COEOMHEHWWA AMMAPATA, OH [OMKEH BbITb
MOMHOCTbIO BLIKAIOYEH U OTKIIOYEH OT 3NEKTPOCETM.
ANMEKTPUYECKUE COEOUHEHUA PASPELLUAETCA OCYLLECTBNATb TONbKO
ONbITHbIM UNKU KBANN®ULIMPOBAHHbIM PABOTHUKAM.

5.1 PACMONOXEHUE HAFPEBATENSA

Mpy BbIGOpPEe MecTa ycTaHOBKM annapaTa creaute, YTobbl y BXOAHbBIX U BbIXOAHbLIX
OTBEpPCTUIA oxnaxpalolero Bosgyxa He Obino npensatcTBun; ybeautecb, 4TO B
annapar He BCacbIBalOTCs TOKONPOBOASILLME YacTuLbl, edK1e UcnapeHus, Bnara u T.4.
Bokpyr annapata Heob6xoauMmo OCTaBWTb CBOGOAHOE NPOCTPAHCTBO, MO KpawHewn

mepe, 250 mm.

BHUMAHMUE! YcTaHaBnuBawnTe HarpeBaTternb Ha POBHOW NOBEPXHOCTH,
rpy3onoAbeMHOCTb KOTOPOM COOTBETCTBYET Becy annaparta, 4TobObl usbexarb
ONpPOKMAbIBaHUSA U CMeLLeHUs annapara, Y4To MOXeT NPUBECTU K BOZHMKHOBEHUIO
onacHbIX cUTyauuin.

5.2 NOACOEAMHEHUE K CETU

MpeaynpexaeHus

- Tepen BbINOMHEHVEM NOBLIX 3NIEKTPUYECKUX COeAUHEHUI YOeanTech, YTo AaHHbIe
Ha Tabnuuke annapata COOTBETCTBYIOT HaNpsHKEHUIO 1 YacToTe CeTu, MetoLLeiicst
B MecCTe yCTaHOBKU.

- Annapar paspeluaetcs NoaknioyaTb TOMbKO K CUCTEME MUTAHWSI C 3a3eMIeHHbIM
HeWTparnbHbIM NPOBOAOM.

5.2.1 Bunka un posetka

Annapat nepBoHayvasnbHO OCHalleH kabenem nNUTaHWs Co cTaHAapTHOW BUMKoW (21 +
3emns (2P+T)) 16A/250B.

MoaToMy €ro MOXHO MOACOEAMHUTL K PO3eTKe CEeTU MUTaHUS, 3alLWLLEHHO
NPeAoXpaHUTeNsMU  UNW  aBTOMATUYECKUM  BbIKMIOYaTENeM; COOTBETCTBYHOLLIA
3a3eMMNSOLLMIA KOHTAKT JOMmKeH BblTb COEANHEH C 3a3eMISIOLLVM NPOBOAOM (enTo-
3eneHbln NpoBoa) ceTu nutaHus. B Tabnuue 1 (TAB. 1) ykasaHbl pekoMeHayemble
3HaYeHWs B amnepax mNMUHENHbIX NpefoXpaHUTEnen 3amedneHHoro AencTBus,
BblGpaHHbIE COrMacHO MaKCUMarbHOMY HOMWHAMNBLHOMY TOKY, KOTOPbIA CrocoGeH
noTpebnsTh HarpeBaTerb, a Takke HOMUHANBbHOMY HAMPSXKEHWUIO NUTaHUS.

BHUMAHUE! Heco6ntogeHne npuBeAeHHbIX Bbille NMpaBU CHUXaeT
3achheKTUBHOCTb CUCTEMbI Ge3onacHOCTH, NPeAYCMOTPEHHOM NPOU3BOANTENEM
(knacc 1), co3paBasi NpyM 3TOM cepbe3Hyl Yrposy Ans nwogaen (Hanpumep,
3NEKTPOLUOK) U MMyLLECTBa (Hanpumep, noxap).

5.3 NOAKNOYEHUE UHCTPYMEHTA U NEOANU YNIPABNEHUA (PUC. C)

BHUMAHUE! NEPEO BbINONMHEHUEM OMUCAHHbLIX HWXE
COEOVHEHWA YBEOUTECb B TOM, YTO AMMAPAT BbIKIMIOYEH U
OTCOEAWHEH OT CETU NUTAHUAL.

5.3.1 MNoakniovyeHne MHCTpyMeHTa

- BcraBbTe pasbem nHCTpymeHTa B rHesgo annapata (PUC. C-1).
BHuMaHMe: pasbeM MOXHO BCTaBUTb TOMbKO OAHUM cnocobom!

- 3abnokupyiiTe coeanHeHWe Npy MOMOLLM CneLnanbHOro pblivaxka.

5.3.2 NoaknioyeHne neganu ynpasneHus
- lMopcoeamHute pesnHoByto TpybKy, kak nokasaHo Ha PUC. C-2.
- TMnoTHo NpwxmmnTe TPYOKY, 0becneuns HagexHoe coeanHeHue.

6. UICMOJNIb3OBAHUE UHCTPYMEHTOB

6.1 MOArOTOBKA

Kaxxgbli pa3 nepen wcronb3oBaHWeM HarpeBaTensi HeoGXoAMMO BbIMOMHWUTL Psf

NpPOBEPOK BO BPEMSI KOTOPbIX MaBHbIV BbIKMOYaTeNb [OMKEH GblTb B MOMNOXEHUN

«O»:

1- Y6eauTecb B TOM, YTO 3MEKTPUYECKOE COeAMHEeHUEe BbINOMHEHO NpaBWilbHO B
COOTBETCTBUM C NPUBEAEHHBIMU BbILLE YKa3aHUAMMU.

2- YGeguTtech, YTO HarpeBaTenb He MoBpexaeH. [poBepbTe LENocTHoCTh kabens
nuTaHus n Wwrencens, kabena uHAyKTopa, N3onauum u 1.4

3- TMogknounTe MHCTPYMEHT, Kak onucaHo B npeabiayliem pasgene (PUC.C-1).

6.2 MPUHLUMUN OENCTBUA

MpuHUMN OefcTBUA OCHOBAH Ha CO34aHWUKM NePeMEHHOr0 MarHUTHOrO Mons, KoTopoe
KOHLIEHTPUPYETCSA VHAYKTOPOM Ha HarpeBaemMyto MeTannmyeckyto Aetanb: npu 3Tom
obpasyloTcsa «napasnTHbIE» TOKWU, KOTOPbIe O4eHb BbICTPO HarpeBaloT AeTanb. Toku
He LMPKYNVPYIOT B U3OMSILIMOHHBIX MaTepuanax, noaTomy aTa cUCTeMa He HarpeBaeT
Takue maTepuarbl kak cTekmno, nrnacrtmacca, kepamuka, AepeBo, TkaHb 1 T.4. VIHaykTop
co37aeT Nnapas3nTHble TOKW B HEMarHUTHbIX MaTepuanax, Takux Kak anoMUHUi, mep,
cepebpo v Ap., HO M3-3a HU3KOTO 3MEKTPUYECKOro COMPOTUBIIEHNS 3T MaTepuansbl
HarpeBaloTCsl HeaHauuTenbHO. B cBOlO ouepedb, MHAOYKTOp C€O34aeT CUMbHble
napasuTHble TOKV BO BCex heppoMarHUTHbIX MaTepuanax, Takmx Kak xeneso, crarnb,
YYryH 1 T.4., 4To Bnarogaps 1x BbICOKOMY 3MEKTPUYECKOMY CONPOTUBMEHNIO MPUBOAUT
K O4eHb BbICTPOMY Harpesy.

Pa3nunyHble (hopMbl UHAYKTOPOB MO3BOJISET Pa3fMyHbIM 06pa3oM KOHLIEHTpUpOBaTb
MarHWTHbI NOTOK M TENJIO B 3aBUCYMOCTH OT BUAA UCMONb30BaHUS, A1 KOTOPOrO OHK
npefHasHaveHbl. Co3aaHHbIin NOTok crnocobeH HarpesaTb MeTan Ha PaccTosiHUM OT
2 0o 2,5 cM OT MHCTPYMEHTA, NPUYEM MOLLHOCTb Harpesa yBenuyv“BaeTcst N0 Mepe
npnBnuxeHns nHayKTopa K AeTtanu.

6.3 ABTOMATUYECKUW U PYYHOW PEXUMbI (PUC. B-3).

- AUTO (aBTomMaTudyeckoe perynupoBaHue): [lo3BonsieT nepegaeatb [AeTanu

MOCTOSIHHYIO MOLLHOCTb HarpeBa He3aBUCUMO OT paccTosiHus o Aetanu (B
npeaenax ot 2 Ao 2,5 cM oT UHCTPYMeHTA). JTa PyHKLUMUSI KOHTPONSI O4EHb BaXHa,
B 0COBEHHOCTU MNpW HarpeBe KpaLLeHOoro JIMCTOBOrO MeTanna, Mockosibky B 3TOM
cryyae Hernb3s AOnyckaTb CMULLIKOM CTPEMUTENBHOMO YBENUYEHWUs TemnepaTypsbl,
4yTOGbI N36EexaTb 0bropaHus aeTanu.
B aBTromatuyeckom pexume (AUTO) NoCTOsHHO BKMNOYeHa NpefoxpaHuTenbHas
yHKUMS, KOTOpas BKIKOYAET MHAYKTOp TOMbkO Toraa, Korda AeTanb nonagaet
B paauyce [encTBUS WMHCTpymeHTa. B atom pexwume noteHumometp (PUC.
B-4) oTknto4eH, MOCKOMbKY MallMHa aBTOMaTM4ecKu perynupyeT napametpbl B
3aBMCMMOCTM OT PacCTOsiHUS A0 NUCTa: Ha Awvcnriee otobpaxaertcs nocrnegHee
NPOLIEHTHOE 3HaYeHVe, UCMob3yeMoe annapaTom ANs NogaepXKaHus NocTosiHHOM
akTnyeckn nepenaBaeMort MOLLHOCTM HarpeBa.

- MANUAL (py4Hoe perynupoBaHue): MoXHO yCTaHOBMTb MogaBaeMylo annaparomM

MOLLHOCTb (B npoueHTax) ¢ nomoubto noteHunomeTpa (PUC. B-4); Ha gucnnee
oTobpaaeTtcsi BbIopaHHOe 3HayeHwe.
TennoBasi MOLLHOCTb MOBLILLAETCS NPU YMEHbLUEHUN PACCTOSIHUS MeXay NMCTOM
N UHOYKTOPOM M MOXET 3HAYMTENbHO MpeBbIlaTh 3HAYEHWE MO YMOMYaHuio
aBTomMatuyeckoro pexuma (AUTO). CBeTognoabl, n306paxeHHble Ha pucyHke B-9,
yKasbiBalOT Ha (akTuyecku nepepaBaemMylo AeTanum MOLWHOCTb HarpeBa («OK»
0603HavaeT 3HayeHne No yMmonyaHuo asTomatuyeckoro pexuma (AUTO)).

ANPEAYNPEXAEHUA:
- Bo usGexaHne noBpexAeHUs OKpaLUeHHbIX JIMCTOB MeTansna peKkoMeHAyem
Bceraa ucnonb3oBaTb aBToMaTuudeckuin pexum (AUTO). B no6Gom cnyuae,
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BCerga nepemellanTe MHAYKTOp co ckopocTbio oTf 3 pgo 4 cm/c Hap
HarpeBaeMoW AeTanbio U OTNYCTUTE KHOMKY UMK nepaanb A0 TOro, kak Kpacka
HauuHaeT AbiMUTb. HUKOrga He ocTaBnsATe BKIIOYEHHbIN U HEMOABWXKHbLIN
MHCTPYMEHT Ha HarpeBaemMoi getanu!

PekomeHayeM ucnbiTaTh annapaTt Ha aBTomMoGune, npegHasHauyeHHOM Ans
cAayuM B JIOM, 4YTOGbI MOMY4YUTb OMbLIT B MCMOMb30BaHUN MHCTPYMEHTOB
npexae YeM HaYMHaTb UX UCNONbL30BaTh Ha aBTOMOGUIE KNMeHTa.

CBeTnble Kpacku 6omnee YyBCTBUTENbHbI, Y4eM TEMHbIE, MOCKONbKY OHU MOTYT
noxenTteTb UMW NOTEMHeTb!

6.4 NCNONb30OBAHUE MHCTPYMEHTA ANA OTKNEMBAHUA CTEKON

WHcTpymeHT (puc. D-a) ucnonb3yeTcsa Ans OTKNeMBaHWA cTekon aBTomobuns,

HarpeBasi kpaw nucTa, Ha KOTOPOM HaxoauTCs Knen, Kpenawmn ctekno. Knen

HarpeBaeTCs 3a CYyeT TennonpoBOAHOCTM W OTAensieTcs OT nucTta, ocsoboxaas

CTeKno.

Ha PUC. E n3obpaxeH MHCTPYMEHT NS OTKNenBaHusi CTEKON U pacnpeaeneHve Tenna

Ha nucTe: Hanbornbluas KOHLEHTpaLus Tenna pacnonaraeTcs B LEHTPe MHCTPYMeHTa.

Mopsinok nencTeuiA:

1- CHUMUTEe BHelUHee YNIoTHEHWe, Pe3NHOBbIE UK MeTannnyeckne oboakm ctekna,
yTo6bl MOXHO ObINO BCTaBWUTHL CreuuanbHble MNacTUKOBbIE KIMHbA MeXay
CTEKIMOM 1 MeTannmnyecknumM JIMCTOM.

2- OTCcoeduHWTE aHTEHHy, AAaTyYMK [OOXAS, ABOPHUKM U BCE NPUHAANEXHOCTH,
KOTOPbIE HAXOAATCS B HEMOCPEACTBEHHOW GNM30CTH OT CTekna.

3- TwarenbHO 04MCTUTE CTEKIO BOOMb kpaeB. B cnyyae HeoGxoaMMocTy 3awmtuTe
Npv NOMOLLM cneuuanbHOM NeHTbI BUAVMbIE YacTy Ky3oBa BONM3u ctekna, Ytobbl
n3bexaTb LjapanaHbs Kpacku Bo Bpemsi 06paboTku.

4- YBeauTech B TOM, YTO 3aLLMTHAS NeHTa, pacnofioxXeHHasi B OCHOBaHWMN MHAYKToOpa,

yucTas U Ha Hell OTCYTCTBYIOT MOBPeXAEHWs; B cryyae HeobxogumocTu
YCTaHOBUTE HOBYIO NEHTY, YTODbI n36exaThb LapanaHbs cTekna.

5- YcraHoBuTe pexum «AUTO» Ha naHenu ynpasrneHusi HarpesaTens;

6- Pa3mecTTe MHCTPYMEHT Ha CTekre BAanu OT Kpasi, kak nokasaHo Ha PUC. F,
nocre Yero HaxmuTe KHOMKy (Mnu Nefanb ynpasneHns) U Npubnusste MHCTPYMEHT
napannenbHo kpat. Korga annapat obHapyXuBaeT MeTanimyeckuit NucT, OH
aKTMBMPYeTCS U MoAaeT 3BYKOBOW CUrHam, BMecCTe C 3TWM MocriefoBaTenbHO
BKIOYaloTca ceetoamoabl Ao otmetkn «OK» (PUC. B-9), uto ykasbiBaeT Ha
obnacTb, B KOTOPOW MOXET pacnonaratbCsi Kneu.

7- Y6eguTech B TOM, YTO Kneln pacronaraercsi o4eHb BrIM3KO K MHCTPYMEHTY (Ny4lle
BCEro, €CN OH HAaXOAWUTCH NOA UHCTPYMEHTOM) C MOMOLLbIO 30HAA, Kak NMoka3aHo
Ha PUC. F. MNocne Yero npubnusste MHCTPYMEHT K Kpar CTEKNa Ha paccTosiHne
1-2 cm oT kysoBa. Ecrnu Bbl BbIHYX/AeHbl MCMOMb30BaTb UHCTPYMEHT CRMLLKOM
6nr3Ko K BUAMMBIM 4acTsM Ky30Ba, PeKOMeHAyeM OxnaxaaTb Kpacky BRaHOW
TKaHbIO UM TOHKUM CNOEM pachblNEHHON BOAbI.

8- HauvHaiite 06paboTky B yrny cTekrna, pacnonarasi UHCTPYMEHT napannenbHo
Kpalo Ha yKa3aHHOM BbILE PACCTOSIHUM OT Ky30Ba, HaXXMWUTe KHOMKYy W cpasy
Xe nepeMecTuTe WHCTPYMEHT Breped W Hasaj npuMmepHoe Ha ABapuatb
CaHTMMETPOB, CTapasiCb CrneaoBaTb PACMONOXEHWIO Knes, kak nokadaHo Ha PUC.
G.

9- Crnerka npunogHWMuTE yron ctekna 6e3 W3NWUIWHEro YCWUnusi, UCMonb3ays

NNacTUKOBbIA pblYar ¥ OAHOBPEMEHHO HadaBWTe PyKoW Ha yron usHytpu. Kak
TOSbKO CTEKII0 NOJHUMETCS, BCTaBbTE pblvar Ans noadepxaHust noavuun. Ecnn
CTEeKI0 He NOAHUMAETCS!, MPUCIOHNTE MHAYKTOP M NMOBTOPHO pasorpeiite obnactb,
crierka rnoTsiHyB MNacTUKOBbI pblyar.

10-MpopomkanTe OTKMeMBaTb OCTaBLUYHOCS YaCTb CTEKNa aHanorMyHblM obpasom,
obpabaTtbiBas Hebonblune npamble ydacTku (20 - 30 cm) co ckopocTbio oT 3 o 4
cm/c.

NPEAYNPEXOEHUA:
- YpanuTe BCe MeTannMyeckue Kpasi C BETPOBOro CTeKkna 4o Hayana Harpesa, B
NPOTMBHOM ClyYae Tensio MoXeT NoBpeAnTb CTeKno!
- 3agHee CTeKno ABNAETCA 3aKaneHHbIM CTEKNIOM, KOTOpoe MOXeT pa3buTbes,
€Cnn ero noABeprHyTh CAUILIKOM GONbLION Harpyske: NpU MCNonb3oBaHWUM
pblyaros He NpUMeHsNTe U3nuwHee ycunue!

6.5 UICNOJNIb3OBAHUE MHCTPYMEHTA ANA PA3BITIOKUPOBAHUA BOJNTTOB

WHcTpymeHT (puc. D-b) cnocobeH KoHLEHTpMpPOBaTb MOTOK Ha ravike, koTopasi nog

BO3[eWCTBNEM TeNnna pacLUMpsieTcs 1 OTAEeNseTcs oT BUHTa, TeM cambliM ocBoboxaas

ee OT pPXaB4MHbl WM KIesl, KOTOPbI MOXET NpUCyTCTBOBaTb. OTO MO3BONSET

OTKPYTUTb rariKy, koTopasi npexae bbina 3abnokvposaHa.

VIHCTPYMEHT MOXHO WCMONb30oBaTb AN OTKPYYMBAHWS pXKaBblX raek, [Ans

pa3bnoknpoBaHNs ABEpHbIX NeTnei 1 B obLiem cryyae Ans KOHLEeHTpauun Tenna Ha

MEernKNX MeTannuyeckunx aetansix.

Ha PUC. | nokasaHo pacnpeneneHve Tenna Ha raike.

Mopsinok nencTeuii:

1- Bo3bMWTe MHCTPYMEHT 3a crieumasnbHyto pyyKy;

2- YcraHosute pexum AUTO;

3- TMomecTnTe NOMCHLIE HAKOHEYHWKM Ha rpaHK rarku, kak nokasaHo Ha PUC. I;

4- BKMHOYMTE UHCTPYMEHT Ha HECKOSbKO CEKYHZ, NpU NOMOLLYM Neaany ynpaeneHus, u
CTapaiiTecb yAepXuBaTb ero Ha HebOosbLIOM PacCTOSIHUM OT raiku.

5- [MoBEPHUTE MHCTPYMEHT BOKPYT raiku, eCriv 3T0 BO3MOXHO.

6- BbIKNIOYUTE UHCTPYMEHT M MOMbITANTECh OTKPYTUTb ramky.

7- TMosTtopwuTe wWar 4, ecnu raiiky He yaaeTcsi pa3brokMpoBaTb.

NPEAYNPEXOEHUA:
BCerAa ycTaHaBnMBaWTe Ha MOJMIOCHbIE HAKOHEYHUKM WHCTPyMeHTa
COOTBETCTBYIOLIME 3aLMUTHBbIE NONOChHI.
He crieayeT HarpeBaTh rankKy 0 KPaCHOro KaneHus, 4Toobl ee pa36nokuposars:
Tenno, usnyvyaemoe Aetanbio, MOXeT NMOBPeAUTb NMOMIOCHbIE HaKOHEYHUKU
MHCTpyMeHTa!

6.6 UICMNOJIb3OBAHUE HATPEBATEJIbBHOIO NMOJIOTHA

WHcTpymeHT (PUC. D-c) ncnonbayetcst Ans yaaneHns 6oKoBbIX MONANHIOB, amMbnem,

KMNENKNX NEeHT, BUHWMOBbLIX HaKMNeeK, MPUKIEeeHHbIX K MeTannmyeckum Aetansm

aBTOMOGMNA AeTanen 13 NNacTMacchl 1 Pe3uHbl.

Ha PUC. H nokasaHo nonoTHo W pacnpefeneHve Tenna Ha NUCTOBOM MeTanne:

reHepupyemoe Temnno pacrnpeensieTcsi «konblieobpasHo» Ha BCeil MOBEPXHOCTU

NOMOTHa N OHO MEHEee KOHLIEHTPMPOBAHO MO CPaBHEHUIO C APYTUMU MHCTPYMEHTaMM.

Mopsinok fencTeuiA:

1- TpuKpenuTe UHCTPYMEHT K pyKe, OTPErynnpoBas pemMeLLIokK;

2- Bblbepute pexum «AUTO» Ha naHenu annapara;

3- Vcnonbayinte neaant ynpasneHna Ans BKIOYEHWS NOMoTHa;

4- PacnonoxwuTe TkaHb Kak MOXHO Brivxe K yaansemomy npeamety n napannensHo
MeTaniM4eckomy NncTy;

5- BkntounTe NOMOTHO W [AenaiTe Kpyrosble [ABWKEHWS WNU nepemellante ero
Bnepea 1 Hasaj (B 3aBUCUMOCTM OT yAansemoro npeamera);

6- Kaxgble HEeCKONbKO CEeKyH MpoBepsiiTe HarpesaHue AeTanu, 4Tobbl nsbexarb

7-

06ropaHusi Kpacku UM CHUMaeMoro nNpeameTa;

[MogHUMUKTE HarpeTylo YacTb nNpeameTa, nocne Yero AencTBYNTE aHanorMyHbIM
obpa3om [0 ero nosiHoro yaanenus. B cnyyae BO3HUKHOBEHMWSI 3aTPYAHEHWI NpK
yaaneHuu, NnoBTOpuUTe HarpesaHue.

NMPEAYNPEXOEHUA:
He wucnonb3yiiTe MOMOTHO C HENpPaBUIILHOM CTOPOHLI: CTOPOHa ¢
perynmpyemMbiM peMeLLKOM NpeaHasHaveHa Ans KpenneHus K pyke!
Mpun HeAOCTAaTOYHO GOMLLLIOM ONbITE, YaCTO NPOBEPSIATE HAarpeB U OTNYCTUTE
nefanb, YTo6bl BBLIKMIOYATE MHCTPYMEHT, €Criv Bbl 3aMeTUIM, YTO Kpacka
HauMHaeT AbIMUTL!

6.7 UCMNONb3OBAHUE WHCTPYMEHTA ONA OTKNEUWBAHUA CTEKON C
OrPAHUYEHHbIM MONEM

OKpaHMpOBaHMe OKPALIEHHOro NUCTa OT MarHUTHOTO MOMsi, KOTOpoe Wmeer
TEHAEHLMIO 3aMbIKaTbCs Ha JINCTE, 3aLLMLLAs €ro OT U3BLITOYHOrO HarpeBaHus;
leHepupyeT Tenno, pacnpefeneHHoe BAOMb NUCTa, YTO nossonsieT 6Gornee
3(pheKTUBHO CrefoBaTh POpPME U30MSALMUMI, KOTOPYHO HEOBXOAUMO OTKNEUTb.

Ha Pwmc. L nokasaH MHCTPYMEHT Ansi OTKINeMBaHWsi CTEKON U pacnpeaeneHve Tenna:
TENNO paBHOMEPHO pacrnpeneneHo no Bcemy UHAYKTOpY.
Mopsinok nencTeuni:
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CHUMUTe BHELLHee YNNOTHeHWe, pe3nHoBbIe UK MeTannuyeckne oboaku crekna,
4YTOObl MOXHO ObINO BCTABUTHL CreunasnbHbie MNNacTUKOBbIE KIMHbS Mexay
CTEKIIOM U MeTannM4yeckum nMcToMm.

OTcoeavHUTe aHTeHHy, AaTuuK AOXAS, [ABOPHUKW W BCE MPUHAAMEXHOCTW,
KOTOPblE HaXoAATCS B HENOCPeACTBEHHOM BN30CTH OT cTekna.

TwaTtenbHO O4NCTUTE CTEKO BAOIbL Kpaes. B cnyyae HeobxognmocTu sawmTmte
npv NOMOLLM CneuuanbHON NeHTbl BUAVMbIE YacTy Ky3oBa BOnuan ctekna, Ytobbl
n3bexarb LapanaHbs Kpacku Bo Bpemsi 06paboTku.

Y6enutechb B TOM, YTO 3aLUMTHASA NEHTA, PACcrosioXeHHast B OCHOBaHUM HAYKTOpa,
yuctasi U Ha Heil OTCYTCTBYIOT MOBPEXAEHWs; B crydyae HeobxoanmocTu
YCTaHOBWTE HOBYIO NEHTY, YTODObI 36exaTb LapanaHbsi cTekna.

YctaHoBuTe pexum «<AUTO» Ha naHenu ynpaeneHusi Harpesarens;

[MomecTUTe MHCTPYMEHT Ha CTeKNo napannenbHO Kpakto Tak, YTobbl CTOpoHa ¢
Hagnucblo «GLASS» Bbina HanpaeneHa B CTOPOHY LEHTpa cTekna, kak nokasaHo
Ha PUC. M.

Haxmute kHomky (Mnv neganb ynpaeneHus) u npubnusbre MHCTPYMEHT K Kpato
ctekna. Korga malwmHa obHapyxuBaeT JIUCT, OHa aKTUBUPYETCS W BKIHOYaeTCs
3BYKOBOW CUrHas, Npu 3TOM nocrefoBaTenbHO 3aropatotcs ceetoamoabl 40 «OK»
(PUC. B-9), uTo yka3blBaeT Ha 06nacTb, B KOTOPOW MOXET NPUCYTCTBOBATb KNEW.
Y6eauTech B TOM, YTO Knew pacnonaraercst o4eHb Bnm3ko K UHCTPYMEHTY (nyuile
BCEro, eCrnii OH HaXOAWTCS NOA UHCTPYMEHTOM) C MOMOLLbIO 30HAA, Kak Nnoka3aHo
Ha PUC. F. Mocne yero npmbnusste MHCTPYMEHT K Kpato cTekna.

HauuHaiite obpaboTky B yrmy cTekna, pacronaras WHCTPYMEHT napannernbHo
Kpal Ha yKa3aHHOM BbILLIE PACCTOSHUM OT Ky30Ba, HaXMWUTE KHOMKYy W cpasy
Xe nepemMecTWTe WHCTPYMEHT Breped W Has3aj npuMepHoe Ha [ABaguaTtb
CaHTMMETPOB, CTapasiCb CneaoBaTh PACNONOXEHWIO Kies, kak nokasaHo Ha PUC.
G

10-Cnerka npunogHMMWTE Yyron cTekna 6e3 UW3NULHEro YCunus, WUCnosnb3ysi

1"

NNacTVKOBbIA pblyar U OLHOBPEMEHHO HadaBuTe PyKoW Ha yron usHytpu. Kak
TOMbKO CTEKIIO NMOAHUMETCS, BCTABbTE pblyar Ans noagepxaHus nosvuun. Ecnn
CTEeKI10 He NMOAHUMAETCS!, MPUCMOHUTE MHAYKTOP M MOBTOPHO pasorpeiite obnactb,
crerka noTsiHyB MMacTUKOBbIN pblyar.

- MpoporxaiiTe oTknemBaTb OCTaBLUYIOCH YacTb CTEkNa aHanornyHbiM obpasom,
obpabaTtbiBas HebonbLlune npsmMblie yyacTku (20 - 30 cm) co ckopocTbto OoT 3 Ao 4
cm/c.

NPEAYNPEXAEHUA:
Ynanute Bce MeTannuyeckue Kpasi C BEeTPOBOro CTeKmna 4o Havana HarpeBsa, B
NPOTMBHOM Crly4ae Tensno MoXeT NoBpeAUTL CTeKno!
3apHee CTeKNoO ABNAETCA 3aKaNeHHbIM CTEKNTOM, KOTOpoe MOXeT pa3buTbces,
ecnu ero NoABepPrHyTb CIIMLWIKOM OONbLUOW MexaHW4YecKOW Harpyske: npm
WCNONb30BaHWUM PbIYaroB He NPUMeHANTe n3nuiHee ycunue!
[Ons npaBuNbLHOrO UCMNONbL30BaHUS MHAYKTOpa, Bcerga cTopoHy «GLASS»
ob6pauyaiite K LeHTpy cTeknal

6.8 UICMONb30OBAHUE HATPEBATEJIbHOIO NEPA

MHcTpymeHT (PUC. D-g) vcrnonb3yeTcs AN PEMOHTA HE3HAUUTENbHbIX BMSITUH Ha
Ky30BE W AMs OTMyCKaHWs NIMCTOBOrO MeTasna.

Ha Puc. N nokasaH WHCTPYMEHT U pacrnpeaerneHue Tenna Ha nucTe: reHepupyemoe
Tenno Kpyroo6pasHo KOHLEHTPUPYETCS MOf HAaKOHEYHUKOM UHAYKTOPA.

PekomeHayemasn npoueaypa yaaneHus BMATUH:

1-
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Bo3bMuUTE MHCTPYMEHT 3a cneumanbHyto pyyKy;

YctaHouTe pexxum AUTO;

MpYCNoHNTE HaKOHEYHMK MHCTPYMEHTa K LieHTPY KOPOHbI, koTopasi obpasyeTcs
BOKPYI BMSITUHBI, Kak nokasaHo Ha PUC. O;

BkntounTte yCTpOMCTBO, yAepuBasi KHOMKY B HaXaToM MOMOXeHUW [0 Tex nop,
nokKa He BbIKMIOYMTCS 3BYKOBOW CUrHan (MpubnuanTensHo napy cekyHa);
MoBTOpKTE 3Ty Onepaumio HecKonbkKo pa3 ¢ HeGonbWwMMK 3agepxKamu, noka
BMSITVHA HE UCYE3HET;

Cpa3y nocrne 3aBepLUeHUsi OCTYAUTE KPAcKy BNAXKHOW TKaHbIO UNu cneumanbHbIM
oxnaxaatoLwym cnpeem.

NPEOYNPEXOEHUA:

ABTomatunyeckuit pexum AUTO ynpolwaeT BbINONHEHME 3TOW onepauumn
MeHee OMbITHbIM MONb30BaTeNsM, yCTaHaBNMBasi MallMHY B PeXUM cpeaHen
MOLLHOCTM U OrpaHU4MBasi BpeMs paboTbl A0 HECKONbKUX CEKYHA, YTOObl He
noBpeanUTb KpacKy aBToMoGuns.

PyuyHoit pexum MANUAL npepHasHayeH ANA OMNbITHbIX Monb3oBaTenew,
NOCKONbKY OH NO3BONSAET YCTaHOBUTb MOLHOCTb MallMHbl HA MaKCUMarbHbIN
ypoBeHb 6e3 orpaHM4YeHUss No BpeMeHu!

JIMCTbI C OCTPBIMU NN OYEHB I'J'Iy60KVIMVI BMATMHaMN He BO3BPaLLaoTCA NOTHOCTbIO
B WUCXOOHOE COCTOSIHWE: HarpeBalTe MeTannuyeckuin nNucT 1 BblaaBnusBanTe
BHYTPEHHIOK NOBEPXHOCTb HAPY>Xy Npu NOMOLLM COOTBETCTBYHOLLUNX UHCTPYMEHTOB.
BMATUHBI B MeTanne B6nunsn kpaes unm YyrnoB getann o4eHb TpyaHO YCTpaHUTb C
NOMOLLbIO 3TOW CUCTEMBI.

CeeTrnble kpacku 6onee YyBCTBUTENbHbI, YeM TeMHble, MOCKONbKY OHW MOryT
noxentetb Unu notemHeTb! OrpaHnybTE BpeMsi HarpeBa [0 HECKOIbKUX CeKkyHA,
4YTOGbI KOHTPONMPOBATL COCTOSIHMNE Kpacku!

6.9 UCMOJIb3OBAHUE MHCTPYMEHTA HEAT TWISTER
WHcTpymeHT (puc. D-i) cnocobeH ob6xBaTuTh raiiky, KOHLEHTPUPYS TEennoBOW MOTOK,
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BCeACTBME Yero oHa Moj BO3AENCTBMEM Temnna pacluMpsieTcsl U oTaensietcs ot
BWHTa, TEM CaMbIM OCBOGOXJAsi €e OT PXKaBYMHbI UMK KIesl, eCnivi OH UCMosb3oBarsics.
3T0 No3BONSET OTKPYTUTH raiiky, koTopasi npexae Obina 3abnokuposaHa.
WHCTPYMEHT MOXHO WCMonb3oBaTb AN OTKPYYMBAHWS pXaBblX raek, Ans
pasbrioknpoBaHUa ABEPHbIX NeTnel 1 B o6LeM cryyae Anst KOHLeHTpauuy Tenna Ha
MEIKUX MeTannmn4yecknx Aetansix.

Mpouenypa:

1-YcTaHOBWTE Ha HAKOHEYHUK MHCTPYMEHTa crnupanb, KoTopas nyyile noaxoauT Ans
BbINOJIHAEMOW onepaumu;

2-B03bMUTE MHCTPYMEHT 3a cneuuanbHyo pyuyKy;

3-TMpwu ncnonb3oBaHuK cnupanei AuaMmeTpom Ao 14 MM pekomeHayeTcs yCTaHOBUTb
aBToMaTuyeckuii pexum AUTO, PUC. Q;

4-YcTaHOBWTE MOLLHOCTb MallUWHbl Ha MakcumyMm (B pydHom pexume MANUAL) B
Cnyyae ecnm aAMameTp npesbiluaet 14 mm, PUC. Q;

5-O6epHWTe cnvpanb BOKPYT raiku Unu HarpeBaeMomn MeTannmn4yeckomn aetanu, YTobbl
paccTosiHue Mexay cnvparsbto U AeTanbio 660 HaUMEHbLUM BO3MOXHbIM.

6-BKniounTE MHCTPYMEHT, HaXaB KHOMKY YMpaBrieHUst U yaepxXuBasi ee B TeveHune
HECKOMbKMX CEKYHA,.

7-BbIKNoYMTE UHCTPYMEHT U NONbITaNTECH OTKPYTUTL ranky.

8-lMoBTopwuTe War 6, ecnu raiiky He yaaeTcsi pa3briokMpoBaThb.

A NPEOYNPEXOEHUA:

- AnA pa3bnokMpoBaHMA ramku ee He TpebyeTcs HarpeBaTb A0 KPacHOro

KaneHusi: o6bIYHO [ecsiTka CeKyHA XBaTaeT AnsA AOCTUXKEHUS Xeraemoro

pesynbrarta!

Ecnu petanb He yaaeTtcs 6bICTPO HarpeTb, y6eauTech, 4To AeTanb U cnupanb

XOpOLLO COMpUKacalTCsi U YTO HarpeBaeMbl MeTannuyeckuit matepuan

fABnsAeTcs )eppPOMarHUTHLIM (He SIBNSIETCA antoMUHUEM, MeAblo, NaTyHbIO U

T.A.).

- Hu B koem cnyyae He npeBbIWanTe MakcMManbHoe Bpemsi paboThbl, ykazaHHoOe
Ha PUC. Q. ITo MoxeT noBpeAUTb UHCTPYMEHT!

7. TEXOBCNY>XXUBAHUE

A BHMUMAHUE! TMEPEO BbINONMHEHUEM TEXOBCNYXXWUBAHUA
YBEOUTECb B TOM, YTO ANMAPAT BbIKIKOYEH U OTCOEAMHEH OT CETU
MUTAHUA.

7.1 MNINAHOBOE TEXOBCNY>XUBAHUE

NMIAHOBOE TEXOBCNYXXWUBAHUE MOXET OCYLLUECTBNATb OMNEPATOP.
MpoBepbTe kabenb NMTaHUs 1 kabenn MHCTpyMeHTa. OHM AOMKHBI BbITb N30IMPOBaHbI
N HaxoaMTbCS B OTIIMYHOM COCTOSIHUW, 0cObOoe BHUMaHWe crneayet yaenuTb mectam
narnba.

MpoBepbTe NHCTPYMEHT. He ncnonb3yiiTe MHAYKTOPbI C ABHbIMU AedeKTamu U3onsiumm
1N Kkopnyca.

3ameHuTe 3aLMUTHBIE NEHTbl UHCTPYMEHTOB, KOTOPbIEe BbINK NOBPEXAEHbI.

Cnegute 3a TeMm, 4Tobbl COEAWHWTENb WHCTPYMeHTa Obin MMOTHO 3akpenneH
COOTBETCTBYIOLLMM GMOKUPYIOLLMM pblvarom.

Cnepute 3a TeM, YTOObl COEAVHUTENWN MHCTPYMEHTOB Gbinu Bbl YNCTBIMK.
MpenoTBpaTUTE NPOHVKHOBEHWE P3N, MbINKU U ONUMOK BHYTPb MaLLMWHbI.

Bceraa cneaute 3a umpkynsuven oxnaxaatoLero Boayxa.

Y6epnTech, YTO BEHTUNATOP paboTaeT paBHOMEPHO.

7.2 BHENJIAHOBOE TEXOBCIY>XUBAHUE

BHEMJIAHOBOE TEXOBCITY>KUBAHUE JOMMKHO OCYLLUECTBNATLCA TONBKO
OMbITHbIM WU KBANU®ULUPOBAHHBbIM B 3NEKTPOMEXAHUYECKOW
OBJIACTU NEPCOHAJIOM.

A BHUMAHME! MEPEQ TEM KAK CHATb MAHENW MALUUHBI
M MONMyYUTb OOCTYN K EE BHYTPEHHEW YACTW, YBEOWUTECb, YTO
BbINONHEHbLI CNEAYIOLWUE YCINOBUA:

- Bblkntoyatenb annapata B nonoxeHun «Ox;

- ABTOMaTWYECKUI BbIKNOYaTENb NIMHUM SNEKTPONUTaHNS HAaXOAWUTCS B MOMOXEHUN
«O» 1 3abnokMpoBaH Mpy MOMOLLUM 3aMKa WIW, ecru 3amka HeT, HeoGXoavWMOo
pU3NYECKN OTKIIOUUTL KNEMMbI kKaGens nuTaHus;

- C y4yeTom TOro, 4YTo B annaparte WMelTCsl KOHAEeHcaTopbl, TexobcnykuBaHue
paspeluaeTcs OCyLIeCTBNSATb He paHee Yem 4epe3 5 MUHYT nocne BbIKIYEHNs
reHeparopa.

MpoBepku BHYyTpeHHelt YacTn annaparta, HaxoAsLLerocs nof, HanpshkeHnem, MoryT
NPMBECTU K CEPbe3HOMY MOPAKEHMUIO 3MIEKTPUYECKMM TOKOM B Criyyae npsiMoro
KOHTaKTa C 4aCcTAMU, HaXoAALMMUCS MOoA HaNPsHKEHNEM.

- lMeproaunyecku, ¢ HaCTOTOW, 3aBUCSILLIE OT YCIOBWIA 9KCMyaTaLmm 1 3anbIfieHHOCTN
OKpyXatoLen cpeabl, NpoBepsnTe BHYTPEHHIO 4YacTb annapata u ypansnte
CKOMUBLLYIOCS Mblflb CTPYEN Cyxoro cxatoro Bosayxa (makc. 10 6ap).

- He HanpasnsanTe cTpyto CxaToro Bo3gyxa Ha anekTPOoHHbIe NnaTbl; 4SS UX O4UCTKN
HeobXo4MMO MCMob30BaTh O4eHb MATKYIO LLETKY UMK NoaXoAsiLLve pacTBOPUTENN.

- Bpewms oT BpeMeHn NpoBepsiniTe XOPOLLO N 3aTAHYThI ANEKTPUYecKne CoeUHEHNs
1 He noBpexaeHa N U3onsaums.

- lMocne 3aBepLUeHNs ykasaHHbIX onepaLmii ycTaHoBMTe obpaTHO naHenu annapara
1 [0 ynopa 3aTsiHUTE KpenexHble BUHTbI.

- KaTteropuyecku 3anpeLLaeTcs Nonb3oBaTbCA MaLLMHON CO CHATLIMW NaHENAMU.

- lMocne BbINOMHEHUA TexobCNyXWBaHWUS UMK pemMoHTa MoAcoeauHUTe obpaTHO
coefvHeHns 1 kabenu Tak, Kak OHW Obinu NOACOeAMHEHbI U3Ha4anbHO, Creas
3a TeMm, 4ToBbl OHM He comnpuKkacanucb C MOABMXKHBIMU YacTAMU UMK YacTAMU,
TemnepaTtypa KOTOpbIX MOXET 3HaYNTENbHO NOBbLICUTLCA. 3akpenute Bce NpoBoda
CTSKKaMW, BEPHYB WX B MepBOHavarnbHblii BUA, creas 3a Tem, YTobbl coeanHeHnst
nepBUYHOM OBMOTKM BbICOKOTO HanpsixeHusl Gbinuv 6bl AOMKHBIM 06pa3oM OTAENEHbI
OT COeVHEHNI BTOPUYHON OBMOTKM HU3KOTO HANPSHKEHNS.

[Ins 3aKpbITWUSt METANMOKOHCTPYKLIMM YCTaHOBWTE 06PaTHO BCe raiikn U BUHTBI.

8. MOUCK HEMCMNPABHOCTEN .

B CINYYAE HEYOOBNETBOPUTENIbHOWU PABEOTbI U MEPE[ NPOBEOEHUEM

BONEE CEPbE3HbIX MPOBEPOK WKW NPEXOE YEM OBPATUTLCA B

CEPBUCHBI LIEHTP, MPOBEPLTE, YTO:
- Korga rnaBHblii BbIKMOYaTENb annapata 3aMKkHYT («I») 3aropaetcsi 3eneHblin
CBETOAVOA; B NPOTUBHOM Cry4ae MoBpex/AeHne cneayet uckatb B JIMHUM NUTaHWS
(kabenu, BUNKa 1 poseTka, NpefoXpaHUTENK, YpeamMepHoe NafeHne HanpsHKeHus,
npefoxpaHuTeny annaparta v T.4.).

- TennoBas 3awuTa He cpaboTana (ropuT XenTbiil cBETOAMOL).

- 3awuTHble NpUcnocobneHns annapaTa He cpaboTanu (ropuT XenTblli CBETOANOL).

- VHAyKTOp pacnonoxeH kak MOXHO Grivbke k HarpeBaemon fetanu.
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SISTEMA DE AQUECIMENTO POR INDUGAO PARA USO PROFISSIONAL EM
CARROCARIA E GARAGEM.

Nota: No texto a seguir sera utilizada a palavra “aquecedor” para indicar a
maquina completa e “indutor” para indicar somente o dispositivo em uso.

1. SEGURANGA GERAL PARA O AQUECIMENTO POR INDUGAO

O operador deve ter conhecimento suficiente sobre o uso seguro do aquecedor
e deve estar informado sobre os riscos ligados aos procedimentos para
aquecimento por indugao, as relativas medidas de protecao e aos procedimentos
de emergéncia.

N

- A ligacdo dos dispositivos para aquecer, as operacoées de controlo e de
reparagado devem ser executadas com a maquina desligada e desconectada
da rede de alimentagao.

Desligar a maquina e desconectar da rede de alimentagao antes de substituir
as partes de desgaste do dispositivo.

Executar a instalacao elétrica segundo as normas e leis previstas de protecdao
contra acidentes.

O aquecedor deve ser ligado exclusivamente a um sistema de alimentagao
com condutor de neutro ligado a terra.

Verificar que a tomada de alimentacgao esteja ligada corretamente a terra de
protecgao.

Nao utilizar o aquecedor em ambientes humidos ou molhados ou sob chuva.
Nao utilizar cabos com isolamento deteriorado ou com conexdes afrouxadas.
E proibido aceder na parte interna da maquina (admitido somente para
manutengao extraordinaria) se nao forem satisfeitas as condigoes:
interruptor da maquina na posicao “0”;

interruptor automatico de linha na posicao “O” e bloqueado com chave ou, na
falta do bloqueio de chave, desligamento fisico sucessivo dos terminais do
cabo de alimentacao;

vista a presenca de condensadores, a manutengao deve ser efetuada com o
gerador desligado pelo menos 5 minutos antes.

O\ /i

Nao esquentar recipientes, vasilhas ou tubagens que contenham ou que
tenham contido produtos inflamaveis liquidos ou gasosos.

Evitar de operar em materiais limpos com solventes clorados ou préoximo de
tais substancias.

Nao esquentar recipientes sob presséo.

Afastar da area de trabalho todas as substancias inflamaveis (p. ex. madeira,
papel, panos, etc.)

Para reduzir a producdo de fumos durante o aquecimento é recomendavel
executar a limpeza das pegas (por ex. pegas sujas de lubrificantes ou
diluentes).

Os fumos produzidos durante o processo de aquecimento podem ser toxicos.
Usar um respirador apropriado com mascara especifica para pés e fumos
(filtro duplo).

Trabalhar em uma area bem ventilada.

DO®

- Proteger sempre os olhos. Usar as roupas apropriadas de prote¢ao contra
fogo.

O aquecedor pode aumentar a temperatura do metal muito rapidamente:
ndo tocar a pegca quente com as maos nuas e esperar que esfrie antes de
manusea-la.

Adotar umisolamento térmico adequado emrelagao a pegcaem processamento.
Isso normalmente pode ser realizado usando luvas e as roupas previstas para
a finalidade.

OIS

EMF

SAFE

- Apassagem da corrente no circuito de saida provoca o aparecimento de campos
eletromagnéticos (EMF) localizados nas proximidades do dispositivo em uso.

Os campos eletromagnéticos podem interferir com algumas aparelhagens

médicas (p. ex. Marca-passo, respiradores, proteses metalicas etc.).

Devem ser tomadas medidas de prote¢dao adequadas para com os portadores

desses aparelhos. Por exemplo, proibir o acesso a area de utilizagao do

aquecedor.

Esta maquina satisfaz os standards técnicos de produto para o uso exclusivo

em ambiente industrial e com finalidade profissional. Nao é garantida a

correspondéncia aos limites de base relativos a exposicdo humana aos campos

eletromagnéticos em ambiente doméstico.

O operador deve utilizar os procedimentos a seguir, de forma a reduzir a
exposi¢ao aos campos eletromagnéticos:

Manter a cabega e o tronco do corpo o mais distante possivel do indutor.

O cabo do indutor nunca deve ser enrolado ao redor do corpo.

Durante as operagdes de aquecimento manter-se distante do gerador pelo

menos de 50 cm.

- Quando o indutor esta acionado gera fortes campos magnéticos néo visiveis
nas extremidades. O indutor deve estar virado exclusivamente na dire¢ao das
partes metalicas que se quer esquentar: nao dirigir o indutor na diregao das
partes do corpo!

- Nao usar objetos metalicos, relégios, anéis, piercing, etc. porque o indutor
pode esquentar muito rapidamente o metal e causar queimaduras.

- Nao usar roupas com fechos de correr metalicos, botdes metalicos, ou
revestimentos metalicos de nenhum tipo porque o indutor pode esquentar
muito rapidamente o metal e até queimar e inflamar a roupa.

- Distancia minima d=20cm (Fig. P).

- Aparelho de classe A:

Esta maquina satisfaz os requisitos do standard técnico de produto para o uso
exclusivo em ambiente industrial e com finalidade profissional. Nao é garantida
a correspondéncia a compatibilidade eletromagnética nos edificios residenciais
e naqueles ligados diretamente a uma rede de alimentagao de baixa tensao que
alimenta os edificios para o uso residencial.

A PRECAUGOES SUPLEMENTARES

- Nao esquentar com o indutor préximo ou apoiado no gerador.

- Nao utilizar o indutor préximo dos “AIRBAGS” dos automoéveis. Manter o
indutor pelo menos 10 cm distante do airbag: O calor gerado pelo dispositivo
pode aciona-lo sem avisar previamente. Usar como referéncia o manual do
veiculo para saber a colocagao exata dos airbags.

A RISCOS RESIDUOS

- O pessoal encarregado do processamento deve ser instruido adequadamente
sobre o procedimento de aquecimento com este tipo especifico de maquina.

- A area de trabalho deve ser interditada a pessoas estranhas.

- Impedir que mais pessoas trabalhem simultaneamente na mesma maquina.

- USO IMPROPRIO: é perigosa a utilizagio da maquina para qualquer
processamento diferente daquele previsto.

2. INTRODUGAO E DESCRIGAO GERAL

Equipamento mével para o aquecimento localizado por indugéo de partes metalicas

de aco, especificas dos auto-veiculos.

A magquina foi projetada e realizada principalmente para:

- remover logotipos, adesivos, molduras, plasticos e borrachas coladas na chapa.

- destravar as porcas nos parafusos enferrujados e as dobradigas enferrujadas das
portas;

- recuperar as chapas;

- reparar os pequenos amassados nas chapas;

- remover rapidamente o para-brisa, o vidro traseiro, os vidros laterais colados do
veiculo.

2.1 CARACTERISTICAS PRINCIPAIS:

- Reconhecimento automatico do dispositivo em uso.

- Escolha da regulacdo “MAN” (manual) ou “AUTO” (automatica) da poténcia
aquecedora

- Visualizagéo na barra LED da poténcia transferida na peca.

- Sinalizagéo sonora proporcional a poténcia transferida a peca.

- Reconhecimento automatico da pecga a esquentar.

- Visualizagdo no ecrd das funcionalidades da maquina (dispositivo em uso,
percentual de regulagéo da poténcia, alarmes).

2.2 ACESSORIOS (FIG. D)

a-Dispositivo para descolar vidros.

b-Dispositivo para desbloquear parafusos.

c- Pano aquecedor.

d-Comando com pedal.

e-Kit alavancas para descolar vidros.

f- Fitas protetoras contra risco.

g-Caneta aquecedora.

h-Dispositivo para descolar vidro com campo restrito.
i- Heat Twister.

I- Carrinho.

Outros acessorios podem ser indicados no Catalogo de produtos.

3. DADOS TECNICOS
Os principais dados relativos ao uso e aos desempenhos da maquina estéo resumidos
na placa de caracteristicas (painel traseiro) com o significado a seguir:

FIG. A

1- Fabricante.
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2- Grau de protegao IP.

3- Simbolo da linha de alimentacéo.

4- Simbolo do procedimento de aguecimento previsto.

5- Desempenhos do circuito de saida:

- U, : tens&o de saida.
- L% corrente de saida.
- £ frequéncia na saida.
- B, max: poténcia maxima na saida.

6- Dados caracteristicos da linha de alimentacéo:

- U, : tens&o alternada de alimentagéo da maquina (limites admitidos +15%):
- P max : Poténcia maxima absorvida pela linha.

7- Numero de série de fabricagdo. Identificagdo da maquina (|nd|spensavel para
assisténcia técnica, pedido de pegas sobressalentes, busca da origem do
produto).

8- Nome da maquina.

9- Simbolos referidos a normas de seguranca.

Nota: O exemplo da placa reproduzido é indicativo do significado dos simbolos e dos

valores; os valores exatos dos dados técnicos da maquina em préprio poder devem

ser encontrados diretamente na placa da propria maquina.

3.1 OUTROS DADOS TECNICOS:
- AQUECEDOR : ver tabela 1 (TAB. 1)
O peso da maquina esta contido na tabela 1 (TAB. 1).

4. DESCRIGAO DA MAQUINA (FIG. B)

4.1 DISPOSITIVOS DE CONEXAO, CONTROLO E REGULAGAO

1- Engate comando de pedal (para todos os dispositivos).

2- Tomada para conectar os diversos dispositivos.

3- Tecla multifuncional. Selecdo da modalidade “AUTO” ou “MANUAL” valida
para todos os dispositivos. Para eliminar/acionar a sinalizagdo acustica manter
carregada a tecla durante 3s.

4- Potencidmetro de regulagao percentual da poténcia (Power %).

4.2 SINALIZAGAO E ALARMES
5- Led alarme geral aceso. O ecra visualiza o tipo de alarme:
AL.1:

Alarme protetor térmico de seguranca. A restauracdo € automatica. Recomenda-
se levar a maquina o quanto antes junto a um centro de assisténcia.
AL.2:
Alarme limitador térmico. A restauragdo é automatica no fim do resfriamento.
AL.3:
alarme com sobrecarga de tensédo. A restauragéo € automatica se a tenséo volta
nos valores admitidos.
AL.4:
Alarme com sobrecarga de tensdo. A restauragdo é automatica se a tenséo volta
nos valores admitidos.

6- Led de sinalizagdo da poténcia: indica que o ecra visualiza o valor em % (max
100%) da poténcia.

7- Ecra: visualizagao dos alarmes do dispositivo em uso (a cada ligagdo da maquina)
e do Power %.

8- Sinalizagdo “NO LOAD”: o indutor foi ativado no ar ou a distancia da peca é muito
elevada (maior de 2 cm). Evitar o acionamento do dispositivo no ar sobretudo se
a modalidade AUTO nao esta ativa!

9- Grupo de LED de sinalizagéo da poténcia aquecedora: a sinalizagéo é crescente
com o aumento da poténcia que é efetivamente transferida a peca.

5. INSTALAGAO

A _ATENCAO! EXECUTAR TODAS AS OPERAGOES DE INSTALAGAO
E LIGAGOES ELETRICAS COM A MAQUINA RIGOROSAMENTE DESLIGADA E
DESPRENDIDA DA REDE DE ALIMENTAGAO.
AS LIGAGOES ELETRICAS DEVEM SER EXECUTADAS EXCLUSIVAMENTE POR
PESSOAL EXPERIENTE OU QUALIFICADO.

5.1 LOCALIZAGAO DO AQUECEDOR

Identificar o lugar de instalagdo do aquecedor de forma que n&o haja obstaculos na
correspondéncia da abertura de entrada e de saida do ar de arrefecimento; controlar
ao mesmo tempo que ndo sejam aspirados pds condutivos, vapores corrosivos,
humidade, etc.

Manter no minimo 250mm de espago livre ao redor da maquina.

A ATENGAO! Posicionar o aquecedor sobre uma superficie plana
ou sobre um carrinho com capacidade adequada ao peso para evitar o seu
tombamento ou deslocamentos perigosos.

5.2 LIGAGAO A REDE

Avisos

- Antes de efetuar qualquer ligagdo elétrica, verificar que os dados da placa da
maquina correspondam a tensdo e a frequéncia de rede disponiveis no lugar da
instalagéo.

- A maquina deve ser ligada exclusivamente a um sistema de alimentagdo com
condutor de neutro ligado a terra.

5.2.1 Ficha e tomada

A maquina é equipada na origem com cabo de alimentagdo com uma ficha
normalizada, (2P + T) 16A/250V.

Portanto, pode ser ligada numa tomada de rede equipada com fusiveis ou interruptor
automatico; o terminal de terra apropriado deve ser ligado ao condutor de terra
(amarelo-verde) da linha de alimentacdo. A Tabela 1 (TAB. 1) contém os valores
recomendados em amperes dos fusiveis retardados de linha escolhidos de acordo
com a poténcia maxima nominal abastecida pelo aquecedor e a tensdo nominal de
alimentagao.

A ATENCAO! A falta de observacdo das regras expostas acima torna
ineficaz o sistema de seguranca previsto pelo fabricante (classe I) com, por
conseguinte, graves riscos para as pessoas (p. ex. choque eléctrico) e para as
coisas (p. ex. incéndio).

5.3 CONEXOES DO DISPOSITIVO E DO COMANDO COM PEDAL (FIG. C)

A ATENGCAO! ANTES DE EFETUAR AS SEGUINTES LIGAGOES

VERIFICAR QUE A MAQUINA ESTEJA DESLIGADA E DESPRENDIDA DA REDE
DE ALIMENTAGAO.

5.3.1 Ligagao do dispositivo

- Introduzir o conector do dispositivo na tomada da maquina (FIG. C-1).
Atengao: o conector pode ser introduzido na tomada somente em um sentido!

- Bloquear a conexdo mediante a alavanca apropriada.

5.3.2 Ligagdo do comando de pedal
- Ligar a mangueira de borracha como na FIG. C-2.
- Carregar a fundo o tubo para garantir uma boa conexao.

6. UTILIZAGCAO DOS DISPOSITIVOS

6.1 OPERAGOES PRELIMINARES

Antes de executar qualquer operacdo com o aquecedor, € necessario efetuar uma

série de controlos com o interruptor geral na posigéo “O”:

1- Controlar que a ligagdo elétrica tenha sido executada corretamente de acordo
com as instrugdes anteriores.

2- Controlar que o aquecedor ndo esteja danificado. Verificar a integridade do cabo
e da ficha de alimentagao, do cabo do indutor, do isolamento, etc.

3- Ligar o dispositivo come observado no paragrafo anterior (FIG. C-1).

6.2 PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO

O principio de funcionamento baseia-se na geragdo de um campo magnético alternado
que é concentrado pelo indutor na direcdo da pega metdlica a esquentar: na pega sdo
geradas correntes “parasitas” que a esquentam muito rapidamente. As correntes ndo
circulam nos materiais isolantes, portanto esse sistema ndo esquenta materiais como
vidro, plastico, ceramica, madeira, tecido, etc. O indutor gera as correntes parasitas
nos materiais ndo magnéticos como aluminio, cobre, prata, etc., mas pela sua baixa
resisténcia elétrica esses materiais sdo pouco aquecidos. O indutor gera, por outro
lado, fortes correntes parasitas em todos os materiais ferromagnéticos como ferro,
aco, guisa, etc. que por causa da sua elevada resistividade elétrica séo aquecidos
muito rapidamente.

As varias formas dos indutores permitem concentrar o fluxo magnético e, portanto, o
calor de formas diferentes em fungdo da utilizagdo para a qual sao projetados. O fluxo
gerado consegue esquentar os metais distantes ndo mais de 2 + 2,5 centimetros do
dispositivo e a poténcia aquecedora é tanto maior quanto mais proximo esta o indutor
da pega.

6.3 MODALIDADE AUTO E MANUAL (FIG. B-3).

- AUTO (regulagéo automatica): E possivel transferir sempre a mesma poténcia
aquecedora a pega independentemente da distancia da pega (no raio de agdo de
2 + 2,5 centimetros do dispositivo). Esta funcdo de controlo é muito importante
sobretudo no aquecimento das chapas pintadas onde a temperatura ndo deve
aumentar muito rapidamente para ndo queimar a peca.

Na modalidade AUTO esta sempre ativa a funcdo de seguranga que ativa o
indutor somente quando a peca esta dentro da faixa de agédo do dispositivo. Nesta
modalidade o potenciémetro (FIG. B-4) é desabilitado porque a maquina configura
automaticamente a regulagcédo em fungéo da distancia da chapa: o ecréd mostra
o ultimo valor em % utilizado pela maquina para manter constante a poténcia
aquecedora efetivamente transferida.

- MANUAL (regulagdo manual): E possivel configurar a poténcia (em %) distribuivel
pela maquina com o potenciometro (Fig. B-4); o ecra mostra o valor selecionado.
A poténcia aquecedora é tanto mais elevada quanto mais a chapa estiver perto do
indutor e é possivel ultrapassar consideravelmente o valor de default da modalidade
AUTO. Os leds da figura B-9 mostram a poténcia aquecedora efetivamente
transmitida a peca (“OK” refere-se ao valor de default da modalidade AUTO).

A ADVERTENCIAS:

- Para nao estragar as chapas pintadas preferir sempre a modalidade AUTO.
De qualquer forma movimentar sempre o indutor com uma velocidade de
3 -4 cm/s em cima da pega a esquentar e soltar o botdo ou o pedal antes
que a pintura comece a soltar fumaga. Nao deixar nunca o dispositivo ativo e
parado em cima da pega a esquentar!

- E melhor praticar com o aquecedor sobre um carro a sucatear para ter uma
boa familiaridade com os dispositivos antes de trabalhar com um veiculo de
um cliente.

- As tintas claras sdao mais delicadas das tintas escuras porque tendem a
amarelar ou escurecer!

6.4 UTILIZAGAO DO DISPOSITIVO PARA DESCOLAR VIDROS

O dispositivo (Fig. D-a) é capaz de descolar os vidros do veiculo aquecendo a beirada

da chapa onde esta o colante que fixa o vidro. O adesivo é aquecido por condugéo até

desprender-se da chapa soltando o vidro.

A FIG. E mostra o dispositivo de descolar vidros e a localizagédo do calor na chapa: a

maior concentracéo de calor é obtida no centro do préprio dispositivo.

Procedimento:

1- Remover as vedagdes a vista, as molduras de borracha ou metalicas do vidro para
poder aplicar as cunhas apropriadas de plastico entre o vidro e a chapa.

2- Desprender a antena, o sensor de chuva, os limpadores de para-brisas e todos os
acessorios porventura presentes proximos do vidro.

3- Limpar bem o vidro ao longo das bordas. Eventualmente proteger com uma fita
apropriada as partes a vista da carrogaria préximo do vidro para evitar de tocar a
tinta durante o processamento.

4- Verificar que a fita protetora colocada na base do indutor esteja limpa e integra;
eventualmente aplicar uma fita nova para evitar de tocar o vidro.

5- Configurar “AUTO” no painel de controlo do aquecedor;

6- Colocar o dispositivo no vidro distante da borda como na FIG. F, depois, carregar
o botdo (ou o comando de pedal) e aproximar o dispositivo paralelamente a borda.
Quando a maquina detecta a chapa se aciona e emite um sinal acustico enquanto
os leds acendem em sequéncia até “OK” (FIG. B-9) indicando dessa forma a area
onde pode estar presente o colante.

7- Verificar que a posigdo da cola seja muito préxima do dispositivo (melhor se
estiver sob o dispositivo) utilizando um sensor como na FIG. F. Eventualmente
aproximar o dispositivo na borda do vidro até 1-2 cm da carrogaria. Se for preciso
trabalhar com o dispositivo muito préximo das partes a vista da carrocaria
recomenda-se resfriar a tinta com um pano humido ou com uma ligeira pelicula de
agua nebulizada.

8- Iniciar por um canto do vidro posicionando o dispositivo paralelo a borda na
distancia da carrogaria encontrada anteriormente, carregar o botdo e movimentar
logo o dispositivo para frente e para trés uns vinte centimetros procurando seguir
a posicao da cola como na FIG. G.

9- Erguer ligeiramente sem forgar o canto do vidro utilizando a alavanca de plastico
apropriada e simultaneamente empurrar o canto com a méao pela parte interna.
Logo que o vidro levanta enfiar a alavanca para manter a posigéo. Se o vidro nao
levanta, apoiar o indutor e esquentar de novo a area fazendo ligeira tragédo com a
alavanca de plastico.
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10- Continuar a descolar da mesma forma o resto do vidro procedendo em pequenos
segmentos retilineos (aproximadamente 20 — 30 cm) com uma velocidade de 3 - 4
cm/s.

A ADVERTENCIAS:

- Remover eventuais bordas metalicas do para-brisa antes de iniciar o
aquecimento, senao o calor induzido podera danificar o préoprio vidro!

- O vidro traseiro é um vidro temperado que pode se despedagar se for
submetido a esforgo muito intenso: utilizar as alavancas sem forgar!

6.5 UTILIZAGAO DO DISPOSITIVO PARA DESBLOQUEAR PARAFUSOS

O dispositivo (Fig. D-b) é capaz de concentrar o fluxo na porca que se dilata por efeito do

calor e tende a separar-se do parafuso eliminando assim as incrustacdes de ferrugem ou a

cola eventualmente presentes. Isso permite desparafusar a porca que antes estava bloqueada.

O dispositivo pode ser utilizado para desparafusar as porcas enferrujadas, para desbloquear os

pinos das portas e em geral para concentrar o calor em pequenas partes metalicas.

AFIG. | mostra a localizagéo do calor na porca.

Procedimento:

1- Segurar o dispositivo com a pega apropriada:

2- Configurar a modalidade AUTO;

3- Apoiar as expansdes nas faces da porca como na FIG. I;

4- Acionar o dispositivo mediante o comando de pedal durante alguns segundos e procurar
manter uma pequena distancia da porca.

5- Rodar o dispositivo ao redor da porca se possivel.

6- Desativar o dispositivo e tentar desparafusar a porca.

7- Repetir a operagéo do item 4 se a porca ndo se desprende.

A ADVERTENCIAS:

- revestir sempre as expansoes do dispositivo com a fita protetora especifica.
- néo é necessario esquentar a porca até ficar vermelho incandescente para conseguir
desbloquea-la: o calor irradiado pela pega pode estragar as expansoes do dispositivo!

6.6 UTILIZAGAO DO PANO AQUECEDOR

O dispositivo (Fig. D-c) é capaz de remover as molduras laterais, os logotipos, as fitas adesivas,

os adesivos de vinil, os plasticos e as borrachas coladas na chapa do veiculo.

A FIG. H mostra o pano e a localizagdo do calor na chapa: o calor gerado é distribuido em

“anel” em baixo de toda a superficie do pano e é menos concentrado em relagdo aos outros

dispositivos.

Procedimento:

1- Fixar o dispositivo manualmente adaptando o corddo regulavel;

2- Selecionar a modalidade “AUTO” do painel da maquina;

3- Utilizar o comando de pedal para acionar o pano;

4- Posicionar o pano o mais proximo possivel do objeto a remover e paralelamente a chapa;

5- Acionar o pano e efetuar movimentos circulares ou movimenta-lo para frente e para tras
(em fung&o do objeto a remover);

6- Verificar em intervalos de poucos segundos o efeito gerado pelo aquecimento para ndo
queimar a tinta ou o objeto a remover;

7- Elevar a parte do objeto envolvida pelo aquecimento, depois proceder da mesma maneira
até a remogdo completa. Se a remogéo for dificil, repetir a agdo de aquecimento.

A ADVERTENCIAS:

- Nao utilizar o pano pelo lado errado: o lado com o cordao regulavel serve para o apoio
da mao!

- Se nao tiver experiéncia controlar com frequéncia o efeito do aquecimento e soltar
o pedal para desativar o dispositivo se porventura aparecer fumaga proveniente da
tinta!

6.7 UTILIZAGAO DO DISPOSITIVO PARA DESCOLAR VIDROS EM CAMPO

RESTRITO

- Antepara a chapa pintada contra o campo magnético que tende a fechar-se sobre ela,
protegendo-a contra a sobrecarga de aquecimento;

- Gera o calor com uma distribuicdo alongada na chapa para acompanhar melhor a forma do
isolante a descolar.

AFIG. L mostra o dispositivo de descolar vidros e a localizagdo do calor na chapa: a distribuicao

de calor é uniforme ao longo de todo o indutor.

Procedimento:

1- Remover as vedagdes a vista, as molduras de borracha ou metalicas do vidro para poder

aplicar as cunhas apropriadas de plastico entre o vidro e a chapa.

2- Desprender a antena, o sensor de chuva, os limpadores de para-brisas e todos os
acessorios porventura presentes préximos do vidro.

- Limpar bem o vidro ao longo das bordas. Eventualmente proteger com uma fita apropriada
as partes a vista da carrogaria préximo do vidro para nao tocar a tinta durante o
processamento.

- Verificar que a fita protetora colocada na base do indutor esteja limpa e integra;
eventualmente aplicar uma fita nova para néo tocar o vidro.

5- Configurar “AUTO” no painel de controlo do aquecedor;

6- Colocar o dispositivo no vidro paralelamente a borda com o lado “GLASS” na diregdo do

centro do vidro como na FIG. M.

Carregar o botdo (ou o comando de pedal) e aproximar o dispositivo na borda do vidro.

Quando a maquina detecta a chapa se aciona e inicia a tocar enquanto os leds acendem

em sequéncia até “OK” (FIG. B-9) indicando dessa forma a area onde pode estar presente

o colante.

- Verificar que a posigao da cola seja muito préxima do dispositivo (melhor se estiver sob o

dispositivo) utilizando um sensor como na FIG. F. Eventualmente aproximar o dispositivo

na borda do vidro.

Iniciar por um canto do vidro posicionando o dispositivo paralelo a borda na distancia da

carrogaria encontrada anteriormente, carregar o botédo e movimentar logo o dispositivo para

frente e para tras de uns vinte centimetros procurando seguir a posi¢do da cola como na

FIG. G.

10- Erguer ligeiramente sem forgar o canto do vidro utilizando a alavanca de plastico apropriada
e simultaneamente empurrar o canto com a mao pela parte interna. Logo que o vidro
levanta enfiar a alavanca para manter a posi¢do. Se o vidro ndo levanta, apoiar o indutor e
esquentar de novo a area fazendo ligeira tragdo com a alavanca de plastico.

11- Continuar a descolar da mesma forma o resto do vidro procedendo em pequenos segmentos
retilineos (aproximadamente 20 - 30 cm) com uma velocidade de 3 - 4 cm/s.

A ADVERTENCIAS:

- Remover eventuais bordas metalicas do para-brisa antes de iniciar o aquecimento,
senao o calor induzido podera danificar o préprio vidro!

- 0 vidro traseiro é um vidro temperado que pode se despedagar se for submetido a
esforco mecanico muito intenso: utilizar as alavancas sem forcar!
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- Para uma utilizagdo correta virar sempre o lado “GLASS” do indutor na diregdo do
centro do vidro!

6.8 UTILIZAGAO DO DISPOSITIVO CANETA AQUECEDORA

O dispositivo (Fig. D-g) ¢ utilizado para reparar leves amassados da carrogaria e para recuperar
a chapa em geral.

AFIG. N mostra o dispositivo e a localizagdo do calor na chapa: o calor gerado é concentrado
circularmente em baixo da ponta do indutor.

Procedimento recomendado para a remogao dos amassados:

1- Segurar a ferramenta com a pega apropriada;

2- Configurar a modalidade AUTO;

3- Apoiar a extremidade da ferramenta no centro da coroa que forma-se ao redor do
amassado conforme na FIG. O;

4- Acionar a ferramenta mantendo carregado o bot&o até quando para a sinalizagdo
sonora (aproximadamente dois segundos);

5- Repetir a operagdo varias vezes em intervalos aproximados até desaparecer o
amassado;

6- No fim resfriar logo a tinta com um pano humido ou com um spray refrigerante
apropriado.

A ADVERTENCIAS:

A modalidade AUTO facilita a operagao para o utente menos experiente,

regulando a maquina em uma poténcia intermediaria e limitando o tempo de

funcionamento em poucos segundos com a finalidade de ndo danificar a tinta
do veiculo.

A modalidade MANUAL é reservada ao utilizador experiente pois é possivel

configurar a poténcia da maquina ao maximo sem limite de tempo!

- As chapas com amassados angulosos ou muito profundos n&o ficam perfeitas
como antes: esquentar a chapa e processar a superficie interna empurrando-a para
fora com ferramentas apropriadas.

- Os amassados da chapa préximos das bordas ou dos angulos da pega sdo muito
dificeis de eliminar com este sistema.

- As tintas claras sdo mais delicadas do que as tintas escuras porque tendem a
amarelar ou escurecer! Limitar o tempo do aquecimento em poucos segundos para
poder controlar o estado da tinta!

6.9 UTILIZAGAO DA FERRAMENTA HEAT TWISTER

A ferramenta (Fig. D-i) é capaz de enrolar a porca para concentrar o fluxo fazendo-a
dilatar por efeito do calor: obtém-se uma separagdo do parafuso eliminando assim
as incrustagbes de ferrugem ou a cola eventualmente presentes. Isso permite
desparafusar a porca que antes estava bloqueada.

A ferramenta pode ser utilizada para desparafusar as porcas enferrujadas, para
desbloquear os pinos das portas e em geral para concentrar o calor em pequenas
partes metalicas.

Procedimento:

1- Montar na extremidade da ferramenta as espirais que adaptam-se melhor ao
processamento a efetuar;

2- Segurar a ferramenta com a pega apropriada;

3- Configurar de preferéncia a modalidade AUTO para didmetros das espirais até
14mm, FIG. Q;

4- Configurar a poténcia da maquina no maximo (em MANUAL) para diametros
superiores a 14mm, FIG. Q;

5- Enrolar com as espirais a porca ou a parte metalica a esquentar de forma que haja
menos distancia possivel entre as espirais e a pega.

6- Acionar a ferramenta por meio do comando com bot&do durante alguns segundos.

7- Desativar a ferramenta e tentar desparafusar a porca.

8- Repetir a operagéo do item 6 se a porca ndo se desprende.

A ADVERTENCIAS:

- Nao é necessario esquentar a porca até a mesma ficar vermelho incandescente
para conseguir desbloquea-la: geralmente uns dez segundos bastam para
obter o resultado desejado!

- Se a peca nao esquenta rapidamente controlar que haja um bom acoplamento
entre peca e as espirais e que o material metalico a esquentar seja
ferromagnético (ndo aluminio, cobre, latéo, etc.).

- Nao ultrapassar nunca o tempo maximo de utilizagdo contido na FIG. Q. A
ferramenta podera danificar-se!

7. MANUTENGAO

A ATENGAO! ANTES DE EFETUAR AS OPERAGOES DE MANUTENGAO,
VERIFICAR QUE A MAQUINA ESTEJA DESLIGADA E DESPRENDIDA DA REDE DE
ALIMENTAGAO.

7.1 MANUTENGAO ORDINARIA i

AS OPERAGOES DE MANUTENGAO ORDINARIA PODEM SER EXECUTADAS PELO
OPERADOR.

Controlar o cabo de alimentagdo e os cabos do dispositivo. Os mesmos devem ser isolados e
em perfeitas condicdes, prestando atencdo nos pontos que sofrem flexdes.

Controlar o dispositivo. Nao utilizar os indutores com defeitos evidentes de isolamento ou do
invélucro.

Substituir as fitas protetoras dos dispositivos que estdo estragadas.

Manter bem apertado o conector do dispositivo mediante a alavanca de bloqueio apropriada.
Manter limpos os conectores dos dispositivos.

Impedir a entrada de sujeira, pé e limalha no interior da maquina.

Garantir sempre a circulagéo do ar de arrefecimento.

Controlar que o ventilador funcione regularmente.

7.2 MANUTENGAO EXTRAORDINARIA |

AS OPERAGOES DE MANUTENCAO EXTRAORDINARIA DEVEM SER EXECUTADAS
EXCLUSIVAMENTE POR PESSOAL EXPERIENTE OU QUALIFICADO NO AMBITO
ELETRICO E MECANICO.

A ATENGAO! ANTES DE REMOVER 0OS PAINEIS DA MAQUINA E ACEDER A SUA

PARTE INTERNA VERIFICAR QUE FORAM SATISFEITAS AS SEGUINTES CONDIGOES:

- interruptor da maquina na posigéo “0”;

- interruptor automatico de linha na posicdo “O” e bloqueado com chave ou, na falta do
bloqueio de chave, desligamento fisico sucessivo dos terminais do cabo de alimentagao;

- Vista a presenca de condensadores, a manutengdo deve ser efetuada com o gerador
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desligado pelo menos 5 minutos antes.
Eventuais controlos executados sob tensdo dentro da maquina podem causar choque
elétrico grave causado por contacto direto com partes sob tenséo.

- Periodicamente e, de qualquer maneira, com frequéncia em fungdo da utilizagdo e do
contetdo de poeira do ambiente, inspecionar a parte interior da maquina e remover a poeira
que se depositou com um jato de ar comprimido seco (max 10 bar).

- Deve ser evitado dirigir o jato de ar comprimido nas placas electronicas; providenciar a sua
eventual limpeza com uma escova muito macia ou solventes apropriados.

- Na ocasido verificar que as conexdes elétricas estejam bem apertadas e as fiages nao
apresentem danos ao isolamento.

- No fim de tais operagdes remontar os painéis da maquina apertando a fundo os parafusos de
fixacdo.

- Evitar absolutamente acionar a maquina quando esta aberta.

- Depois de ter efetuado a manutengédo ou a reparacdo restaurar as conexdes e as fiagdes
como eram inicialmente tomando o cuidado para que estas ndo entrem em contato com
partes em movimento ou partes que podem ser atingidas por temperaturas elevadas. Colocar
abracadeiras em todos os condutores como eram inicialmente, tomando o cuidado de
manter bem separadas entre si as ligagdes do primario em alta tensdo daqueles secundarios
em baixa tensdo.

Utilizar todas as anilhas e os parafusos originais para o fechamento da caldeiraria.

8. LOCALIZAGAO DE AVARIAS
0 CASO DE FUNCIONAMENTO ANORMAL, E ANTES DE EXECUTAR CONTROLOS MAIS

SISTEMATICOS OU CONTATAR O PROPRIO CENTRO DE ASSISTENCIA, CONTROLAR

QUE:

- Com o interruptor geral da maquina fechado “I” o led verde esteja aceso; caso contrario o
defeito esta na linha de alimentag&o (cabos, tomada e ficha, fusiveis, queda excessiva de
tensdo, fusiveis na maquina, etc.).

- Nao tenham interferido as prote¢des térmicas (led amarelo aceso).

- Nao tenham interferido as prote¢cdes da maquina (led amarelo aceso).

- O indutor esteja posicionado o mais préximo possivel da pega a esquentar.
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IZYITHMA EMAFQrikHXz OEPMANZIHI [IA EMNAFTEAMATIKH XPHIH ZE
AMAZQMATA KAI ZYNEPIEIA AYTOKINHTQN.

Inpeiwon: 1o Keipevo TTou akoAouBei Ba Xpnoipotrolgital o 6pog “Oeppavripag”
yia 6An Tn pnxavn Kai “emaywyéag” mrou deixvel povo To epyaleio og Xxpron.

1. FENIKH AZ®AAEIA I'A THN ENATQrikH ©EPMANZH

O XeIPIOTAG TTPETTEI VA EivVal ETTAPKWG EVNUEPWHEVOS WG TTPOG TNV ACPAAR
XPNON Tou BepuavTRPA Kol TTANPOPOPNHEVOG VIO TOUG KIVOUVOUG TTOU OXETIOVTal
HE TIG d10BIKACIEG ETAYWYIKAG BEPpPAVONG, T OXETIKA PETPA AOPAAEIAG KAl TIG
S1081kacieg dueong eTEéuBaong.

- H ouvdeon Twv BeppavTikwv epyoleiwv, ol evépyeleg €maAnBeuong Kai
EMIOKEVUNG TIPETTEI VO EKTEAOUVTAI PE TN PNXavi ofNnoTh Kal aTroouvdedepévn
oo 10 SikTUO TPOPOSOTiag.

ZBAOCTE TN pNXAvh Kal ammoouvdéoTe TNV a1d 10 SikTUO TPOoPOdOoaiag TpIv
AVTIKATOOTAOETE TA AVTAAAOKTIKA TTOU UTTOKEIVTOI O€ Bopd.

EkTeAéOTE TNV NAEKTPIKN EYKOTAOTOON CUMPWVA UE TOUG TTPORAETTONEVOUG
KOVOVIOpOoUG Kal JE T VOpoBeaia yia TRV Tpo@UAagn atroé Ta aruxfuoTa.

O OeppavTipag TIPETTEl VA gival ouvdESEPEVOG ATTOKAEIOTIKA O€ oUCTNpA
TPOPOSOCiag UE YEIWHEVO OUBETEPO aAYwWYO.

BeaiwBeite 611 n mpila TpoPodoaiag gival cwoTd ocuvdedepévn oTn yeiwon

TPOCTACIAG.

- Mnv xpnoipoTrolgite To BeppavTipa o€ uypd TepIBaAAovTa i BPEYHEVA 1) KATW
amro Bpoxn.

- Mnv xpnoipgotroigite kKaAwdia pe @Bapuévn pOvwon N peE XoAAPwWUEVEG
ouvdioeig.

ATtrayopeUeTal n TTPOCPRACT OTO ECWTEPIKO TG UNXAVAG (ETITPETTETAI MOVO VIO
TNV €KTOKTN OUVTIPNON) av S&V IKAVOTTOIOUVTAI Ol TTOPOUKATW GUVONKEG:
SI0KOTITNG UNXaving o€ Béon “O%,

AUTOHATOG BIAKOTITNG YPAUUAG o€ Béon “O“ kol aKIVNTOTIOINMEVOG UE KAEISI
A, aToucia aKIvNTOTroinoNng KA&15100, £TTOUEVN QPUOIKN ATTOOUVEEOH TWV
TEPHUATIKWY TOU KaAwdiou Tpopodoaiag,

dedopévng TNG TTOPOUCIOG CUUTTUKVWTWY, N GUVTAPNON TTPETTEI VO EKTEAEITAI
ME YEVVATPIA oBNOTHA a1Td 5 AETTTA TOUAGXIOTOV.

LN /N /i

Mn Oeppaivere de§apeveg, Soxeia ) CWANVWOEIG TTOU TTEPIEXOUV 1 TTEPIEIXAV
uypd 1 aépia EUQAEKTA UAIKA.

ATToQeUYETE VO EPYATETTE TTAVW O€ UAIKG TTOU KOBapioTnKaV PE XAWPIWHEVOUG
S10AUTEG I} KOVTA O€ TTAPOMOIEG OUTIEG.

Mnv Beppaivere doxeia UTTé Trigon.

ATTOUOKPUVETE ATTO TNV TrEPIOXN EPYOTiag OAEG TIG EUPAEKTEG ouaieg (TTX.
€UAo, xapTi, TTavid KATT.)

Ma va eAaTTWOETE TNV TTAPAYWYN KATIVWV KATA T Bépuavon ouvioTdTal o
KOBaPITHOG TWV UAIKWV (TTX. UAIKA BppIKa a1ré AITTavVTIKA 1} SIGAUTIKA).

O1 KaTTvoi TTou TrapdyovTal Katd Tn Siadikaoia 8éppavong propouv va givail
Togikoi. DopéoTe évav KATAAANAO aVvaTTVEUOTHAPA HE EIGIKI HAOKA Yia TIg
OKOVEG Kal TOUG KaTTVoUg (B1TTAS @iATpo).

EpyaoTeite o€ KaAG agpi{6pEVO TOTTO.

VWO®

- MNpooTaTeUeTe MAVTIA Ta MATIO. XPNOIUOTIOIEITE TA €15IKA TTPOCTATEUTIKG
dgAekTa evéuuaTa.

O 6epuavripag pmopei va aufnoer Tn Beppokpacia Tou HETAAAOU TTOAU
YPAYOPO: NV oyYi{eTe TO BEPUO KOMMATI ME YUMVA XEPIO KAl TTEPIPEVETE va
KPUWOEI TTPIV TO XEIPIOTEITE.

Y100eTiOTE KOTAAANAN BEPUIKA HOVWON O€ OXEON LE TO KOPHATI OE KATEPYATIa.
AUTO ETTITUYXAVETAI KAVOVIKA POPWVTAG YAVTIO OTTWG Kal E15IKA YIA TO OKOTTO
auTO EVBUUATA.

) Q ®®®®®

EMF
SAFE
- H 3iaBaon Tou peUpaTog 0To KUKAWHO £§650U TTPOKAAEI NAEKTPOMAYVNTIKG
media (EMF) ouykevipwpéva oTnv mepioxn yUpw atrd 1o epyaleio o€ Xpnon.
Ta nAekTpopayvNTIKA TTedSia PTTOPOUV va TTOPEPPBOUV HE OPICHEVES 1ATPIKEG
OUOKEUEG (TTX. BNUOTOBOTEG, AVATIVEUCTHPEG, HETOAAIKEG TTPOBETEIG KATT.).
I'IpéTrsl va Aaupfavovrai Ku'rd)\)\n)\u TTPOOCTATEUTIKA UETPO OE OXEON PE dTOpA
TTOU QEPOUV TIS OUOKEUEG auTEG. Ma TTapddelypa va atrayopedetal n €icodog
oTnV eploxi Xpiong Tou Beppavtipa.
AuTAl N UNXOaVA IKOVOTIOIEI TIG TEXVIKEG TrPOSIAYPAPEG TTPOIGVTOS YId
ATTOKAEIOTIKN XPNON O& Blopnxaviko TepIBAAAOV Kal YIO ETTAYYEAMATIKO GKOTTO.
Agv eyyudTtal n avrammokplon oTa BaACIKA Opla OXETIKA ME TNV €kBeon Tou

avlpwIiTou oTa NAEKTPOMAYVNTIKG TTESia O€ OIKIOKO TTEPIBAAAOV.

O X€IPIOTAG TTPETTEI VO aKOAOUBEI TIG akOAoUBEG B1a8IKOTIEG WOTE VA EAATTWVETAI

n €k@ean OTA NAEKTPOMAYVNTIKG TTESia:

- AlaTnpeite To KEQAAI Kal TOV KOpUO 600 TO SUVATOV TTIO MOKPUA OTTd TOV

£Taywyéa.

Mnv TUAiyeTe TTOTE TO KOAWSIO TOU ETTOYWYEX YUPW OTTO TO CWHA.

Kard 1ig evépyeleg Béppavang diatnpndeite TouldyxioTov o€ 50 cm amréoTacn

aT1roé TN YEVVATPIA.

- OTav 0 £MAyWYEAG EVEPYOTTOIEITAI SNUIoUPYEi duvaTd payvnTIKG TTeSia TTou
Sev paivovTal oTIG AKPEG. O £TTAYWYEQG TTPETTEI VO KATEUBUVETOI ATTOKAEIOTIKG
POg Ta METAAAIKA pépn Trou BéAeTe va Beppdvere. Mnv KateuBuvere ToV
£Maywy£a TPOg Yépn Tou owpaTtog!

- Mnv @opdre peTaAAIKG avTiKEipeva, poAdyia, SakTuAidia, TipoIvyK KATT. 316TI 0
£maywy£og PTTopEi va Bgppdvel TTOAU ypriyopa To HETAAAO Kal VO TTPOKAAETEI
gyKaUpaTa.

- Mnv ¢@opdre evduparta pe HETOAAIKA @epuoudp, METAAAIKG KOUMTIA R
HETAAAIKEG €TTEVOUOEIG OTTOIOUSATIOTE €idOUg BIOTI O ETTaYWYENG MTTOPET va
Beppudvel TOAU ypriyopa 1o PETOAAO @QTAVOVTOG VO KAWEI [ va ava@AEgel To
&vdupa.

- EAdaxiotn amwéortaon d=20cm (Eik. P).

- ZUOKEUN KaTnyopiog A:

AuUTH N pPNXAVA IKAVOTTOIEI TOUG OPOUG TOU TEXVIKOU OTAVTAPVT TTPOIOVTOG yia
ATTOKAEIOTIKA XPoN o€ BIounXavIKO TTeEPIBAAAOV Kal yIa TTAYYEAMATIKA XpRoN.
Agv gyyudTal N AvTATTOKPION OTNV NAEKTPOMAYVNTIKI CUMBATOTNTA O€ KTipla
TTOU TTPOoOoPIJoVTal YId KOTOIKIO KOl O€ EKEIVO TTOU CUVOEOVTal duETA OE SiKTUO
TPo@Podoariag XaunANGg TAONG TTOU TPOPOBOTEI KTipIA YIO XPriON KATOIKIOG.

EMI MAEON MPO®YAAZEIZ
Mnv BppaiVETE e TOV ETTAYWYEN KOVTA 1] AKOUUTTIOHEVO OTN YEVVATPIA.
Mnv xpnoigotroleite Tov emaywyéa kovrd oe “AIPMMACK” autokiviiTou.
Alatnpeite TouhdxioTov 10 cm aTTOCTACT ATTO TO AIPUTTAYK: N BEPUOTNTA TTOU
TraPAYETAI OTTO TO EPYAAEIO UTTOPEI VO TO EVEPYOTTOINTEI XWPIG TTpoEISotroinon.
Ava@epBeiTe OTO EYXEIPiISIO TOU OXNMATOG WOTE VA YVWPILETE TNV OKPIBA Béon
TWV AIPUTTAYKG.

YNOAEINOMENOI KINAYNOI
- To TPOOWTIKO appOSIO Yyl TNV KOTEPYOAOia TIPETTEI VO Eival ETAPKWG
ekTraIdeupévo yia Tn diadikacia BEppavong HeE ETAywYNR HE QUTAV TNV €18IKA
TuTroAOoYyia pnXaving.
H 1reploxn epyaciag TpETel va atrayopeUeTal o€ §Eva dTopa.
- Mnv a@nveTe TEPIOCTOTEPA ATOPA VO EPYAlovVTal TAUTOXPOVA TTAVW OTNV iSia
pnxavn.

- AKATAAAHAH XPHZH: givai emikivduvn n XpARon Tng MNXavig yla otroladn1rore
KATEPYATia SI0QOPETIKA ATrd TNV TTPORBAETOMEVN.

2. EIZArQrH KAI reENIKH NMePIrPA®H

KivnTr) ouokeun yia TOTTIKr B€éppavon pe maywyn TUNUATWY PETAAOU ot xaAuBa

€I0IKA OTOV TOUEX QUTOKIVATWV.

H pnxavr oxedIG0TNKE Kal KATOOKEUAOTNKE EIBIKA:

- yla va a@aipouvTal OAPATA, aUTOKOAANTA, KOPVIZES, TTAAOTIKEG Kal EAAOTIKEG OUTIEG
KOMNUéveg aTn Aapapiva,

- yio va &epmAokdpovTal Ta TOEIUGOI O€  OKOUPIAOMEVO PTTOUAGVIO Kal Ol
OKOUPIAGHEVO! HEVTECEDEG TWV TTOPTWV,

- yla TNV ATTOKATAOTOON TWV Aadpapivwy,

- yla TNV ATTOKATAOTOON HIKPWY TTAPANOPPUOEWY OTIG AOMAPIVEG,

- yla va agaipouvTal ypRyopa TO TTApUTTPIC, To oTTioBio T¢auI, Ta KOAANUEVA TTAEUPIKE
TCAUIO TOU QUTOKIVATOU.

2.1 KYPIA XAPAKTHPIZTIKA:

- AutépaTtn avayvwpion Tou epyalgiou o€ XpRon.

- Emhoyn Tng pubuiong “MAN” (xeipokivntn) i “AUTO” (autdéparn) Tng BepPavTIKAG
10X00G.

- Epogdvion oe taivia AENT Tng 10x00G TToU HETARIBACTNKE OTO UAIKO.

- AKOUGTIKA orjpavaon avahoyn TTpog TNV 10XV TTou PETABIBACTNKE OTO UAIKO.

- AutépaTtn avayvwpion ToU TUAPATOG TTOU TTPETTEl VO BEPUAVOEI.

- Epgpdvion og 086vn Twv AsIToupyiwv TG PNXavig (EpyaAeio oe xprion, ToooaTd
pUBuIoNG 10XU0G, GUVayEPUOI).

2.2 EEAPTHMATA (EIK. D)

a- EpyaAeio atrokdAANong T¢apiwv.
b-EpyaAgio atrokGAANGNG HTTOUAOVIWV.
C- ©OepPavTIKO TTAVi.
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d- Xelpiopdg pe TTEVTAA.

e-KiIT poxAwv yia atrok6AANGN TCapIwy.

f- MpoaoTateuikég Awpideg aTTd ypaTOUVIEG.

g- OepuavTIKG OTUAG.

h- EpyaAgio atrok6AANONG TapIWV TTEPIOPICHEVOU TTESIOU.

i- Heat Twister.

I- Kapdral.

AMa e€apTApaTa pTropolv va avagépovTal atov KatdAoyo TrpoiovTwy.

3. TEXNIKA ZTOIXEIA
Ta KUpIa OToIXEIO OXETIKA PE TN XPAON Kal TIG atmoddoEIg TNG MNXavAg auvowilovTal
TNV TEXVIKA TTIVOKIda (TTiow KGAUpPa) Ye Tnv akdAoudn évvoia:

EIK. A

1- KatookeuaoTrg
2- Babudg mpooTaaiag IP
3- ZU0pPBoAo ypaupng Tpo@odoaiag.
4- Z0pBolo TpoPAeTTOpEVNG BEPUAVTIKAG dladikaaiag.
5- Arroﬁooslg KUKAWPaTOG £€6d0U:
- U, TGUI’] £€0d0U.
| psupa €¢odou.
f cuxvomw sioﬁou.
I5 max : P€YIOTn 10X0G o€ ££0do.
6- XaqumploTlKu aToIxeia YpapHig Tpopodoaiag:
- U, : evalaoo6uevn Tdon 1pogodoaiag TG unxavig (amodektd opia +15%):
- P'max: MEyioTn 10XUg TToU aTToppo@ATal Ao TN YPORUN.
7- Aplépog pNTPWoU gpyoaTaciou. TautdTNTa TNG PNXAVAG (QTTOPAITNTN YIO TEXVIKN
UTTOOTAPIEN, CATNON AVTAAAGKTIKWY, EPEUVA TTPOEAEUCNG TTPOIOVTOG).
8- Ovopa TnG punxavng.
9- XUpBoAa avapepOueVa OE KAVOVEG OOPaAEIag.
Inpeiwon: To Tapadelypa TIVaKidag gival eVOEIKTIKO TNG £vvoiag Twv CUPBOAwY Kal
TwV Yneiwv. O1 akpIBEIG TIMEG TWV TEXVIKWY OTOIXEIWV TNG MNXAVAG TTou €ival aTnv
KaToXA oag €§ayovral kateuBeiav atrd TNV TTvakida TTou BPIoKETal ETAVW OTNV idia
unxavn.

3.1 AAAA TEXNIKA ZTOIXEIA:
- OEPMANTHPAZX : BAémre mivaka 1 (MIN. 1)
Ta Bdapog TNG pnxaving avaypd@eral otov Tivaka 1 (MIN. 1).

4. NEPIFPA®H THXZ MHXANHZ (EIK. B)

4.1 ZYZTHMATA ZYNAEZHEZ, EAEFXOY KAl PYOMIZHZ

1- Z0vdean xelpiopoU Pe TTEVTGA (yia OAa Ta epyaheia).

2- TMpida yia TN oUVOEDN dlaPOPwWV EPYaAEiwV.

3- MAAKTpo TTOAAaTTAWY Xprioewv. EmAoyn Tpdmou “AUTO” | “MANUAL” TTou 10X V¢l
yia 6Aa Ta epyaleia. Ma va aQaipéoETE/EVEPYOTTOINOETE TNV OKOUCTIKA OAHAvVOn
d1aTNPACTE TTIECUEVO TO TIARKTPO Yia 3 sec.

4- TloTevoIOUETPO TTOOOCTIAIOG PUBUIONG TNG IoXU0G (Power %).

4.2 JHMANZEIZ KAl ZYNAFEPMOI

5- Aevt yevikoU ouvayeppoU avappévo. H 08évn deixvel Tov TUTTO guvayeppou:
AL.1:
Juvayepuog aopaAeiog BepIKAG TTpooTaciag. H atrokatdaoTaon eival autopaTn.
TupBoUAEUETaI VO PEPETE TN UNXAVH TO YPNYOPOTEPO OE TEXVIKO TEPRIG.
AL.2:
Juvayepuog BepuikoU Trepiopiopol. H atrokatdoTacn gival autopaTtn oTo TEAOG TNG
cxcli_ogc Wogng.

Zuvayeppog UTTEP TaoNG. H atrokatdoTaon gival autopaTn av n t1don emavépXeTal
OTa OTTOOEKTA OpIa.

AL.4:

2uvayeppog utrd Tdong. H atrokardoTaon eival autopaTn av n Taon eTavEPXETal
OTa OTTOOEKTA OpIa.

6- Aevt orjpavong 10x00G: onuaivel 6T N 086vn Seixvel TNV Tipr o€ % (max 100%) Tng
10X00G.

7- 086vn: epeAavion TwWV CUVAYEPUWY, TOU EpYOAEiou O Xprion (o€ KABe Avaupa Tng
pnxavig) kai Tou Power %.

8- Znpavon “NO LOAD”: o eTaywy£ag evepyoTroiiBnke aTov aépa ) n amméoTacn amo
TO KOPUATI €ival UTTEPBOAIKR (AVWTEPN TWV 2 cm). ATTOQEUYETE VA EVEPYOTIOIEITE TO
epyaAeio aTov agpa Kupiwg av o Tpdtmog AUTO dev eival evepydg!

9- Opada AENTZ ofpavong Tng BeppavTikig 10XU0G: n ofpavon eival augdvouoa pe
TNV adgnon Tng TTpaypaTiKnG YeTaBIBalopevng a1o UAIKO 10XU0G.

5. EFTKATAZTAZH

A NPOXOXH! EKTEAEXTE OAEX TIZ ENEPFEIZ EFKATAITAZHZ
KAl HAEKTPIKHZ XYNAEZIHZ ME TH MHXANH AMOAYTQX ZBHITH KAI
AMOZYNAEAEMENH ANO TO AIKTYO TPO®OAOZIAZ.

Ol HAEKTPIKEZ ZYNAEZEIZ MPENEI NA EKTEAOYNTAI ANOKAEIZTIKA AMO
NEMNEIPAMENO H EKMAIAEYMENO NMPOZQMIKO.

5.1 TONOGETHZH TOY OEPMANTHPA

EvTotrioTe TOV TOTIO €£YKTAOTAGNG TOU BEPUAVTHPA WOTE VA PNV UTTEPXOUV eUTTODIN
oTo dvolyha €l06d0uU Kal €€600U Tou aépa Wugng. BeBaiwBeite 611 TauToXpova dev
avappoPoUVTal ETTAYWYIKEG OKOVEG, DIABPWTIKOI aTHOi, Uypaaia KATT.

Alatnpeite TOuAdxioTov 250 mm €AeUBepou Xwpou yUpw atréd Tn Pnxavr.

A NMPOZOXH! TomoBeTAOTE TO BgPUAVTAPA OE ETITIEdN EMQPAVEIQ N
TAVW o€ KAPOTOI KATAAANANG IKAVOTNTAG TTPOG TO BAPOG WOTE Va euTrodijovral
n avaTPoTTA N EMIKIVEUVEG HETOKIVAOEIG.

5.2 LYNAEZH £TO AIKTYO

Mposidotoinoeig

- Mpiv ekTeAéoETE OTTOINBATIOTE NAEKTPIKK OUVOEDT, BEBaiwBeiTE OTI Ta GTOIXEIQ TTOU
avaypd@eovtal oTnv TEXVIKA TTIVOKIda TNG UNXavrig avTiagToioUv aTnv Tdon Kal oTn
ouxvéTnTa JIKTUOU TTOU dlaBéTovTal GToV TOTTO EYKATACTAONG.

- H ynxavn TpéTel va ouvdéeTal OTTOKAEIOTIKG 0€ 0UOTNPA TPOPODOTIag HE YEIWHEVO
0OUBETEPO aywyo.

5.2.1 PeupatoAATITNG Kol Trpida

H pnxavr) d106£Tel aTTd TO £pYOOTACIO éva KAAWDIO TPOPODOTiag PE KAVOVIKOTTIOINUEVO
peupatoAnTITN, (2P + T) 16A/250V.

MTropei Aoimrév va ouvdeBei ae TTpifa SIKTUOU £POBIACpEVN HE OQOPAAEIEG 1) AUTOUATO
Si1okoTTTN. To €10IKO TEPUATIKO Yeiwaong TTPETTEl va ouvdeBei oTov aywyd yeiwang
(kiTpIvo-Trpdicivo) TnNG ypappng Tpogodoaiag. O mivakag 1 (MIN. 1) avagéper Tig
OUMUBOUAEUOPEVEG TIHEG OE OUTTED TWV KOBUOTEPNUEVWY OOQAAEIWY  YPAUPAG
emMAeypévwy BAcel TNG PEYIOTNG OVOPAOCTIKAG I0XUOG TIOU TTapéXETal OTTd TO

BeppavTAPA, Kal KAl TNG OVOUACTIKAG TAaNg Tpopodoaiag.

MPOZOXH! H pn TAPNON TWV TOPATAVW KAVOVWYV KaBIOTA
AVOTTOTEAEOHATIKO TO OUOTNMO OC@AAEIOG TTOU TIPOBAETETAl OO  TOV
KOTOOKEVAOTH (katnyopia ) pe atmmrakoAouBoug ocoBapoug KivdUvoug yia GTopa
(TrX. NAEKTPIKO TOK) KOl TIPAYHATA (TTY. TTUPKOAYIA).

5.3 ZYNAEZEIZ TOY EPTAAEIOY KAI TOY XEIPIZMOY ME MNMENTAA (EIK. C)

A MPOXOXH! TMPIN EKTEAEZETE TIZ AKOAOYGEXZ XYNAEZEIZ
BEBAIQOEITE OTI H MHXANH EINAI ZBHZTH KAI ANOZYNAEAEMENH AMO TO
AIKTYO TPO®OAOZIAZ.

5.3.1 ZUvdeon Tou epyaAeiou

- 2uvdéoeTe To oUVOEOHO Tou epyaleiou oTnv Tpida TG pnxavng (EIK. C-1).
Mpoooxn: o oUvdeoPog PTTopEi va ouvdeBei aTnV TTPida o€ pia poévo kateuBuvon!

- MTAoKApETE TN OUVOEDTN HEOW TOU €I1DIKOU POYAOU.

5.3.2 ZUvdeon TOU XEIPIOMOU PE TTEVTAA
- 2uvdéoTe To AaaTixévio owArva étrwg otnv EIK. C-2.
- MiéoTe péxpl To TEPPA TO CWAAVA YIA VO £00@ANITETE pia KaAr aUvoean.

6. XPHZH TQN EPFAAEIQN

6.1 MPOKATAPKTIKEZ ENEPTEIEZ

Mpiv ekTeAEOETE OTTOIODATIOTE EVEPYEIQ PE TO BEPUAVTAPQA, Eival avayKaieg pIa a€ipd

a1réd €TAANBeVUOEIG TTOU TTPETTEI VO EKTEAEOTOUV PE TO YEVIKO BIAKOTITN o€ B€on "O”:

1- EAéyETe OTI N NAeKTPIKA OUVOEDN EKTEAEOTNKE OWOTE GUPPWVA WE TIG TTAPATIAVW
odnyieg.

2- EAéyEre 6T 0 Beppavtripag dev éxel uTrooTel BAGRN. ETTaAnBeloTe Tnv akepaidtnTa
TOU KOAWDIOU Kal TOU PEUPATOAATITN TPOPODOGIag, ToU KAAwWSIOU ToU ETTAYWYED,
NG POVWONG, KATT..

3- ZuvoéoTe TO epyaleio OTTWG TTEPIYPAPETAl OTNV TTponyoluevn Tapaypago (EIK.
C-1).

6.2 APXEZ AEITOYPIIAZ

H apxn Aerroupyiag Bacifetal otn dnuioupyia evég evaAhacaduevou payvnTtikou
TTEQIOU TTOU CUYKEVTPWVETAI OTTO TOV ETTAYWYED TTPOG TO HETOAAIKO UAIKG TTOU TTPETTEI
va Beppavei: dnuioupyolvTal 0To UAIKO “TTOpadiTiKG” peduaTta TTou 1o Bepuaivouv
TTOAU ypriyopa. Ta pedpaTa Oev KUKAOQPOPOUV O€ PHOVWTIKA UAIKG, OTTOTE TO oUOTNHA
auTo dev Beppaivel UAIKG OTTwG YUaAi, TTAACTIKO, KEPAMIKO, EUAO, Uaopa, KAT.. O
ETTAYWYEAG ONUIOUPYET TA TTAPACITIKG PEUPATA OE PN PAYVNTIKA UAIKE OTTwG aAoupivio,
XAAKO, Ao, KATT., aAAd AOyw TNG XaMNANG NAEKTPIKAG EIBIKAG avTioTaong Ta UAIKA
auta Beppaivovtal Aiyo. O emmaywy€ag, avTiBéTwg, dnuioupyei duvatd TTaPACITIKG
pelpata o€ OAa Ta o1dNPOPAYVNTIKA UAIKG OTTwG 0idnpo, XaAuBa, Xutoaidonpo, KATT.,
TToU ASYW TNG UWNAAG NAEKTPIKAG TOUG €IDIKAG avTioTaang BepuaivovTal TTOAU ypriyopa.
O1 dI6POPEG HOPPEG ETTAYWYEWV ETTITPETTOUV VO OUYKEVTPWOEI N payvnTikh pon Kai
KaTd TN OUVETTEID N BeppdTnTa PE DIAPOPETIKS TPOTIO G€ OUVAPTNON WE TN XPAON Yid
TNV oTroia oxedidaTnkav. H por TTou dnuioupyeital pTropei va Beppdvel Ta JETAAa o€
amréoTaon Oyl Tavw amod 2 + 2,5 ekaTooTd atrd To €pyaAeio Kal n BepPavTIKA 10XUG
€ival T6go uwnAr 600 TTI0 KOVTE BPIOKETAI O ETTAYWYEAG OTO PETOAAO.

6.3 TPOMNOI AUTO KAI MANUAL (EIK. B-3).
- AUTO (autopam pubuion): Eivar Suvar n detapiBaon mavra tng idiag Beppavrikig
10X00G O0TO UANIKO avegdpTnTa OTé TNV aTméaTacn (MEoa oTnV akTiva dpdong Tou
epyaheiou 2 + 2,5 ekatooTwiv). AUTh n Aeitoupyia eAéyxou eival TTOAU onpavTikn
10iwg 0T B€ppavan BepVIKwpPEVWY Aapapivwy 6TTou n Beppokpaacia dev TIPETTEN val
augdvetal TTOAU ypriyopa yia va pnv KAwer 1o UAIKO.
e 1poTTO0 AUTO €eival TTavta evepyn n Asiroupyia ao@aAeiag TTOU EVEPYOTTOIET O
ETTAYWYEAG POVO OTAV TO UAIKO Bpioketal péoa oT1o pEIVIE dpAaang Tou epyaAeiou.
e auTov Tov TpdTTo To TToTevoloueTpo (EIK. B-4) eival amevepyotroinpévo yiati n
pnxavr) TpoodiopiCel autépata Tn PUBUION O CUVAPTNON PE TNV ATTOOTACH OTTO
N Aapapiva: n oBévn deixvel TNV TEAeUTAia TIPr) O€ % TTOU XPNOIYOTIOINONKE OTTO
TN pNXavh waoTe va diatnpeital oTtabepr) n TpaypaTikn petaBiBaldduevn BepuavTikn
10XUG.

- MANUAL (xeipokivntn pUBuion): Mtopei va puBuIoTei n 100G (0€ %) TTou TTapéxeTal
atré Tn Pnxavn Pe 1o rotevoldueTpo (Eik. B-4). H 086vn deiyvel TNV emIAeypévn Tipn.
H BeppavTikr 10XUg gival Tooo uwnAfl 6co n Aapapiva BpioKeTal MO KOVTA oToV
eTTaywWYyEa Kal €ival dUvaTOV va EETTEPATTEI oNUAvTIKG N Tiur Tou default Tou TpdTTOU
AUTO. Ta Aevtg Tng eiIkévag B-9 deixvouv Tnv TpayuaTikr petaBiBalépevn oto UAIKS
Beppavtikn 10xU (“OK” avagépetar atnv Tiur Tou default Tou TpdTTOU AUTO).

NPOEIAOMOIHZEIZ:

- Mo va pynv BAdTTTOVTaIl O1 BEPVIKWHEVEG AAHOPIVEG ETTIAEYETE TTAVTA TOV TPOTTO
AUTO. Z& KABe TTEPITITWOTN KIVEITE TTAVTA TOV £TTAYWYEQ PE TaXUTNTA 3 -4 cm/s
TAVW o1rd TO KOPUATI UAIKOU TTpog Bépuavaon kol a@AoTe To TTAAKTPO 1 TO
TeVTAA TIPIV TO BepVikl apyioel va katmviel. Mnv a@RiveTe ToTé To epyaleio
EVEPYO KAl OTAMATNHMEVO TTAVW ATTO TO UAIKO!

- ZUVIOTATOI VO KAVETE TTPOKTIKI ME TO BEpUAVTAPA TTAVW O€ OXNUA yia SidAuon
WOTE VO OATTOKTAOETE OIKEIOTNTA UE TA EPYOAEia TIPIV TTPOXWPNOETE OTNV
KOTEPYOAOiO TOU OUTOKIVIITOU €VOG TTEAGTN OOG.

- Ta avoIXToxpwpa Bepvikia gival Mo guaiodnTa ard Ta oKOUPA YIOTI £XOuV
TAON VA KITPIVI(OUV 1} va oKoupaivouv!

6.4 XPHZH EPTAAEIOY ANNIOKOAAHZHEZ TZAMIQN

To epyaAeio (Eik. D-a) ymopei va atrokoAAf el Ta TEGMIO TOU QUTOKIVATOU BepuaivovTag

TNV dkpn NG Aapapivag 6mmou BpioKeTal N KOAANTIKF OUGCIa TTOU OTEPEWVEI TO T(AWI.

To auTok6AANTO BeppaiveTal dia eTTayYwWYNG HEXP! va aTTOKOAANBEi atré Tn Aapapiva

aTTEAEUBEPWVOVTOG TO TCAUI.

H EIK. E d¢ixvel To epyaleio atrokOAANGNG TCaPIWY Kal TOV EVIOTTIONO TnG BeppdTnTag

oTn Aapapiva: n uPnASGTEPN GUYKEVTPWAON BEPPOTNTAG ETTITUYXAVETAI OTO KEVTPO TOU

idlou epyaAeiou.

Aladikaoia:

1- AQaIpEOTE TIG TOIMOUXES TTOU PaivovTal, TIG AAOTIXEVIEG I} HETAAAIKEG KOPVICES TOU
YUOAIOU WOTE VO EQOPHOOETE TIG EIDIKEG TTAAOTIKEG OPAVEG AVANECT OTO YUOA Kal
oTn Aapapiva.

2- AToouvO£TETE TNV Kepaia, To oévaopa BPoxng, TOug UaAOKABAPIOTAPES Kal OAa Ta
€CAPTANATA TTOU EVOEXOUEVWG BPiTKOVTal KOVTA OTO T{AWI.

3- KaBapioTe KaAd 1o T{aMI KT PNKOG TwV TTEPIBWPIWV. EvEexopévwg TTPOOTATEWTE
HE KATAAANAN TaIvia Ta OKGAUTITO TUAPATO TOU OHOEWHATOG KOVTA OTO T{AHI WOTE
va pnv ypardouvioTei To BepViki KATE TNV KATEPYATia.

4- BeBalwBeite OTI N TTPOCTATEUTIKN TaIvVia TTOU TOTTOBETEITAN OTN BACN TOu ETTAYWYEX
eival kaBapr kal oképaia. Evdexouévwg epapudoTe pia véa Talvia WoTE va pnv
ypaTouvigetal To T(a!I.
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PuBpiote “AUTO” oTov Trivaka eAéyxou Tou BepuavTripa.

TotroBeTrOTE TO £pyaAeio aTo T¢apI o€ aTdOTACN ATTO TO TTEPIBWPIO OTTWG OTNV
EIK. F ka1 TéaTe TO TTARKTPO () TO XEIPIOPO PE TTEVTAA) Kal TTANCIACTE TO EpyaAegio
TapdAAnAa oTo TrepIBWpIo. OTav n unxavi avayvwpilel Tn Aapapiva evepyoTrolgiTal
Kal Trapdyel £€va akouoTIKG Ofpa evw Ta Aevtg avafouv diadoxika péxpl “OK” (EIK.
B-9) deixvovtag €101 TNV TIEPIOXN OTTOU PTTOPET va BPIOKETaI N KOAANTIKY ouaia.
EmraAnBeuoTe 6T n Béon TG KOAAAG €ival TTOAU KovTd oTo epyaheio (KaAUTepa av
BpiokeTal KATW OTTO TO EPYAAEIO) XPNOIUOTTOILIVTAG EVAV AVIXVEUTH 6TTwg oTnv EIK.
F. Evdexopévwg TTANCIAOTE TO £pyaAeio aTo TrepIBwpIo Tou T{apiolu péxpr 1-2 cm
aTrd 10 apGEwWHa. Av €i0TE AVOYKOOUEVOI va EPYACETTE e TO EPYAAEIO TTOAU KOVTG
OTO OKAAUTITO PPN TOU GPOEWHATOG GUPBOUAEUETAI VO KPUWOETE TO BEPVIKI HE Eva
uypo TTavi ) YekAovTag £va AETITO OTPWHA VEPOUG VEPOU.

=ZeKIVAOTE aTTO pIa ywvia Tou T¢apiod TOTTOBETWVTAG To epyaAeio TTapdAAnAa ato
TEPIBWPIO GTNV OTTOOTACH ATTO TO APASWHA TTOU BPAKATE TIPONYOUHEVWG, TTIEOTE
TO TTAAKTPO Kal KIVAOTE APECWG PTTPOG TTIOW TO €PYOAEIO yia KOOI £KATOOTA
TTPOCTTABWVTaG va akoAouBAoeTe Tn B€on TNG KOAAaG 6TTwG oTnv EIK. G.
ZNKWOTE EAAPPA XWPIG VO eEAVAYKAOETE TN ywvia Tou T{apIoU XPNOIUOTIOIWVTOG
TOV €I101KO HOXAG aTTO TTAGOTIKG Kal TAUTOXPOVA OTTPWETE TN ywvia PE To XéPI OTTO
TO E0WTEPIKS. MOAIG TO T{ANI ONKWOEI XWOTE avauETa To HOXAO yia va dIaTnProETe
Tn 6€on. Av 10 TZapI dev ONKWONKE aTTO TN B0 TOU AKOUNTIAOTE TOV ETTAYWYED KOl
BeppaveTe TTANI TNV TTEPIOXN KAvVOVTAG EAAPPE EAEN PE TOV TTAADTIKG HOXAO.

10- ZuvexioTe va EeKOANGTE pe Tov id10 TPOTTO TO UTTOAOITTO T{AMI TIPOXWPWVTAG ava

MIKpG euBUypappa diaaTtipaTta (20 - 30 cm TrepitTrou) o€ Taxutnta 3 - 4 cm/s.

MPOEIAONOIHZEIZ:
Ag@aipéoTe eviexopeva HETAAAIKG TTEPIBWPIA ATTO TO TTAPUTTIPIS TIPIV APXICETE
T 6éppavon aAAIwG n €mMOywylun BeppdTnTa pTTOpPEi Vva BAdyel To idlo TO
Ta!
To omioBio T{auI gival éva okAnpupévo yuaAi TTou pTropei va odnynbei o€
B8pauaon av utrooTei TTOAU évioveg KPOUOEIG: XPNOIUNOTIOINOTE TOUG HoXAoUg
Xwpig e§avaykaopuo!

6.5 XPHZH TOY EPFAAEIOY ANOKOAAHZHZ MMNOYAONIQN

To epyoAeio (Eik. D-b) eival oe Béon va Ouykevipwael Tn por| oTo TTAgINGdI TTou
SI00TEAETAI O€ OUVETTEID TNG BeppdTnTag Kal Teivel va dlaxwploTel amo Tn Bida
aAPAIPWVTAG £TO1 EVOEXOUEVEG ETTIKABIOEIG OTTG OKOUPIA ) KOAAQ. AuTd €TTITPETTEI TO
&eBidwpa Tou TTagIpadiol TTou TIPIV ATAV OKIVATOTTOINPEVO.

To epyakeio ptropei va xpnoiyotroinBei yia 1o EeRidwpa OKoUPIaoPEVWY TTAgINAdIWY,

10

EEPTTAOKGPIOPO TWV OTPOPEIWV TTOPTAG KOl YEVIKOTEPO YIO VO CUYKEVTPWVETAI N

BepuoTNTa O€ PIKPG METAAAIKG pépn.

H

EIK. I deixvel Tnv eviomon TnG BeppdTNTAG OTO TTAGIPAGDL.

Aiadikaoia:

1-
2-
3-

4-
5.

6-
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MidoTe 10 epyaAeio péow NG €18IKAG AaBAg.

PuBuioTe Tov TpdTTO AUTO.

AKOUUTIACTE TIG TIPOEKTATEIG OTIG TIPOCOYEIG TOU TTagIadIoU 6TTWG paiveTal oTnV
1.

Evepyotroijote 10 €pyaAgio pe Tov €I0IKO XEIPIOMO HE TTEVIGA YIA HEPIKA
OeUTEPOAETITA Kal TTPOCTIOOACTE va JIOTNPACETE WIO WIKPR aTréoTaon atd To
TagINAGoI.

MNepioTpéwTe TO €pyaeio yUpw aTré To TTAgINAEd!I av eival SuvaTtdv.
ATTEVEPYOTTOINOTE TO €PyaAgio Kal doKIYAaTE va EBIDWOETE TO TTAgINADI.
EmravaAdBete TV evépyeia Tng £vOeigng 4 av 1o TTagiuadl dev agaipeital.

A NPOEIAOMOIHZEIZ:

EMEVOUETE TTAVTA TIG TIPOEKTATEIG TOU EPYAAEiOU ME TNV EISIKN TTPOCTATEUTIKA
Awpida.

Sev gival avaykaio va Beppdvere To TAfINAdI MEXPI va Yivel KOKKIVO
TTUPOKTWHEVO YIO VO KOTOPEPETE VO TO EEPTTAOKAPETE: N EKTTEUTTOPEVN ATTO TO
UAIKG BeppoTnTa pTTOPEi VO BAAYEI TIG TIPOEKTAOEIG TOU EpyaAgiou!

6.6 XPHZH TOY ©EPMANTIKOY MANIOY

To epyaleio (Eik. D-c) eival og Béon va a@aipéoel TIG TTAEUPIKEG KOPVICeG, oruaTa,
QUTOKOAANTEG TaIVieg, auToKOAANTa 1T BIVUAIO, TTAAOTIKEG UAEG Kal YOUEG KOANUEVEG
TTAvw OTn Aapapiva Tou auTOKIVATOU.

H

EIK. H Oeixvel To Travi kai Tnv eviéTmion Tng BepudTnTag otn Aapapiva: n Tapayouevn

BepuoTNTA KOTAVEUETAI OE “DAKTUAIO” KATW OTTO OAN TNV £MQAVEIQ TOU TTAvVIOU Kal €ival
AyOTEPO OUYKEVTPWUEVN OE OXEON PE Ta AAAa epyaAeia.
Aiadikaoia:

1-
2-
3-
4-

ITEPEWOTE TO EPyaAeio oTo XEpI TTpooapudlovTag TN pubpIduEVn Awpida.
EmAégTe Tov TpdTTO “AUTO” atmd TOV TTivaka TG MNXavAG.

XPNOIYOTIOINGTE TO XEIPIOKO WE TIEVTAA YIa VO EVEQYOTTOINCETE TO TTAVI.
TommoBeTAOTE TO TTAVI OO0 TO BUVATOV TTIIO KOVTA OTO QVTIKEIMEVO TTOU TTPETTEl VO
agaipéoeTe Kal TTapdAAnAa otn Aapapiva.

EvepyotroinoTe 10 Vi KOl KAVTE KUKAIKEG KIVAOEIG 1) KIVAOTE TO PTTPOG TTIOW
(avaAoya PE TO OVTIKEIYEVO TTOU TTPETTEI VO AQAIPECETE).

EAEyETE KOTG TOKTIKG OIOCTAMOTO HEPIKWY OEUTEPOAETITWY TO OTTOTEAEOMA TNG
B€ppavang yia va pnv KAWETe To BEPVIKI 1 TO AVTIKEIUEVO TTOU BEAETE VO AQPAIPETETE.
ZNKWOTE TO TMAKA TOU AVTIKEIUEVOU OE BEPUAVON Kal CUVEXIOTE E TOV idlo TPOTTO
MEXPI TNV OAIKN agaipeon. Ze TrePITTwaon dUOKOAIGG, £TTAVOAGBETE TNV evépyeia
Béppavang.

A NPOEIAOMNOIHZEIZ:

Mnv xpnoipotroigite To Tavi amwé Tn Aavlaouévn TTAeupd: n TAEUpd ME TN
puBHIZopEVN Awpida XpEeIGdeTal VIO VO AKOUMTTATE TO X£pI!

Av dev gioTe TOAU TreTTeEIpapévol eAEyETE oUXVA TO aTTOTEAEOHA TNG Bépavong
KOl OPIOTE TO TTEVTAA (WOTE VO OTTEVEPYOTTOINTETE TO EPYAAEIO O€ TTEPITITWON
TTou BAETTETE KATTIVO VA TTPOEPXETAI ATTO TO BEPViki!

6.7 XPHXZH TOY EPFAAEIOY AMOKOAAHZHZI TZAMIQN MEPIOPIZMENOY
MNEAIOY

H

Movwvel TN Bepvikwpévn Aapapiva atré To HayvnTIkG TTEdIo TTou Teivel va KAEIoE!
TIGVW TNG, TIPOCTATEUOVTAG TNV aTTd TNV UTTEP BEpPavon.

Mapdyel BepudTNTA PE ETTIUAKN KATAVOWRA TTAVW OTn Aapapiva WoTe va akoAouBei
KaAUTEPO TO OXAPO TOU HOVWTIKOU TTPOG OTTOKOAANON.

EIK. L deixvel To epyaAeio ammokOAANONG TEOMILWY Kal TNV EVTATTION TNG BepudTNTAG

oTn Aapapiva: n Katavopr €ival opoidJop@n Katé PAKOG GAOU TOU TTaywWYEQA.
Aiadikaaia:

1-

2-
3-

AQQIPEDTE TIG TOIHOUXEG TTOU paivovTal, TIG AACTIXEVIEG 1} METAAAIKEG KOPVICEG TOU
TOMIOU WOTE VO EQAPUOOETE TIG EIBIKEG TTAAOTIKEG OPAVEG AVAPETT OTO T{AWI KAl
™ Aapapiva.

ATTOOUVOECETE TNV Kepaia, To oévoopa BPOXNAG, TOUG UAAOKaBaPIGTAPES Kal OAa
TO €EQPTAPATA TTOU EVOEXOPEVWG BpioKoVTal KOVTE OTO TEApI.

KaBapioTe kaAd 1o TapI KATE PHAKOG TwV TTEPIBwpiwy. EvOexopévwg TTpooTaTéTe

5-
6-
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He KAaTdAANAN Talvia To akGAUTITO TUAPATO TOU QUAgWHPOTOG KOVTA OTO T{AHI WOTE
VO PNV ypatgouviZetal To BEPViki KATA TNV KATEPYQTia.
BeBaiwbeite OTI n TTPOOTATEUTIKA TaIvia TOTTOBETNWEVN OTN BAON TOU £TTaywyéa
eival kaBapr kal aképaia. Evdexouévwg £QapudoTe pia vEa Tavia WOTE va unv
ypPOTouVigeTal TO YUQAI.
PuBpiote “AUTO” aTov Trivaka eAéyxou Tou BepuavTipa.
TotroBeTrOTE TO €pyaAeio oTo T¢ApI TTAPAAANAC OTO TTEPIBWPIO pE TNV TTAEUPE
“GLASS” 11pog 10 KEVTPO Tou T{apIoU éTTwg atnv EIK. M.
MéoTte T0 TTANKTPO () TO XEIPIOPO PE TTEVTAA) Kal TTANCIGOTE TO €PYOAEio OTO
TepIBWpIo Tou Tdapiou. OTav n pnxavr avayvwpidel Tn Aapapiva evepyoTrolgital
Kal TTapdyel €va aKouoTIKO orjua evw Ta AevTg avaBouv diadoxika uéxpl “OK” (EIK.
B-9) d¢eixovtag £101 TNV TTEPIOX) OTTOU PTTOPET Va BpiokeTal n KOANTIKHA ouaia.
EAéyETe OTI n B€on TNG KOAAAG eival TTOAU kovTd oTo epyaleio (kaAUTepa av
Bpioketal KATW ATIO TO £PYAAEIO) XPNOIUOTIOILVTAG EVAV QAVIXVEUTH OTIWG OTNV
EIK. F. Evdexopévwg TTAnaIdoTe To pyaAeio oTo TrepIBWpIO TOou T{apIou.
ZeKIVAOTE aTTd I ywvia Tou T{apIoU TOTTOBETWVTAG To £pyaAeio TTapdAAnAa oTo
TEPIBWPIO OTNV OTTGOTACT OTTO TO APAEWHA TTOU BPAKATE TTPONYOUUEVWG, TTIEOTE
TO TTAAKTPO Kal KIVAOTE QUECWG PTTPOG TTIOW TO EPYOAEIO yIa €iKOOI £KATOOTA
TTPoOoTTABWVTAG va akoAouBroeTe Tn BEon TG kOAAag oTTwg oTnv EIK. G.
2NKWOoTE EAAPPE XWPIG va e§aVayKACETE TN ywvia Tou T¢apiol XpnoIPOTIOIVTAG
TOV €I10IKO TTAACTIKO HOXAO Kal TAUTOXPOVO OTTPWETE TN ywvia Pe To xE€pI atré 1o
£oWTEPIKO. MOAIG TO TCAMI ONKWOET XWOTE avAUETA TO HOXAS YIa va OIOTNPHOETE
N 0¢0n. Av 10 T{aUI BeV ONKWONKE aTTd TN BN TOU AKOUUTIAOTE TOV ETTAYWYEQ
Kal BeppdveTe TTEAI TNV TTEPIOXN KAvOvTag eEAa@PE EAEN PE TOV TTAOOTIKO HOXAS.
- ZuveyioTe va §EKOAAGTE pE TOV id10 TPOTTO TO UTTOAOITTO T{AMI TIPOXWPWVTAG ava
HIKpd euBUypappa diactApata (20 - 30 cm TrepiTrou) o€ TaxutnTa 3 - 4 cm/s.

A NPOEIAOMOIHZEIZ:

A@aipéoTe eviexopeva HETAAAIKA TTEPIBWPINA ATTO TO TIAPHTTIPIS TTPIV APXIOETE
Tn 8éppavon aAAiwg n emaywyipn 6gppdéTnTa B pTTOpOUCE va BAdyer To iS1o
T0 TZau!

To omioBio T{duI éva éva okAnpupévo yuaAi Trou pmropei va odnynlei ot
Opalion av UTTooTEl TTOAU £VTOVEG MNXAVIKEG KPOUOEIG: XPNOILUOTIOINOTE TOUG
poxAoUg Xwpig e§avaykaouo!

Mo TN cwoTA XPAOoN KATeUBUVETE TTAVTA TNV TTAEUpd “GLASS” Tou eTaywyéa
TMPOG TO KEVTPO TOU T{apI0U!

6.8 XPHZH TOY EPFAAEIOY OEPMANTIKO ZTYAO
To epyaheio (Eik. D-g) XpnOIYOTIOIEITAI yIO TNV ETTIKEUR HIKPWVY KTUTTNUATWY OTO
apdgwpa Kal yia TNV aTroKaTaoTaon TG Aapapivag yevikd.

H

EIK. N Ocixvel To epyaAeio kal TNV evioémmion Tng BeppodtnTag OTn Aapapiva: n

TTapayoueVn BEPUOTNTA CUYKEVTPWVETAI KUKAIKG KATW aTTO TNV AIXKH TOU ETTAYWYEQ.

ZupBouAeudpuevn diadikacia yia va a@aipouvTal ol AaKOUBEG:

2-
3-
4-
5.

6-

Mdote 10 epyaAeio atd Tnv €1dIkh AaBn,

Mpoypaupariote Tov TpdTO AUTO,

AKOUNTIAOTE TNV AKPN TOU €PYaAEiOU OTO KEVTPO TNG KOPWVOG TIOU OXNMATICETal
yUpw a1éd Tn AakouBa émmwg otnv EIK. O,

EvepyotroifoTe 1o epyaAgio SIATNPWVTAG TTIECUEVO TO TTANKTPO HEXPI VO OTAPOTACEI
TO OKOUGTIKO Orpa (QUO OEUTEPOAETTTA TTEPITTOU),

EmravaAdBeTe auTr TNV EVEPYEIQ TTEPICTOTEPEG POPEG OE KOVTIVA DIACTAPATA PEXPI
10U N AakoUBa egagavigeTal,

270 TEAOG KPUWOTE APECWG TO BEPVIiKI PE £va uypd TTavi A PE €I0IKO WYUKTIKO OTTPEI.

A MPOEIAOMOIHZEIZ:

(o)

Tp61Tmog AUTO B1EUuKOAUVEI TNV eVEPYEID OTO AIlYOTEPO TTETTEIPAMEVO XEIPIOTN

puBpilovrag Tn pnxavh ot evdidueon 10XU Kal Treplopifovrag To XpoOvo
AeiToupyiag oe Aiya SeutepOAemTa WOTE va pnv BAATTETAI TO BEPViKI TOU
oXAMATOG.

0o

Tp6Tmog MANUAL TrpoopileTal oTov TemeIpapévo XeIpIoTh dI6TI n 10X0UG

MTTOpPEi Vo pUBUIOTEI OTN MEYIOTN TIPMA XWPIG XPOVIKOS TTEPIOPICHO!

O1 Aapopiveg pe aixunpés R TOAU Babiég AakoUBeg dev EavayivovTal TEAEIEG
OTTWG TTPWTA: BEPPAVETE TN AQPOPIVO KOl KATEPYOAOTEITE TNV ECWTEPIKN ETTIPAVEIR
OTTPWXVOVTAG TNV TTPOG Ta £§w HE €IDIKG EPYOAEia.

O1 AakoUBeg o€ akplavd ) ywviakd onueia Tng Aapapivag gival TToAU dUokoAo va
agaipebolv pe autéd To oUOTNUA.

Ta Aeukd Bepvikia gival o guaiobnta amd Ta okoUpa Bepvikia yiati Teivouv va
KITPIViCouv i va akoupaivouv! MeplopileTe To Xpdvo BEppavaong o€ Aiya deutepoAeTTa
WOTE va EAEYXETE TNV KATAOTAGN TOU BEPVIKIOU!

6.9 XPHZH TOY EPTAAEIOY HEAT TWISTER

To epyaAeio (Eik. D-i) eival 1kavd va TuAigel To TTagipddl OUYKEVTPWVOVTAG Tn pon
Kal TTPOKaAWVTAG €701 TN JIACTOAR TOU WG CUVETTEID TNG BepUdTNTAG: ETMITUYXAVETAI
Aoimrév o Biaxwpiopog ommd TN Bida aPaipwvTag €101 ETIKABIOEIG OKOUPIAG 1
KOAag av utrdpyouv. Autd emiTpéTrel To EeRidwua Tou TTagipadiod TTou TTPWTA ATAV
UTTAOKOPIOHEVO.

To epyaleio pmopei va xpnoiyoTtroindei yia va EeRIdwvovTal oKkouplaopéva TTagiuadia,
va &ePTTAOKApOVTal OTPOPEIa TTOPTWYV Kal YEVIKOTEPA OTav N BepudTNTa TTPETTEl VO
OUYKEVTPWVETAI O€ JIKPG PETAAAIKG PEPN.

Aladikaoia:

1-

2-
3-

4-
5.
6-

7-
8-

EykataoTioTe oTnVv dKpn Tou £PYAAEiou TIG OTTEIPEG TTOU TAIPIAJOUV KOAUTEPD OTNV
KOTEPYOAOIQ TTOU TTPOKEITAI VO EKTEAETETE,

MaoTe 10 epyaleio atmd Tnv €1d1kA AaBA,

Mpoypappatiote Katd TpoTiynon tov 1pd1mo AUTO yia SIaUETPOUG OTTEIPWV PEXPI
14mm, EIK. Q,

Mpoypappatiote TNV 10X0 TNG PnXavig oto péyioto (o€ MANUAL) yia Siapétpoug
avwrepeg Twv 14mm, EIK. Q,

TuligTe P TIG OTTEIPEG TO TTAGINADI A TO HETAAAIKO UEPOG TTOU TTPETTEI VO BepUavOei
WOTE VA UTTAPXEI OO0 TO BUVOTOV PIKPOTEPN ATTOOTACH AVAUETA OTIG OTTEIPES Kal
TO UAIKO.

EvepyoTroinaTe To EpYOAEIO PJE TO XEIPIOPO TTAAKTPOU VIO HEPIKA OEUTEPOAETTTA.
ATTEVEPYOTTOINOTE TO EPYOAEIO KaI SOKIUAOTE VA EERIDWOETE TO TTAEIPADI.
EmravaAdBete Tnv evépyela Tng £vOeIEng 6 av 1o TTagIuad! dev EeKOANdEL.

A MNPOEIAOMOIHZEIZ:
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Aegv gival avaykaio va Begppdvere TOo TOINASI PEXPI VO YiVEL KOKKIVO
TTUPAKTWHEVO YIO VO KOTOPEPETE VA TO EEUTTAOKAPETE: CUVHOWG apKOUV Séka
OEUTEPOAETITA VIO VA TTETUXETE TO CWOTO atroTéAeopal

Av 10 pétaldo dev Beppaiveral ypRyopa BeBaiwdeite OTI UTTAPXEI OCWOTAH
ouleun avapeoa og PETAAAO KOl OTTEIPEG KAl OTI TO HETAAAIKO UAIKO TTOU TTPETTEL
va BeppavOeii gival o1dnpopayvnTiko (61 aAoupivio, XaAkd, opeiXaAKOG, KATT.).
Mnyv getrepvdTe TTOTE TO pEYIOTO XPOVO Xpriong Trou avaypdgeTtal otnv EIK. Q.



To gpyaleio Ba propoUoe va utrooTei BAGRN!

7. ZYNTHPHZH

A NMPOXOXH! MPIN EKTEAEZETE TIXZ ENEPFEIEZ ZXZYNTHPHZIHZ,
BEBAIQOEITE OTI H MHXANH EINAI ZBHXTH KAI ATIOZYNAEAEMENH AMNO TO
AIKTYO TPO®OAOZIAZ.

7.1 TAKTIKH ZYNTHPHZH

Ol ENEPTEIEZ TAKTIKHZ £YNTHPHZHZ MIMOPOYN NA EKTEAOYNTAI ANO TO
XEIPIZTH.

EAéyxeTe TO KOAWDIO TPOPOBOTIaG Kal Ta KAAWSIa Tou epyaAgiou. AuTd TTpETTEl va gival
Hovwpéva Kal o€ TEAEIEG GUVONKEG PE TTPOCOXH OTA GNUEIT TTOU UPIoTAVTal KAUWEIG.
EAéyxete 10 epyaleio. Mnv XpnoIUOTIOIEITE ETTAYWYEIG ME PAVEPE EAATTWHATA OTN
Hévwaon ) ato TrePiBAnUa.

AVTIKATOOTAOTE TIG TIPOOTATEUTIKEG TAIVIEG TWV EPYAAEIWV TTOU €XOUV UTTOOTE BAGHN.
Alatnpeite Kaha o@aAioPévo TOo OUVOEOHO TOU €pyoAEiou pe Tov €IOIKO HOXAO
UTTAOKOPIOPOTOG.

Alatnpeite KaBapPoUg TOUG CUVIETHOUG TWV EPYOAEIWV.

Eptodidete TNV €icodo akabapoiwv, OKOVNG Kal PIVIOMATWY OTO €0WTEPIKG TNG
Mnxavng.

E¢aogahioTe TavTa TNV KUKAOYOpIa Tou aépa wuigng.

EAéyxeTe OTI 0 QVEUIOTAPAG AEITOUPYEI CWOTA.

7.2 EKTAKTH ZYNTHPHZH

Ol ENEPTEIEZ EKTAKTHZ ZXZYNTHPHXIHX TPEMEI NA EKTEAOYNTAI
ATNOKAEIZTIKA AMNO MEMEIPAMENO MNMPOZQMNIKO H EKMAIAEYMENO ZTON
HAEKTPIKO-MHXANIKO TOMEA.

A MPOZOXH! MPIN AGAIPEZETE TA KAAYMMATA THX MHXANHZ lIA
NA MPOZEITIZETE TO EZQTEPIKO THXZ BEBAIQOEITE OTI IKANOMOIOYNTAI
Ol AKOAOYOEZX YNOHKEZ:

- AlgkoTITNG PnXavng og 8éon “O;

- AuTopaTog JIaKOTITNG YPaUpNG o€ Béon “O° kal akivnToTIoINUEVOG PE KAEIDI 1), O€
TEPIMTWON PN UTTapEng KAEIBIOU, ETTOPEVN PUOIKI) ATTOOUVOEDT TWV TEPPATIKWY TOU
kaAwdiou TpoPodoaiag.

- Aedopévng TNG TTOPOUCIOG CUMTTUKVWTWY, N OUVTAPNON TTPETTEl VA EKTEAEITAI PE
yevvnTpla oBNnoTh atrd ToUuAdyIoTov 5 AETTTA.

Evdexopevol €Aeyxol uTTd TAON OTO ECWTEPIKO TNG UNXAVAG TTOPOUV VA TTPOKAAECOUV
ooBapO NAEKTPIKG OOK e€aiTiag Aueong eTTagng pe pépn utd Taon.

- [MepIodIka Kal TTAVTWG PE OUXVOTNTA avaAoya Pe To BaBuo akévng Tou TepIBaAAovTog,
€TMOEWPNOTE TO ECWTEPIKO TNG PNXAVAG KAl AQAIPETTE TN OKOVN TTOU EVATIOTEBNKE
Je pon Tremmieopévou Enpou depa (max 10 bar).

- ATTOQEUYETE VO KATEUBUVETE Tn por aépa TIAVW OTIG NAEKTPOVIKEG TTAOKETEG.
MepipvAoTe yia Tov evdexduevo KaBapiopd Toug pe TTOAU pahokid Bouptoa n
KOTAAANAQ SIOAUTIKA.

- Me TnVv guakipia eAEYETE OTI 01 NAEKTPIKEG TUVOETEIG ival KOAG OQANICUEVEG KOl OEV
TTapoucIadouv BAGREG oTn pévwan.

- 270 TEAOG TWV EVEPYEIWV OUTWYV, EYKOTACTAOTE §avd Ta KAAUUPOTA TNG PNXOVAG
o@ahifovTag PEXPI To TEpUa TIG Bideg OTEPEWONG.

- ATTO@EUYETE ATTOAUTWG VO EVEPYOTTOIEITE TN PNXAVA OTAV €ival QVOIXTH.

- AQOoU eKTEAEOATE TN OUVTHPNON 1| TNV ETTIOKEUR, OTTOKOTACTAOTE TIG CUVOETEIG KAl TA
KapTTAapioyaTa 6TTwg ATAvV GTNV ApXr TTPOTEXOVTAG WOTE QUTA va PNV épBouv o€
ETTOQN ME PEPN TTOU KIVOUVTAI 1) TTOU PTTOPOUV VA PTAO0UV OE UWNAEG BEPUOKPATIEGS.
AéaTte pe TIg Awpideg GAOUG TOUG aywyoug OTIWG GTNV apPXIKA dIGTagn TTPoaExovTag
va d1aTnpnBoUv aTroAUTWG POVWHEVEG Ol GUVOEDEIG TTIPWTEUOVTOG O€ UuwnAr Tdon
aTTod TIG OEUTEPEVOVTEG O€ XAUNAN TAon.

XpnoiyotroinoTte OAeg TIG auBevTIKEG PodéAeg Kkal Bideg yia va avakAeioeTe Tnv
KOTAOKEUN.

8. ANAZHTHZH BAABQN

XTO ENAEXOMENO MH IKANOMOIHTIKHZ AEITOYPI'IAZ KAITMPIN EKTEAEZETE
MO ZYZTHMATIKOYZ EAEMXOYZ, H AMEYOYNOEITE ZTO TEXNIKO ZEPBIZ
ZAZ, EAET=TE OTI:

- Me yevikd d1akATITN TNG MNXAVAG KAEIOTO ” | 7 TO TTPACIVO AEVT gival avappévo. Ze
avTiBeTN TIEPITITWON TO €AGTTWHA OPEIAETOI OTN YPaPur Tpopodoaiag (KaAwdia,
TIpId0 Kal PEUPOTOAATITNG, AOQAAEIEG, UTTEPBOAIKN TITWON TAONG, AOPAAEIEG OTN
unxavn, KATT.).

Agv €xouv eTTEPRN 01 BEPUIKEG TTPOOTACIEG (AEVT KITPIVO OVOUMEVO).

Agv €xouv eTTEPRN OI TTPOCTACIEG TNG MNXAVAG (AEVT KITPIVO QVAPPEVO).

O emmaywyéag gival TOTTOBETNUEVOG GO0 TO BUVATOV TTIO KOVTA OTO UAIKG TTOU TTPETTEI
va Beppavoei.
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VERWARMINGSSYSTEEM MET INDUCTIE VOOR PROFESSIONEEL GEBRUIK IN
CARROSSERIE EN GARAGES.

Opmerking: In de hierna volgende tekst wordt de term “verwarmer” gebruikt
met verwijzing naar de hele machine en “inductor” met verwijzing naar alleen
het werktuig in gebruik.

1. ALGEMENE VEILIGHEID VOOR DE VERWARMING MET INDUCTIE

De operator moet een voldoende opleiding hebben ontvangen voor wat
betreft het veilig gebruik van de verwarmer en hij moet op de hoogte zijn van
de risico’s in verband met de methodes van verwarming met inductie, van de
desbetreffende beschermingsmaatregelen en de procedures bij noodgevallen.

/N

De aansluiting van de werktuigen om te verwarmen, de operaties van nazicht
en reparatie moeten uitgevoerd worden met een uitgeschakelde machine die
losgekoppeld is van het voedingsnet.

De machine uitschakelen en loskoppelen van het voedingsnet voordat men de
versleten componenten van het werktuig vervangt.

De elektrische installatie uitvoeren volgens de voorziene normen en
veiligheidswetgeving.

De verwarmer moet uitsluitend verbonden worden met een voedingssysteem
met neutraalgeleider verbonden met de beschermende aarde.

Controleren of het voedingscontact correct verbonden is met de
beschermende aarde.

De verwarmer niet gebruiken op vochtige of natte plaatsen of in de regen.
Geen kabels met een versleten isolatie of met loszittende verbindingen
gebruiken.

Het is verboden naar de binnenkant van de machine te gaan (alleen toegestaan
voor buitengewoon onderhoud) indien niet werd voldaan aan de volgende
voorwaarden:

de machineschakelaar in de stand “O“;

de automatische lijnschakelaar in de stand “O“ en geblokkeerd met een
sleutel ofwel, bij gebrek aan een sleutelblokkering, een volgende fysieke
loskoppeling van de uiteinden van de voedingskabel;

gezien de aanwezigheid van condensators, moet het onderhoud worden
uitgevoerd met de generator uitgeschakeld sinds minstens 5 minuten.

O\ [

Geen containers, bakken of leidingen verwarmen die vloeibare of gasachtige
ontvlambare producten bevatten of bevat hebben.

Vermijden te werken op materialen schoongemaakt met gechloreerde
oplosmiddelen of in de nabijheid van deze stoffen.

Geen bakken onder druk verwarmen.

Alle ontvlambare stoffen (vb. hout, papier, vodden, enz.) uit de werkzone
verwijderen.

Om de productie van rook tijdens de verwarming te beperken, is het
aan te raden de schoonmaak van de stukken (vb. stukken bevuild met
smeerproducten of verdunningsmiddelen) uit te voeren.

De rook die tijdens het verwarmingsproces geproduceerd wordt, kan toxisch
zijn. Een geschikt stofmasker dragen voor stof en rook (dubbele filter).
Werken op een goed verluchte plaats.

PO®

- Altijd de ogen beschermen. De geschikte beschermende brandwerende kledij
dragen.

De verwarmer kan de temperatuur van het metaal heel snel doen stijgen: het
warm stuk niet aanraken met blote handen en wachten tot het afgekoeld is
voordat men het vastneemt.

Een geschikte thermische isolatie voor het stuk in bewerking gebruiken.

Dit kan normaal gebeuren door handschoenen en de kledij voorzien voor dit
specifiek doel te dragen.

®) Q ®®®@®

EMEF

SAFE

- De overgang van de stroom in het uitgangscircuit veroorzaakt het ontstaan
van elektromagnetische velden (EMF) gelegen in de omgeving van het
werktuig in gebruik.

De elektromagnetische velden kunnen interfereren met sommige geneeskundige

apparatuur (vb. Pace-maker, ademhalingstoestellen, metalen prothesen, enz.).

Men moet de geschikte beschermende maatregelen treffen voor de dragers

van deze apparatuur. Bijvoorbeeld de toegang naar de gebruikszone van de

verwarmer verbieden.

Deze machine voldoet aan de technische productenstandaards voor het

uitsluitend gebruik op industriéle plaatsen en voor professionele doeleinden.
De overeenstemming met de basislimieten m.b.t. de menselijke blootstelling
aan de elektromagnetische velden in huiselijke omgeving is niet gegarandeerd.

De operator moet de volgende procedures toepassen teneinde de blootstelling

aan de elektromagnetische velden te beperken:

- Het hoofd en de romp van het lichaam zo ver mogelijk van de inductor houden.

- De kabel van de inductor nooit rond het lichaam draaien.

- Tijdens de operaties van verwarming zich op een afstand van minstens 50cm
van de generator houden.

- Wanneer de inductor geactiveerd is, genereert deze aan de uiteinden sterke
onzichtbare elektromagnetische velden. De inductor moet uitsluitend gericht
worden naar de metalen gedeelten die men wenst te verwarmen: de inductor
niet richten naar lichaamsdelen!

- Geen metalen voorwerpen, horloges, ringen, piercing, enz. dragen want de
inductor kan het metaal heel snel verwarmen en brandwonden veroorzaken.

- Geen kledij dragen met metalen ritssluitingen, metalen knopen of welke
metalen bekleding dan ook omdat de inductor het metaal heel snel kan
verwarmen en zelfs het kledingsstuk kan verbranden en in brand steken.

- Minimum afstand d=20cm (Afb. P).

- Apparatuur van klasse A:

Deze machine voldoet aan de technische productenstandaards voor het
uitsluitend gebruik op industriéle plaatsen en voor professionele doeleinden.
De overeenstemming met de elektromagnetische compatibiliteit in huizen en
in gebouwen die rechtstreeks verbonden zijn met een voedingsnet aan lage
spanning die de gebouwen voor huiselijk gebruik voedt, is niet gegarandeerd.

BIJKOMENDE VOORZORGSMAATREGELEN

- Niet verwarmen met de inductor in de nabijheid van of steunend op de
generator.

- De inductor niet gebruiken in de nabijheid van de “AIRBAGS” van de auto. De
inductor op een afstand van minstens 10 cm van de airbag houden: de warmte
gegenereerd door het werktuig kan dit doen ontsteken zonder voorafgaande
waarschuwingen. De handleiding van het voertuig raadplegen om de juiste
plaats van de airbags te identificeren.

A RESTRISICO’S

- Het personeel belast met de bewerking moet een voldoende opleiding hebben
ontvangen over de methode van verwarming met inductie met deze specifieke
typologie van machine.

- De werkplaats moet verboden zijn aan vreemde personen.

- Voorkomen dat meerdere personen tegelijkertijd aan dezelfde machine
werken.

- ONJUIST GEBRUIK: het gebruik van de machine is gevaarlijk voor gelijk
welke bewerking die verschilt van de voorziene.

2. INLEIDING EN ALGEMENE BESCHRIJVING

Beweeglijke installatie voor de plaatselijke verwarming met inductie van de specifieke

metalen gedeelten in staal van de voertuigen.

De machine werd hoofdzakelijk ontworpen en gemaakt om

- logo’s, kleefetiketten, profielen, plastic en rubber vastgekleefd aan de metalen
platen te verwijderen.

- de moeren in de verroeste bouten en de verroeste scharnieren in de deuren te
deblokkeren;

- staalplaten te temperen;

- kleine deuken in de staalplaten te repareren;

- de vastgelijmde voorruit, achterruit en zijruiten van het voertuig snel te verwijderen.

2.1 HOOFDKENMERKEN:

- Automatische herkenning van het werktuig in gebruik

- Keuze van de afstelling “MAN” (manueel) of “AUTO” (automatisch) van het
verwarmend vermogen.

- Visuele weergave op balk LED van het vermogen overgebracht op het stuk.

- Geluidssignaal proportioneel met het vermogen overgebracht op het stuk.

- Automatische herkenning van het te verwarmen stuk.

- Visuele weergave op display van de werkwijzen van de machine (werktuig in
gebruik, percentage van afstelling van het vermogen, alarmen).

2.2 TOEBEHOREN (FIG. D)

a-Werktuig voor het losmaken van de ruiten.
b-Werktuig voor het losmaken van de bouten.
c- Verwarmende doek.

d-Pedaalbediening.
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e-Kit hendels voor het losmaken van de ruiten.

f- Beschermende stroken tegen krassen.

g-Verwarmende pen.

h-Werktuig voor het losmaken van de ruiten op afgesloten plaats.

i- Heat Twister.

I- Wagentje

Andere toebehoren kunnen aangeduid worden in de Catalogus van de producten.

3. TECHNISCHE GEGEVENS

De belangrijkste gegevens m.b.t. het gebruik en de prestaties van de machine staan

samengevat op de identificatieplaat (achterste paneel) met de volgende betekenis:
FIG. A

1- Fabrikant

2- Beschermingsgraad IP.

3- Symbool van de voedingslijn.

4- Symbool van de voorziene verwarmingsprocedure.

5- Prestaties van het uitgangscircuit:

- U, : uitgangsspanning.

- |, : vitgangsstroom.

- £ frequentie in uitgang.

- P, max : maximum vermogen in uitgang.

6- Kenmerken van de voedingslijn:

- U1 . wisselspanning van de voeding van de machine (toegestane limieten
+15%):
- P, max : Maximum vermogen geabsorbeerd door de lijn.

7- Insc1hrijvingsnummer fabricage. Identificatie van de machine (noodzakelijk voor
technische assistentie, aanvraag van reserveonderdelen, opsporen van de
oorsprong van het product).

8- Naam van de machine.

9- Symbolen m.b.t. de veiligheidsnormen.

Opmerking: Het voorbeeld van de afgebeelde plaat is louter ter aanduiding van

de betekenis van de symbolen en de cijfers; de juiste waarden van de technische

gegevens van de machine moeten rechtstreeks worden aangeduid op de plaat van
de machine zelf.

3.1 ANDERE TECHNISCHE GEGEVENS:
- VERWARMER : zie tabel 1 (TAB. 1)
Het gewicht van de machine staat aangeduid in de tabel 1 (TAB. 1).

4. BESCHRIJVING VAN DE MACHINE (FIG. B)

4.1 INRICHTINGEN VAN AANSLUITING, CONTROLE EN AFSTELLING

1- Aansluiting pedaalbediening (voor alle werktuigen).

2- Contact om de verschillende werktuigen te verbinden.

3- Meerfunctietoets. Selectie van de werkwijze “AUTO” of “MANUAL” geldig voor
alle werktuigen. Om het geluidssignaal te elimineren/activeren de toets ingedrukt
houden gedurende 3s.

4- Potentiometer voor de afstelling percentage van het vermogen (Power %).

4.2 MELDINGEN EN ALARMEN

5- Led algemeen alarm aan. De display toont het type van alarm:
AL.1:
Alarm thermische beveiliging. Het herstel is automatisch. Men raadt aan de
machine zo snel mogelijk naar een assistentiecentrum te brengen.
AL.2:
Alarm thermische begrenzer. Het herstel is automatisch op het einde van de
koeling.
AL.3:
Alarm overspanning. Het herstel is automatisch indien de spanning terugkeert
binnen de toegestane waarden.
AL.4:
Alarm onderspanning. Het herstel is automatisch indien de spanning terugkeert
binnen de toegestane waarden.

6- Led van melding van het vermogen: wijst erop dat de display de waarde in % (max
100%) van het vermogen toont.

7- Display: visuele weergave van de alarmen, van het werktuig in gebruik (bij elke
start van de machine) en van de Power %.

8- Melding “NO LOAD”: de inductor werd geactiveerd in de lucht ofwel is de afstand
tot aan het stuk te groot (groter dan 2 cm). Vermijden het werktuig in de lucht te
activeren vooral indien de werkwijze AUTO niet actief is!

9- Groep van LEDS van melding van het verwarmend vermogen: de melding groeit
met het groeien van het vermogen dat effectief wordt overgebracht op het stuk.

5. INSTALLATIE

A LET OP! ALLE OPERATIES VAN INSTALLATIE EN ELEKTRISCHE
AANSLUITINGEN UITVOEREN MET DE MACHINE ZORGVULDIG
UITGESCHAKELD EN LOSGEKOPPELD VAN HET VOEDINGSNET.
DE ELEKTRISCHE AANSLUITINGEN MOETEN UITSLUITEND UITGEVOERD
WORDEN DOOR ERVAREN OF GEKWALIFICEERD PERSONEEL.

5.1 LOCATIEKEUZE VAN DE VERWARMER

De plaats van installatie van de verwarmer zodanig kiezen dat er geen hindernissen
zijn ter hoogte van de in- en uitgangsopening van de koellucht; tevens controleren of
er geen conductiestof, corrosieve dampen, vocht, enz. worden aangezogen.
Minstens 250mm vrije ruimte rond de machine houden.

A LET OP! De verwarmer plaatsen op een horizontaal oppervlak of op
een wagentje met een draagvermogen geschikt voor het desbetreffend gewicht
teneinde het kantelen of gevaarlijke verplaatsingen te voorkomen.

5.2 AANSLUITING OP HET NET

Waarschuwingen

- Voordat men gelijk welke elektrische verbinding uitvoert, moet men verifiéren of de
gegevens op de plaat van de machine overeenstemmen met de spanning en de
frequentie van het net beschikbaar op de plaats van installatie.

- De machine moet uitsluitend worden aangesloten op een voedingssysteem met een
neutraalgeleider verbonden met de aarde.

5.2.1 Stekker en stopcontact

De machine is oorspronkelijk uitgerust
standaardstekker, (2P + T) 16A/250V.

Ze kan dus aangesloten worden op een stopcontact van het net voorzien van
zekeringen of van een automatische schakelaar; de desbetreffende aardklem moet
verbonden worden met de aardegeleider (geel-groen) van de voedingslijn. De tabel 1
(TAB. 1) geeft de aanbevolen waarden in ampéres van de trage zekeringen van de lijn

met een voedingskabel met een

gekozen op basis van het maximum nominaal vermogen verdeeld door de verwarmer
en van de nominale voedingsspanning.

A LET OP! Het niet in acht nemen van de voornoemde regels maakt

het veiligheidssysteem voorzien door de fabrikant (klasse |) inefficiént met de
daaruit volgende zware risico’s voor de personen (vb. elektroshock) en voor de
dingen (vb. brand).

5.3 VERBINDINGEN VAN HET WERKTUIG EN VAN DE PEDAALBEDIENING (FIG.
Cc

A LET OP! VOORDAT MEN DE VOLGENDE VERBINDINGEN UITVOERT
MOET MEN CONTROLEREN OF DE MACHINE IS UITGESCHAKELD EN
LOSGEKOPPELD VAN HET VOEDINGSNET.

5.3.1 Verbinding van het werktuig

- De connector van het werktuig in het stopcontact van de machine steken (FIG. C-1).
Let op: de connector kan slechts in één enkele richting in het stopcontact worden
gestoken!

- De verbinding blokkeren middels de speciaal daartoe bestemde hendel.

5.3.2 Verbinding van de pedaalbediening
- De rubberslang verbinden zoals wordt aangeduid op FIG. C-2.
- Goed duwen op de slang om een goede verbinding te bekomen.

6. GEBRUIK VAN DE WERKTUIGEN

6.1 VOORAFGAANDE OPERATIES

Voordat men gelijk welke operatie met de verwarmer uitvoert, moet men een reeks

nazichten uitvoeren met de hoofdschakelaar in de stand"O”:

1- Controleren of de elektrische aansluiting correct werd uitgevoerd volgens de
voorafgaande instructies.

2- Controleren of de verwarmer niet beschadigd is. De integriteit van de voedingskabel
en —stekker, van de kabel van de inductor, van de isolatie, enz. verifiéren.

3- Het werktuig verbinden zoals wordt beschreven in de vorige paragraaf (FIG. C-1).

6.2 PRINCIPE VAN WERKING

Het principe van werking is gebaseerd op het genereren van een wisselend magnetisch
veld dat door de inductor wordt geconcentreerd op het te verwarmen metalen stuk;
in het stuk worden “parasitaire” stromen gegenereerd die het heel snel verwarmen.
De stromen circuleren niet in de isolatiematerialen, dus dit systeem verwarmt geen
materialen zoals glas, plastic, keramiek, hout, stof, enz... De inductor genereert de
parasitaire stromen in de niet magnetische materialen zoals aluminium, koper, zilver,
enz., maar wegens hun lage elektrische soortelijke weerstand worden deze materialen
weinig verwarmd. De inductor genereert daarentegen sterke parasitaire stromen in
alle ferromagnetische materialen zoals ijzer, staal, gietijzer, enz., die wegens hun
hoge elektrische soortelijke weerstand heel snel worden verwarmd.

De verschillende vormen van de inductors maken het mogelijk de magnetische stroom
en bijgevolg de warmte op verschillende manieren te concentreren in functie van het
gebruik waarvoor ze ontworpen werden. De gegenereerde stroom slaagt erin metalen
voorwerpen te verwarmen die niet meer dan 2 + 2,5 centimeters van het werktuig zijn
verwijderd en het verwarmend vermogen wordt groter naargelang de inductor zich
dichter bij het stuk bevindt.

6.3 GEBRUIKSWIJZEN AUTO EN MANUAL (FIG. B-3).

- AUTO (automatische regeling): Het is mogelijk altijd hetzelfde verwarmend

vermogen over te brengen op het stuk, onafhankelijk van de afstand van het stuk
(binnen een werkstraal van 2 + 2,5 centimeters van het werktuig). Deze functie
van controle is heel belangrijk vooral bij de verwarming van geverfde staalplaten
waarvan de temperatuur niet te snel mag stijgen om het stuk niet te verbranden.
In de werkwijze AUTO is de functie van de veiligheid, die de inductor alleen activeert
wanneer het stuk zich binnen de werkstraal van het werktuig bevindt, altijd actief.
In deze werkwijze is de potentiometer (FIG. B-4) buiten werking gesteld omdat de
machine automatisch de regeling instelt in functie van de afstand van de staalplaat:
de display toont de laatste waarde in % gebruikt door de machine om het effectief
overgebracht verwarmend vermogen constant te houden.

- MANUAL (manuele afstelling): Het is mogelijk het vermogen (in %) verdeeld door

de machine in te stellen met de potentiometer (Fig. B-4); de display toont de
geselecteerde waarde.
Het verwarmend vermogen is des te groter naargelang de plaat zich dichter bij
de inductor bevindt en het is mogelijk de waarde van default van de werkwijze
AUTO aanzienlijk te overschrijden. De leds van figuur B-9 tonen het verwarmend
vermogen dat effectief werd overgebracht naar het stuk (“OK” verwijst naar de
waarde van default van de werkwijze AUTO).

A WAARSCHUWINGEN:

- Om de geverfde staalplaten niet te beschadigen, moet men altijd de werkwijze
AUTO kiezen. Men moet in ieder geval altijd de inductor bewegen met een
snelheid van 3 - 4 cm/s boven het te verwarmen stuk en de drukknop of de
pedaal loslaten voordat de verf begint te roken. Het werktuig nooit actief en
stilstaand boven het te verwarmen stuk laten!

- Het is best testen met de verwarmer uit te voeren op een machine die moet
gesloopt worden, om vertrouwd te worden met de werktuigen voordat men de
wagen van een klant in handen neemt.

- Het verven van lichte kleuren is delicater dan dat van donkere kleuren omdat
de lichte kleuren de neiging hebben geel of donker te worden!

6.4 GEBRUIK VAN HET WERKTUIG VOOR HET LOSMAKEN VAN DE RUITEN

Het werktuig (Fig. D-a) is in staat de ruiten van de wagen los te maken door de boord

van de staalplaat te verwarmen waar zich de lijm bevindt die de ruit vastlijmt. Het

kleefproduct wordt verwarmd middels geleiding tot het loskomt van de staalplaat en
z0 de ruit vrijmaakt.

FIG. E toont het werktuig dat de ruiten losmaakt en de plaatsing van de warmte op

de staalplaat: de grootste warmteconcentratie bekomt men in het centrum van het

werktuig.

Procedure:

1- De zichtbare pakkingen en de rubberen of metalen lijsten van het glas wegnemen,
om de desbetreffende plastic wiggen tussen de ruit en de plaat te kunnen plaatsen.

2- De antenne, de regensensor, de ruitenwissers en alle toebehoren die eventueel
aanwezig zijn in de nabijheid van de ruit wegnemen.

3- De ruit goed schoonmaken langs de boorden. De zichtbare gedeelten van de
carrosserie in de nabijheid van het glas eventueel beschermen met een speciale
kleefband om te voorkomen dat de verf tijdens de operaties strepen maakt.

4- Verifiéren of de beschermende tape geplaatst aan de basis van de inductor zuiver
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5-
6-

en integer is; eventueel een nieuwe tape aanbrengen om strepen op het glas te
voorkomen.

“AUTO” instellen op het controlepaneel van de verwarmer.

Het werktuig op de ruit plaatsen op een afstand van de boord zoals aangeduid
op FIG. F vervolgens drukken op de drukknop (of op de pedaalbediening) en
het werktuig parallel met de boord plaatsen. Wanneer de machine de staalplaat
detecteert wordt ze geactiveerd en zendt hierbij een geluidssignaal uit terwijl de
leds in sequens aangaan tot “OK” (FIG. B-9) wat erop wijst dat er op die plaats lijm
kan aanwezig zijn.

Verifiéren of de plaats van de lijm zich heel dicht bij het werktuig bevindt (het best
is dat deze zich onder het werktuig bevindt) gebruikmakend van een sonde zoals
op FIG. F. Het werktuig eventueel naar de boord van de ruit brengen tot op 1-2 cm
van de carrosserie. Indien men verplicht is te werken met het werktuig te dicht bij
de zichtbare gedeelten van de carrosserie, is het aan te raden de verf af te koelen
met een natte vod of een dunne laag waternevel.

Beginnen vanuit een hoek van de ruit en hierbij het werktuig parallel met de boord
plaatsen op de eerder aangewezen afstand van de carrosserie, drukken op de
drukknop en het werktuig onmiddellijk vooruit en achteruit bewegen op zo’n twintig
centimeters en hierbij proberen de plaats van de lijm te volgen zoals aangeduid op
FIG. G.

De hoek van de ruit lichtjes optillen zonder te forceren, gebruikmakend van de
speciaal daartoe bestemde plastic hendel en tegelijkertijd van binnen uit met de
hand op de hoek duwen. Zodra de ruit wordt opgetild, de hendel eronder steken
om de stand te behouden. Indien de ruit niet wordt opgetild, de inductor erop doen
steunen en de plaats opnieuw verwarmen, hierbij een lichte tractie uitvoeren met
de plastic hendel.

10- Op dezelfde manier het resterend glas verder losmaken met kleine rechtlijnige

stukjes (20 - 30 cm circa) tegen een snelheid van 3 - 4 cm/s.

A WAARSCHUWINGEN:

Eventuele metalen boorden wegnemen van de voorruit voordat men start
met de verwarming, zoniet zou de gegenereerde warmte het glas kunnen
beschadigen!

De achterruit is van gehard glas dat in scherven kan uiteenvallen indien het te
intens wordt bewerkt: de hendels gebruiken zonder te forceren!

6.5 GEBRUIK VAN HET WERKTUIG VOOR HET LOSMAKEN VAN BOUTEN

Het werktuig (Fig. D-b) is in staat de stroom te concentreren op de moer die zich uitzet
met de warmte en de neiging heeft zich af te scheiden van de schroef, waarbij op deze
manier eventueel aanwezige roest- of lijmafzettingen worden geélimineerd. Dit staat
toe de moer die eerst geblokkeerd was los te vijzen.

Het werktuig kan gebruikt worden om verroeste moeren los te vijzen, stiften van deuren

te deblokkeren en in het algemeen om de warmte op kleine metalen componenten te

concentreren.

FIG. | toont de plaatsing van de warmte op de moer.

Procedure:

1- Het werktuig vastgrijpen met het desbetreffend handvat;

2- De werkwijze AUTO instellen;

3- De klemplaten doen steunen tegen de kanten van de moer zoals op FIG. I;

4- Het werktuig activeren middels de pedaalbediening gedurende enkele seconden
en proberen een kleine afstand van de moer te houden.

5- Het werktuig rond de moer draaien indien dit mogelijk is.

6- Het werktuig buiten werking stellen en proberen de moer los te draaien.

7- De operatie herhalen vanaf het punt 4 indien de moer niet loskomt.

A WAARSCHUWINGEN:

de klemplaten van het werktuig altijd bekleden met de speciaal daartoe
bestemde beschermende tape.

het is niet nodig de moer te verwarmen tot zij gloeiend rood wordt om haar
te deblokkeren: de warmte die het stuk uitstraalt kan de klemplaten van het
werktuig beschadigen!

6.6 GEBRUIK VAN DE VERWARMENDE DOEK

Het werktuig (Fig. D-c) is in staat zijprofielen, logo’s, kleefstroken, kleefetiketten in
vinyl , plastic en rubber te verwijderen dat vastgelijmd is aan de staalplaat van het
voertuig.

FIG. H toont de doek en de plaatsing van de warmte op de staalplaat: de gegenereerde
warmte wordt ringsgewijs verdeeld over het hele oppervlak van de doek en is minder
geconcentreerd in vergelijking met de andere werktuigen.

Procedure:

1-
2-
3-
4-

Het werktuig aan de hand vastmaken en hierbij het regelbaar bandje aanpassen;
De werkwijze “AUTO” op het paneel van de machine selecteren;

De pedaalbediening gebruiken om de doek te activeren;

De doek zo dicht mogelijk bij het te verwijderen voorwerp en parallel met de
staalplaat plaatsen;

De doek in werking stellen en cirkelvormige bewegingen maken ofwel vooruit en
achteruit bewegen (in functie van het te verwijderen voorwerp);

Met intervallen van enkele seconden het effect gegenereerd door de verwarming
verifiéren om de verf of het te verwijderen voorwerp niet te verbranden.

Het gedeelte van het voorwerp geinteresseerd aan de verwarming optillen,
vervolgens op dezelfde manier verdergaan tot het volledig is verwijderd. Bij
moeilijkheden de operatie van verwarming herhalen.

A WAARSCHUWINGEN:

De doek niet gebruiken langs de verkeerde kant: de kant met het regelbaar
lintje dient voor het steunen van de hand!

Bij gebrek aan ervaring moet men regelmatig het effect van de verwarming
controleren en de pedaal loslaten om het werktuig uit te schakelen in geval
men rook uit de verf ziet komen!

6.7 GEBRUIK VAN HET WERKTUIG VOOR HET LOSMAKEN VAN RUITEN OP
AFGESLOTEN PLAATS

Schermt de geverfde staalplaat af tegen het magnetisch veld dat de neiging heeft
zich hierop te sluiten, door ze te beschermen tegen oververhitten;

Genereert de warmte met een verlengde verdeling op de staalplaat om beter de
vorm van het los te maken isolatiemateriaal te volgen.

FIG. L toont het werktuig voor het losmaken van de ruiten en de plaatsbepaling van
de warmte op de staalplaat: de warmteverdeling is eenvormig langs de hele inductor.
Procedure:

1-

2-

De zichtbare pakkingen, rubberen of metalen lijsten van het glas verwijderen
om de desbetreffende plastic wiggen tussen de ruit en de staalplaat te kunnen
plaatsen.

De antenne, de regensensor, de ruitenwissers en alle toebehoren die eventueel
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aanwezig zijn in de nabijheid van de ruit wegnemen.

De ruit goed schoonmaken langs de boorden. De zichtbare gedeelten van de
carrosserie in de nabijheid van het glas eventueel beschermen met een speciale
kleefband om te voorkomen dat de verf tijdens de operaties strepen maakt.
Verifiéren of de beschermende tape geplaatst aan de basis van de inductor zuiver
en integer is; eventueel een nieuwe tape aanbrengen om strepen op het glas te
voorkomen.

“AUTQO” instellen op het controlepaneel van de verwarmer.

Het werktuig op de ruit plaatsen parallel met de boord met de kant “GLASS” gericht
naar het centrum van de ruit zoals op FIG. M.

Drukken op de drukknop (of op de pedaalbediening) en het werktuig naar de
boord van de ruit brengen. Wanneer de machine de staalplaat detecteert wordt ze
geactiveerd en zendt hierbij een geluidssignaal uit terwijl de leds in sequens aangaan
tot “OK” (FIG. B-9) wat erop wijst dat er op die plaats lijm kan aanwezig zijn.
Verifiéren of de plaats van de lijm zich heel dicht bij het werktuig bevindt (het best
is dat deze zich onder het werktuig bevindt) gebruikmakend van een sonde zoals
op FIG. F. Het werktuig eventueel naar de boord van de ruit brengen.

Beginnen vanuit een hoek van de ruit en hierbij het werktuig parallel met de boord
plaatsen op de eerder aangewezen afstand van de carrosserie, drukken op de
drukknop en het werktuig onmiddellijk vooruit en achteruit bewegen op zo’n twintig
centimeters en hierbij proberen de plaats van de lijm te volgen zoals aangeduid op FIG.
G

10-De hoek van de ruit lichtjes optillen zonder te forceren, gebruikmakend van de

1

speciaal daartoe bestemde plastic hendel en tegelijkertijd van binnen uit met de
hand op de hoek duwen. Zodra de ruit wordt opgetild, de hendel eronder steken
om de stand te behouden. Indien de ruit niet wordt opgetild, de inductor erop doen
steunen en de plaats opnieuw verwarmen, hierbij een lichte tractie uitvoeren met
de plastic hendel.

- Op dezelfde manier het resterend glas verder losmaken met kleine rechtlijnige
stukjes (20 - 30 cm circa) tegen een snelheid van 3 - 4 cm/s.

A WAARSCHUWINGEN:

Eventuele metalen boorden wegnemen van de voorruit voordat men start
met de verwarming, zoniet zou de gegenereerde warmte het glas kunnen
beschadigen!

De achterruit is van gehard glas dat in scherven kan uiteenvallen indien het te
intens wordt bewerkt: de hendels gebruiken zonder te forceren!

Voor een correct gebruik de kant “GLASS” van de inductor altijd naar het
centrum van de ruit richten!

6.8 GEBRUIK VAN HET WERKTUIG VERWARMENDE PEN

Het werktuig (Fig. D-g) wordt gebruikt om kleine deuken in de carrosserie te repareren
en om de staalplaat in het algemeen te temperen.

FIG. N toont het werktuig en de plaatsbepaling van de warmte op de staalplaat: de
gegenereerde warmte is cirkelvormig geconcentreerd onder de punt van de inductor.

Aanbevolen procedure voor het verwijderen van deuken:

1-
2-
3-
4-
5.

6-

Het gereedschap vastpakken aan de handgreep;

De modus AUTO instellen;

Het uiteinde van het gereedschap tegen het midden van de cirkel die zich rondom
de deuk vormt plaatsen, zoals op AFB. O;

Het gereedschap inschakelen door de toets ingedrukt te houden totdat de
geluissignalering stopt (ongeveer een paar seconden);

De handeling meerdere malen snel na elkaar herhalen totdat de deuk is
verdwenen;

Aan het einde de lak meteen afkoelen met een vochtige doek of een speciale
koelende spray.

A WAARSCHUWINGEN:

De modus AUTO vergemakkelijkt de handeling voor de minder ervaren gebruiker
door de machine op een gemiddeld vermogen in te stellen en de werkingstijd te
beperken tot enkele seconden om de lak van het voertuig niet te beschadigen.
De modus MANUAL is voorbehouden aan de ervaren gebruiker, omdat het
mogelijk is om het vermogen van de machine in te stellen op het maximum
zonder tijdsbeperkingen!

Metaalplaten met hoekige of zeer diepe deuken worden niet meer zo perfect als
ze waren: de metaalplaat verhitten en het binnenste opperviak bewerken en naar
buiten duwen met speciale gereedschappen.

Deuken in de metaalplaat in de buurt van de randen of de hoeken van het werkstuk
zijn zeer moeilijk te verwijderen met dit systeem.

Licht gekleurde lakken zijn gevoeliger dan donkere lakken omdat ze ernaar neigen
om geel of donker te verkleuren! De verhittingstijd beperken tot enkele seconden
om de staat van de lak te kunnen controleren!

6.9 GEBRUIK VAN HET HEAT TWISTER GEREEDSCHAP

Het gereedschap (Afb. D-i) kan om de moer worden gedraaid om de stroom te
concentreren zodat de moer wordt verwijd door het warmte-effect: de moer wordt
gescheiden van de bout en zo wordt eventuele roestaanslag of lijm verwijderd.
Hierdoor kan de vastzittende moer worden losgedraaid.

Het gereedschap kan worden gebruikt om roestige moeren los te draaien, om
scharnierpennen van deuren te deblokkeren en in het algemeen om warmte te
concentreren in kleine metalen delen.

Procedure:

1-

2-
3-

4-
5.
6-

7-
8-

De spiralen die het best geschikt zijn voor de uit te voeren bewerking op het
uiteinde van het gereedschap monteren;

Het gereedschap vastpakken aan de handgreep;

Bij voorkeur de modus AUTO instellen voor spiralen met een diameter tot 14 mm,
AFB. Q;

Het vermogen van de machine instellen op het maximum (in MANUAL) voor
diameters van meer dan 14 mm, AFB. Q;

De moer of het te verwarmen metalen deel omhullen met de spiralen zodat er zo
weinig mogelijk afstand is tussen de spiralen en het werkstuk.

Het gereedschap enkele seconden inschakelen met de bedieningsknop.

Het gereedschap uitschakelen en de moer proberen los te draaien.

De handeling van punt 6 herhalen als de moer niet loskomt.

A WAARSCHUWINGEN:
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De moer hoeft niet te worden verhit totdat hij roodgloeiend is om hem los
te kunnen draaien: gewoonlijk is een tiental seconden voldoende om het
gewenste resultaat te bereiken!

Als het werkstuk niet snel warm wordt, controleren of het werkstuk en de
spiralen goed zijn gekoppeld en of het te verhitten metaal ferromagnetisch is



(geen aluminium, koper, messing, etc.).
- Nooit de maximale gebruikstijd overschrijden die in AFB. Q staat aangegeven.
Het gereedschap kan anders beschadigd raken!

7. ONDERHOUD

A LET OP! VOORDAT MEN DE OPERATIES VAN ONDERHOUD
UITVOERT, MOET MEN CONTROLEREN OF DE MACHINE IS UITGESCHAKELD
EN LOSGEKOPPELD VAN HET VOEDINGSNET.

7.1 GEWOON ONDERHOUD

DE OPERATIES VAN GEWOON ONDERHOUD KUNNEN UITGEVOERD WORDEN
DOOR DE OPERATOR.

De voedingskabel en de kabels van het werktuig controleren. Deze moeten geisoleerd
zijn en zich in een perfecte staat bevinden, met een bijzondere aandacht voor de
punten die buigingen ondergaan.

Het werktuig controleren. Geen inductors gebruiken met evidente gebreken van
isolatie of van het omhulsel.

De beschermende tapes van de werktuigen vervangen indien ze beschadigd zijn.

De connector van het werktuig goed vasthouden met de speciale blokkeerhendel.

De connectoren van de werktuigen zuiver houden.

Het binnenkomen van vuil, stof en vijlsel aan de binnenkant van de machine
verhinderen.

Altijd de circulatie van de koellucht garanderen.

Controleren of de ventilator regelmatig werkt.

7.2 BUITENGEWOON ONDERHOUD

DE OPERATIES VAN BUITENGEWOON ONDERHOUD MOETEN UITSLUITEND
UITGEVOERD WORDEN DOOR ERVAREN OF GEKWALIFICEERD PERSONEEL
OP HET GEBIED VAN ELEKTRICITEIT EN MECHANICA.

A LET OP! VOORDAT DE PANELEN VAN DE MACHINE VERWIJDERD
WORDEN EN VOORDAT MEN NAAR DE BINNENKANT ERVAN GAAT MOET MEN
CONTROLEREN OF DE VOLGENDE VOORWAARDEN WERDEN VOLDAAN:

- De schakelaar van de machine in de stand “O* zetten;

- Automatische schakelaar van de lijn in de stand “O“ en geblokkeerd met sleutel
ofwel, bij gebrek aan een sleutelblokkering, daarop volgende fysieke loskoppeling
van de uiteinden van de voedingskabel;

- Gezien de aanwezigheid van condensators, moet het onderhoud uitgevoerd worden
met de generator uitgeschakeld sinds minstens 5 minuten.

Eventuele controles uitgevoerd onder spanning aan de binnenkant van de machine
kunnen zware elektroshocks veroorzaken te wijten aan een rechtstreeks contact
met gedeelten onder spanning.

- Regelmatig en in ieder geval met een frequentie in functie van het gebruik en de
aanwezigheid van stof op de plaats, de binnenkant van de machine nakijken en het
afgezet stof wegnemen met een straal droge perslucht (max 10 bar).

- Vermijden de straal perslucht te richten op de elektronische kaarten; deze eventueel
schoonmaken met een heel zachte borstel of met geschikte oplosmiddelen.

- Bij gelegenheid verifiéren of de elektrische aansluitingen goed vastzitten en of de
bekabelingen geen schade aan de isolatie vertonen.

- Op het einde van deze operaties de panelen van de machine terug monteren en
hierbij de schroeven voor de vasthechting goed vastdraaien.

- Strikt vermijden de machine in werking te stellen wanneer ze openstaat.

- Nadat men het onderhoud of de reparatie heeft uitgevoerd, de verbindingen en
bekabelingen herstellen zoals ze oorspronkelijk waren en erop letten dat ze niet
in contact komen met componenten in beweging of met componenten die hoge
temperaturen kunnen bereiken. Alle geleiders omwikkelen zoals ze oorspronkelijk
waren en erop letten dat de verbindingen van de primaire transformator in hoge
spanning goed gescheiden zijn van die van de secundaire transformators in lage
spanning.

Alle aanpasstukken en de originele schroeven gebruiken om de constructie terug te
sluiten.

8. FOUTOPSPORING

BlJ EEN EVENTUELE NIET BEVREDIGENDE WERKING, EN VOORDAT MEN

MEER SYSTEMATISCHE NAZICHTEN UITVOERT OF ZICH WENDT TOT HET

ASSISTENTIECENTRUM, MOET MEN CONTROLEREN OF:

- Met de hoofdschakelaar van de machine gesloten ” | ” moet de groene led branden;
zoniet ligt het gebrek in de voedingslijn (kabels, stekker en stopcontact, zekeringen,
te grote val van spanning, zekeringen in de machine, enz.).

- Er geen thermische beveiligingen hebben ingegrepen (gele led aan).

- Er geen beschermingen van de machine hebben ingegrepen (gele led aan).

- De inductor zo dicht mogelijk bij het te verwarmen stuk is geplaatst.
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INDUKCIOS HEVITO RENDSZER KAROSSZERIAJAVITO ES AUTOSZERELO
MUHELYEKBEN TORTENO, PROFESSZIONALIS FELHASZNALASHOZ.
Megjegyzés: A kovetkezd szovegben a “hevit6” kifejezést alkalmazzuk a teljes
gép meghatarozasara és az “induktor” szét a hasznalatban Iévé szerszam
megjelolésére.

1. ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK AZ INDUKCIOS HEVITESHEZ

A kezelonek kielégité ismeretekkel kell rendelkeznie a hevité biztonsagos
hasznalatara vonatkozéan és tajékoztatva kell lennie az indukciés hevitési
folyamatokkal kapcsolatos kockazatokrél, a vonatkozé6 védelmi intézkedésekrol
és a vészhelyzeti eljarasokrol.

/N

- A hevitéshez sziikséges szerszamok csatlakoztatasat, a feliilvizsgalati és
javitasi miveleteket kikapcsolt valamint a taphalézatbol kicsatlakoztatott
géppel kell elvégezni.

Kapcsolja ki a gépet és csatlakoztassa ki a taphal6zatbdl a szerszam kopasnak
kitett részeinek cseréje el6tt.

Végezze el az elektromos beszerelést az el6irt szabvanyok és balesetvédelmi
szabalyok szerint.

A hevitét kizarélag egy foldelt, semleges vezetékkel szabad egy taprendszerbe
csatlakoztatni.
Gy6z6djon meg arrél,
védéfoldeléshez.

Ne hasznalja a hevit6t nedves vagy vizes kdrnyezetekben vagy esében.

Ne hasznaljon sériilt szigetelésii vagy meglazult csatlakozokkal rendelkez6
vezetékeket.

Tilos a gép belsejébe nyulni (csak rendkiviili karbantartasnal elfogadott), ha
nincsenek kielégitve az alabbi feltételek:

a gép kapcsoldja a “O” poziciéban van;

automata vonalkapcsolé “O” pozicioba allitva és kulccsal rogzitve vagy
kulcsos rogzités hianyaban a tapkabel végzédéseinek fizikai kicsatlakoztatasa;
a kondenzatorok jelenléte miatt a karbantartast legalabb 5 perccel a generator
kikapcsolasat kovetéen kell elvégezni.

O\ [

Ne hevitsen fel olyan tartalyokat, edényeket vagy csévezetékeket, amelyek
folyékony vagy gaznemi, gyulékony termékeket tartalmaznak vagy
tartalmaztak.

Keriilje a munkavégzést klortartalmu oldoszerekkel tisztitott anyagokon vagy
az emlitett oldészerek kozelében.

Ne hevitsen fel nyomas alatt allé6 edényeket.

Tavolitson el a munkateriiletr6l minden gyulékony anyagot (pl. fa, papir,
rongyok, stb.).

A hevités folyaman megvalosulé fiistképzédés csokkentéséhez a
munkadarabok letisztitasa javasolt (pl. kenéanyagokkal vagy oldészerekkel
szennyezett munkadarabok).

A hevitési folyamat soran képz6do fiistok mérgezék lehetnek. Porokkkal és
flistokkel szemben alkalmas védémaszkkal ellatott 1égzokésziiléket viseljen
(dupla sziiré).

Jol szelloztetett térségben dolgozzon.

DO

- Mindig 6vja a szemét. Hasznalja a megfeleld, tiizallé6 védéruhazatot.

A hevité nagyon gyorsan emelheti a fém homérsékletét: ne érintse meg a
kezeivel a meleg munkadarabot és miel6tt azt megfogna varja meg, hogy
lehiljon.

Megfelelé termikus védelmet alkalmazzon a megmunkalasban
munkadarabbal szemben.

Ez altaldban a célnak megfelelé védokesztyli és ruhazat viseletével
megvalésithaté.

) Q ®®®®®

EMF

SATE

- Az aram athaladasa a kimeneti aramkorbe a hasznalatban 1évé szerszam
kornyékén lokalizalt, elektromagneses terek (EMF) keletkezését okozza.

Az elektromagneses terek néhany orvosi késziilékkel (pl. Pace-maker,

lélegeztetdk, fémprotézisek, stb.) interferalhatnak.

Az ilyen késziilékeket visel6k szamara megfelelé ovintézkedéseket kell hozni.

Példaul meg kell tiltani a hevité hasznalati térségének megkozelitését.

Ez a gép megfelel azon miiszaki termékszabvanyok kévetelményeinek, amelyek

meghatarozzak az ipari kérnyezetben, professzionalis célbél vald, kizarélagos

felhasznalast. Nem biztositott azon hatarértékeknek valé6 megfelelés, amelyek

a haztartasi kornyezetben az ember elektromagneses tereknek valé kitételére

vonatkoznak.

hogy a tapaljzat helyesen van csatlakoztatva a

lévé

A kezeldnek a kovetkezd eljarasokat kell alkalmaznia az elektromagneses
tereknek valé kitétel csokkentése érdekében:

- Tartsa a fejét és a torzsét a lehetd legtavolabb az induktortol.

- Soha ne csavarja az induktor kabelét a teste koré.

- A hevitési miiveletek folyaman legalabb 50cm tavolsagban tartézkodjon a
generatortol.

Amikor azinduktor aktivalva van, a végzédéseinél nem lathato, eré6s, magneses
tereket gerjeszt. Az induktort kizarolag a felhevitésre szant fémrészek felé kell
forditani: ne iranyitsa az induktort a testrészek iranyaba!

Ne viseljen fémtargyakat, érat, gydriiket, piercing-et, stb., mert az induktor
nagyon gyorsan felhevitheti a fémet és égési sériiléseket okozhat.

Ne viseljen fémbél késziilt czipzarral, gombokkal vagy barmilyen jellegii
fémbevonattal késziilt ruhazatot, mert az induktor nagyon gyorsan felhevitheti
a fémet és akar megégetheti vagy meggyujthatja a ruhazatot.

- Minimum tavolsag d=20cm (P Abr.).

- A osztalyu berendezés:

Ez a gép megfelel azon miiszaki termékszabvanyok kévetelményeinek, amelyek
meghatarozzak az ipari kérnyezetben, professzionalis célbol valo, kizarélagos
felhasznalast. Nem biztositott az elektromagneses kompatibilitasnak valé
megfelelése a lakoépliletekben és a haztartasi célu hasznalatra az épiileteket
ellato, kisfesziiltségii taphalozathoz kozvetleniil csatlakoztatott épiiletekben.

A KIEGESZITO OVINTEZKEDESEK

- Ne hevitsen a generator kézelében vagy annak nekitamasztott induktorral.

- Ne hasznalja az induktort az auté “AIRBAG” —jeinek kozelében. Tartsa az
induktort legalabb 10 cm tavolsagra az airbag-t6l: a szerszam altal gerjesztett
hé elézetes jelek nélkiil meggyujthatja azt. Olvassa el a jarmi kézikonyvét az
airbag-ek pontos elhelyezésének megismeréséhez.

FENNMARADO KOCKAZATOK
- A munkavégzéssel megbizott dolgozénak kell6képpen tajékozottnak
kell lennie e sajatos jellegli géppel torténd, indukcios hevitési eljarasra
vonatkozéan.
- A munkazéna megkozelitését meg kell tiltani kiviilallo személyek szamara.
- Akadalyozza meg, hogy egyidejiileg tobb személy dolgozzon ugyanazzal a
géppel.

- NEM RENDELTETESSZERU HASZNALAT: veszélyes a gép hasznalata az
elGirtaktol kiilonb6z6, barmilyen megmunkalashoz.

2. BEVEZETES ES ALTALANOS LEIRAS

Hordozhaté berendezés a gépjarmivek specifikus acélbdl készilt fémrészeinek

lokalizalt, indukcios felhevitéséhez.

A gépet alapvetéen az alabbi célokra tervezték és készitették:

- logdk, ragasztoszerek, diszlécek, a lemezre ragasztott miianyagok és gumik
eltavolitasahoz.

- a megrozsdasodott csavarok anyainak és az ajték rozsdas csuklopantjainak
kioldasahoz;

- alemezek hékezeléséhez;

- alemezeken Iév6, kis horpadasok kijavitasahoz;

- a szélvédbiveg, a hatsd ablak, a jarmire ragasztott, oldals6 Uvegek gyors
eltavolitasahoz.

2.1 ALAPVETO TULAJDONSAGOK:

- Ahasznalatban 1év6 szerszam automatikus felismerése.

- A hevit6 teljesitmény “MAN” (kézi) vagy “AUTO” (automatikus) szabalyozasanak
kivalasztasa.

- A munkadarabra leadott teljesitmény LED-oszlopon valé megjelenitése.

- Amunkadarabra leadott teljesitménnyel aranyos mértéki hangjelzés.

- Afelhevitendé munkadarab automatikus felismerése.

- A gép mikddéseinek kijelzén valé megjelenitése (hasznalatban [évé szerszam, a
teljesitmény beallitas szazaléka, vészjelzések).

2.2 KIEGESZITOK (D ABRA)

a-Uveg levalasztd szerszam.

b-Csavar lazité szerszam.

c- Hevitd szovet.

d-Pedalos vezérld.

e-Emel6 készlet az livegek levalasztasahoz.

f- Karcolasgatlo véddcsikok.

g-Hevitd paka.

h-Behatarolt hatéterd, lveg levalaszté szerszam.
i- Heat Twister.

I- Kocsi.

Tovabbi kiegésziték esetleg megtalalhaték a Termékkatalogusban.
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3. MUSZAKI ADATOK

Agép alkalmazasara és teljesitményeire vonatkozo, alapvet6 adatok a karakterisztikak

tablazataban (hats6 panel) vannak 6sszefoglalva az alabbi jelentéssel:

A ABRA

1- Gyarto

2- |P védettségi fokozat

3- Atapvezeték jele.

4- Az eléiranyzott hevitési eljaras jele.

5- Akimeneti aramkor teljesitményei:

- U, : kimeneti feszliltség.
I, kimeneti aram.
f kimeneti frekvencia.
I5 max : legnagyobb teljesitmény kimenetnél.
6- Atapvezetekjellemzo adatai:
- U, : a gép valtakozo tapfesziiltsége (elfogadott hatarértékek +15%):
- P max : a vezeték altal felvett, legnagyobb teljesitmény.

7- Gyart0| térzsszam. A gép beazonositasa (nélkllozhetetlen
szervizszolgaltatashoz, cserealkatrész ~ igényléshez, a
felkutatasahoz).

8- Agép elnevezese.

9- Abiztonsagi el6irasokra vonatkozé jelek.

Megjegyzés: A feltiintetett példatablazat a jelek és a szamjegyek jelentésére

megkozelitéleg utal; az On tulajdonaban 1évé gép miiszaki adatainak pontos értékeit

kozvetlenll a gép adattablajarol kell leolvasni.

a miszaki
termékeredet

3.1 EGYEB MUSZAKI ADATOK:
- HEVITO: lasd 1. tablazat (1. TABL.)
A gép sulya az 1. tablazatban van feltiintetve (1. TABL.).

4. A GEP LEIRASA (B ABRA)

4.1 CSATLAKOZTATO, ELLENORZ0 ES SZABALYOZO ESZKOZOK

1- Pedalos vezérl6 csatlakozé (minden szerszamhoz).

2- Csatlakozoaljzat a kullonféle szerszamok csatlakoztatasahoz.

3- Tobbfunkcidés gomb. Az “AUTO” vagy “MANUAL” lizemmdd kivalasztasa érvényes
minden szerszdm szamara. A hangjelzés kizarasahoz/aktivalasahoz tartsa
benyomva a gombot 3mpercig.

4- Ateljesitmény szazalékos szabalyozasat végz6 potenciométer (Power %).

4.2 JELZESEK ES VESZJELZESEK

5- Altalanos vészjelzé led vilagit. A kijelzé a vészjelzés tipusat mutatja:
AL.1:
Biztonsagi termikus vészjelzés. A visszaallitds automatikus. Javasoljuk, hogy
minél elébb vigye el a gépet egy szervizszolgalati kézpontba.
AL.2:
Hokorlatozo vészjelzés. A visszaallitas automatikus a lehilés végén.
AL.3:
Tulfeszlltség vészjelzés. A visszaallitas automatikus, ha a feszlltség visszatér az
elfogadott értékek kozé.
AL.4:
Tul alacsony feszliltség vészjelzés. A visszaallitds automatikus, ha a feszlltség
visszatér az elfogadott értékek kozé.

6- Teljesitmény jelzé led: azt jelzi, hogy a kijelzd a teljesitmény értékét mutatja %-ban
(max. 100%).

7- Kijelz6: a vészjelzések, a hasznalatban 1évé szerszam (a gép minden
bekapcsolasakor) és a Power % megjelenitése.

8- “NO LOAD” jelzés: az induktort a fémrészektSl tavol aktivaltak, azaz a
munkadarabtol fennallé tavolsag tulsdgosan magas (2 cm-nél nagyobb). Kertlje
a szerszam tulsagosan tavol torténd mikodtetését, kilondsképpen ha az AUTO
izemmaod nem aktiv!

9- Hevités teljesitmény kijelz6 LED egység: a jelzés ndvekvd azon teljesitmény
névekedésével, amelyet ténylegesen a munkadarabra lead.

5. 0SSZESZERELES

A FIGYELEM! MINDEN EGYES OSSZESZERELESI VALAMINT

ELEKTROMOS  BEKOTESI MUVELETET SZIGORUAN  KIKAPCSOLT
ALLAPOTBAN LEVO ES A TAPHALOZATBOL KICSATLAKOZTATOTT GEPPEL
VEGEZZEN EL.

AZ ELEKTROMOS BEKOTESEKET KIZAROLAG TAPASZTALT VAGY
KEPESITETT DOLGOZO VEGEZHETI EL.

5.1 AHEVITO ELHELYEZESE

Hatarozza meg a hevité beszerelési helyét oly médon, hogy ne legyenek akadalyok a
hitélevegd bevezetd és kivezet6 nyilasai elétt, gyéz6djon meg arrol, hogy ne tudjon
beszivni elektromosan vezetd porokat, korroziv gézoket, nedvességet, stb.

Tartson fenn legalabb 250 mm szabad teret a gép korl.

A FIGYELEM! Helyezze a hevitét egy sik feliiletre vagy a sulyanak
megfelel6 teherbirasi kocsira a felborulas vagy veszélyes elmozdulasok
elkeriilése végett.

5.2 CSATLAKOZTATAS A HALOZATHOZ

Figyelmeztetések

- Barmilyen villamos 6sszekottetés |étesitése elétt ellendrizze, hogy a gép tablajan
feltiintetett adatok az 6sszeszerelés helyén rendelkezésre all6 halozati feszlltség
és frekvencia értékeknek megfelelnek.

- A gépet kizardlag egy foldelt, semleges vezetékkel szabad a taprendszerbe
csatlakoztatni.

5.2.1 Csatlakoz6dug¢ és aljzat

A gép egy szabvanyositott csatlakozédugoéval ellatott tapkabellel van felszerelve, (2P
+T) 16A/250V.

Ezért tehat csatlakoztathaté egy biztositékokkal vagy automata megszakitoval
rendelkezd, halézati csatlakozoéaljzathoz; az adott foldel6 kapcsot a tapvonal
foldvezetékéhez (sarga-zold) kell csatlakoztatni. Az 1. tablazat (1. TABL.) feltiinteti
a vonali késleltetett biztositékok javasolt értékeit amperben, amelyek a hevit6 altal
kibocsatott, névleges max. teljesitmény és a névleges tapfesziltség alapjan keriltek
kivalasztasra.

A FIGYELEM! A fentiekben leirt szabalyok figyelmen kiviil hagyasa
hatastalanna teszi a gyarté altal beszerelt biztonsagi rendszert (I osztaly),
amely sulyos veszélyek kialakulasat eredményezi személyekre (pl. elektromos

aramiités) és dolgokra (pl. tlizvész) vonatkozéan.

5.3 A SZERSZAM ES A PEDALOS VEZERLO BEKOTESEI (C ABRA)

A FIGYELEM! A KOVETKEZO BEKOTESEK ELVEGZESE ELOTT
GYO6zODJON MEG ARROL, HOGY A GEP KI VAN KAPCSOLVA ES A
TAPHALOZATBOL KI VAN HUZVA.

5.3.1 A szerszam csatlakoztatasa i

- Vezesse be a szerszam konnektorat a gép csatlakozoaljzataba (C-1 ABRA).
Figyelem: a konnektort csak egy iranyban lehet a csatlakozdaljzatba illeszteni!

- ROgzitse a bekétést az adott kar segitségével.

5.3.2 A pedalos vezérlé csatlakoztatasa
- Csatlakoztassa a gumicsdvet a C-2 ABRA szerint.
- Mélyen nyomja be a csdvet a j6 bekotés biztositasahoz.

6. A SZERSZAMOK HASZNALATA

6.1 ELOZETES MUVELETEK

A hevitével torténd, barmilyen miivelet elvégzése elétt egy sorozatnyi vizsgalatot kell

végrehajtani gy, hogy a fékapcsolé a “O” poziciéban van:

1- Ellendrizze, hogy az elektromos bekotés helyesen el lett-e végezve az el6z6
utasitasok alapjan.

2- Ellendrizze, hogy a hevité nem sérlilt-e. Vizsgalja meg a tapkabel és a tapdugo, az
induktor kabel és a szigetelés stb. épségét.

3- Csatlakoztassa a szerszamot az el6z6 bekezdésben leirtak szerint (C-1 ABRA).

6.2 MUKODESI ELV

A miikodési elv egy valtozé magneses mezd keltésén alapszik, amelyet az induktor
koncentralva iranyit a felhevitend6 fém munkadarab felé: a munkadarabban
parazitadramok képzddnek, amelyek azt nagyon gyorsan felhevitik. Az aramok nem
aramlanak a szigetel6 anyagokban, tehat ez a rendszer nem hevit fel olyan anyagokat,
mint Uveg, mianyag, keramia, fa, szdvet, stb. Az induktor a parazitadramokat az
olyan nem magneses anyagokban fejleszti, mint az aluminium, réz, ezlst, stb.,
de az alacsony elektromos ellenalloképességik miatt ezek az anyagok kevéssé
melegszenek fel. Azonban az induktor erés parazitadramokat gerjeszt minden
olyan ferromagneses anyagban, mint a vas, acél, 6ntottvas, stb., amelyek a magas
elektromos ellenalloképességlik miatt nagyon gyorsan melegszenek fel.

Az induktorok kulonféle formai lehetévé teszik a magneses fluxus, és ezdltal a h6
koncentralasat kiilonb6z6 modokon azon hasznalat fuggvényében, amelyre azokat
eltervezték. A gerjesztett fluxus fel tudja heviteni a szerszamtol 2 + 2,5 cm-nél nem
tavolabb 1évé fémeket és a hevitd teljesitmény annal nagyobb, minél kdzelebb
talalhat6 az induktor a munkadarabhoz.

6.3 AUTO ES MANUAL UZEMMOD (B-3 ABRA).

- AUTO (automatikus szabdlyozas): Lehetséges mindig ugyanazon hevité

teljesitmény leadasa a munkadarab szamara, a munkadarabtél fennallé tavolsagtol
fliggetlendl (a szerszam 2 + 2,5 centiméteres hatésugaran bellil). Ez az ellen6rz6
funkcié nagyon fontos legféképpen az olyan festett lemezek hevitésénél, amelyeknél
a hémérséklet nem emelkedhet tulsagosan gyorsan azért, hogy a munkadarab ne
égjen meg.
Az AUTO tzemmodban mindig aktiv az a biztonsagi funkcio, amely csak akkor
aktivalja az induktort, amikor a munkadarab a szerszam mikodési tartomanyan
belul talalhaté. Ebben az Uzemmdédban a potenciométer (B-4 ABRA) le van
tiltva, mert a gép automatikusan bedllitia a szabalyozast a lemeztél valo tavolsag
fuggvényében: a kijelz6 mutatja a szazalékban kifejezett, utols6 értéket, amelyet
a gép alkalmazott a ténylegesen tovabbadott, hevitd teljesitmény allandé szinten
tartdsahoz.

- MANUAL (kézi szabalyozas): Be lehet éllitani a gép altal kibocsathato teljesitményt

(%-ban) a potenciométerrel (B-4 ABRA): a kijelzd a kivalasztott értéket mutatja.
A hevité teljesitmény annal magasabb, minél kdzelebb talalhaté a lemez az
induktorhoz és az AUTO lzemmod alapbeallitasi értékének jelents tullépése
lehetséges. A B-9 abra ledjei mutatjadk a munkadarabnak ténylegesen leadott,
hevitd teljesitményt (“OK” az AUTO lzemmadd alapbeallitasi értékére vonatkozik).

A FIGYELMEZTETESEK:

- Afestett lemezek karositasanak elkeriilése végett mindig az AUTO ilizemmaodot
alkalmazza. Minden esetben és allandéan mozgassa az induktort egy 3 — 4
cm/s sebességgel a felhevitendé munkadarab felett és engedje el a gombot
vagy a pedalt még azelétt, hogy a festék fiistolni kezdene. Soha ne hagyja a
szerszamot bekapcsolva és mozdulatlanul a felhevitendé munkadarab felett!

- Erdemes megszerezni a gyakorlatot a hevité hasznalataban egy bontasra
szant autoval a szerszamok megfelelé kezelésének elsajatitaisahoz, miel6tt
egy ligyfél gépjarmiijén probalkozna.

- Avilagos szini festékek érzékenyebbek a so6tét festékeknél, mert hajlamosak
a megsargulasra vagy a besotétedésre!

6.4 AZ UVEG LEVALASZTO SZERSZAM ALKALMAZASA

A szerszam (D-a Abra) alkalmas a gépjarmi ablakivegeinek levalasztasara,

felmelegitve a lemez peremét, ahol az Uveget rogzitd ragasztd talalhatd. A

ragasztéanyagot hévezetés utjan felmelegiti addig, amig az le nem valik a lemezrdl,

szabadda téve az uveget

Az E ABRA mutatja az (iveg levalaszté szerszamot és a h6 lokalizalasat a lemezen: a

nagyobb hékoncentracié a szerszam kdzepén nyerhetd.

Eljaras:

1- Tavolitsa el a lathato tomitéseket, az Giveg gumi- vagy fémkereteit ahhoz, hogy be
lehessen tenni a megfelel6 miianyag ékeket az liveg és a lemez kézé.

2- Csatlakoztassa ki az antennat, az es6érzékel6t, az ablaktorlket és az ablakiiveg
kdzelében lévs, valamennyi, esetleges kiegészitét.

3- Jol tisztitsa meg az lveget a szélek mentén. Esetleg egy megfelelé szalaggal
védje az liveg kOzelében a karosszéria lathato részeit a festék megkarcolasanak
elkerilése végett a munkavégzés folyaman.

4- Vizsgalja meg, hogy az induktor aljan elhelyezett véd&szalag tiszta és ép legyen;
szlikség esetén tegyen fel egy Uj szalagot az liveg megkarcolasanak elkerilése
érdekében.

5- Allitsa be az “AUTO” maédot a hevité ellenérzé panelén;

6- Helyezze a szerszamot az livegre az F ABRAN lathaté tavolsagra a peremtdl,
majd nyomja be a gombot (vagy a pedalos vezérl6t) és kdzelitse a szerszamot
parhuzamosan a peremhez. Amikor a gép érzékeli a lemezt, akkor bekapcsol és
egy hangjelzést ad, mikdzben a ledek kigyulladnak sorban az “OK’-ig (B-9 ABRA)
meghatarozva ezzel azt a zonat, ahol lehet a ragaszto.

7- Vizsgalja meg, hogy a ragaszté helye nagyon kozel legyen a szerszamhoz (jobb,
ha a szerszam alatt taldlhaté), az F ABRAN lathaté szonda felhasznalasaval.
Esetleg kozelitse a szerszamot az Uveg pereméhez, a karosszériatol 1-2 cm
tavolsagig. Ha ra van kényszerilve arra, hogy a karosszériahoz tulsagosan kozel
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keriljon a szerszammal, javasoljuk a festék lehiitését egy nedves ruhaval vagy
egy vékony réteg vizpermettel.

Az liveg egyik sarkanal kezdje el Ugy, hogy a szerszamot a peremmel
parhuzamosan, a karosszériatol el6z6ekben megtalalt tavolsagra pozicionalja,
nyomja meg a gombot és azonnal mozgassa el6ére-hatra a szerszamot koriilbeliil
husz centimeéterre, kovetve a ragaszto helyéta G ABRA szerint.

Ovatosan, eréltetés nélkiil emelje meg az iiveg sarkat az adott miianyag emeld
felhasznalasaval és ezzel egyidejlileg bellilrél a kezével nyomja ki a sarkanal.
Amint az Uiveg felemelkedik, vezesse be ala az emel6t a pozicio megtartasahoz.
Ha az liveg nem emelkedett fel, tegye ra az induktort és Ujbdl hevitse fel a zénat,
és enyhén huzza fel a mianyag emel&vel.

10- Ugyanilyen moédon folytassa az Gveg fennmaradé részének levalasztasat, kis

egyenesvonalu szakaszokban (kb. 20-30 cm), 3 — 4 cm/s sebességgel haladva
elére.

A FIGYELMEZTETESEK:

Tavolitsa el az esetleges fémperemeket a szélvédd ilivegrél a hevités
megkezdése el6tt, maskiilonben a gerjesztett h6 megkarosithatja az liveget!
A hatsé ablak egy temperalt liveg, amely darabokra térhet, ha tul nagy erét
fejtenek ki ra: eréltetés nélkiil hasznalja az emeldket!

6.5 A CSAVAR LAZITO SZERSZAM ALKALMAZASA

A

szerszam (D-b abra) alkalmas a fluxus csavaranyara térténé koncentralasara,

amely a hé hatasara kitagul és elvalasztédik a csavartol, a szerszam igy eltavolitja az
esetleg jelenlévd rozsda lerakddasokat vagy ragasztét. Ez lehetévé teszi a csavaranya
lecsavarasat, amely korabban be volt ragadva.

A

szerszam alkalmazhaté berozsdasodott csavaranyak lecsavarasahoz, az ajtok

csapjainak kioldasahoz és altalaban a hé kis fémrészekre torténé koncentralasahoz.
Az | ABRA a hé lokalizalasat mutatja a csavaranyan.
Eljaras:

1-
2-
3-
4-

5-
6-
7-

Fogja meg a szerszamot a nyelénél;

Allitsa be az AUTO tUzemmadot; o

Helyezze a kiterjedéseket a csavaranya lapjaihoz az | ABRAN lathaté modon;
MUkodtesse a szerszamot a pedalos vezérld segitségével néhany masodpercig és
prébaljon fenntartani egy kis tavolsagot a csavaranyatol.

Forgassa a szerszamot a csavaranya koril, ha ez lehetséges.

Kapcsolja ki a szerszamot és probalja meg lecsavarni a csavaranyat.

Ismételje meg a 4. pont miveletét, ha a csavaranya nem valt le.

A FIGYELMEZTETESEK:

mindig boritsa be a szerszam kiterjedéseit a megfelel6 védécsikkal.

nem sziikséges annyira felheviteni a csavaranyat a rogzités kioldasahoz, hogy
izz6 vorosseé valjon: a munkadarabbol kisugarzé ho karosithatja a szerszam
kiterjedéseit!

6.6 AHEVITO SZOVET ALKALMAZASA
A szerszam (D-c Abra) alkalmas az oldals¢ diszlécek, a logok, a ragasztdszalagok, a
vinil ragasztok, a gépjarmi lemezére ragasztott miianyagok és gumik eltavolitasara.

A

H ABRA mutatja a szévetet és a hd lokalizalasat a lemezen: a fejlesztett h6

“gylrd” alakban eloszlik a szovet teljes felllete alatt és kevésbé koncentralt az egyéb
szerszamokhoz viszonyitva.
Eljaras:

1-
2-
3-
4-

Régzitse a szerszamot a kezéhez az allithat6 panttal;

Valassza ki az “AUTO” lizemmaodot a gép panelén;

Hasznalja a pedalos vezérlét a szovet mlkodtetéséhez;

Poziciondlja a szovetet a lemezzel parhuzamosan a lehetd legkdzelebb az
eltavolitandé targyhoz;

MUkodtesse a szovetet és korkdrds mozgasokat végezzen vagy mozgassa elére-
hatra (az eltavolitando6 targy fliggvényében);

Vizsgalja meg néhany masodperces id6kdzonként a hevités altal keltett hatast oly
maodon, hogy ne égjen meg a festék vagy az eltavolitandé targy;

Emelje fel a targy felhevitett részét majd ugyanilyen médon jarjon el a targy teljes
eltavolitasaig. Nehézkes eltavolitas esetén ismételje meg a hevitési miveletet.

A FIGYELMEZTETESEK:

Ne hasznalja a szovet masik oldalat: az allithat6é panttal ellatott oldal a kézre
valo felerésitésére szolgal!

Tapasztalat hianyaban gyakran ellenérizze a hevités hatasat és engedje el a
pedalt a szerszam kikapcsolasahoz abban az esetben, ha festékb6l szarmazo
flistot észlel!

6.7 BEHATAROLT HATOTERU, UVEG LEVALASZTO SZERSZAM ALKALMAZASA

Arnyékolja a festett lemezt a magneses tértél, amely hajlamos a befedésére,
megvédve a tulmelegedéstdl;

Alemezen hosszitott iranyban elosztva fejleszti a hét a levalasztandé szigetel6anyag
formajanak jobb kdvetése céljabol.

Az L ABRA mutatja az liveg levalasztd szerszamot és a hé lokalizalasat a lemezen: a
hé eloszlasa egyenletes az induktor teljes hosszan.
Eljaras:

1-

5-
6-

Tavolitsa el a lathaté tomitéseket, az Giveg gumi- vagy fémkereteit ahhoz, hogy be
lehessen tenni a megfelel6 mianyag ékeket az tiveg és a lemez kézé.
Csatlakoztassa ki az antennat, az eséérzékel6t, az ablaktorléket és az ablakiveg
kézelében 1évé, valamennyi, esetleges kiegészitét.

Jol tisztitsa meg az liveget a szélek mentén. Esetleg egy megfelel6 szalaggal
védje az liveg kdzelében a karosszéria lathato részeit a festék megkarcolasanak
elkerilése végett a munkavégzés folyaman.

Vizsgalja meg, hogy az induktor aljan elhelyezett véddszalag tiszta és ép legyen;
sziikség esetén tegyen fel egy Uj szalagot az liveg megkarcolasanak elkerilése
érdekében.

Allitsa be az “AUTO” mddot a hevité ellenérzé panelén;

helyezze a szerszamot az livegre a peremmel parhuzamosan, a “GLASS” oldalat
az Uveg kozepe felé forditva, ahogy azt az M ABRA mutatja.

Nyomja be a gombot (vagy a pedalos vezérl6t) és kdzelitse a szerszamot az liveg
a pereméhez. Amikor a gép érzékeli a lemezt, akkor bekapcsol és egy hangjelzést
ad, mikézben a ledek kigyulladnak sorban az “OK’-ig (B-9 ABRA) meghatarozva
ezzel azt a z6nat, ahol lehet a ragaszté.

Vizsgalja meg, hogy a ragaszt6 helye nagyon kozel legyen a szerszamhoz (jobb,
ha a szerszam alatt taldlhaté), az F ABRAN lathaté szonda felhasznalasaval.
Esetleg kozelitse a szerszamot az liveg pereméhez.

Az Ulveg egyik sarkanal kezdje el ugy, hogy a szerszamot a peremmel
parhuzamosan, a karosszériatol elézéekben megtalalt tavolsagra pozicionalja,
nyomJa meg a gombot és azonnal mozgassa elére-hatra a szerszamot kérilbeldl

10- Ovatosan, eréltetés nélkiil emelje meg az iiveg sarkat az adott miianyag emelé

1-

felhasznalasaval és ezzel egyidejlleg belllrél a kezével nyomja ki a sarkanal.
Amint az uUveg felemelkedik, vezesse be ala az emel6t a pozicié megtartasahoz.
Ha az tveg nem emelkedett fel, tegye ra az induktort és Gjbdl hevitse fel a zénat,
és enyhén huzza fel a manyag emel6vel.

Ugyanilyen médon folytassa az lveg fennmaradd részének levalasztasat, kis
egyenesvonall szakaszokban (kb. 20-30 cm), 3 — 4 cm/s sebességgel haladva
elére.

A FIGYELMEZTETESEK:

Tavolitsa el az esetleges fémperemeket a szélvédé livegrél a hevités
megkezdése elétt, maskiilonben a gerjesztett h6 megkarosithatja az liveget!
A hats6 ablak egy temperalt liveg, amely darabokra torhet, ha tul nagy erét
fejtenek ki ra: eréltetés nélkiil hasznalja az emeldket!

A helyes hasznalat érdekében mindig forditsa az induktor “GLASS” oldalat az
liveg kozepe felé!

6.8 A HEVITO PAKA SZERSZAM ALKALMAZASA

A

szerszam (D-g Abra) a karosszéria kis horpadasainak kijavitasara és altalaban a

lemezek hékezelésére hasznalatos.
Az N ABRA mutatja a szerszamot és a hé lokalizalasat a lemezen: a fejlesztett h6
korkordsen koncentralt az induktor hegye alatt.

Javasolt eljaras a horpadasok eltavolitasahoz:

2-
3-

Fogja meg a szerszamot a nyelénél;

Allitsa be az AUTO izemmaédot;

Tamassza le a szerszam végét a horpadas kordil kialakult koszoru kézéppontjaba
az O ABRA szerint;

Mikodtesse a szerszamot a gomb nyomvatartasaval addig, amig a hangjelzés
meg nem szlnik (korilbelll két masodperc);

Tobbszor ismételje meg a miveletet rovid intervallumokban, amig a horpadas el
nem tnik;

A végén azonnal hiitse le a festéket egy nedves ruhaval vagy egy megfeleld hiité
spray-vel.

A FIGYELMEZTETESEK:

Az AUTO ilizemméd megkonnyiti a miiveletet a kevésbé tapasztalt felhasznalé
szamara, mert beadllitia a gépet egy kozepes teljesitményre és néhany
masodpercre korlatozza a miikodési id6t azzal a céllal, hogy ne karosodjon a
jarmii festése.

A

MANUAL (KEZI) iizemméd a tapasztalt felhasznalé szamara van fenntartva,

amennyiben be lehet allitani a gép teljesitményét a maximumra, idékorlatozas
nélkil!

Az éles vagy nagyon mély horpadasokkal rendelkezd lemezek nem lesznek
tokéletesek, mint azel6tt; hevitse fel a lemezt és a belsé felliletét munkalja meg ugy,
hogy megfelelé szerszamokkal nyomja a kltér felé.

A munkadarab széleinek vagy sarkainak kozelében 1évé lemezhorpadasokat
nagyon nehéz eltavolitani ezzel a médszerrel.

A vilagos szinl festékek érzékenyebbek a sotét festékeknél, mert hajlamosak a
megsargulasra vagy a besotétedésre! Néhany masodpercre korlatozza a hevitési
id6t, hogy a festék allapotat ellendrizni tudja!

6.9 A HEAT TWISTER SZERSZAM ALKALMAZASA

A

szerszam (D-i abra) alkalmas arra, hogy korbefogja a csavaranyat a héaramlat

koncentracidja végett, tagitva azt a hé hatasara: ezzel elérheté a csavartdl vald
elvalasztasa, eltavolitva igy az esetleges rozsda lerak6dasokat vagy ragasztot. Ez
lehetévé teszi a csavaranya kicsavarasat, amely elézdleg be volt ragadva.

A szerszam alkalmazhaté berozsdasodott csavaranyak kicsavarasahoz, az ajtozsanér
csapszegek kilazitasahoz és altalaban a hé kis fémrészeken vald koncentracidjahoz.

Eljaras:

1-

2-
3-

4-
5.
6-

7-
8-

Szerelje fel a szerszam végére a tekercset, amely a legjobban alkalmas az
elvégezendd megmunkalashoz;

Fogja meg a szerszamot a nyelénél;

Allitsa be lehet8ség szerint az AUTO (izemmddot legfeljebb 14mm-es tekercs
atmérokre, Q ABRA;

Allitsa be a gép teljesnmenyet a maximumra (KEZI-ben) 14mm-nél nagyobb
atmérdkre, Q ABR

Fogja kérbe a tekerccsel a csavaranyat vagy a felhevitendé fémrészt oly médon,
hogy a lehetd legkisebb tavolsag legyen a tekercs és a munkadarab kézott.
Mikodtesse a szerszdamot a nyomogombos vezérlés segitségével néhany
masodpercig.

Kapcsolja ki a szerszamot és prébalja meg kicsavarni a csavaranyat.

Ismételje meg a 6. pont miveletét, ha a csavaranya nem valik el.

A FIGYELMEZTETESEK:

7.

Nem sziikséges addig heviteni a csavaranyat, amig izz6 voréssé nem valik,
a kioldas sikere érdekében: rendszerint koriilbeliil tiz masodperc elegend6 a
kivant eredmény eléréséhez!

Ha a munkadarab nem melegszik fel gyorsan, akkor ellenérizze, hogy jol
illeszkedjen a tekercs a munkadarabhoz és hogy a felhevitend6 fémanyag
ferromagneses legyen (ne alluminium, vorésréz, sargaréz, stb.).

Soha ne lépje til a Q ABRAN feltuntetett maximalis hasznalati idét. A
szerszam karosodhat!

KARBANTARTAS

A FIGYELEM! A KARBANTARTASI MUVELETEK VEGREHAJTASA
ELOTT GYOZODJON MEG ARROL, HOGY A GEP KI VAN KAPCSOLVA ES A
TAPHALOZATBOL K1 VAN HUZVA.

7.1 RENDES KARBANTARTAS

A

RENDES KARBANTARTAS MUVELETEIT A KEZELO ELVEGEZHETI.

Ellendrizze a tapkabelt és a szerszam kabeleit. JOI szigetelt és tokéletes allapotban
kell lenniiik, fokozott figyelmet igényelnek a hajlasoknak kitett pontok.

Ellenérizze a szerszamot. Ne hasznaljon nyilvanvalé szigetelési vagy bevonati
hibakkal rendelkez6 induktorokat.

Cserélje ki a szerszamok szigetel6szalagjait, ha azok sériltek.

Tartsa jol megszoritva a szerszam konnektorat az adott régzitékar segitségével.
Tartsa tisztan a szeszamok konnektorait.

Akadalyozza meg a szennyez6dés, por és fémreszelék gép belsejébe vald
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behatolasat.
Mindig biztositva legyen a hiitéleveg6 szabad aramlasa.
Ellendrizze, hogy a ventillator szabalyosan mikddik-e.

7.2 RENDKiVULI KARBANTARTAS
A RENDKIVULI KARBANTARTAS MUVELETEIT KIZAROLAG TAPASZTALT
SZEMELY VAGY SZAKKEPZETT ELEKTROMUSZERESZ HAJTHATJA VEGRE.

A FIGYELEM! A GEP PANELJEINEK ELMOZDITASA ES A BELSEJEBE
VALO BENYULAS ELOTT GYOZODJON MEG ARROL, HOGY AZ ALABBI
FELTETELEKNEK ELEGET TETT:

- Agép kapcsoldja az “O” poziciéban van;

- Automata vonalkapcsolé “O” poziciéba allitva és kulccsal rogzitve vagy kulcsos
rogzités hianyaban a tapkabel végzddéseinek fizikai kicsatlakoztatasa;

- A kondenzatorok jelenléte miatt a karbantartast legalabb 5 perccel a generator
kikapcsolasat kévetéen kell elvégezni.

A fesziltség alatt 1évé gépen belili esetleges ellenérzések sulyos aramitést
okozhatnak, melyet a feszliltség alatt all6 alkatrészekkel valé kdzvetlen érintkezés
eredményez.

- |d6szakonként, és mindenesetre a hasznalattdl és a kdrnyezet porossagatol fliggd
gyakorisaggal vizsgalja at a gép belsejét és tavolitsa el a lerakédott port szaraz,
sUritett leveg6sugar (max. 10 bar) segitségével.

- Kerllje a sUritett leveg6sugarnak az elektronikus kartyakra vald iranyitasat;
végezze el azok esetleges tisztitdsat egy nagyon puha kefével vagy megfelelé
oldoészerekkel.

- Alkalomszer(ien vizsgalja meg, hogy az elektromos csatlakozasok jol be vannak-e
szoritva és nem latszanak-e sérulések a kabelezések szigetelésein.

- Afentemlitett mlveletek végén szerelje vissza a gép paneleit és alaposan szoritsa
meg a rogzitécsavarokat.

- Feltétlendl kerilje a gép mikodtetését, amikor nyitva van.

- A karbantartds vagy a javitas elvégzése utan allitsa vissza a bekotéseket és a
kabelezéseket az eredeti allapotukba, vigyazva arra, hogy azok ne érintkezzenek
mozgasban |év6 részekkel vagy olyan elemekkel, amelyek magas hémérsékletre
melegedhetnek fel. Bilincseljen at minden vezetéket az eredeti allapotuk szerint,
vigyazva arra, hogy jol elkllonitse a nagyfesziltségl primer csatlakozasokat az
alacsony feszliltségli szekunder csatlakozasoktdl.

Haszndlja fel az 6sszes eredeti alatétgyr(it és csavart a burkolat visszazarasahoz.

8. MEGHIBASODASOK FELTARASA

NEM KIELEGITO MUKODES FELMERULESE ESETEN ES SZISZTEMATIKUSABB

VIZSGALATOK VEGREHAJTASA ELOTT VAGY MIELOTT A MUSZAKI

SZERViZSZOLGALATHOZ FORDULNA, ELLENORIZZE AZ ALABBIAKAT:

- A gép zart fékapcsoldja “I” esetén a zold led vilagitson; ellenkez6é esetben a
meghibasodas a tdpvonalban van (kabelek, csatlakozdaljzat és —dugo, biztositékok,
tulzott feszliltségesés, biztositékok a gépben, stb.).

- Nem avatkoztak-e be a termikus védelmek (sarga led vilagit).

- Nem avatkoztak-e be a gép védelmei (sarga led vilagit).

- Azinduktoralehetd legkdzelebb legyen pozicionalva a felhevitendd munkadarabhoz.
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Nota: In urmatorul text este folosit termenul “incalzitor” pentru a indica aparatul
complet si ,,inductor” pentru a indica doar instrumentul folosit.

1. SIGURANTA GENERALA PENTRU INCALZIRE PRIN INDUCTIE

Operatorul trebuie sa fie suficient de instruit pentru folosirea in siguranta a
incalzitorului si informat asupra riscurilor care pot proveni din procedeele de
incalzire prin inductie, asupra masurilor de protectie si asupra procedurilor de
urgenta.

/N

- Conectarea instrumentelor pentru incalzire, operatiile de control, precum si
reparatiile trebuie efectuate cu aparatul oprit si deconectat de la reteaua de
alimentare.

Opriti aparatul si deconectati-l de la reteaua de alimentare inainte de a inlocui
componentele predispuse la uzura ale instrumentului.

Realizati instalatia electrica corespunzator normelor si legilor in vigoare
referitor la prevenirea accidentelor de munca.

Incalzitorul trebuie sa fie conectat numai la un sistem de alimentare cu
conductor de nul legat la pamant.

Asigurati-va ca priza de alimentare are o impamantare corecta.

Nu folositi incalzitorul in medii umede sau ude sau sub ploaie.

Nu folositi cabluri cu izolatia deteriorata sau cu conexiunile slabite.

Se interzice accesul in interiorul aparatului (admis numai pentru intretinerea
speciala) daca nu sunt indeplinite urmatoarele conditii:

- Intrerupatorul aparatului in pozitia ,,0”;

ntrerupatorul automat al liniei in pozitia ,,0” si blocat cu cheia sau, in lipsa
blocului cheii, deconectarea fizica a bornelor cablului de alimentare;

avand in vedere prezenta condensatorilor, intretinerea trebuie efectuata cu
generatorul stins de cel putin 5 minute.

O\ /i

Nu incalziti containere, recipiente sau conducte care contin sau care au
continut produse inflamabile lichide sau gazoase.

Evitati sa lucrati cu materiale curatate cu solventi clorurati sau in apropierea
acestor substante.

Nu incalziti recipiente sub presiune.

Indepartati de zona de lucru toate substantele inflamabile (de exemplu lemn,
hartie, carpe etc.)

Pentru a reduce producerea fumului in timpul incalzirii, se recomanda
curatarea pieselor (ex. piese murdare de lubrifianti sau diluanti).

Fumurile produse in timpul procesului de incélzire pot fi toxice. Purtati un
aparat de protectie respiratorie cu masca adecvata pentru praf si fum (dublu
filtru).

Lucrati intr-o zona bine ventilata.

PDO®

- Protejati intotdeauna ochii. Folositi haine speciale de protectie ignifuge.
Incalzitorul poate creste temperatura metalului foarte rapid: nu atingeti piesa
calda cu mainile goale si asteptati sa se raceasca inainte de a o manevra.
Adoptati o izolare termica adecvata fata de piesa prelucrata.

Acest lucru se realizeaza, in mod normal, prin purtarea manusilor si a
imbracamintei prevazute in acest scop.

LR

EMEF

SAFE

e

- Trecerea curentului in circuitul de iesire provoaca aparitia unor campuri
electromagnetice (EMF) localizate in jurul instrumentului folosit.

Campurile electromagnetice pot avea interferente cu unele aparate medicale

(ex. Pace-maker, respiratoare, proteze metalice etc.).

Trebuie luate masuri de protectie adecvate fata de persoanele purtatoare ale

acestor aparate. De exemplu, trebuie interzis accesul in zona de folosire a

incalzitorului.

Acest aparat corespunde standardelor tehnice de produs pentru folosirea

exclusiva in medii industriale in scop profesional. Nu este asigurata

corespondenta cu limitele de baza referitoare la expunerea umana la campurile

electromagnetice in mediul casnic.

Operatorul trebuie sa foloseasca urmatoarele proceduri pentru a reduce
expunerea la campurile electromagnetice:

- Sa mentina capul si trunchiul corpului cat mai departe posibil de inductor.

- Sa nuinfagoare niciodata cablul inductorului in jurul corpului.

- In timpul operatiunilor de incalzire stati la o distanta de cel putin 50 cm

distanta fata de generator.

- Cand inductorul este activat genereaza campuri magnetice puternice care nu
sunt vizibile la capete. Inductorul trebuie sa fie indreptat exclusiv spre piesele
de metal pe care doriti sa se le incalziti: nu indreptati inductorul spre partile
corpului!

- Nu purtati obiecte de metal, ceasuri, inele, piercing etc. deoarece inductorul
poate incalzi foarte rapid metalul si provoca arsuri.

- Nu purtati haine cu fermoare metalice, nasturi din metal sau acoperiri metalice
de orice fel, deoarece inductorul poate incalzi foarte repede metalul si poate
chiar sa arda si sa aprinda imbracamintea.

- Distanta minima d=20cm (Fig. P).

- Aparat de clasa A:

Acest aparat corespunde cerintelor standardului tehnic de produs pentru
folosirea exclusiva in medii industriale si in scop profesional. Nu este asigurata
corespondenta cu compatibilitatea electromagnetica in cladirile de locuinte siin
cele conectate direct la o retea de alimentare de joasa tensiune care alimenteaza
cladirile pentru uzul casnic.

A PRECAUTII SUPLIMENTARE

Nu incalziti cu inductorul aproape sau sprijinit de generator.

Nu utilizati inductorul in apropierea AIRBAG-urilor masinii. Tineti inductorul
la o distanta de cel putin 10 cm fata de airbag: caldura generata de instrument
il poate declansa fara preaviz. Consultati manualul masinii pentru a afla
localizarea exacta a airbag-urilor.

A RISCURI REZIDUALE

- Personalul care lucreaza trebuie sa fie instruit in mod corespunzator cu
privire la procesul de incalzire prin inductie cu acest tip specific de aparat.
Accesul persoanelor neautorizate in zona de lucru trebuie sa fie interzis.
Este interzis ca mai multe persoane sa lucreze in acelasi timp la aceeasi
aparat.

FOLOSIRE IMPROPRIE: folosirea aparatului pentru orice lucrare diferita de
cea prevazuta este periculoasa.

2. INTRODUCERE Sl DESCRIERE GENERALA

Instalatie mobila pentru incalzirea localizata prin inductie a partilor metalice din otel

specifice autovehiculelor.

Aparatul a fost proiectat si realizat in principal pentru:

- eliminarea logo-urilor, adezivelor, mulurilor, materialelor din plastic si cauciuc lipite
de tabla.

- deblocati piulitele din suruburile ruginite si balamalele ruginite ale portierelor;

- caliti tabla;

- reparati micile urme de lovituri din tabla;

- scoateti rapid parbrizul, luneta, geamurile laterale lipite ale masinii.

2.1 PRINCIPALELE CARACTERISTICI:

- Recunoasterea automata a instrumentului folosit.

- Alegerea reglarii “MAN” (manuald) sau “AUTO” (automata) a puterii de incalzire.

- Afisarea pe bara LED a puterii transferate piesei.

- Semnalizare sonora proportionald cu puterea transferata piesei.

- Recunoasterea automata a piesei de incalzit.

- Afisarea pe display a functiilor masinii (instrumentul folosit, procentul de reglare a
puterii, alarme).

2.2 ACCESORII (FIG. D)

a-Instrument pentru dezlipit ferestre.

b- Instrument pentru dezlipit suruburi.

c- Stofa de incalzire.

d-Comanda cu pedale.

e-Kit parghii pentru dezlipit geamuri.

f- Benzi protectoare impotriva zgarierii.

g-Pana de incalzire.

h- Instrument pentru dezlipit geamuri cu camp limitat.
i- Heat Twister.

I- Carucior.

Alte accesorii pot fi specificate in catalogul de produse.

3. DATE TEHNICE

Principalele date referitoare la utilizarea si randamentul aparatului sunt mentionate

pe placa cu caracteristicile tehnice (panoul posterior) avand urmatoarea semnificatie:
FIG. A

1- Fabricant
2- grad de protectie IP
3- Simbolul liniei de alimentare.
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4- Simbolul procedeului de incalzire prevazut.
5- Randamentul circuitului de iesire:
- U, : tensiune de iesire.
- curent de iegire.
f frecventa la i |e§|re
- |5 max : putere maxima la iesire.
6- Daté caracteristice ale liniei de alimentare:
- U, : tensiunea alternativa de alimentare a aparatului (limitele admise +15%):
- P max : Putere maxima absorbita de linie.
7- Numér de serie fabricatie. |dentificarea aparatului (|nd|spensab|l pentru asistenta
tehnica, solicitarea pieselor de schimb, identificarea originii produsului).
8- Numele masinii.
9- Simboluri referitoare la norme de siguranta.
Nota: Exemplul de pe placa este orientativ in ceea ce priveste semnificatia simbolurilor
si a cifrelor; valorile exacte ale datelor tehnice ale aparatului dvs. trebuie sa fie indicate
direct pe placa aparatului respectiv.

3.1 ALTE DATE TEHNICE:
- INCALZITOR: a se vedea tabelul 1 (TAB. 1)
Greutatea aparatului este indicata in tabelul 1 (TAB. 1).

4. DESCRIEREA MASINII (FIG. B)

4.1 DISPOZITIVE DE CONECTARE, CONTROL S| REGLARE

1- Suport comanda cu pedala (pentru toate instrumentele).

2- Priza pentru conectarea diferitelor instrumente.

3- Buton multifunctional. Selectarea modalitatii “AUTO” sau “MANUAL” valabila
pentru toate instrumentele. Pentru a elimina/activa semnalizarea acustica tineti
apasat butonul pentru 3s.

4- Potentiometru de reglare a procentului de putere (Power %).

4.2 SEMNALIZARI S| ALARME
5- Led alarma generala aprins. Pe ecran se afiseaza tipul alarmei:
AL.1:

AIa.rrﬁé protector termic de siguranta. Restabilirea este automata. Va recomandam
sa duceti aparatul intr-un centru de asistenta cat mai curand posibil.
AL.2:

Alarma limitator termic. Restabilirea este automata la sfarsitul racirii.

AL.3:

alarma supratensiune. Restabilirea este automata daca tensiunea se incadreaza
n valorile admise.

AL.4:

Alarma subtensiune. Restabilirea este automata daca tensiunea se incadreaza in
valorile admise.

6- Led de semnalare a puterii: aratd ca pe display este afisatad valoarea in % (max.
100%) a puterii.

7- Display: se afiseaza alarmele, instrumentul folosit (la fiecare aprindere a aparatului)
si Power %.

8- Semnalizare “NO LOAD”: inductorul a fost activat in aer sau distanta fata de piesa
este prea mare (mai mare de 2 cm). Nu folositi instrumentul in aer mai ales daca
modul AUTO nu este activ!

9- Grupul de LED de semnalare a puterii de incalzire: semnalizarea creste odata cu
cresterea puterii care este transferata efectiv piesei.

5. INSTALAREA

A ATENTIE! EFECTUATI TOATE OPERATIUNILE DE INSTALARE
Sl CONECTARE ELECTRICA NUMAI CAND APARATUL ESTE STINS SI
DECONECTAT DE LA RETEAUA ALIMENTARE.

LEGATURILE ELECTRICE ALE APARATULUI TREBUIE SA FIE EFECTUATE
NUMAI DE CATRE PERSONAL EXPERT SAU CALIFICAT.

5.1 AMPLASAREA INCALZITORULUI

Stabiliti locul de instalare a incalzitorului astfel incat sa nu existe vreun obstacol in fata
deschizaturii pentru intrarea si iesirea aerului de racire; in acelasi timp, asigurati-va ca
nu se aspira prafuri conductive, aburi corozivi, umiditate etc..

Lasati un spatiu liber de cel putin 250 mm in jurul aparatului.

A ATENTIE! Pozitionati incalzitorul pe o suprafata plana sau un carucior
cu o capacitate corespunzatoare pentru a suporta greutatea acestuia si pentru a
preveni rasturnarea sau deplasarile periculoase ale aparatului.

5.2 CONECTAREA LA RETEAUA DE ALIMENTARE

Avertismente

- Inainte de efectuarea oricarei legaturi electrice, controlati ca tensiunea si frecventa
retelei disponibile la locul instalarii sa corespunda cu datele de pe placa aparatului.

- Aparatul trebuie sa fie conectat numai la un sistem de alimentare cu conductor de
nul legat la pamant.

5.2.1 Stecherul si priza

Aparatul este dotat cu un cablu de alimentare cu stecher standard (2P + T) 16A/250V.
Poate fi conectat deci la o priza de retea prevazuta cu sigurante fuzibile sau
intrerupator automat; terminalul de mpamantare trebuie conectat la conductorul
de pamant (galben-verde) al liniei de alimentare. Tabelul 1 (TAB. 1) indica valorile
recomandate in amperi pentru sigurantele cu temporizare, alese pe baza curentului
nominal maxim debitat de incalzitor si pe baza tensiunii nominale de alimentare.

A ATENTIE! Nerespectarea regulilor mai sus mentionate poate duce
la nefunctionarea sistemului de sigurantad prevazut de fabricant (clasa I) cu
riscuri grave pentru persoane (de ex. electrocutare) sau pentru obiecte (de ex.
incendiu).

5.3 CONEXIUNILE INSTRUMENTULUI $I A COMENZII CU PEDALA (FIG. C)

A ATENTIE! INAINTE DE EFECTUAREA URMATOARELOR CONEXIUNI,
ASIGURATI-VA CA APARATUL ESTE STINS S| DECONECTAT DE LA RE'_['EAUA
DE ALIMENTARE.

5.3.1 Conectarea instrumentului

- Introduceti conectorul instrumentului in priza masinii (FIG. C-1).
Atentie: conectorul poate fi introdus in priza intr-un singur mod!

- Blocati conexiunea cu ajutorul parghiei.

5.3.2 Conectarea comenzii cu pedala
- Conectati tubul de cauciuc ca in FIG. C-2.
- Apasati ferm tubul pentru a asigura o conexiune buna.

6. UTILIZAREA INSTRUMENTELOR

6.1 OPERATIUNI PRELIMINARE

inainte de efectuarea oricarei operatiuni cu incalzitorul, sunt necesare o serie de

verificari de efectuat cu intrerupatorul general in pozitia “O”:

1- Controlati ca racordarea electrica sa fie efectuata corect potrivit instructiunilor
precedente.

2- Controlati ca incalzitorul nu este deteriorat. Verificati integritatea cablului si a
stecherului de alimentare, a cablului inductorului, a izolatiei etc ..

3- Conectati instrumentul asa cum este descris in paragraful precedent (FIG. C-1).

6.2 PRINCIPIUL DE FUNCTIONARE

Principiul de functionare se bazeaza pe generarea unui camp magnetic alternativ,
care este concentrat de inductor spre piesa de metal care urmeaza sa fie incalzita:
in piesa se genereaza curenti “paraziti” care o incalzesc foarte rapid. Curentii nu
circula in materialele izolante, asadar acest sistem nu incalzeste materiale, precum
sticla, plastic, ceramica, lemn, {esaturi etc. Inductorul genereaza curentii paraziti in
materiale nemagnetice, precum aluminiu, cupru, argint etc. dar, din cauza rezistivitatii
lor electrice scazute, aceste materiale sunt incalzite putin. Inductorul genereaza, in
schimb, curenti paraziti puternici in toate materialele feromagnetice, precum fier, otel,
fonta etc. care, din cauza rezistivitatji lor electrice ridicate sunt incalzite foarte repede.
Diferitele forme ale inductoarelor permit concentrarea fluxului magnetic si deci a
caldurii Tn moduri diferite, Tn functie de utilizarea pentru care au fost proiectate. fluxul
generat este in masura sa incalzeasca metalele la o distantd de 2+2,5 cm fata de
instrument, iar puterea de incalzire este cu atat mai mare, cu cat inductorul se afla
mai aproape de piesa.

6.3 MODUL AUTO SI MANUAL (FIG. B-3).

- AUTO (reglare automatd): Se poate transfera intotdeauna aceeasi putere de

incélzire piesei, indiferent de distanta fatad de piesa (in raza de actiune de 2 + 2,5
cm a instrumentului). Aceasta functie de control este foarte importantd mai ales la
incalzirea tablei vopsite in care temperatura nu trebuie sa creasca prea repede,
pentru a nu arde piesa.
In modul AUTO este intotdeauna activa functia de sigurantd care activeaza
inductorul numai atunci cand piesa se afla in raza de actiune a instrumentului. In
acest mod, potentiometrul (FIG. B-4) este dezactivat, deoarece aparatul seteaza
automat reglarea in functie de distanta fata de tabla: Pe display se afiseaza ultima
valoare in % folosita de aparat pentru a mentine constanta puterea de incalzire
transferata efectiv.

- MANUAL (reglare manuald): Se poate seta puterea (in %) care poate fi debitata de
aparat cu potentiometrul (Fig. B-4); pe ecran se fiseaza valoarea selectata.
Puterea de incalzire este cu atat mai mare, cu cat tabla se afla mai aproape de
inductor si poate depasi in mod considerabil valoarea implicitd a modului AUTO.
Ledurile din figura B-9 indica puterea de incalzire transmisa efectiv piesei (“OK” se
referd la valoarea implicitd a modului AUTO).

A AVERTISMENTE:

- Pentru a evita deteriorarea tablei vopsite preferati intotdeauna modul AUTO.
in orice caz, migcati intotdeauna inductorul cu o viteza de 3 -4 cm/s deasupra
piesei de lncaIZIt si eliberati butonul sau pedala inainte ca vopseaua sa
inceapa sa scoata fum. Nu lasati niciodata aparatul activ si oprit peste piesa
care urmeaza sa fie incalzita!

- Este bine sa faceti practica cu incalzitorul pe o masina care urmeaza sa fie
casata pentru a va familiariza bine cu instrumentele, inainte de a va confrunta
cu masina unui client.

- Vopselele deschise la culoare sunt mai delicate decat cele inchise, pentru ca
tind sa se ingalbeneasca sau sa se inchida!

6.4 FOLOSIREA INSTRUMENTULUI DE DEZLIPIT GEAMURI

Instrumentul (Fig. D-a) poate dezlipi geamurile vehiculului incélzind marginea tablei

unde se afla adezivul care fixeaza geamul. Adezivul este incalzit prin conductie pana

cand se desprinde de tabla, eliberand geamul.

FIG. E prezinta instrumentul pentru dezlipirea geamurilor si localizarea caldurii pe

tabla: cea mai mare concentrare de caldura se obtine la centrul instrumentului.

Procedura:

1- Scoateti garniturile vizibile, ramele din cauciuc sau metal ale geamului, pentru a
aplica penele speciale din plastic intre geam si tabla.

2- Deconectati antena, senzorul de ploaie, stergatoarele si toate accesoriile care pot
fi prezente Tn apropierea geamului.

3- Curatati bine geamul de-a lungul marginilor. Daca este necesar, protejati cu o
banda partile vizibile ale caroseriei in imediata apropiere a geamului, pentru a
evita zgarierea vopselei in timpul procesului de lucru.

4- Asigurati-va ca banda de protectie aflata la baza inductorului este curata si intacta;
aplicati eventual o banda noua pentru a preveni zgarierea geamului.

5- Setati “AUTO” pe panoul de control al incélzitorului;

6- Asezati instrumentul pe geam la o distantd fatd de margine ca in FIG. F si
apoi apasati butonul (sau comanda cu pedald) si apropiati instrumentul paralel
cu marginea. Cand aparatul detecteaza tabla se activeaza si emite un semnal
acustic, iar ledurile se aprind in ordine pana la ,OK” (FIG. B-9), indicand, astfel,
zona in care poate fi prezent adezivul.

7- Verificati ca pozitia adezivului este foarte apropiatd de instrument (situatd de
preferintd sub instrument), cu ajutorul unei sonde ca in FIG. F. Eventual apropiati
instrumentul de marginea geamului pana la 1-2 cm fata de caroserie. Daca sunteti
obligat sa lucrati cu instrumentul prea aproape de partile vizibile ale caroseriei,
se recomanda sa raciti vopseaua cu o carpa umeda sau un strat subtire de apa
pulverizata.

8- Incepeti dintr-un colf al geamului pozitionand instrumentul paralel cu marginea,
la distanta fata de caroserie gasita anterior, apasati butonul si miscati imediat
instrumentul Tnainte si inapoi pentru aproximativ douazeci de centimetri incercand
sa urmati pozitia adezivului ca in FIG. G.

9- Ridicati usor fara a forta coltul geamului cu ajutorul parghiei de plastic si impingeti
simultan coltul cu méana din interior. De indata ce se ridica geamul, introduceti
parghia pentru a mentine pozitia. Daca geamul nu s-a ridicat, sprijiniti inductorul si
incalziti din nou zona tragand usor cu parghia de plastic.

10- Continuati sa dezlipiti in acelasi fel restul geamului, avansand cu mici portiuni
drepte (aprox. 20 - 30 cm) la o viteza de 3 - 4 cm/s.

A AVERTISMENTE:

- indepartati eventualele margini de metal din parbriz inainte de a incepe
incélzirea, altfel caldura indusa ar putea deteriora geamul!
- Luneta este din sticla securizata care se poate sparge daca este solicitata
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prea intens: utilizati parghiile fara a forta!

6.5 FOLOSIREA INSTRUMENTULUI DE DEZLIPIT SURUBURI

Instrumentul (Fig. D-b) poate concentra fluxul pe piulita care se dilatd din cauza

caldurii si tinde sa se separe de surub, eliminandu-se astfel toate urmele de rugina

sau adeziv eventual prezente. Acest lucru permite desurubarea piulitei care a fost

blocata anterior.

Instrumentul poate fi folosit pentru a desuruba piulite ruginite, pentru a debloca pivotii

usilor si, in general, pentru a concentra caldura din piese metalice mici.

FIG. | prezinta localizarea caldurii pe piulita.

Procedura:

1- Tineti instrumentul de manerul sau;

2- Setati modul AUTO;

3- Sprijiniti expansiunile pe fetele piulitei ca in FIG. I;

4- Actionati instrumentul cu ajutorul comenzii cu pedala pentru cateva secunde si
incercati sa pastrati o mica distanta fata de piulita.

5- Rotiti instrumentul n jurul piulitei, daca este posibil.

6- Dezactivati instrumentul si incercati sa desurubati piulita.

7- Repetati operatiunea de la punctul 4 daca piulita nu se desprinde.

A AVERTISMENTE:

acoperiti intotdeauna expansiunile instrumentului cu banda de protectie
speciala.

nu este necesara incdlzirea piulitei pana cand aceasta devine rosie
incandescenta pentru a reusi sa o deblocati: caldura radiata de piesa poate
deteriora expansiunile instrumentului!

6.6 FOLOSIREA STOFEI DE INCALZIRE

Instrumentul (Fig. D-c) poate elimina mulurile laterale, logo-urile, benzile adezive,

adezivii din vinil, materialele din plastic si cauciuc lipite de vehicul.

FIG. H prezinta stofa si localizarea caldurii pe tabla: caldura generata este distribuita

in forma de “inel” sub toata suprafata stofei si este mai putin concentrata fata de alte

instrumente.

Procedura:

1- Fixati instrumentul de mana adaptand banda reglabila;

2- Selectati modul “AUTO” de la panoul aparatului;

3- Utilizati comanda cu pedala pentru a actiona stofa;

4- Asezati stofa cat mai aproape posibil de obiectul de eliminat si paralel cu tabla;

5- Actionati stofa si efectuati miscari circulare sau miscati-o inainte si thapoi (in
functie de obiectul care urmeaza sa fie eliminat);

6- Verificati la intervale de cateva secunde efectul generat de incalzire, pentru a evita
arderea vopselei sau obiectul care urmeaza sa fie eliminat;

7- Ridicati partea obiectului afectata de incélzire, apoi procedati in acelasi mod pana
la eliminarea completd. In caz de dificultati la indepartare, repetati actiunea de
incalzire.

A AVERTISMENTE:

- Nu folositi stofa pe partea gresita: partea cu banda ajustabila foloseste pentru
a sprijini mana!

- In lipsa experientei, verificati frecvent efectul de incalzire si eliberati pedala
pentru a dezactiva instrumentul daca vedeti fum provenind de la vopsea!

6.7 FOLOSIREA INSTRUMENTULUI PENTRU DEZLIPIT GEAMURI CU CAMP

LIMITAT

- Ecraneaza tabla vopsitd de cAmpul magnetic care tinde sa se inchida asupra ei,
protejand-o impotriva incalzirii;

- Genereaza caldura cu o distributie alungita pe tabla pentru a urmari mai bine forma
izolantului care urmeaza sa fie dezlipit.

FIG. L prezinta instrumentul pentru dezlipirea geamurilor si localizarea caldurii pe

tabla: distributia caldurii este uniforma de-a lungul intregului inductor.

Procedura:

1- Scoateti garniturile vizibile, ramele din cauciuc sau metal ale geamului, pentru a

aplica penele speciale din plastic intre geam si tabla.

2- Deconectati antena, senzorul de ploaie, stergatoarele si toate accesoriile care pot
fi prezente Tn apropierea geamului.

3- Curatati bine geamul de-a lungul marginilor. Daca este necesar, protejati cu o
banda partile vizibile ale caroseriei in imediata apropiere a geamului, pentru a
evita zgarierea vopselei in timpul procesului de lucru.

- Asigurati-va ca banda de protectie aflata la baza inductorului este curata si intacta;
aplicati eventual o banda noua pentru a preveni zgarierea geamului.

5- Setati “AUTO” pe panoul de control al incalzitorului;

6- puneti instrumentul pe geam paralel la margine cu latura ,GLASS” spre centrul
geamului ca in FIG. M

- Apasati butonul (sau comanda cu pedald) si apropiati instrumentul de marginea
geamului. Cand aparatul detecteaza tabla se activeaza si emite un semnal acustic,
iar ledurile se aprind in ordine pana la “OK” (FIG. B-9), indicand, astfel, zona in
care poate fi prezent adezivul.

- Verificati ca pozitia adezivului este foarte apropiatd de instrument (situata de
preferinta sub instrument), cu ajutorul unei sonde ca in FIG. F. Eventual apropiati
instrumentul de marginea geamului.

- Incepeti dintr-un colt al geamului pozitionand instrumentul paralel cu marginea,
la distanta fatd de caroserie gasitd anterior, apasati butonul si miscati imediat
instrumentul inainte si Tnapoi pentru aproximativ douazeci de centimetri incercand
sa urmati pozitia adezivului ca in FIG. G.

10- Ridicati usor fara a forta coltul geamului cu ajutorul manetei de plastic si impingeti
simultan colful cu méana din interior. De indata ce se ridica geamul, introduceti
parghia pentru a mentine pozitia. Daca geamul nu s-a ridicat, sprijiniti inductorul si
incalziti din nou zona tragand usor cu parghia de plastic.

11- Continuati sa dezlipiti in acelasi fel restul geamului, avansand cu mici portiuni
drepte (aprox. 20 - 30 cm) la o viteza de 3 - 4 cm/s.

A AVERTISMENTE:

Indepartati eventualele margini de metal din parbriz inainte de a incepe
incalzirea, altfel caldura indusa ar putea deteriora geamul!

Luneta este din sticla securizata care se poate sparge daca este solicitata
mecanic prea intens : utilizati parghiile fara a forta!

Pentru o utilizare corecta indreptati intotdeauna latura “GLASS” a inductorului
spre centrul geamului!
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6.8 FOLOSIREA INSTRUMENTULUI PANA DE INCALZIRE

Instrumentul (Fig. D-g) este folosit pentru a repara urme de lovituri minore de pe
caroserie si, in general, pentru a indrepta tabla.

FIG. N prezinta instrumentul si localizarea caldurii pe tabla: caldura generata este

concentrata circular sub varful inductorului.

Procedura recomandata pentru eliminarea urmelor de lovituri:

1- Apucati unealta de maner;

2- Setati modalitatea AUTO;

3- Sprijiniti capatul uneltei in centrul coroanei care se formeaza in jurul urmei de
lovitura ca in FIG. O;

4- Actionati unealta tindnd apasat butonul pana cand inceteaza semnalul sonor
(aproximativ doua secunde);

5- Repetati operatiunea de mai multe ori la intervale apropiate pana cand dispare
urma de lovitura;

6- La sfarsit raciti imediat vopseaua cu o carpa umeda sau cu un spray refrigerant.

A AVERTIZARI:

Modalitatea AUTO faciliteaza operatiunea pentru utilizatorul mai putin expert
regland masina la o putere intermediara si limitand timpul de functionare la
cateva secunde cu scopul de a nu deteriora vopseaua vehiculului.

Modalitatea MANUAL este rezervata utilizatorului expert deoarece se poate

regla puterea masinii la maxim fara limita de timp!

- Tablele cu urmele de lovituri ascutite sau foarte adanci nu mai devin perfecte ca
nainte: incalziti tabla si prelucrati suprafata interna impingand-o spre exterior cu
uneltele prevazute.

- Urmele de lovituri pe tabla aproape de margini sau de colturile piesei sunt foarte
greu de eliminat cu acest sistem.

- Vopselele deschise la culoare sunt mai delicate decat vopselele inchise pentru ca
au tendinta sa se ingalbeneasca sau sa se inchida la culoare! Limitati timpul de
incalzire la cateva secunde pentru a putea controla starea vopselei!

6.9 FOLOSIREA UNELTEI HEAT TWISTER

Unealta (Fig. D-i) poate infasura piulita pentru a concentra fluxul dilatandu-l prin
efectul caldurii: se obtine o separare de surub eliminand astfel eventualele incrustatii
de rugina sau adezivul prezent. Acest lucru permite desurubarea piulitei care era
blocata inainte.

Unealta poate fi folositd pentru a desuruba piulite ruginite, pentru a debloca pivotii
usilor si in general pentru a concentra caldura in mici parti metalice.

Procedura:

1- Montati la capatul uneltei spiralele care se potrivesc mai bine prelucrarii efectuate;

2- Apucatl unealta de maner;

3- Setati de preferintd modalitatea AUTO pentru diametre ale spiralelor pana la
14mm, FIG. Q;

4- Setati puterea masiii la maxim (in MANUAL) pentru diametre mai mari de 14mm,
FIG. Q;

5- Infasurati cu spirale piulita sau partea metalicd de incélzit astfe incat distanta
dintre spirale si piesa sa fie cat mai mica posibil.

6- Actionati unealta cu comanda cu buton pentru cateva secunde.

7- Dezactivati unealta si incercati s& desurubati piulita.

8- Repetati operatiunea de la punctul 6 daca piulita nu se desprinde.

A AVERTIZARI:

- Nu este necesar sa incalziti piulita pana cand devine rosu incandescent
pentru a reusi sa o deblocatl de obicei 10 secunde sunt suficiente pentru a
obtine rezultatul dorit!

- Daca plesa nu se incalzeste rapid, controlati ca existd o buna imbinare intre
piesa si spirale si ci materialul metalic de incilzit este feromagnetic (nu
aluminiu, cupru, alama etc.).

- Nu depasm niciodata timpul de utilizare maxim specificat in FIG. Q. Unealta

s-ar putea deteriora!

7. INTRETINEREA

A ATENTIE! INAINTE DE EFECTUAREA OPERATIILOR DE INTRETINERE,
ASIGURATI-VA CA APARATUL ESTE OPRIT S| DECONECTAT DE LA RETEAUA
DE ALIMENTARE.

7.1 INTRETINEREA ORDINARA

OPERATIUNILE DE INTRETINERE ORDINARA POT FI EFECTUATE DE CATRE
OPERATOR.

Controlati cablul de alimentare si cablurile instrumentului. Acestea trebuie sa fie
izolate si in conditji perfecte, cu atentie fatd de punctele care suporta indoiri.
Controlati instrumentul. Nu folositi inductori cu defecte evidente ale izolatiei sau
invelisului.

Inlocuiti banda de protectie a instrumentelor care s-au deteriorat.

Tineti bine strans conectorul instrumentului cu ajutorul parghiei de blocare.
Conectorii instrumentelor trebuie sa fie intotdeauna curatl

Impledlcatl intrarea murdariei, a prafului si a p|||tur|| in interiorul aparatului.

Asigurati intotdeauna circulatia aerului de racire.

Controlati ca ventilatorul functioneaza corect.

7.2 INTRETINEREA SPECIALA

OPERATIUNILE DE INTRETINERE SPECIALA TREBUIE SA FIE EFECTUATE
NUMAI DE PERSONAL CALIFICAT SAU EXPERIMENTAT IN DOMENIUL
ELECTRIC S| MECANIC.

A ATENTIE! INAINTE DE A INDEPARTA PANOURILE APARATULUI SI
DE A ACCEDE IN INTERIORUL SAU, ASIGURATI-VA CA SUNT INDEPLINITE
URMATOARELE CONDITII:

Intrerupatorul aparatului in pozma ,0”;

- Intrerupatorul automat al liniei in pozitia ,0” si blocat cu cheia sau, in lipsa blocului
cheii, deconectarea fizica a bornelor cablului de alimentare;

- Avand in vedere prezenta condensatorilor, intretinerea trebuie efectuatd cu
generatorul stins de cel putin 5 minute.

Eventualele verificari efectuate sub tensiune in interiorul aparatului pot cauza
electrocutari grave datorate contactului direct cu partile sub tensiune.

- Verificati interiorul aparatului periodic sau frecvent, in functie de utilizare si de gradul
de praf din mediul in care se lucreaza cu acesta si inlaturati praful depozitat prin
insuflarea cu aer comprimat uscat (max 10 bar).

- Evitati |ndreptarea jetului de aer comprimat pe placile electronice; curatati-le pe
acestea din urma cu o perie moale sau cu solventi corespunzatorl

- In timpul acestei operatii, verificati ca legaturile electrice s& fie stranse bine, iar
cablurile sa nu prezinte daune la nivelul izolatiei.
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- La terminarea acestor operatii repozitionati panourile aparatului strangand bine
suruburile de fixare.

- Evitati intotdeauna actionarea aparatului cand este deschis.

- Dupa efectuarea |ntre§|nerl| sau reparatlel restabllltl conexiunile si cablajele cum
erau initial, avand grija ca acestea sa nu intre in contact cu piesele in miscare sau
cu piesele care pot. atinge temperaturi ridicate. Infasurati toti conductorii cum erau
initial, avand grija sa tineti separate intre ele conexiunile transformatorului primar de
nalta tensiune de cele ale transformatoarelor secundare de joasa tensiune.
Folositi toate saibele si suruburile originale pentru inchiderea carcasei.

8. DEPISTAREA DEFECTIUNILOR

INCAZULINCAREFUNCTIONAREAAPARATULUINUESTE CORESPUNZATOARE

$1 INANTEA EFECTUARII ORICARUI CONTROL MAI SISTEMATIC SAU INAINTE

DE A CONTACTA UN CENTRU DE ASISTEN]’A AUTORIZAT CONTROLATI CA:

- Cu intrerupatorul general al aparatului inchis “ | “, ledul verde este aprins; in caz
contrar, defectiunea rezida in linia de alimentare (cabluri, priza si stecher, sigurante
fuzibile, excesiva cadere de tensiune, sigurante fuzibile in aparat etc.).

- Nu au intervenit protectiile termice (ledul galben aprins).

- Nu au intervenit protectiile aparatului (ledul galben aprins).

- Inductorul este pozitionat cat mai aproape posibil de piesa care urmeaza sa fie
incalzita.

-47 -



sid.
1. ALLMAN SAKERHET FOR INDUKTIONSVARME .48
2. INTRODUKTION OCH ALLMAN BESKRIVNING.. 48
2.1 HUVUDEGENSKAPER: .48
2.2 TILLBEHOR (FIG. D).ttt 48
3. TEKNISKA DATA . 48
3.1 OVRIGA TEKNISKA DATA: ..ottt 49
4. MASKINBESKRIVNING (FIG. B) ... 49
4.1 ANORDNINGAR FOR ANSLUTNING, KONTROLL OCH REGLERING........ 49
4.2 SIGNALERINGAR OCH LARM
5. INSTALLATION..
5.1 VARMARENS PLACERING....
5.2 NATANSLUTNING
5.2.1 Kontakt och uttag
5.3 ANSLUTNINGAR FOR VERKTYGET OCH PEDALKONTROLLEN (FIG C).....49
5.3.1 Ansluta verktyget
5.3.2 Anslutning av pedalkontrollen
6. ANVANDNING AV VERKTYGEN ...

6.1 PRELIMINARA ATGARDER ...
6.2 FUNKTIONSPRINCIP

INNEHALLSFORTECKNING

6.3 AUTO OCH MANUAL LAGE (FIG. B-3). ...ccovuvvrreeieieircieeeineeens
6.4 ANVANDNING AV VERKTYGET FOR ATT LOSSA RUTOR ..
6.5 ANVANDA VERKTYGET FOR ATT LOSSA BULTAR
6.6 ANVANDNING AV DEN VARMANDE DUKEN
6.7 ANVANDNING AV VERKTYGET FOR ATT LOSSA RUTOR MED

BEGRANSAD RACKVIDD
6.8 ANVANDNING AV UPPVARMNINGSPENNAN ...
6.9 ANVANDNING AV VERKTYGET HEAT TWISTER.....

7. UNDERHALL .50
7.1 LOPANDE UNDERHALL ......cooutiiiiiiienicinnenieesescosesesesee s sesseeeseeneenenn 50
7.2 EXTRAORDINART UNDERHALL ....couvieiieieicicseeissesese e 50

8. FELSOKNING ......couiruieimirnceesssnssissssss s ssssssssasssesssssnas 50

INDUKTIONSVARMESYSTEM FOR PROFESSIONELLT
KAROSSVERKSTADER OCH BILVERKSTADER.

OBS: i texten nedan anvénds termen “varmare” for att indikera den fullstindiga
maskinen och “induktor” for att indikera endast verktyget som anvénds.

BRUK I

1. ALLMAN SAKERHET FOR INDUKTIONSVARME

Operatdéren maste varatillrackligt kunnig foren sdkeranvandning av uppvarmaren
och han maste vara informerad om riskerna i samband med proceduren for
induktionsvarmning, skyddsatgarderna och nédstoppsatgérderna.

/N

Anslutningen av verktygen for uppvarmning, atgarderna for kontroll och
reparation ska utféras med avstingd maskin som har kopplats bort fran
elnatet.

Stdng av maskinen och koppla bort den fran elnétet innan du byter ut
verktygets slitdelar.

Utfor elinstallationen enligt gillande normer och olycksférebyggande lagar.
Varmare far endast anslutas till ett elsystem med neutral ledning med
jordanslutning.

Forsadkra dig om att elkontakten &r korrekt ansluten till jord.

Anvand inte varmaren i fuktiga eller vata miljoer eller i regn.

Anvand inte kablar med en forstord isolering eller med I6sa anslutningar.

Det &r forbjudet att soka atkomst till maskinens invéndiga delar (endast tillatet
for extraordinart underhall) om féljande villkor inte ar uppfyllda:

maskinens strombrytare star pa “O“.

linjens automatiska strombrytare star pa “O“ och ar last med nyckel eller, om
ingen nyckelblockering finns, en fysisk frankoppling av nédtkabelns dndar.

Pa grund av narvaron av kondensatorer, ska underhallet utféras efter att
generatorn har varit avstingd i minst 5 minuter.

VANV VAN

- Du ska inte varma behallare, karl eller ror som innehaller eller har innehallit
brandvarliga vatskor eller gaser.

Undvik att arbeta pa material som rengjorts med rengéringsmedel som
innehaller klor eller i narheten av sadana amnen.

Varm inte trycksatta behallare.

Avldgsna alla brandfarliga @mnen (t ex. trd, papper, trasor osv.) fran
arbetsomradet.

For att minska rokbildningen under uppvarmningen, rader vi dig att rengoéra
delarna (t ex. delar som smutsats ner av smoérjmedel eller Isningsmedel).
Roken som produceras under uppvarmningsprocessen kan vara giftig. Ha
pa dig lampligt andningsskydd med visir som lampar sig mot damm och rék
(dubbelt filter).

Arbeta i ett val ventilerat utrymme.

DO

- Skydda alltid 6gonen. Anvand lampliga skyddsklader som &r brandséakra.
Varmare kan 6ka metallens temperatur mycket snabbt. Vidror inte den varma
delen med bara handerna utan vénta tills den kyls innan du hanterar den.
Anvénd en lamplig termisk isolering i forhallande till delen som bearbetas.
Det gar normalt att uppna genom att ha pa sig handskar och lamplig klédsel.

HOJOI IS

EMF

SALE

- Stromovergangeniutgangskretsen ledertilluppkomsten av elektromagnetiska
félt (EMF) som lokaliseras runt verktyget som anvénds.

De elektromagnetiska félten kan paverka viss medicinsk utrustning (t ex.

pacemaker, andningsapparater, metallproteser osv.).

Vidta lampliga forsiktighetsatgarder for personer som bar sadana apparater. Till

exempel kan du forbjuda tilltrade till omradet dar varmaren anvénds.

Den har maskinen uppfyller produktens tekniska standarder for exklusiv

anvandning i industrimiljoer for professionellt bruk. Vi garanterar inte att

gréansvardena som géller exponering av méanniskan for elektromagnetiska falt

i hemmamiljo.

Operatoren ska anvinda sig av foljande procedurer for att minska exponeringen
av elektromagnetiska falt:

- Behalla huvudet och kroppen sa langt borta fran induktorn som majligt.
Aldrig linda induktorkabeln runt kroppen.

Under uppvarmningen ska man vara minst 50 cm fran generatorn.

Nar induktorn &r aktiverad, genererar den starka magnetfilt som inte ar
synliga vid dndarna. Induktorn far endast riktas mot metalldelar som ska
varmas. Rikta aldrig induktor mot kroppsdelar!

Ha inte pa dig metallféremal, klocka, ringar, piercing, osv. eftersom induktorn

mycket snabbt virmer metall och kan orsaka brannskador.

- Ha inte pa dig klader med metallblixtlas, metallknappar eller metallklddsel av
nagon typ eftersom induktorn mycket snabbt virmer metallen och kan brénna
upp plagget.

- Minimiavstand d=20cm (Fig. P).

- Apparat av klass A:

Den har maskinen uppfyller kraven om teknisk standard for produkten som
endast far anvandas i industrimiljo och for professionellt bruk. Vi garanterar
inte 6verensstimmelse med de elektromagnetiska kraven i lagenhetsbyggnader
och i omraden som &r direkt anslutna till ett lagspanningsnit som forsorjer
byggnader med ldgenheter.

EXTRA FORSIKTIGHETSATGARDER

- Varm inte med induktorn néra eller stodd mot generatorn.

- Anvéand inte induktorn i narheten av bilens AIRBAGAR. Hall induktorn minst
10 meter fran airbagen. Varmen som generas av verktyget kan gora att den
aktiveras plotsligt. Se bilens bruksanvisning for att se exakt var airbagarna
sitter.

A OVRIGA RISKER

- Personalen som hanterar bearbetningen maste vara lampligt utbildad om
uppvarmningsproceduren med denna speciella maskintyp.

- Arbetsomradet maste blockeras for obehériga personer.

- Forhindra att fler personer arbetar samtidigt pa samma maskin.

- FELAKTIG ANVANDNING: det &r farligt att anvéinda maskinen fér bearbetning
som skiljer sig fran avsedd anvéndning.

2. INTRODUKTION OCH ALLMAN BESKRIVNING

Rérlig anlaggning for lokaliserad induktionsuppvarmning av metalldelar av stal

speciellt for fordon.

Maskinen har konstruerats och skapats huvudsakligen for féljande anvéndning:

- borttagning av logotyper, sjalvhaftande etiketter, lister, plastdelar och gummidelar
som har limmats fast pa plat.

- Lossa muttrarna i de rostiga bultarna och i dérrarnas rostiga kardanaxlar.

Battra pa platen.

- Reparera smarre bucklor i platen.

- Snabbt ta bort vindrutan, bakrutan och sidorutorna som ér fastlimmade i bilen.

N

.1 HUVUDEGENSKAPER:

Automatisk identifiering av verktyget som anvands.

Val av “MAN” (manuell) eller “AUTO” (automatisk) reglering av varmeeffekten.
Visning av effekten som 6verfors till stycket med staplar med lysdioder.

Ljudsignal som ar proportionerlig med effekten som overfors till stycket.
Automatisk identifiering av stycket som ska varmas.

Visning av maskinfunktionerna pa displayen (verktyg som anvénds, procenttal
effektreglering, larm).

2.2 TILLBEHOR (FIG. D)
a-Verktyg for att lossa rutor.
b

c

- Verktyg for att lossa bultar.
- Varmeduk.
d-Pedalkommando.
e-Spaksats for att lossa rutor.
f- Skyddsremsor mot repor.
g-Varmepenna.
h-Verktyg for att lossa rutor med begrénsad rackvidd.
i- Heat Twister.
I- Vagn.
Andra tillbehdr kan anges i produktkatalogen.

3. TEKNISKA DATA
Huvuddatan som géller maskinens anvandning och prestanda sammanfattas pa
markskylten (bakpanelen) med foljande betydelse:

FIG.

1-
2-
3-
4-
5.

Tillverkare
IP-skyddsgrad
Symbol for eltillférsellinjen.
Symbol for férutsedd varmeprocedur.
Utgangskretsens prestanda:
- U, : utgangsspanning.
- utgangsstrom
- utgangsfrekvens.
I5 max : max. utgangseffekt.

6- Teknlska egenskaper for strémlinjen:
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- U, : véxelstrom for tillférsel till maskinen (tillatna gransvarden 15 %):
- P.max : maximal effekt som férbrukas av linjen.
7- Registreringsnummer. Maskinidentifikation (behdvs for teknisk service, begéran
om reservdelar, s6kning efter produktursprunget).
8- Maskinens namn.
9- Symboler som galler sakerhetsnormer.
Obs: exemplet pa skylten indikerar betydelsen av symbolerna och siffrorna. De
exakta vardena for de tekniska data for din maskin maste avlasas direkt pa maskinens
markplat.

3.1 OVRIGA TEKNISKA DATA:
- VARMARE: se tabell 1 (TAB. 1)
Maskinvikten star i tabell 1 (TAB. 1).

4. MASKINBESKRIVNING (FIG. B)

4.1 ANORDNINGAR FOR ANSLUTNING, KONTROLL OCH REGLERING

1- Faste for pedalkommando (till alla verktyg)

2- Uttag for att ansluta olika verktyg.

3- Flerfunktionsknapp. Val av laget “AUTO” eller “MANUAL” galler for alla verktyg.
For att eliminera/aktivera ljudsignaleringen ska du halla knappen nedtryckt i 3
sekunder.

4- Potentiometer for att reglera effektens procenttal (Power %).

4.2 SIGNALERINGAR OCH LARM

5- Lysdioden for allmént larm lyser. Displayen visar larmtyp:
AL.1:
Larm for termiskt sakerhetsskydd. Aterstallningen sker automatiskt Vi
rekommenderar att du l[Amnar in maskinen pa en serviceverkstad sa snart som
mojligt.
AL.2:
Larm for termisk begrénsare. Aterstaliningen sker automatiskt efter kylningen.
AL.3:
Sverspanningslarm. Aterstéliningen sker automatiskt om spénningen atergar till
tillatna varden.
AL.4:
underspanningslarm. Aterstallningen sker automatiskt om spanningen atergar till
tillatna varden.

6- Lysdiod for signalering av effekten: indikerar att displayen visar vardet i % (max.
100 %) av effekten.

7- Display: visning av larm, av verktyget som anvands (varje gang som maskinen
satts pa) och strommen %.

8- Signalering “NO LOAD”: induktorn har aktiverats i luften eller avstandet fran
stycket ar for stort (dver 2 cm). Undvik att aktivera verktyget i luften sarskilt om
AUTO-laget inte ar aktiverat!

9- Lysdiodsenhet for att signalera varmeeffekten:
effektokningen som faktiskt dverfors till stycket.

signaleringen o6kar med

5. INSTALLATION

A VARNING! UTFOR ALLA ATGARDER SOM INSTALLATION OCH
ELEKTRISKA ANSLUTNINGAR MED FRANSLAGEN MASKIN SOM HAR
KOPPLATS BORT FRAN ELFORSORJNINGSSYSTEMET.

ELANSLUTNINGARNA FAR ENDAST UTFORAS AV ERFAREN ELELR
KVALIFICERAD PERSONAL.

5.1 VARMARENS PLACERING

Identifiera varmarens installationsplats sa att det inte finns hinder i héjd med
ingangsoppningen och utsléappet for kylluft. Forsakra dig samtidigt om att inget
ledande damm, fratande angor och fukt osv. kan sugas in.

Hall ett fritt utrymme pa& minst 250 mm runt maskinen.

A VARNING! Stéll varmaren pa en flat yta eller en vagn med en kapacitet
som lampar sig till vikten for att undvika valtning eller farliga forflyttningar.

5.2 NATANSLUTNING

Varningar

- Innan du utfér elanslutningen, ska du kontrollera att uppgifterna p4 maskinens plat
Overensstammer med natspanningen och —frekvensen pa installationsplatsen.

- Maskinen far endast anslutas till ett elsystem med neutral jordledning.

5.2.1 Kontakt och uttag

Maskinen har utrustats med en elkabel och en normal kontakt, (2P + jord (2P + T))
16 A/250 V.

Den kan darfoér anslutas till ett natuttag med sakringar eller automatisk brytare.
Jordkontakten ska anslutas till jordledningen (gulgrén) i ellinjen. Tabell 1 (TAB. 1)
anger varden som rekommenderas i Ampere for tréga sakringar i linjen som valjs enligt
maximal nominell effekt som varmaren tillhandahaller och den nominella spanningen.

A VARNING! Om du inte foljer reglerna ovan, fungerar inte

sdkerhetssystemet som har anlagts av tillverkaren (klass 1) vilket leder till
allvarliga risker for ménniskor (t ex. elstétar) och foremal (t ex. brand).

5.3 ANSLUTNINGAR FOR VERKTYGET OCH PEDALKONTROLLEN (FIG. C)

A VARNING! INNAN DU UTFOR FOLJANDE ANSLUTNINGAR, SKA DU
FORSAKRA DIG OM ATT MASKINEN AR AVSTANGD OCH BORTKOPPLAD
FRAN STROMNATET.

5.3.1 Ansluta verktyget

- Satt in kontaktdonet pa verktyget i maskinens uttag (FIG. C-1).
Obs: kontaktdonet kan séattas in i uttaget endast pa ett satt!

- Blockera anslutningen med den avsedda spaken.

5.3.2 Anslutning av pedalkontrollen
- Anslut gummislangen som i FIG. C-2.
- Tryck in slangen for att garantera en korrekt anslutning.

6. ANVANDNING AV VERKTYGEN

6.1 PRELIMINARA ATGARDER

Innan du utfér ndgon atgard med varmaren, behdver du utféra ett antal controller med
huvudstrombrytaren pa "O”:

1- Kontrollera att elanslutningen har utforts korrekt enligt ovanstdende anvisningar.

2- Kontrollera att varmaren inte ar skadad. Kontrollera att kabeln och kontakten pa
elkabeln ar hela, och sa &ven induktorkabeln och isoleringen osv.

3- Anslut verktyget s& som beskrivs i féregaende stycke (FIG. C-1).

6.2 FUNKTIONSPRINCIP

Funktionsprincipen baseras sig pa genereringen av ett magnetfalt som koncentreras
av induktorn pa metallstycket som ska varmas. Parasitstrom genereras i stycket
och varmer det mycket snabbt. Strdmmen cirkulerar inte i isoleringsmaterialet, vilket
innebér att systemet inte védrmer material som glass, plast, keramik, trd och tyg osv.
Induktorn genererar parasitstrom i icke-magnetiska material som aluminium, koppar,
silver osv. Men pa grund av deras laga elektriska motstand varms de lite. Induktorn
genererar i stallet starka parasitstrdmmar i alla jarnmagnetiska material som jarn, stal,
gjutjarn osv., som pa grund av deras elektriska motstand varms upp mycket snabbt.
Induktorernas olika former gor att man kan koncentrera magnetflédet och darmed
varmen pa olika satt enligt anvéandningen de har projekterats for. Flddet som genereras
varmer metaller som ar pa ett avstand av bara 2 + 2,5 centimeter fran verktyget och
med en varmeeffekt som blir hdgre ju narmare stycket induktorn befinner sig.

6.3 AUTO OCH MANUAL LAGE (FIG. B-3).

- AUTO (automatisk reglering): det gar att 6verféra samma varmeeffekt till stycket
oavsett avstandet fran det (inom ett falt av 2 + 2,5 centimeter fran stycket). Den har
kontrollfunktionen ar mycket viktig sarskilt vid uppvérmning av lackerade platar dar
temperaturen inte far stiga for snabbt for att inte branna stycket.

| laget AUTO ar alltid sakerhetsfunktionen aktiverad for att aktivera induktorn endast
nar stycket ar inom verktygets verksamhetsfalt. | detta lage, ar potentiometern
(FIG. B-4) inaktiverad eftersom maskinen automatiskt staller in regleringen enligt
avstandet fran platen. Displayen visar det senaste vardet i % som anvéands av
maskinen for att bibehalla varmeeffekten som faktiskt dverfors konstant.

- MANUAL (manuell reglering): det gar att stalla in effekten (i %) som maskinen
tillhandahaller med potentiometern (Fig. B-4); displayen visar valt varde.
Varmeettekten &r hogre ju ndrmare platen befinner sig till induktorn och det gar att
overstiga standardvardet for AUTO-laget storligen. Lysindikatorerna i figur B-9 visar
varmeeffekten som faktiskt dverfors till stycket (“OK” géller standardvardet i AUTO-
laget).

A VARNINGAR:

- For att inte forstora de lackerade platarna ska du alltid valja AUTO-ldget. Hur
som helst ska du alltid flytta induktorn med en hastighet av 3 - 4 cm/sek.
ovanfor stycket som ska varmas och sldppa upp knappen eller pedalen innan
lacken bérjar ryka. Lat inte verktyget vara aktiverat och stillastaende ovanfér
det stycke som ska viarmas!

- Det ar bast att 6va med varmaren pa en maskin som ska skrotas for att

bekanta sig med verktygen innan man bérjar arbeta pa en kunds bil.

Ljusa lacker ar omtaligare dn morka eftersom de tenderar att gulna eller

morkna!

6.4 ANVANDNING AV VERKTYGET FOR ATT LOSSA RUTOR

Verktyget (Fig. D-a) kan lossa rutorna fran bilen genom att védrma kanten pa platen

dar limmet som faster rutan sitter. Limmet varms med induktionsvarme tills det lossnar

fran platen och frigor rutan.

FIG. E visar verktyget for att lossa rutor och lokaliseringen av varmen pa platen. Den

hogsta varmekoncentrationen uppnas i mitten av verktyget.

Procedur:

1- Ta bort de synliga packningarna, gummi- eller metallramarna runt rutan for att
kunna applicera sarskilda kilar av plats mellan rutan och platen.

2- Koppla ifran antennen, regnsensorn, vindrutetorkarna och alla tillbehdr som sitter
vid rutan.

3- Rengor rutan ordentligt langs kanterna. Skydda eventuellt de synliga delarna av

karossen i narheten av rutan med tejp for att férhindra att gora lacken flammig

under bearbetningen.

Kontrollera att skyddstejpen som sitter langst ner pa induktorn &r ren och hel.

Applicera eventuellt ny tejp for att undvika flammor pa rutan.

5- Stall in “AUTO” pa varmarens kontrollpanel.

6- Placera verktyget pa rutan parallellt med kanten med sidan “GLASS” mot rutans
mitt som i FIG. F. Tryck sedan pa knappen (eller pedalkontrollen) och narma
verktyget till glaskanten. Nar maskinen detekterar platen, aktiveras den och bérjar
ljuda igen, medan lysindikatorerna ténds i foljd tills “OK” visas (FIG. B-9) for att
indikera omradet dar limmet kan finnas.

7- Kontrollera att limmet ar mycket nara verktyget (helst under verktyget) genom

att anvanda en sond som i FIG. F. Narma eventuellt verktyget till 1-2 cm fran

karosseriet. Om du maste arbeta med verktyget alltfor néra karossens synliga
delar, rekommenderar vi att du kyler ner lacken med en fuktig duk eller ett tunt
skikt vattendimma.

Borja fran en vinkel av rutan genom att placera verktyget parallellt med kanten pa

ett avstand fran karossen som anges ovan, tryck pa knappen och ror verktyget

framat och bakat i ett tjugotal centimeter medan du forsoker folja limpositionen

somiFIG. G.

9- Lyft rutans horn nagot utan att trycka och anvand den sarskilda plastspaken och
tryck samtidigt pa kanten med handen inifran. Sa snart som rutan lyfter sig ska du
fora in spaken for att behalla positionen. Om rutan inte lyfts, ska du stélla induktorn
pa den och ater vdrma omradet genom att dra Iatt i plastspaken.

10- Fortsatt att lossa limmet pa samma satt pa resten av rutan genom att arbeta i sma
raka linjer (20-30 cm) och en hastighet pa 3 - 4 cm/sek.

A VARNINGAR:

- Ta bort eventuella metallkanter fran rutan innan du bérjar vdrma dem, annars
kan den inducerade varmen skada rutan!

- Bakrutan bestar av hardat glas som kan brista om det utsétts for alltfor hoga
pafrestningar. Anvand spakarna utan att trycka for mycket!

N
i

oo
i

6.5 ANVANDA VERKTYGET FOR ATT LOSSA BULTAR

Verktyget (Fig. D-b) kan koncentrera flddet pa muttern som utvidgar sig pa grund av
varmen och tenderar att separera sig fran skruven och eliminera rostavlagringar eller
eventuellt lim. Det gér att man kan skruva loss muttern som tidigare var blockerad.
Verktyget kan anvandas for att lossa rostiga muttrar, frigéra stift i dérrar och rent
allmant for att koncentrera varme pa sma metalldelar.

FIG. | visar varmens distribuering pa muttern.

Procedur:

1- Hall verktyget i det sarskilda handtaget.

2- Stall in AUTO-laget.

3- Stall expansionsdelarna vid mutterns kant som i FIG. I.

4- Aktivera verktyget med pedalkontrollen i nagra sekunder och férsok behalla ett
visst avstand till muttern.

Vrid verktyget runt muttern om méjligt.
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6- Inaktivera verktyget och forsok skruva loss muttern.
7- Upprepa atgarden i punkt 4 om muttern inte lossnar.

VARNINGAR:
- kla alltid verktygets expansionsdelar med sarskild isoleringstejp.
- detarinte nédvandigt att virma muttern tills den blir glddande for att lossa den:
vérmen som stralas ut fran delen kan forstora verktygets expansionsdelar!

6.6 ANVANDNING AV DEN VARMANDE DUKEN

Verktyget (Fig. D-c) kan ta bort sidolister, logotyper, sjalvhaftande etiketter,

vinyletiketter, plastdekaler och gummidelar som har limmats fast pa bilens plat.

FIG. H visar duken och lokaliseringen av varmen pa platen: vdrmen som genereras

fordelas i ringform under hela dukens yta och ar mindre koncentrerat i forhallande till

andra verktyg.

Procedur:

1- Fast verktyget vid handen genom att anpassa det reglerbara bandet.

2- Valjlaget “AUTO” pa maskinpanelen.

3- Anvand pedalkommandot for att aktivera duken.

4- Placera duken sa nara foremalet som ska avlagsnas som mdjligt och parallellt med
platen.

5- Aktivera duken och utfor cirkelrérelser eller ror den framat och bakat (enligt
féoremalet som ska avlagsnas).

6- Kontrollera effekten som genereras av uppvarmningen i nagra sekunders
intervaller for att inte bréanna lacken eller féremalet som ska avlagsnas.

7- Lyft den del av féremalet uppvarmningen galler och fortsatt sedan pa samma satt
tills allt &r borttaget. Om det ar svart att ta bort limmet, upprepa uppvarmningen.

A VARNINGAR:

- Anvand inte duken fran fel sida: sidan med det reglerbara bandet anvéands
som stod for handen!

- | avsaknad av erfarenhet ska du kontrollera uppvarmningseffekten ofta och
slappa upp pedalen for att inaktivera verktyget om du ser rok komma fran
lacken!

6.7 ANVANDNING AV VERKTYGET FOR ATT LOSSA RUTOR MED BEGRANSAD

RACKVIDD

- Skydda den lackerade platen mot magnetfaltet som tenderar att stdnga sig dver det
och skydda den mot 6verhettning.

- Generera varme med en forlangd distribution pa platen for att battre folja formen pa
isoleringsmedlet som ska lossas.

FIG. L visar verktyget som lossar rutor och lokaliseringen av varmen pa platen:

varmefordelningen ar jdmn langs hela induktorn.

Procedur:

1- Ta bort de synliga packningarna, gummi- eller metallramarna runt rutan for att

kunna applicera sarskilda kilar av plats mellan rutan och platen.

2- Koppla ifran antennen, regnsensorn, vindrutetorkarna och alla tillbehor som sitter

vid rutan.

3- Rengor rutan ordentligt langs kanterna. Skydda eventuellt de synliga delarna av
karossen i narheten av rutan med tejp for att férhindra att goéra lacken flammig
under bearbetningen.

- Kontrollera att skyddstejpen som sitter langst ner pa induktorn ar ren och hel.
Applicera eventuellt ny tejp for att undvika flammor pa rutan.

5- Stall in “AUTO” pa varmarens kontrollpanel.

6- Placera verktyget pa rutan parallellt med kanten med sidan “GLASS” mot rutans

mitt som i FIG. M.

I

7- Tryck pa knappen (eller pedalkontrollen) och narma verktyget till glaskanten.
Nar maskinen detekterar platen, aktiveras den och bérjar ljuda igen, medan
lysindikatorerna ténds i foljd tills “OK” visas (FIG. B-9) for att indikera omradet dar
limmet kan finnas.

8- Kontrollera att limmet ar mycket néra verktyget (helst under verktyget) genom att

anvanda en sond som i FIG. F. Narma eventuellt verktyget till rutans kant.

9- Borja fran en vinkel av rutan genom att placera verktyget parallellt med kanten pa
ett avstand fran karossen som anges ovan. Tryck pa knappen och flytta verktyget
framat och bakat i cirka tjugo centimeter och forsok folja limpositionen som i FIG.
G

10- Lyft nagot utan att trycka for mycket pa rutans kant genom att anvanda den
sarskilda plastspaken och tryck samtidigt pa hérnet med handen inifran. Sa snart
rutan lyfts, ska du satta in spaken for att bibehalla laget. Om rutan inte lyfts,
ska du stalla induktorn och varma omradet pa nytt genom att dra forsiktigt med
plastspaken.

11- Fortsatt att ta bort resten av limmet fran rutan genom att arbeta i sma raka linjer
(20 - 30 cm cirka) och med en hastighet pa 3 - 4 cm/sek.

A VARNINGAR:

- Ta bort eventuella metallkanter fran vindrutan innan du bdrjar med
uppvarmningen, annars kan den inducerade viarmen skada rutan!

Bakrutan bestar av hardat glas som kan ga sénder om det utsitts for intensiva
mekaniska pafrestningar: anvand spakarna utan att trycka for hart!

For en korrekt anvandning, vand alltid sidan “GLASS” pa induktorn mot
rutans mitt!

6.8 ANVANDNING AV UPPVARMNINGSPENNAN

Verktyget (Fig. D-g) anvands for att reparera mindre bucklor pa karossen och for att
béttra pa platen i allménhet.

FIG. N visar verktyget och lokaliseringen av varmen pa platen. Varmen som genereras
koncentreras i cirklar under induktorns spets.

Rekommenderat forfarande for att reparera bucklor:

1- Hall verktyget i det avsedda handtaget.

2- Stall in funktionslaget AUTO.

3- Placera vertygsanden i mitten av kronan som bildas runt bucklan som i FIG. O.

4- Aktivera verktyget genom att halla knappen intryckt tills ljudsignalen upphor
(ungefar ett par sekunder).

5- Upprepa forfarandet flera ganger med tétare intervall tills bucklan férsvinner.

6- Kyl darefter ned lacken omgaende med en fuktig trasa eller med en avsedd
kylspray.

A VARNING:

Funktionsldaget AUTO gor forfarandet enkelt dven for en okunnig anvandare
genom att stilla in maskinen pa medeleffekt och begrénsa drifttiden till nagra fa
sekunder i syftet att inte skada fordonets lack.

Funktionsldaget MANUAL a&r reserverat for experta anvidndare eftersom

maskinens effekt da kan stallas in pa max och utan tidsbegrénsning!

- Platar med kantiga eller mycket djupgaende bucklor blir inte lika perfekta som
tidigare: varm platen och bearbeta den inre ytan genom att trycka utat med hjalp av
avsedda verktyg.

- Bucklor i platen som ar i nérheten av detaljens kanter eller hérn ar mycket svara att
reparera med detta system.

- Ljus lack ar dmtaligare an mork lack eftersom de tenderar att gulna eller mérkna!
Begrénsa uppvarmningstiden till ndgra sekunder och kontrollera sedan lacken!

6.9 ANVANDNING AV VERKTYGET HEAT TWISTER

Verktyget (fig. D-i) arbetar genom att linda in muttern sa att flodet koncentreras och
den vidgas till foljd av varmen. Pa sa satt separeras muttern fran skruven och spar av
eventuell rost eller lim aviagsnas. Darefter gar det att skruva av muttern som tidigare
var fastlast.

Verktyget kan anvandas for att skruva av rostiga muttrar, frigéra dérrarnas tappar eller
for att allmant koncentrera varmen pa sma metallzoner.

Tillvadgagangssatt:
- Montera pa verktygsénden de spiraler som bast passar till arbetet som ska utféras.

2- Hall verktyget i det avsedda handtaget.

3- Virekommenderar att stalla in laget AUTO for en spiraldiameter pa upp till 14 mm,
FIG. Q.

4- Stall in maskineffekten pa max (i MANUAL) fér en diameter 6ver 14 mm, FIG. Q.

5- Lat spiralerna omsluta muttern eller metalldelen som ska varmas pa sa satt att
avstandet mellan spiralerna och detaljen ar sa litet som mdjligt.

6- Aktivera verktyget genom att trycka in knappen i nagra sekunder.

7- Avaktivera verktyget och prova att skruva av muttern.

8- Upprepa steg 6 om muttern fortfarande ar fastlast.

VARNING:

- Muttern behéver inte vdarmas tills den blir réd och glédhet for att den ska lasas
upp. | vanliga fall racker det med tio sekunder for att erhalla basta resultat!

- Omdetaljen inte virms upp snabbt, kontrollera att detaljen och spiralerna sitter
tatt mot varandra och att metallmaterialet som ska vdarmas &r ferromagnetiskt
(inte aluminium, koppar, méassing o.s.v.).

- Maximal drifttid som anges i FIG. Q far inte 6verskridas. Verktyget kan skadas!

7. UNDERHALL

A VARNING! INNAN DU UTFOR UNDERHALLSATGARDER, SKA DU
FORSAKRA DIG OM ATT MASKINEN AR AVSTANGD OCH FRANKOPPLAD
FRAN STROMNATET.

7.1 LOPANDE UNDERHALL . . .

DE LOPANDE UNDERHALLSATGARDERNA KAN UTFORAS AV OPERATOREN.
Kontrollera natkabeln och verktygskablarna. De ska vara isolerade och i perfekt skick,
med sarskilt avseende pa punkter som &r utsatta fér bojning.

Kontrollera verktyget. Anvand inte induktorer med uppenbara isolationsdefekter eller
skador pa hdljet.

Byt ut verktygens skyddstejp som skadats.

Hall verktygets kontaktdon ordentligt atdragna genom den sérskilda lasspaken.

Se till att verktygens kontaktdon halls rena.

Forhindra att smuts, damm och skrap trénger in i maskinen.

Garantera alltid kylluftens cirkulation.

Kontrollera att flakten fungerar korrekt.

7.2 EXTRAORDINART UNDERHALL .
ATGARDERNA FOR EXTRAORDINART UNDERHALL FAR ENDAST UTFORAS
AV ERFAREN ELLER KVALIFICERAD TEKNISK OCH MEKANISK PERSONAL.

A OBS! INNAN DU AVLAGSNAR MASKINPANELERNA OCH SOKER
ATKOMST TILL DESS INVANDIGA DELAR, SKA DU FORSAKRA DIG OM ATT
FOLJANDE VILLKOR AR UPPFYLLDA:

- Maskinens strombrytare star pa “0%;

- Huvudstrombrytaren star pa “O” och ar last med nyckel eller, om ett nyckellas
saknas, stromkablarna ar fysiskt frankopplade.

- Med tanke pa att det finns kondensatorer, ska underhallet utféras efter att ha stangt
av generatorn sedan minst fem minuter.

Eventuella kontroller som utférs med spanning kvar i maskinen kan leda till allvarliga
elektriska stotar som beror pa direktkontakt med de strémférande delarna.

- Inspektera maskinen invandigt regelbundet och enligt anvéandningsfrekvensen och
enligt hur dammig miljén ar. Avlagsna damm som har ansamlats genom en strale
torr tryckluft (max. 10 bar).

- Undvik att rikta tryckluftstralen mot de elektroniska korten. Se till att rengéra dessa
med en mycket mjuk borste eller lampliga I6sningsmedel.

- Passa aven pa att kontrollera att elanslutningarna ar korrekt atdragna och att
kablarna inte har isolationsskador.

- Efter dessa atgarder ska du montera tillbaka maskinpanelerna och dra at
fastskruvarna ordentligt.

- Undvik absolut att aktivera maskinen da den ar 6ppen.

- Efter att ha utfort underhallet eller reparationen, ska du aterstélla anslutningarna
och kablarna som de var ursprungligen. Var noga med att undvika att de kommer
i kontakt med rorliga delar eller delar som kan na héga temperaturer. Linda alla
ledningar som de var ursprungligen och var noga med att halla huvudledningarna
med hogspanning atskilda fran de sekundara ledningarna med lagspanning.
Anvand alla ursprungliga brickor och skruvar for att ater dra at snickeridelarna.

8. FELSOKNING . .

OM FUNKTIONEN INTE AR TILLFREDSSTALLANDE OCH INNAN DU

UTFOR MER SYSTEMATISKA KONTROLLER ELLER VANDER DIG TILL DIN

SERVICEVERKSTAD, KONTROLLERA FOLJANDE:

- Med stéangd strombrytare pa maskinen, tdnds den gréna lysdioden “ | “. Om sa
inte ar fallet, ligger defekten i stromférsorjningslinjen (kablar, uttag och kontakt,
sakringar, ett for stort stromfall, sékringar i maskinen osv.).

- Varmeskydden har ingripit (den gula lysdioden lyser).

- Maskinens skydd har ingripit (den gula lysdioden lyser).

- Induktorn ar placerad sa néra stycket som ska varmas som mdjligt.
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INDUKTIONSOPVARMNINGSSYSTEM
BILVAERKSTEDER.

Bemaerk: | den efterfalgende tekst anvendes begrebet “opvarmer” til at angive
hele maskinen og ”induktor” til at angive det anvendte varktgj alene.

TIL PROFESSIONEL BRUG PA

1. ALMEN SIKKERHED | FORBINDELSE MED INDUKTIONSOPVARMNING
Operateren skal saettes tilstraekkeligt ind i, hvordan opvarmeren anvendes
sikkert samt oplyses om risiciene forbundet med induktionsopvarmning samt
om de pakraevede sikkerhedsforanstaltninger og nedprocedurer.

/N

Maskinen skal slukkes og
opvarmningsvarktojerne tilsluttes,
reparationer.
Sluk for maskinen, og frakobl den netforsyningen, fer varktejets sliddele
udskiftes.
Denelektriskeinstallation skal udferes efter de gaeldende ulykkesforebyggende
normer og love.
Opvarmeren ma udelukkende forbindes til et forsyningssystem med en
jordforbundet nulledning;
Sergfor,atnetstikkontaktenerrigtigtforbundetmed jordbeskyttelsesanlagget.
Opvarmeren ma ikke anvendes i fugtige, vade omgivelser eller udenders i
regnvejr.
Der ma ikke anvendes ledninger med darlig isolering eller lgse forbindelser.
Det er forbudt at preve at fa adgang til maskinens indre dele (kun tilladt ifm.
ekstraordinaer vedligeholdelse), med mindre falgende betingelser er opfyldt:
maskinens hovedafbryder star pa ”0”;
den automatiske linjeafbryder star pa “O“ og er last med nggle eller
hvis der ikke er nogen ngglesparring, fysisk frakobling af efterfelgende
forsyningskablers ender;

pga. tilstedevaerelse af kondensatorer skal generatoren slukkes mindst 5
minutter, for der foretages vedligeholdelse.

VAV VN

Undlad at opvarme beholdere, dunke eller rer, der indeholder eller har
indeholdt braendbare vaesker eller gasarter.

Undlad at arbejde pa materialer, der er renset med klorbrintholdige
oplesningsmidler eller i naerheden af lignende stoffer.

Beholdere under tryk ma ikke opvarmes.

Samtlige brandbare stoffer (sasom trze, papir, klude) skal fjernes fra
arbejdsomradet.

For at nedszette regdannelsen under opvarmningen ber arbejdsemnerne
renses (fx. emner, der er sglet til med smore- eller fortyndelsesmidler).

Den reg, der dannes under opvarmningsprocessen, kan vare giftig. Anvend
en egnet respirator med maske beregnet til stav og reg (dobbelt filter).
Arbejd i et omrade med god udluftning.

PDO®

- Beskyt altid gjnene. Anvend vandtatte beskyttelsesklader.

Opvarmeren kan fa metallets temperatur til at stige meget hurtigt: Undlad at
rere emnet med bare hander, og vent med at handtere det, indtil det keler ned.
Anvend en varmeisolering, der passer til emnet, der bearbejdes.

Dette kan normalt opnas ved at anvende handsker og tgj, der er beregnet til
dette formal.

SOOI IS

EMF

SAZE

- Svejsestremmens gennemgang frembringer elektromagnetiske felter (EMF) i
narheden af det anvendte varktgj.

De elektromagnetiske felter kan skabe interferens med bestemt lzegeapparatur

(f.eks. pacemakere, respiratorer, metalproteser osv.).

Der skal traeffes passende sikkerhedsforanstaltninger for at vaerne om patienter,

der anvender sadant apparatur. Dette kan for eksempel geres ved at forbyde

adgang til opvarmerens driftsomrade.

Denne maskine opfylder den tekniske standards krav til produkter, der

udelukkende anvendes i industrielle omgivelser til professionel brug. Det

garanteres ikke, at det overholder de grundlaaggende granser for personers

udsaettelse for elektromagnetiske felter i husholdningsmiljoer.

frakobles
eller

netforsyningen, for
der foretages eftersyn eller

Brugeren skal folge de nedenstaende procedurer for at begranse udsattelsen
for elektromagnetiske felter:
- Hold hovedet og overkroppen sa langt vaek som muligt fra induktoren.

Vikl under ingen omstandigheder induktorens kabel rundt om kroppen.

Under opvarmningen skal man holde sig mindst 50 cm fra generatoren.

Nar induktoren er aktiveret, danner den starke magnetiske felter, der ikke er

synlige ved enderne. Induktoren ma kun rettes mod de metaldele, der skal

opvarmes: Undlad at rette induktoren mod nogen kropsdele!

- Undlad at baere metalgenstande, ure, ringe, piercing osv., da induktoren kan
opvarme metallet meget hurtigt og forarsage forbrandinger.

- Undlad at baere kleeder med metallynlase, metalknapper eller hvilken som
helst metalbeklaedning, da induktoren kan opvarme metallet meget hurtigt og
endda brande og saette ild i kleedestykket.

- Minimal afstand d=20cm (Fig. P).

- Apparatur herende til klasse A:

Denne maskine opfylder den tekniske standards krav til produkter, der
udelukkende anvendes i industrielle omgivelser og til professionel brug. Dens
elektromagnetiske kompatibilitet garanteres ikke i bygninger, der er direkte
forbundet med et lavspandingsnet, der forsyner husholdninger.

A YDERLIGERE FORHOLDSREGLER

- Induktoren ma ikke opvarmes i naerheden af eller op ad generatoren.

- Induktoren maikke anvendes i neerheden af bilens “AIRBAG”. Hold induktoren
mindst 10 cm fra airbaggen: Varmen fra vaerktgjet kan udlgse den uden varsel.
Javnfer bilens brugsvejledning for at finde frem til airbaggenes ngjagtige
placering.

TILBAGEVARENDE RISICI
- Medarbejdere, der beskaftiger sig med bearbejdningen, skal have
tilstraeekkeligt kendskab til induktionsopvarmningsprocedurerne med denne
saerlige type maskine.
- Uvedkommende ma ikke have adgang til arbejdsomradet.
- Serg for, at der ikke arbejder mere end én person med samme maskine
samtidigt.

- UHENSIGTSMASSIG ANVENDELSE: Det er farligt at anvende maskinen til
hvilken som helst anden bearbejdning end den forventede.

2. INDLEDNING OG ALMEN BESKRIVELSE

Mobilt anleeg til lokaliseret induktionsopvarmning af metaldele af stal, der specifikt

anvendes i biler.

Maskinen er forst og fremmest designet og bygget til:

- at fierne logoer, kleebemaerker, pyntelister, plastik og gummi, der er limet fast pa
metalpladen.

- atlgsne meatrikkerne i rustne bolte og rustne derslaer pa bildare;

- at temperere metalpladerne;

- at reparere mindre buler i metalpladerne;

- at fierne bilens forrude, bagrude og fastlimede sideruder.

2.1 HOVEDEGENSKABER:

- Automatisk genkendelse af det anvendte veerktgj;

- Valg af “MAN” (manuel) eller “AUTO”
opvarmningseffekten.

- Visning af den effekt, der overfgres til emnet, pa LYSDIODELINJE.

- Lydangivelse svarende til den effekt, der overfares til emnet.

- Automatisk genkendelse af det emne, der skal opvarmes.

- Visning af maskinens funktioner (anvendt veerktgj, procentsats for effektregulering,
alarmer) pa display.

2.2 TILBEHOR (FIG. D)

a-Veerktgj til fiernelse af lim fra ruder.

b-Veerktgj til fiernelse af lim fra bolte.

c- Opvarmningsklud.

d-Pedalstyring.

e-Stangseet til fiernelse af lim fra ruder

f- Strimler til beskyttelses mod ridser.
g-Opvarmningspen.

h-Veerktgj til fiernelse af lim fra ruder med begraenset omrade.
i- Heat Twister.

I- Vogn.

Andet tilbeher kan veere angivet i Produktkataloget.

(automatisk) reguleringen af

3. TEKNISKE DATA
De vigtigste data vedrgrende anvendelsen af maskinen og dens praestationer er
sammenfattet pa specifikationsmaerkatet (bagpanel) med falgende betydning:

FIG. A
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1-
2.
3-
4-
5-

6-

7-

8-
9-

Fabrikan
IP beskyttelsesgrad
Symbol for forsyningslinien.
Symbol for den forventede opvarmningsprocedure.
Udgangskredslrabets praestationer:
- U, : udgangsspaending.
-1 udgangsstmm
- udgangsfrekvens.
I5 max : maksimal udgangseffekt.
Kendetegnende data for forsyningslinjen:
- U, : vekselspaending, som maskinen forsynes med (tilladte greenser + 15%):
- P max : Linjens maksimale stremforbrug.
Fabrikationsserienummer. Identifikation af maskinen (strengt nedvendig i
forbindelse med teknisk assistance, bestilling af reservedele, sagning af produktets
herkomst).
Maskinens navn.
Symboler for sikkerhedsnormerne.

Bemaerk: Det viste specifikationsmzerkat er et vejledende eksempel, hvis formal er at
forklare symbolernes og cifrenes betydning; de ngjagtige vaerdier for jeres maskines
tekniske specifikationer skal aflaeses pa selve maskinens specifikationsmaerkat.

3.1 ANDRE TEKNISKE DATA:

OPVARMER: se tabel 1 (TAB. 1)

Maskinens vagt er angivet pa tabel 1 (TAB.1).

4.

BESKRIVELSE AF MASKINEN (Fig. B)

4.1 TILSLUTNINGS-, KONTROL- OG REGULERINGSANORDNINGER

1-
2-
3-

4-

Fastgering for pedalstyring (for alle veerktgjer).

Stik til tilslutning af de forskellige veerktajer.

Multifunktionstast. Valg af “AUTO” eller “MANUAL” modus geeldende for alle
veerktgjerne. Hold tasten nede i 3 s for at fierne/aktivere lydangivelsen.
Potentiometer til regulering af effektprocentsatsen (Power %).

4.2 SIGNALGIVNING OG ALARMER

5-

5.

Led for generel alarm taendt. Displayet viser alarmens type:

AL.1:

Alarm for varmesikring. Genopretningen foregar automatisk. Det anbefales at
indlevere maskinen pa et servicecenter snarest muligt.

AL.2:

Alarm for varmebegraensning. Genopretningen foregar
afslutningen af afkelingen.

AL.3:

automatisk ved

Alarm for overspaending. Genopretningen foregar automatisk, nar spaendingen
befinder sig indenfor de tilladte veerdier.

AL.4:

Alarm for underspaending. Genopretningen foregar automatisk, nar spaendingen
befinder sig indenfor de tilladte veerdier.

Led til angivelse af effekt: Angiver, at displayet viser vaerdien i % (maks. 100%) af
effekten.

Display: Visning af alarmer, anvendt veerktej (ved hver teending af maskinen) og af
Power %.

Angivelse af “NO LOAD”: Induktoren er blevet aktiveret i luften, eller afstanden fra
emnet er for stor (over 2 cm). Undlad at aktivere vaerktgjet i luften, isaer hvis AUTO-
modus ikke er aktiv!

LED-gruppe til angivelse af opvarmningseffekten: Angivelsen stiger i takt med
effekten, der rent faktisk overferes til emnet.

INSTALLATION

A GIV AGT! MASKINEN SKAL SLUKKES OG FRAKOBLES

NETFORSYNINGEN,

FOR DER FORETAGES HVILKEN SOM HELST

INSTALLATIONSPROCEDURE OG ELEKTRISK FORBINDELSE.
DE ELEKTRISKE FORBINDELSER SKAL UDF@RES AF PERSONALE MED DEN
FORNGDNE ERFARING OG KOMPETENCE.

5.1 OPVARMERENS PLACERING

Find frem til et installationssted for opvarmeren, hvor der ikke er hindringer ved
keleluftind- og -udstremningshullerne; serg desuden for, at der ikke opsuges
stremledende stav, rustdannende dampe, fugt, osv.

Der skal veere et frirum pa mindst 250mm rundt om maskinen.

A GIV AGT! Stil opvarmeren pa en plan flade eller en vogn, der kan

holde til dens vaegt, for at undga, at den vaelter eller flytter sig pa farlig vis.

5.2 FORBINDELSE TIL NETFORSYNINGEN
Advarsler:

For der foretages hvilken som helst elektrisk forbindelse, skal man kontrollere,
om maskinens maerkedata stemmer overens med netforsyningens spaending og
frekvens pa installationsstedet.

Maskinen ma udelukkende forbindes til et forsyningssystem med en jordforbundet
nulledning.

5.2.1 Stik og stikdase

Maskinen er forsynet med et forsyningskabel med standardstik (2F+J (2P+T))
16A/250V.

Den kan derfor forbindes med en netstikkontakt med sikring eller automatisk afbryder;
jordklemmen skal forbindes med forsyningslinjens jordledning (den gul-grgnne). Tabel
1 (TAB.1) viser de anbefalede vaerdier i ampere for forsinkede linjesikringer valgt pa
grundlag af den maksimale maerkeeffekt, der leveres af opvarmeren, og den nominelle
netspaending.

GIV AGT! Ved tilsidesaettelse af ovennavnte regler gores det af

fabrikanten fastlagte sikkerhedssystem (klasse | ) uvirksomt og der opstar
alvorlige farer for personer (f.eks. elektrochok) og materielle goder (f.eks.
brand).

5.3 FORBINDELSE AF VAERKTQJET OG PEDALSTYRINGEN (FIG. C)

A GIV AGT! FGR MAN GAR | GANG MED AT UDF@RE F@LGENDE
FORBINDELSER, SKAL MAN FORVISSE SIG OM, AT MASKINEN ER SLUKKET
OG FRAKOBLET NETFORSYNINGEN.

5.3.1 Forbindelse af vaerktoj

Seet veerktgjets stik i maskinens stikdase (FIG. C-1).
Giv agt: Stikket kan kun vendes én vej, nar det saettes i stikkontakten!
Speer forbindelsen med den dertil beregnede stang.

5.3.2 Forbindelse af pedalstyring

6.

Forbind gummirgret ifalge FIG. C-2.
Pres raret helt ned for at sikre en god forbindelse.

ANVENDELSE AF VAERKTQJERNE

6.1 Indledende handlinger
For der foretages hvilket som helst arbejde med opvarmeren, skal der foretages en
reekke eftersyn og justeringer, mens hovedafbryderen star pa "O”:

1-
2-

3-

Kontrollér, at den elektriske tilslutning er udfart rigtigt, ifalge anvisningerne ovenfor.
Kontrollér, at opvarmeren ikke er beskadiget. Kontrollér, at kablet og
forsyningsstikket samt induktorens kabel og isoleringen osv. er intakte.

Forbind veerktgjet ifalge fremstillingen i det foregadende afsnit (FIG. C-1).

6.2 FUNKTIONSPRINCIP
Funktionsprincippet er baseret pa generering af et vekslende magnetisk felt, som
induktoren koncentrerer mod det metalemne, der skal opvarmes: | emnet genereres

der “parasitstrgm”,

som opvarmer det meget hurtigt. Strammen cirkulerer ikke i

de isolerende materialer, og derfor opvarmer dette system ikke materialer som
glas, plastik, tree, keramik, tekstiler osv. Induktoren genererer parasitstrom i ikke-
magnetiske materialer sdsom aluminium, kobber, sglv osv., men disse materialer
opvarmes ikke ret meget pa grund af deres lave elektriske resistivitet. Induktoren
genererer til gengeeld staerk parasitstrem i alle ferromagnetiske materialer sasom jern,
stal, stebejern osv., som opvarmes meget hurtigt pa grund af deres hgje resistivitet.

Induktorernes forskellige former giver mulighed for at koncentrere den magnetiske
stremning og saledes varmen pa forskellige mader alt efter, hvilken anvendelse de

er

beregnet til. Den genererede stramning er kun i stand til at opvarme metaller op til

2-2,5 centimeter fra veerktgjet, og jo teettere induktoren befinder sig pa emnet, desto
storre er varmeeffekten.

6.3 AUTO OG MANUEL MODUS (FIG. B-3).

- AUTO (automatisk regulering): Det er muligt altid at overfore den samme
varmeeffekt til emnet uafhaengigt af afstanden fra emnet (indenfor en raekkevidde
pa 2-2,5 centimeter fra veerktojet). Denne styringsfunktion er meget vigtig, iseer ved
opvarmning af lakerede metalplader, hvor temperaturen ikke ma stige for hurtigt for
ikke at breende emnet.

| AUTO-modus er sikkerhedsfunktionen, der kun aktiverer induktoren, nar
emnet befinder sig indenfor veerktojets reekkevidde, altid aktiv. | denne modus
er potentiometret (FIG. B-4) deaktiveret, fordi maskinen automatisk indstiller
reguleringen afhaengigt af afstanden fra metalpladen: Pa displayet vises den sidste
veerdi, som maskinen har anvendt, i % til at opretholde en konstant, reelt overfart
varmeeffekt.

MANUEL (manuel regulering): Det er muligt at indstille den effekt, som maskinen
kan levere (i %), med potentiometret (Fig. B-4); pa displayet vises den valgte veerdi.
Jo teettere metalpladen befinder sig pa induktoren, desto hgjere er varmeeffekten,
og det er muligt at overskride standardvaerdien for AUTO-modus betydeligt.
Lysdioderne pa figur B-9 viser den varmeeffekt, der reelt overfgres til emnet (“OK”
geelder for standardvaerdien i AUTO-modus).

A ADVARSLER:

For ikke at odeleegge de lakerede metalplader ber man altid anvende AUTO-
modus. Man skal under alle omstandigheder altid fjerne induktoren med en
hastighed pa 3-4 cm/s over det emne, der skal opvarmes og slippe knappen
eller pedalen, for lakken begynder at ryge. Det aktive vaerktgj ma under ingen
omstandigheder sta stille over det emne, der skal opvarmes!

Det er en god idé at gve sig med opvarmeren pa en bil, der skal skrottes, for at
fa kendskab til vaerktgjerne, for man giver sig i kast med kundernes biler.
Lyse lakker er mere felsomme end morke lakker, fordi de har det med at blive
gullige eller morkere!

6.4 ANVENDELSE AF VAERKT@JET TIL FJERNELSE AF LIM FRA RUDER
Veerktgjet (Fig. D-a) er i stand til at fierne limen fra bilens ruder, idet det opvarmer
kanten pa metalpladen, hvor limen, der fastholder ruden, befinder sig. Klasbemidlet
opvarmes ved induktion, indtil det Igsnes fra metalpladen og dermed frigiver ruden.
FIG. E viser veerktgjet til fiernelse af lim fra ruder samt lokalisering af varmen pa
metalpladen: Der opnas den starste varmekoncentration pa midten af selve vaerktgjet.
Procedure:

1-

Fjern de synlige pakninger og rudens gummi- eller metalrammer for at kunne
seette de seerlige plastikkiler ind mellem ruden og metalpladen.

Frakobl antennen, regnsensoren, vinduesviskerne og alt andet tilbeher, der matte
befinde sig i neerheden af ruden.

Rens ruden omkring kanterne. Beskyt eventuelt de synlige dele af karrosseriet i
nzerheden af ruden med saerligt band for at undga at ridse lakken under arbejdet.
Kontrollér, om beskyttelsesbandet forneden pa induktoren er rent og intakt, saet
eventuelt et nyt band pa for at undga at ridse ruden.

Indstil “AUTO” pa opvarmerens kontrolpanel;

Placér veerktgjet pa ruden med den afstand fra kanten, der er vist pa FIG. F, tryk
sa pa knappen (eller anvend pedalstyringen) og anbring veerktgjet teettere pa,
parallelt med kanten. Nar maskinen registrerer metalpladen, aktiveres den og den
udsender et lydsignal, mens lysdioderne taendes efter hinanden indtil “OK” (FIG.
B-9), hvorved den angiver, i hvilket omrade limen kan befinde sig.

Kontrollér, at limen befinder sig meget taet pa vaerktgjet (helst derunder) ved hjeelp
af en sonde som vist pa FIG. F. Anbring eventuelt veerktgjet taettere pa rudens kant
op til 1-2 cm fra karrosseriet. Hvis man er ngdt til at arbejde med veerktgjet for taet
pa de synlige dele af karrosseriet, anbefales det at afkele lakken med en fugtig
klud eller et tyndt lag forstevet vand.

Begynd fra et hjgrne af ruden, hvorved vaerktajet placeres parallelt til kanten ved
den afstand fra karrosseriet, der blevet fundet frem til tidligere, tryk pa knappen, og
bevaeg straks veerktgjet omtrent tyve centimeter frem og tilbage, idet man forsgger
at fglge limens position som vist pa FIG. G.

Haev rudens hjerne en smule uden at belaste det for meget ved hjeelp af den dertil
beregnede plastikstang, og pres samtidigt hjernet indad med handen. Sa snart
ruden haeves, fares stangen ind for at holde den fast i positionen. Hvis ruden ikke
er haevet, skal man anbring induktoren og opvarme omradet igen, idet der udgves
et let traek med plastikstangen.

10- Bliv ved med at fierne limen fra resten af ruden, idet man arbejder over sma lige

streekninger (cirka 20-30) ad gangen ved en hastighed pa 3 - 4 cm/s.

A ADVARSLER:
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frembragte varme ellers kan beskadige ruden!
- Bagruden er af hardet glas, og den kan splintres, hvis den udsattes for
meget hgj belastning: Anvend stangerne uden at belaste den for meget!

6.5 ANVENDELSE AF VAERKTQJET TIL FJERNELSE AF BOLTE

Veerktojet (Fig. D-b) er i stand til at koncentrere stremmen pa metrikken, der udvides

som fglge af varmen og har det med at adskille sig fra skruen, hvorved eventuelle

rustaflejringer eller limrester fijernes. Derved geres det muligt at skrue den blokerede

metrik |@s.

Veerktgjet kan anvendes til at skrue rustne metrikker lgse, lgsne tapper i derene og i

almindelighed til at koncentrere varmen pa sma metaldele.

FIG. | viser varmens placering pa meatrikken.

Procedure:

1- Tag fat i veerktgjet pa det dertil beregnede greb;

2- Indstil AUTO-modus;

3- Anbring udvidelserne op ad metrikkens flader som vist pa FIG. I;

4- Aktivér veerktgjet med pedalstyringen i et par sekunder, og prev at opretholde en
lille afstand til matrikken.

5- Drej om muligt vaerktgjet rundt om meatrikken.

6- Deaktivér veerktgjet, og prov at skrue matrikken af.

7- Gentag arbejdet i punkt 4, hvis matrikken ikke frigeres.

A ADVARSLER:

- Pafor altid seerligt beskyttelsesband pa vaerktgjets udvidelser.
- Det er ikke nedvendigt at opvarme meatrikken, til den blive redgledende, for at
kunne lzsne den. Varmen fra emnet kan gdelaegge vaerktgjets udvidelser!

6.6 ANVENDELSE AF OPVARMNINGSKLUDEN

Veerktgjet (Fig. D-c) er i stand til at fijerne sidelister, logoer, klaebestrimler,

vinylklaebemaerker og gummi fastkleebet til bilens metalplader.

FIG. H viser kluden og placeringen af varmen pa metalpladen: Den frembragte varme

fordeles i ring” under hele kludens overflade og er mindre koncentreret end ved andre

veerktgijer.

Procedure:

1- Fastger veerktgijet til hande, og tilpas den regulerbare snor;

2- Veelg "AUTO”-modus pa maskinens panel;

3- Aktivér kluden ved hjeelp af pedalstyringen;

4- Placér kluden sa teet som muligt pa det emne, der skal fiernes, og parallelt til
metalpladen;

5- Aktivér kluden, og foretag cirkuleere bevaegelser eller bevaeg den frem og tilbage
(alt efter hvilken genstand der skal fiernes);

6- Kontrollér med fa sekunders mellemrum opvarmningens virkning for at undga at
braende lakken eller den genstand, der skal fiernes;

7- Heev den del af genstanden, der er involveret i opvarmningen, og bliv ved med at
arbejde pa denne made, indtil man er faerdig med fiernelsen. Hvis genstanden er
sveer at fierne, gentages opvarmningen.

A ADVARSLER:

- Anvend ikke kluden pa den forkerte side: Siden med den regulerbare snor er
dér, hvor handen skal stotte!

- Hvis man ikke har ret meget erfaring, skal man kontrollere opvarmningens
virkning ofte og slippe pedalen for at deaktivere varktgjet, hvis der kommer
reg fra lakken.

6.7 ANVENDELSE AF VARKT@JET TIL FJERNELSE AF RUDER MED

BEGR/ENSET OMRADE

- Det afskaermer den lakerede metalplade fra det magnetiske felt, der har det med at
lukke sig derover, hvorved den beskyttes mod overophedning.

- Frembringer varme med en leengere fordeling pa metalpladen, sa den falger formen
pa det isoleringsmiddel, der skal frigares, bedre.

FIG. L viser veerktgijet til fiernelse af lim fra ruder samt lokalisering af varmen pa

metalpladen: Varmens fordeling er ensartet over hele induktoren.

Procedure:

1- Fjern de synlige pakninger og rudens gummi- eller metalrammer for at kunne

saette de seerlige plastikkiler ind mellem ruden og metalpladen.

2- Frakobl antennen, regnsensoren, vinduesviskerne og alt andet tilbehgr, der matte
befinde sig i neerheden af ruden.

3- Rens ruden omkring kanterne. Beskyt eventuelt de synlige dele af karrosseriet i
naerheden af ruden med saerligt band for at undga at ridse lakken under arbejdet.

4- Kontrollér, om beskyttelsesbandet forneden pa induktoren er rent og intakt, seet
eventuelt et nyt band pa for at undga at ridse ruden.

5- Indstil “AUTO” pa opvarmerens kontrolpanel,

6- Placér veerktgjet pa ruden parallelt i forhold til kanten med siden "GLASS” vendt
mod midten af ruden, som vist pa FIG. M.

7- Tryk pa knappen (eller pedalstyringen), og placér veerktgjet taet pa rudens kant.
Nar maskinen registrerer metalpladen, aktiveres den og der heres et lydsignal,
mens lysdioderne teendes efter hinanden indtil “OK” (FIG. B-9), hvorved den
angiver, i hvilket omrade limen kan befinde sig.

- Kontrollér, at limen befinder sig meget teet pa veerktgjet (helst derunder) ved hjaelp
af en sonde som vist pa FIG. F. Anbring eventuelt veerktgjet teettere pa rudens
kant.

- Begynd fra et hjgrne af ruden, hvorved veerktgjet placeres parallelt til kanten ved
den afstand fra karrosseriet, der blevet fundet frem til tidligere, tryk pa knappen, og
bevaeg straks veerktgjet omtrent tyve centimeter frem og tilbage, idet man forseger
at felge limens position som vist pa FIG. G.

10- Heev rudens hjgrne en smule uden at belaste det for meget ved hjeelp af den dertil
beregnede plastikstang, og pres samtidigt hjernet indad med handen. Sa snart
ruden haeves, fares stangen ind for at holde den fast i positionen. Hvis ruden
ikke er heevet, skal man anbringe induktoren og opvarme omradet igen, idet der
udaves et let treek med plastikstangen.

11- Bliv ved med at fierne limen fra resten af ruden, idet man arbejder over sma lige
straekninger (cirka 20-30 cm) ad gangen ved en hastighed pa 3 - 4 cm/s.

A ADVARSLER:

Fjern eventuelle metalkanter fra forruden, fer opvarmningen startes, da den
frembragte varme ellers kan beskadige ruden!

Bagruden er af hardet glas, og den kan splintres, hvis den udsattes for
meget hgj belastning: Anvend staengerne uden at belaste den for meget!

For at sikre korrekt anvendelse bgr siden ”GLASS” altid vendes mod rudens
midte!
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6.8 ANVENDELSE AF OPVARMNINGSPENNEN
Veerktgjet (Fig. D-g) anvendes til at reparere mindre buler i karrosseriet og temperere

metalplader generelt.
FIG. N viser veerktgjet samt lokalisering af varmen pa metalpladen: Den frembragte
varme er koncentreret cirkuleert under induktorens spids.

Anbefalet procedure til fiernelse af buler:

1- Tag fat i det dertil beregnede greb pa veerktgjet;

2- Indstil AUTO-tilstanden;

3- Anbring veerktgjets ende midt pa kronen, der dannes rundt om bulen, som vist pa
FIG. O;

4- Aktivér veerktojet, og hold knappen trykket ned, indtil lydsignalet ophgrer (ca. et
par sekunder);

5- Gentag denne procedure flere gange med korte mellemrum, indtil bulen forsvinder;

6- Til sidst afkeles lakken straks med en fugtig klud eller med en seerlig afkelende
spray.

A ADVARSLER:

AUTO-tilstanden ger det nemmere for mindre erfarne brugere at foretage
proceduren, idet maskinen stilles pa en mellemhgj ydelse, og driftstiden
begraenses til et par sekunder, sa keretgjets lak ikke beskadiges.
MANUAL-tilstanden er forbeholdt erfarne brugere, da det er muligt at stille
maskinen pa maksimal ydelse uden tidsbegransning!

- Metalplader med skarpkantede eller meget dybe buler bliver ikke perfekte som de
var fer: Opvarm metalpladen, og bearbejd den indvendige flade, idet den presses
udad med dertil beregnede veerktgijer.

- Buler i metalpladen i neerheden af kanterne eller emnets skarpe kanter er meget
sveere at fierne med denne metode.

- Lys lak er sartere end merk lak, eftersom den har det med at blive gullig eller
merkere! Opvarmningen ma ikke vare mere end fa sekunder, sa lakkens tilstand
kan kontrolleres!

6.9 ANVENDELSE AF HEAT TWISTER-VAERKTQJET

Veerktgjet (Fig. D-i) er i stand til at slutte rundt om metrikken for at koncentrere
stremningen, som udvides takket veere varmen: Derved opnas en adskillelse fra
skruen, og eventuelt fastsiddende rust eller lim fiernes. Dette ger det muligt at skrue
den blokerede motrik af.

Veerktgjet kan anvendes til at skrue rustne metrikker af, til at lasne derenes drejetapper
og generelt til at koncentrere varmen i sma metaldele.

Procedure:

1- Montér de vindinger, der er mest velegnede til den pagaeldende bearbejdning, for
enden af veerktgjet;

2- Tag fat i det dertil beregnede greb pa veerktojet;

3- Indstil helst AUTO-tilstanden for vindinger med en diameter pa op til 14mm, FIG.
Q

4- Stil maskinens ydelse pa maksimum (i MANUAL-tilstand) til en diameter pa over
14mm, FIG. Q;

5- Fer vindingerne rundt om metrikken eller den metaldel, der skal opvarmes, sa
afstanden mellem vindingerne og emnet er sa lille som muligt.

6- Aktivér veerktgjet ved at trykke pa knappen et par sekunder.

7- Deaktivér veerktgjet, og prev at skrue metrikken af.

8- Gentag arbejdet i punkt 6, hvis metrikken ikke lgsnes.

A ADVARSLER:

- Det er ikke nedvendigt at opvarme motrikken, indtil den er redgledende, for at
lzsne den; normalt opnas det gnskede resultat pa omtrent ti sekunder!

- Hvis emnet ikke opvarmes hurtigt, skal man kontrollere, om emnet og
vindingerne er godt sammenkoblet, og om det metalmateriale, der skal
opvarmes, er ferromagnetisk (uden aluminium, kobber, messing, osv.).

- Den maksimale anvendelsestid, der er opfert pa FIG. Q, ber ikke overskrides.
Vaerktojet kan tage skade!

7. VEDLIGEHOLDELSE

A GIVAGT!FORMANGARIGANGMEDVEDLIGEHOLDELSESARBEJDET,
SKAL MAN FORVISSE SIG OM, AT MASKINEN ER SLUKKET OG FRAKOBLET
NETFORSYNINGEN.

7.1 ALMINDELIG VEDLIGEHOLDELSE

DEN ALMINDELIGE VEDLIGEHOLDELSE KAN FORETAGES AF OPERATQGREN.
Kontrollér elforsyningskablet og veerktgjets kabler. De skal veere isolerede og i optimal
forfatning, veer saerligt opmaerksom pa de steder, hvor de bgjes:

Kontrollér vaerktgjet. Undlad at anvende induktorer med tydelige skader pa isoleringen
eller indpakningen.

Udskift veerktgjernes beskyttelsesband, hvis de er gdelagte.

Hold veerktgjets tilslutningsstykke godt fastspaendt ved hjeelp af den dertil beregnede
spaerrestang.

Hold veerktgjernes tilslutningsstykker rene.

Serg for, at der ikke traenger snavs, stev og filspaner ind i maskinen.

Der skal altid garanteres kealeluftcirkulation.

Kontrollér, om ventilatoren fungerer regelmeaessigt.

7.2 EKSTRAORDINAR VEDLIGEHOLDELSE

DEN EKSTRAORDINARE VEDLIGEHOLDELSE SKAL UDFQRES AF
PERSONALE MED DEN FORN@DNE ERFARING OG KOMPETENCE PA EL- OG
MEKANIKOMRADET.

A GIV AGT! FGR MAN FJERNER MASKINENS PANELER FOR AT FA
ADGANG TIL DENS INDRE, SKAL MAN FORVISSE SIG OM, AT FGLGENDE
BETINGELSER ER OPFYLDT:

- Maskinens hovedafbryder star pa "0”;

- Den automatiske linjeafbryder star pa “O* og er last med nagle eller hvis der ikke er
nogen ngglespaerring, fysisk frakobling af efterfalgende forsyningskablers ender;
pga. tilstedevaerelse af kondensatorer skal generatoren slukkes mindst 5 minutter,
for der foretages vedligeholdelse.

Hvis der foretages kontroller med spaending i maskinen, opstar der fare for alvorligt
elektrochok ved direkte kontakt med dele med spaending.

Man skal med jeevne mellemrum, og under alle omsteendigheder afhaengigt af
anvendelsen og hvor stgvet der er i omgivelserne, kontrollere maskinen indvendigt
og fierne stgvet vha. ter trykluft (maks. 10 bar).

Luftstralen méa ikke rettes mod de elektroniske printkort; rens dem om ngdvendigt
med en meget blgd barste eller egnede oplgsningsmidler.
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- Check ind imellem om de elektriske forbindelser er godt strammede, samt om
kablernes isolering er intakt.

- Nar arbejdet er afsluttet, skal maskinens paneler szettes pé plads igen, og
laseskruerne skal strammes fuldstaendigt.

- Maskinen méa under ingen omstaendigheder startes, mens den er aben.

- Efter udfgrelse af vedligeholdelsen eller reparationen skal forbindelserne og
kabelfgringerne genoprettes, sa de er som til at begynde med, og man skal segrge
for, at de ikke kommer i kontakt med dele i bevaegelse eller dele, der kan komme op
pa hoje temperaturer. Spaend alle lederne fast med band, som de var til at begynde
med, og serg for, at den primaere hgjspaendingstransformer er ordentligt adskilt fra
de sekundaere lavspaendingstransformere.

Anvend alle de oprindelige underlagsskiver og skruer til at lukke kabinettet igen.

8. FEJLFINDING

| TILFELDE AF UTILFREDSSTILLENDE DRIFT B@R MAN, FGR MAN RETTER

HENVENDELSE TIL VORES SERVICECENTER ELLER UDF@RER MERE

GRUNDIGE EFTERSYN, UNDERSQGGE FOLGENDE:

- Om den grenne kontrollampe lyser, nar maskinens hovedafbryder er lukket "I”;
skulle dette ikke veere tilfaeldet, er der en fejl i forsyningslinjen (kabler, stik og
stikkontakt, sikringer, for stort spaendingsfald, sikringer i maskinen osv.).

- Ingen af varmesikringerne er udlgst (den gule signallampe lyser).

- Ingen af maskinens beskyttelsesanordninger er udlgst (den gule signallampe lyser).

- Induktoren er placeret sa teet som muligt pa det emne, der skal opvarmes.
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INDUKSJONSVARMESYSTEM FOR PROFESJONELT
KAROSSVERKSTEDER og BILVERKSTEDER.

BEMERK: i teksten nedenfor blir termen ”varmer” brukt for a indikere hele
maskinen og "induktor” for a indikere ber verkteyet som blir brukt.

1. GENERELL SIKKERHET FOR INDUKSJONSVARME

Operatgren ma ha tilstrekkelig kjienndom for et sikkert bruk av varmeren og
han ma vare informert om risikoene ved prosedyren for induksjonsvarmning,
verneskyddsatgjerdene og negdstoppsatgjerdene.

BRUK 1

Koplingen av verkteyene for oppvarming, atgjerderna feor kontroll og
reparasjon skal utferas med maskin slatt fra og frakoplet fra stremnettet.

Sla fra maskinen og kople ut stopslet for du skifter ut verktoyets slitne deler.
Utfor elinstallasjonen i samsvar med gjeldende normer og olycksforebyggande
lover.

Varmeren ma bare koples til et elsystem med ngytral jordeledning.

Forsikre deg om at stopslet alltid er korrekt koplet til jordeledning.

Bruk ikke varmaren i fuktige eller vate miljoer eller i regn.

lkke bruk kabler med skadet isolasjon eller lzse forbindelser.

Det er forbudt a seke adgang til maskinens interne deler (kun tillatet for
ekstraordinaert vedlikehold) der som fglgende betingelser ikke er oppfyllt:
Maskinens strembryter star pa “O“.

Linjens automatiske streambryter star pa “O“ og er last med ngkkel eller, hvis
der ikke er noe las, en fysisk frakopling av nettkabelens ender.

Pa grunn av tilstedevaerelsen av kondensatorer, skal vedlikeholdet utferes
etter at generatorn har vart slatt fra i minst 5 minutter.

O\ /I

Du skal ikke varme beholdere, boller eller rer som inneholder eller har
inneholdt brannfarlige vasker eller gasser.

Unnga a arbeide med materiale som har blitt vasket med vaskemidler som
inneholder klor eller nzer slike stoffer.

Varm ikke trykkbeholdere.

Fjern alle brannfarlige stoffer (f. eks. tre, papir, filler osv.) fra arbeidsomradet.
For a redusere rgyk under oppvarming, anbefaler vi deg a rengjore delene
(f.eks. delene som er tilsglt med smorefett eller lasemidler).

Reyken som blir produsert under varmeprosedyren kan vare giftig. Bruke
egnet andedrettsvern med visir som er egnet mot stov og reyk (dobbelt filter).
Arbeid i et godt ventilert omrade.

DO

- Beskytt alltid gyene dine. Bruk egnet verneklaer som er sikre ved brann.
Varmeren kan gka metallens temperatur meget hurtig. Rer ikke ved den varme
delen med hendene. Vent til den er avkjglet for du handterer den.

Bruk egnet termisk isolasjon til delen som blir bearbeidet.

Dette kan du normalt oppna ved a bruke hansker og egnet klaer.

L OOAOO®

EMEF

SIAIEE

- Stromovergangen i utgangskretsen forer til danning av elektromagnetiske
felter (EMF) som blir lokalisert i verktoyet som du bruker.

De elektromagnetiske feltene kan pavirke noen medisinske utstyr (f. eks.

pacemaker, andningsapparater, metallproteser osv.).

Ta nedvendige forholdsregler for mennesker som bruker slike enheter. For

eksampel kan du forby adgang til omradet der varmeren brukes.

Denne maskinen oppfyller produktets tekniske standarder for eksklusiv bruk i

industrimiljeer for profesjonelt bruk. Vi garanterer ikke grenseverdiene nar det

gjelder menneskens eksponering for elektromagnetiske bglger i hjemmemiljo.

Operateren skal bruke folgende prosedyreer for att minke eksponeringen av
elektromagnetiske felter:

Holde hodet og kroppen sa langt unna induktoren som mulig.

Aldri vikle induktorkabelen rundt kroppen.

Under oppvarmingen ma det vare minst 50 cm avstand til generatoren.

Nar induktoren blir aktivert, genererer den sterke magnetiske felt som ikke er
synlig i endene. Induktoren kan bare rettes mot metall som skal varmes. Rett
aldrig induktoren mot kroppsdeler!

lkke bruk metallgjenstander, klokker, ringer, piercinger osv. Fordi induktoren
raskt varmer metallen og kan forarsake forbrenning.

lkke bruk klzer med metallglidelas, metallknapper eller metallklar av noe slag,
da induktoren meget raskt varmer metallen og kan brenne opp klzr.

Mindste avstand d=20cm (Fig. P).

- Apparat av klasse A:

Denne maskinen oppfyller kravene pa elektrisk standard til produktet som
ber far brukes i industrimijleer og til profesjonelt bruk. Vi garanterer ikke
overensstemmelse med de elektromagnetiske kravene i leilighetsbygninger og
i omrader som er direkte koplet til et lavspenningsnett som forsyner bygninger
med leiligheter.

A EKSTRA FORHOLDSREGLER

- Varm inte med induktoren i narheten av generatoren eller stott mot den.

- Bruk ikke induktoren i narheten av bilens kollisjonspute. Hold induktoren
mindst 10 meter fra kollisjonsputen. Varmen som blir generert av verktayet
kan gjere at den platselig blir aktivert. Se kjoretoyets handbok for eksakt
informasjon om kollisjonspiutenes plassering.

A @VRIGE RISIKOER

- Personalet som handterer bearbeidelsen ma ha egnet danning om
varmeprosedyren med denne spesielle maskintype.

Arbeidsomradet ma blokkeres for personer som er behgrige.

Forhindre at flere personer arbeider samtidlig pa samme maskinen.

- GALT BRUK: det er farlig & bruke maskinen til bearbeidelser som skiller seg
fra egnet bruk.

2. INTRODUKSJON OG GENERELL BESKRIVELSE

Bevegelig anlegg til lokalisert induksjonsuppvarmning av metalldeler av stal specielt

til kjoretoy.

Maskinen er konstruerat og dannet hovedsaklig for falgende bruk:

- Fjerning av logotyper, selvklebende etiketter, lister, plastikkdeler og gummideler
som er fastlimte pa platen.

- L@sne muttrene i bultene med rus tog i dgrenes kardanaksler med rust.

- Korrigere platen.

- Reparere sma buler i platen.

- Hurtig fierne vinduet, bakvinduet og sidevinduene som er limet fast i bilen.

2.1 HOVEDKARAKTERISTIKKER:

- Automatisk identifisering av verkteyet som er brukt.

- Valg av “MAN” (manuell) eller “AUTO” (automatisk) regulering av varmeeffekten.

- Visning av effekten som blir overfart til stycket med stapler med lysdioder.

- Lydsignal som er proporsjonerlig med effekten som blir overfort til stykket.

- Automatisk identifisering av stykket som skal varmes.

- Visning av maskinfunksjonerna pa skjermen (verktey som er brukt, prosenttall
effektregulering, alarm).

2.2 TILBEH@R (FIG. D)

a-Verktoy for & lgsne vinduer.

b-Verktay for & Iasne bulter.

c- Varmeklut.

d-Pedalkommando.

e- Spakoppsetning for & Igsne vinduer.

f- Vernestriper mot riper.

g-Varmepenne.

h-Verktay for & lasne vinduer med en begrensed rekkevidde.
i- Heat Twister.

I- Vogn.

Andre tilbehgr kan anges i produktkatalogen.

3. TEKNISKE DATA
Hoveddaten som gjelder maskinens bruk og prestasjoner sammenfattes pa
merkeskiltet (bakpanelet) med fglgende betydning:

FIG. A

1- Fabrikant
2- IP-vernegrad
3- Symbol for elforsyningslinjen
4- Symbol for fgrutsedd varmeprosedyre.
5- Utgangskretsens ytelse:
- U, : utgangsspenning.
- |, utgangsstram.
- f, : utgangsfrekvens.
- P, maks : maks. utgangseffekt.
6- Tekhiske egenskaper for krafteledningen:
- U, : vekselstrgm for tilfgrsel til maskinen (tillatte grenseverdier 15 %):
- P1 maks maksimumseffekt som er brukt av linjen.
7- Registreringsnummer. Maskinidentifikasjon (trengs for tekniske tjenester, bestilling
av reservdedeler, sgking efter produktets opprinnelse).
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8- Maskinens navn.

9- Symboler som gjelder sikkerhetsstandarder.

BEMERK: eksemplet pa skiltet viser viktigheten av symboler og tall. De eksakte
verdiene av de tekniske data for maskinen din ma leses direkte pa verktoyets
merkeplate.

3.1 GVRIGE TEKNISKE DATA:
- VARMAR: se tabelle 1 (TAB. 1)
Maskinvekten star i tabelle 1 (TAB. 1).

4. MASKINBESKRIVELSE (FIG. B)

4.1 ANLEGG FOR KOPLING, KONTROLL OG REGULERING

1- Feste til pedalkommando (til alle verktay).

2- Stikkontakt for kopling av ulike verktay.

3- Flerfunksjonsknapp. Valg av modus “AUTO” eller “MANUAL” som gjelder for alle
verktgy. For a eliminere/aktivere lydsignaleringen skal du holde knappen inntrykt i
3 sekunder.

4- Potentiometer for & regulere effektens prosenttal (Power %).

4.2 SIGNALERINGER OG ALARM
5- Lysdioden for generelt larm lyser. Skjermen viser alarmtype:
AL.1:
Alarm for termisk sikkerhetsvern. Tilbakestilling skjer automatisk. Vi anbefaler at
du tar maskinen til et verksted sa snart som mulig.
AL.2:
Alarm for termisk begrenser. Tilbakestilling skjer automatisk etter kjaling.
AL.3:
overspanningsalarm. Tilbakestilling skjer automatisk hvis spenningen gar tilbake til
tillatt verdi.
AL.4:
underspanningslarm. Tilbakestilling skjer automatisk hvis spenningen gar tilbake til
tillatt verdi.

6- Lysdiod for signalering av effekten: indikerer at skjermen viser verdiet i % (maks.
100 %) av effekten.

7- Skjerm: viser alarm for verktgyet som er brukt (hver gang du slar pa maskinen) og
stremmen %.

8- Signalering “NO LOAD”: induktoren er aktivert og avstandet fra stykket er altfor
stort (over 2 cm). Unnga & aktivere verktoyet spesielt hvis AUTO-moduset ikke er
aktivert!

9- Lysdiodsenhet for & signalere varmeydelsen:
ydelsegkingen som faktisk blir overfert til stykket.

signaleringen gker med

5. INSTALLASJON

A ADVARSLING! UTF@R ALLE ATGJERDER SOM INSTALLASJON OG
ELEKTRISKE KOPLINGER MED MASKINEN SLATT FRA OG FRAKOPLET FRA
STROMNETTET.

5.1 VARMARENS PLASSERING

Identifier varmarens installasjonsplats slik at der ikke er noen gjenstander i hgyde
med inngangsapningen og utslippet for kjgleluft. Forsikre deg samtidlig om at inget
stremferende stav, etsende damp og fukt osv. kan suges inn.

Hold et fritt rom pa minst 250 mm rundt maskinen.

A ADVARSLING! Still varmeren pa en flatt overflate eller en vogn med
en ydelse som er egnet til dens vekt for a unnga velting eller farlige bevegelser.

5.2 NETTKOPLING

Advarslinger

- Feor du utfer stremkoplingen, skal du kontrollere at oppgavene pa maskinens
merkeplat overensstemmer med stremmens spenning og frekvens pa
installasjonsplassen.

- Maskinen far bare koples til et stramsystem med ngytral jordeledning.

5.2.1 Kontakt og stikkontakt

Maskinen er utstyrt med en stremkabel og et normalt stapsel, (2P + jordeledning(2P
+T)) 16 A/250 V.

Derfor kan den koples til en stikkontakt med sikringer eller automatisk bryter.
Jordestepslet skal koples til jordeledning (gulgrenn) i stremlinjen Tabelle 1 (TAB. 1)
angir verdier som anbefales i Ampere for trege sikringer i linjen som blir valgt i samsvar
med maks. Nominalydelse som varmeren forsyner og nominalspenning.

A ADVARSLING! Hvis du ikke folger forholdsreglene ovenfor, kan
sikkerhetssystemet ikke fungerer i samsvar med fabrikantens konstruksjon
(klasse I) og dette forer til alvorlige risikoer for mennesker (f. eks. elektrisk stot)
og gjenstander (f. eks. brann).

5.3 KOPLINGER TIL VERKT@YET OG PEDALKONTROLLEN (FIG. C)

A ADVARSLING! FGR DU UTFGR FOLGENDE KOPLINGER, SKAL
DU FORSIKRE DEG OM AT MASKINEN ER SLATT FRA OG FRAKOPLET FRA
STROMNATET.

5.3.1 Kople verktoyet

- Kople stepslet pa verktayet til maskinens stikkontakt (FIG. C-1).
BEMERK: stgpslet kan settes inn i stikkontakten bare pa en mate!

- Blokker koplingen med spesialspaken.

5.3.2 Kople pedalkontrollen
- Kople gummislangen som i FIG. C-2.
- Trykk inn slangen for & garantere korrekt kopling.

6. BRUKE VERKT@YENE

6.1 PRELIMINZERE ATGJERDER

For du utfer noen atgjerd med varmaren, ska du utfgre noen kontroller med

hovedbryteren pa "O”:

1- Kontroller at stremkoplingen er korrekt utfert i samsvar med instruksens ovenfor.

2- Kontroller at varmaren ikke er skadd. Kontroller at kabel og stapsel pa stramkabelen
er fine og ogsa induktorkabelen og isolasjonen osv.

3- Kople verktgyet som er beskrevet i stykket ovenfor (FIG. C-1).

6.2 FUNKSJONSPRINCIPP

Funksjonsprinsippen er basert pa generering av et magnetfelt som konsentreres av
induktoren pa metallstykket som skal varmes. Parasittiske elektrisk strem er generert
i stykket og varmer det veldig raskt. Strammen sirkulerer ikke i isolasjonsmaterialet
og dette betyr at systemet ikke varmer materialer som glass, plast, keramikk, tre og
stoff osv. Induktoren generere parasittiske elektrisk strem i materiale som er ikke-
magnetiske som aluminium, kobber, sglv etc.

Men pa grunn av deres lave elektriske motstand, varmes de veldig fort. Induktorer
av olike former gjgr at man kan konsentrere magnetfledet og dermed varmen pa
ulike mater i henhold til bruken de har prosjekterts til. Fledet som genereres varmer
metallen pa et avstand pa bare 2 + 2,5 cm fra verktgyet og med en varmeydelse som
blir hayere jo neermere stykket induktoren er.

6.3 AUTO OG MANUAL MODUS (FIG. B-3).

- AUTO (automatisk kontroll): det er mulig & overfere den samme varmeydelsen til
stykket uavhengig av avstandet fra det (i et felt pa 2-2,5 cm fra stykket). Denne
kontrollfunksjonen er veldig viktig, spesielt nar det varmes opp lakkerte plater der
temperaturen ikke ma stige for raskt for a ikke brenne stykket.

| AUTO-modus er alltid sikkerhetsfunksjonen aktivert for & aktivere induktoren
bare nar styukket er innenfor verkteyets felt. | denne modusen er pitensiometeret
(FIG. B-4) slatt fra, fordi maskinen automatisk stiller inn reguleringen i henhold til
avstanden fra platen. Skjermen viser det siste verdien i % som er brukt av maskinen
for & beholde varmeydelsen som faktisk overfgres kontinuerlig.

MANUAL (manuell justering): det er mulig & sette ydelsen (i %) som maskinen
levererer ved a bruke potensiometeren (Fig. B-4); og skjermen viser valgte verdien.
Varmeydelsen er hgyere jo nsermere platen er induktoren og det er mulig &
overskride standardverdien for AUTO-moduset sterkt. Lysindikatorene i Fig. B-9
viser varmeydelsen som faktisk overfgres til stykket (“OK” gjelder standardverdiet i
AUTO-modus).

A ADVARSLINGER:

- For a ikke gdelegge de lakkerte platene skal du alltid velge AUTO-moduset.
| ethvertsted kan du alltid flytte induktoren med en hastighet pa 3-4 cm/sek.
Ovenfor stykket som skal varmes og slippe knappen eller pedalen til lakken
begynner a ulme. La ikke verktoyet vaere aktiver tog stille ovenfor stykket som
skal varmes!

- Det er best & gve med varmeren pa en maskin som er utrangert for a gjore seg
kjent med verkteyene for man begynner & arbeide pa en kundes bil.

- Lys lakk er skjorere enn merke fordi de har en tendens til & bli gulere eller
morkere!

6.4 BRUK AV VERKT@YET FOR A LGSNE VINDUER

Verktoyet (Fig. D-a) kan lgsne vinduene i bilen ved & varme kanten pa platen hvor

limet som fester vinduet befinner seg. Limet varmes med induksjonsvarme til det

lgsner fra platen og frigjer glasset.

FIG. E viser verktgyet for a lgsne glass og lokaliseringen av varmen pa platen. Den

hgyeste varmekonsentrasjonen skjer i verktagyets midt.

Prosedyre:

1- Fjerne pakningene som er synbare, gummi- eller metallramene runt vinduet for &
applisere spesielle kiler mellom vinduet og platen.

2- Kople fra antennen, regnsensoren, vinduviskene og alle tilbehgrene som er
installert ved vinduet.

3- Rengjoer vinduet ordentlig runt kantene. Beskytt eventuelt de synbare delene av
karosseriet i nzerheten av vinduet med band for a forhindre at lakken blir spettet
under bearbeidelsen.

4- Kontroller at vernetbandet som befinner seg lengst ned pa induktoren er ren og
hel. Appliser nyt band hvis n@dvendig for & unngéa spetter pa vinduet.

5- Still inn “AUTO” pa varmarens kontrollpanel.

6- Plasser verktoyet pa vinduet parallelt med kanten pa siden "GLASS” mot vinduets
midt som i FIG. F. Trykk pa knappen (eller pedalkontrollen) og naerm verktgyet til
glasskanten. Nar maskinen detekterer platen, blir den aktiver tog begynner lyde
igjen, mens lysindikatorene tennes i felge til "OK” blir vist (FIG. B-9) for & indikere
sonen hvor limmet kan vaere.

7- Kontroller att limet er meget naere verktoyet (helst under verktoyet) ved a bruke en
sond som i FIG. F. Neerme eventuelt verktayet til 1-2 cm fra karosseriet. Hvis du
skal arbeide med verktoyet altfor naere karosseriets synbare deler, anbefaler vi at
du kjeler lakken med en fuktig klut eller et tynt lag vanntake.

8- Begynn fra en vinkel av vinduet ved & plassere verktgyet parallelt med kanten
pa et avstand fra karosseriet som er angitt ovenfor. Trykk pa tasten og beveg
verktoyet fremover og bakover i omtrent tyve cm. og prev a felge limposisjonen
somiFIG. G.

10-Loft litt uten & trykke altfor meget pa kanten ved & bruke den spesielle
plastikkspaken og trykk samtidlig pa hjgrnen med handen inifra. Nar vinduet loftes
opp, kan du sette inn spaken for a holde kvar den. Hvis vinduet ikke Igfts, skal du
stille induktoren og varme omradet igjen ved a trekke forsiktig med plastikkspaken.

11- Fortsett a fierne resten av limet fra vinduet ved & arbeide i sma rake linjer (20 - 30
cm omtrent) og med en hastighet pa 3 - 4 cm/sek.

A ADVARSLINGER:

- Fjern eventuelle metallkanter fra vinduet for du begynner a varme den, ellers
kan den induserte varmen skade vinduet!

- bakvinduet bestar av herdet glass som kan ga i stykker hvis det blir utsatt for
altfor belastninger. Bruk spakene uten a trykke altfor meget!

6.5 BRUKE VERKTQYET FOR A L&SNE BULTER

Verktoyet (Fig. D-b) kan konsentrere fladet pa mutteren som vider seg av varmen og

tenderer a separere seg fra skruen og eliminere rust eller eventuelt lim. Det gjeor at

man kan lgsne mutteren som tidligere var blokkert.

Verktayet kan brukes for & lasne muttere med rust p3, frigjgre piner i derer og generelt

for & konsentrere varmen pa sma metalldeler.

FIG. | viser varmens distribuering pa muttern.

Prosedyre:

1- Hold verktayet i det speciella handtaket.

2- Stillinn AUTO-modus.

3- Still ekspansionsdelene ved mutterens kant som i FIG. I.

4- Aktiver verkteyet med pedalkontrollen i noen sekunder og prgv & holde et vist
avstand til mutteren.

5- Drei verktgyet rundt mutteren hvis mulig.

6- Inaktiver verktgyet og prev a lasne mutteren.

7- Gjenta atgjerden i punkte 4 hvis mutteren ikke lgsner.

A ADVARSLINGER:

- dekk alltid verkteyenes ekspansjonsdeler med spesielt isoleringsband.
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- det er ikke ngdvendig & varme mutteren til den blir glodende for a lgsne den.
Varmen som kommer ut fra stykket kan edelegge verktoyets ekspansjonsdeler!

6.6 BRUKE VARMEKLUTEN

Verktoyet (Fig. D-c) kan fijerne sidelister, logotyper, selvklebende etiketter,

vinyletiketter, plastikkdekaler og gummideler som er fastlimet pa bilplaten.

FIG. H viser duken og lokaliseringen av varmen pa platen: varmen som genereras

ferdelas i ringform under hele klutens overflate og er mindre koncentrert i farhallande

til andra verktay.

Prosedyre:

1- Fest verktayet ved handen ved 4 tilpasse bandet som kan reguleres.

2- Velg modus “AUTO” pa maskinpanelet.

3- Bruk pedalkommandoen for & aktivere kluten.

4- Plasser kluten sa naere formalet som skal fiernes som mulig og parallelt med
platen.

5- Aktiver kluten og utfer sirkelbevegelser eller beveg den fremover og bakover (i
samsvar med formalet som skal fiernes).

6- Kontroller effekten som blir generert av varmingen i noen sekunders intervaller for
a ikke brenne lakken eller formalet som skal fiernes.

7- Loft den del av formalet som skal varmes og fortsett siden pa samme maten til alt
lim er fiernt. Hvis det ikke er lett a fijerne limmet, gjenta varmingen.

A ADVARSLINGER:

- Bruk ikke kluten fra feil side: siden med bandet som kan reguleres skal brukes
som stgtte til handen!

- Hvis du ikke har erfaring, skal du kontrollere varmeeffekten mange ganger og
slippe opp pedalen for a inaktivere verktgyet hvis du ser reyk komme ut fra
lakken!

6.7 BRUKE VERKT@YET FOR A LGOSNE VINDUER MED ET BEGRENSET

OMFANG

- Beskytt den lakkerte platen mot magnetfeltet som tenderer a lukke seg over det og

beskytt den mot overhetning.

- Generer varme med en forlangd distribusjon pa platen for & bedre falge formen pa

isoleringsmidlet som skal Igsnes.

FIG. L viser verktayet som lgsner vinduer og lokaliseringen av varmen pa platen:

varmefordelningen er jevn langs hele induktoren.

Prosedyre:

1- Fjerne pakningene som er synbare, gummi- eller metallramene runt vinduet for &
applisere spesielle kiler mellom vinduet og platen.

2- Kople fra antennen, regnsensoren, vinduviskene og alle tilbehgrene som er
installert ved vinduet.

3- Rengjer vinduet ordentlig runt kantene. Beskytt eventuelt de synbare delene av
karosseriet i naerheten av vinduet med band for a forhindre at lakken blir spettet
under bearbeidelsen.

4- Kontroller at vernetbandet som befinner seg lengst ned pa induktoren er ren og
hel. Appliser nyt band hvis nedvendig for & unnga spetter pa vinduet.

5- Still inn “AUTO” pa varmarens kontrollpanel.

6- Plasser verktayet pa vinduet parallelt med kanten pa siden "GLASS” mot vinduets
midt som i FIG. M.

7- Trykk pa knappen (eller pedalkontrollen) og naerm verktayet til glasskanten.
Nar maskinen detekterer platen, blir den aktiver tog begynner lyde igjen, mens
lysindikatorene tennes i fglge til "OK” blir vist (FIG. B-9) for & indikere sonen hvor
limmet kan vaere.

8- Kontroller att limet er meget naere verktoyet (helst under verktayet) ved a bruke en
sond som i FIG. F. Naerme eventuelt verktgyet til vinduskanten.

9- Begynn fra en vinkel av vinduet ved & plassere verkteyet parallelt med kanten
pa et avstand fra karosseriet som er angitt ovenfor. Trykk pa tasten og beveg
verktoyet fremover og bakover i omtrent tyve cm. og prev & felge limposisjonen
somi FIG. G.

10-Left litt uten a trykke altfor meget pa kanten ved & bruke den spesielle
plastikkspaken og trykk samtidlig pa hjgrnen med handen inifra. Nar vinduet loftes
opp, kan du sette inn spaken for a holde kvar den. Hvis vinduet ikke Igfts, skal du
stille induktoren og varme omradet igjen ved a trekke forsiktig med plastikkspaken.

11- Fortsett & fierne resten av limet fra vinduet ved a arbeide i sma rake linjer (20 - 30
cm omtrent) og med en hastighet pa 3 - 4 cm/sek.

A ADVARSLINGER:

Fjern eventuelle metallkanter fra vinduet for du begynner med oppvarmingen,
ellers kan den induserte varmen skade vinduet!

Bakvinduet bestar av herdet glass som kan ga i stykker hvis det blir utsatt for
intensive mekaniske belastninger: bruk spakene uten a trykke altfor hart!

For et korrekt bruk, skal du alltid bruke siden "GLASS” pa induktoren mot
vinduets midt!

6.8 BRUKE VARMEPENNAN

Verktoyet (Fig. D-g) er brukt for & reparere mindre buler pa karosseriet og for a
forbedre platen generelt.

FIG. N viser verktgyet og lokaliseringen av varmen pa platen. Varmen som genereras
koncentreras i sirkler under induktorens spiss.

Anbefalt prosedyre for fjerning av flekker:

1- Ta tak i verktoyet ved & bruke handtaket;

2- Still inn AUTO-modaliteten;

3- Stett enden pa verktayet mot midten av kronen som danner seg rundt flekken, som
vist pa FIG. O;

4- Aktiver verktayet mens man holder inne knappen helt til lydsignalet stopper (cirka
et par sekunder);

5- Gjenta operasjonen flere ganger i korte intervaller helt til flekken forsvinner;

6- Ved endt operasjon ma man kjole av lakken med en fuktig klut eller med en
passende kjglespray.

A ADVARSEL:

AUTO-modaliteten gjor operasjonen lettere for brukeren som har mindre erfaring
ved a regulere maskinen ved en middels intensitet og begrense virketiden til fa
sekunder med det formal og ikke skade lakken ved kjoretoyet.
MANUAL-modaliteten er forbehold meget erfarne brukere, da maskinens effekt
skal stilles inn pa maksimum uten tidsbegrensninger!

- Metallplatene med hakkede flekker eller meget dype flekker blir ikke perfekte
pa samme mate som tidligere: varm opp metallplaten og arbeid ved den indre
overflaten mens man trykker det utover ved & bruke passende verktay.

- Flekkene ved metallplaten i neerheten av bordene eller ved kantene pa delene er
meget vanskelig & fierne med dette systemet.

- Lys lakk er mer delikat enn mark lakk fordi den har en tendens til & bli gul eller og bli
merkere! Begrens oppvarmingtiden til fa sekunder for & kunne kontrollere lakkens
tilstand!

6.9 BRUK AV VERKT@YET HEAT TWISTER

Verktoyet (Fig. D-i) er i stans til & lasne pa mutteren ved & konsentrere den utvidende
flyten pa grunn av varmeeffekten: man oppnar en adskillelse fra skruen og slik fiernes
alle eventuelle skorper av rust og lim som matte finnes. Slik er det mulig & skru ut
mutteren som tidligere satt fast.

Verktoyet kan brukes til & skru ut rustne muttere, for & lgse ut festeplugger ved forer
og generelt, for & konsentrere varmen ved sma metalldeler.

Prosedyre:

1- Monter pa enden av verktayet de gjengegangene som passer best til arbeidet som
skal utfgres;

2- Tatak i verktgyet ved & bruke handtaket;

3- Still fortrinnsvis inn AUTO-modaliteten for gjengegang-diametere opp til 14mm,
FIG. Q;

4- Still inn maskineffekten pa maksimal (i MANUELL) for diametere som overgar
14mm, FIG. Q;

5- Skru pa mutteren eller metalldelen som skal varmes opp med gjengegangene pa
en slik mate at det er minst mulig avstand mellom gjengegangene og delen.

6- Aktiver verktoyet ved a trykke pa kommandoknappen i noen sekunder.

7- Deaktiver verktoyet og forsgk a skru ut mutteren.

8- Gjenta operasjonen beskrevet i punkt 6 hvis mutteren ikke kommer lIgs.

A ADVARSEL:

- Det er ikke ngdvendig a varme opp mutteren helt til den blir redgledende for &
lase den fast: normalt er et titalls sekunder nok til a fa gnsket resultat!

- Hvis delen ikke varmes fort nok opp, ma man kontrollere at det er god kontakt
mellom delen og gjengegangen og at det metalliske materialet som skal
varmes opp er jernholdig (ikke noe aluminium, kobber, messing, etc.).

- Overga aldri maksimal brukstid som star gjengitt i FIG. Q. Verktoyet kan bli
odelagt!

7. VEDLIKEHOLD

A ADVARSEL! F@R DU UTF@RER VEDLIKEHOLDSATGJERDER, SKAL
DU FORSIKRE DEG OM ATT MASKINEN ER SLATT FRA OG FRAKOPLET FRA
STROMNETTET.

7.1 LOPENDE VEDLIKEHOLD

DE LO@PANDE VEDLIKEHOLDSATGJERDERNA KAN BLI
OPERATQREN.

Kontroller nettkabelen og verktgyskablene. De skal veere isolerte og i perfekt tilstand,
spesielt nar det gjelder punktene som er utsatt for bayning.

Kontroller verktayet. Bruk ikke induktorer med synbare isolasjonsdefekter eller skader
pa utsiden.

Bytt ut verkteyenes verneband som er skadd.

Hold verktayets stapsel ordentlig strammet ved hjelp av den spesielle lukkespaken.
Forsikre deg om at verktagyenes stgpsler er rene.

Forhindre at skitt, stav og skrap trenger inn i maskinen.

Garanter alltid kjgleluftens sirkulasjon.

Kontroller at flekten fungerer korrekt.

7.2 EKSTRAORDINART VEDLIKEHOLD
ATGJERDENE FOR EXTRAORDINART VEDLIKEHOLD MA BER BLI UTF@RT AV
ERFAREN ELLER KVALIFISERT TEKNISK OG MEKANISK PERSONAL.

UTFGRT AV

A BEMERK! FOR DU FJERNER MASKINPANELENE OG S@KER
ADGANG TIL DENS INNVENDIGE DELAR, SKAL DU FORSIKRE DEG OM AT
FOLGENDE VILLKOR ER OPFYLT:

- Maskinens strembryter star pa “O%;

- Hovedbryteren star pa “O” og er lukket med ngkkel eller, hvis der ikke noet las, er
stremkablene fysisk frakoplet.

- Da der er kondensatorer tilstede, skal vedlikeholdet utferes da generatoren er vaert
slatt fra i mindst fem minutter.

Eventuelle kontroller som blir utfart med spenning i maskinen kan fere til alvorlige
elektriske stater som beror pa en direkte kontakt med stremfgrende deler.

- Inspekter maskinen innvendig regelmessig og i samsvar med brukerfrekvensen og
hvor stavig miljget er. Fjerne stev som samlets ved & bruke en strale ter trykkluft
(maks. 10 bar).

- Unnga a rette trykkluftsstralen direkte mot de elektroniske kortene. Forsikre deg om
a rengjere disse med en meget myk bgarste eller egnet opplasningsmiddel.

- Pass ogsa pa a kontrollere at de elektriske koplingene er korrekt strammet og at
kablene ikke har isolasjonsskader.

- Etter disse atgjerdene skal du montere tilbake maskinpanelen og stramme
festeskruene korrekt.

- Unnga absolutt & aktivere maskinen da den er apen.

- Etter & ha utfert vedlikehold eller reparasjoner, skal du tilbakestille koplingene og
kablene som opprinnelig. Forsikre deg om att de ikke kommer bort i bevegelige
deler eller deler som kan na heye temperaturer. Bind alle ledninger som opprinnelig
og forsikre deg om at koplingene til hovedledningen med hgyspenning er godt
separert fra koplingene i sekundaerledningen med lav spenning.

Bruk alle brikkene och opprinnelige skruene for & lukke snekringsdelen ordentlig.

8. FEILSGKING

HVIS FUNKSJONEN IKKE ER TILFREDSSTILLENDE OG F@R DU UTFGRER

MER SYSTEMATISKE KONTROLLER ELLER HENVENDER DEG TIL DIT

SERVICEVERKSTED SKAL DU KONTROLLERER FOLGENDE:
Nar maskinens strembryter er lukket, tennes den grenne lysdioden ” | ”. Hvis dette
ikke skjer, er streamforsyningslinjen defekt (kabler, stikkontakt og stapsel, sikringer,
et altfor stort stremfall, sikringer i maskinen etc.).

- Varmeverneutstyren er blitt aktivert (den gule lysdioden lyser).

- Maskinens verneutstyr er blitt aktivert (den gule lysdioden lyser).

- Induktoren er plassert sa neere stykket som skal varmes som mulig.
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INDUKTIOLAMMITYSLAITE AMMATTIKAYTTOON AUTOTEOLLISUUTEEN JA
KORJAAMOILLE.

Huomaa: seuraavassa tekstissa kaytetadn termia “lammitin” koko laitetta varten
ja “induktori” vain kadytossa olevaa vélinetta varten.

1. YLEINEN TURVALLISUUS INDUKTIOLAMMITYSTA VARTEN

Kayttdjan on oltava tarpeeksi opastettu lammittimen turvallista kdyttéa varten
ja tiedotettu induktiolla lammittdmiseen liittyvistd riskeistd, niihin liittyvista
varotoimenpiteistd seké hatatilannemenettelyista.

/N

Lammitysvélineiden liittdminen, tarkastus- ja korjaustoimenpiteet tehdaan
laite sammutettuna ja irtikytkettynd sahkoverkosta.

Sammuta laite ja irrota se sdhkoverkosta ennen vilineen kuluvien osien
vaihtamista.

Tee sédhkdasennus tapaturmanehkaisylakien ja —saantéjen mukaan.
Lammitin voidaan kytked ainoastaan virransy6ttoon, jossa on maadoitettu
nollajohdin.

Varmista, ettd sdhkopistorasia on oikein liitetty maadoitussuojaukseen.

AIa kayta lammitinta kosteissa tai mérissa paikoissa tai sateessa.

Ala kiyta kaapeleita, joiden eristys on huonontunut tai liitokset 16ystyneet.
On kiellettyd koskea laitteen sisélle (sallittua ainoastaan erikoishuoltoa
varten), ellei seuraavia ehtoja tayteta:

laitteen katkaisin asennossa “0O“;

linjan automaattikatkaisin asennossa “O“ ja avaimella lukittuna tai sen
puuttuessa sahkojohtojen paatteet irrotettuna;

koska mukana on kondensaattorit, huolto tehddin generaattorin oltua
sammutettuna vahintadn 5 minuuttia.

LN\ /O /i

Al 1ammita siilioita, astioita tai putkistoja, joissa on tai jotka ovat sisiltineet
syttyvia nesteita tai kaasuja.

Valta tyoskentelyd materiaaleilla, jotka on puhdistettu klooratuilla liuottimilla
tai materiaalien ollessa ndiden aineiden ldhettyvilla.

Ala lammita paineastioita.

Loitonna tyoalueelta kaikki syttyvat aineet (esim. puu, paperi, pyyhkeet jne.)
Savun syntymisen vahentdmiseksi lammityksen aikana suositellaan
kappaleiden puhdistamista (esim. voiteluaineista tai liuottimista likaiset
kappaleet).

Lammityksen aikana syntyneet savut saattavat olla myrkyllisid. Kayta
hengityssuojanaamaria, joka sopii polylle ja savulle (kaksoissuodatin).
Tyoskentele hyvin tuuletetussa tilassa.

PO®

- Suojaa aina silméat. Kayta asianmukaisia palonkestévia suojavarusteita.
Lammitin voi nostaa metallin l1ampétilaa hyvin nopeasti: dld koske kuumaan
kappaleeseen paljain kasin ja odota, ettd se jadhtyy ennen sen kasittelya.
Kayta sopivaa lammoneristysta tyostettavalle kappaleelle.

Tama saadaan normaalisti kadyttdamalla siihen tarkoitettuja kasineitd ja
varusteita.

) Q ®®®®®

EMF

SAZE

- Virran kulku ulostulopiiriin aiheuttaa sahkomagneettisia kenttia (EMF)
kaytettavan vdlineen ympirille.

Sahkomagneettiset kentdt voivat hairitd joitakin ladkinnallisia laitteita (esim.

Pace-maker, hengityslaitteet, metalliproteesit jne.).

Naita laitteita kayttdvien henkiloiden kanssa on tehtdvdt sopivat

suojausmenettelyt. Esimerkiksi kieltamalla tulo lammittimen kayttdalueelle.

Laite vastaa ainoastaan teollisuus- ja ammattikayttoon tarkoitetun tuotteen

teknisid standardeja. Ei taata vastaavuutta perusrajojen kanssa liittyen

henkildiden altistumiselle sihkomagneettisille kentille kotioloissa.

Kayttdjan on tehtidva seuraavat menettelyt vahentaakseen sahkomagneettisille
kentille altistumista:

Pida paa ja vartalo mahdollisimman kaukana induktorista.

Ala koskaan kierra induktorin kaapelia vartalon ymparille.

Lammityksen aikana pysy vahintdan 50 cm:n etaisyydella generaattorista.
Kun induktori on toiminnassa se synnyttdda voimakkaita magneettikenttia,
joita ei ndy paissa. Induktori on suunnattava ainoastaan kohti lammitettavia
metalliosia: dld suuntaa induktoria ruumiinosia kohti!

Ali pidd metalliesineits, kelloja, sormuksia, livistyksi jne. koska induktori
voi lammittda metallin erittdin nopeasti ja aiheuttaa palovammoja.

Ala kayta vaatteita, joissa on metallikiinnikkeitd, metallinappeja tai

minkaanlaisia metallipaallysteitd, silla induktori voi lammittaa metallin erittdin
nopeasti, jopa polttaa tai sytyttda vaatteen.
- Minimietdisyys d=20cm (Kuva P).

- Luokan A laitteet:

Laite vastaa ainoastaan teolliseen ja ammattikdyttoon tarkoitetun
tuotteen teknisid standardeja. Ei taata vastaavuutta sdhkomagneettisen
yhteensopivuuden kanssa asuinrakennuksissa ja suoraan matalajannitteiseen
séhkoverkkoon kytketyissa rakennuksissa.

A LISAVAROTOIMENPITEET

- AIa lammita induktoria generaattorin ldhella tai sen paalla.

- Al3 kiyts induktoria auton turvatyynyjen ldhell3. Pida induktori véihintién 10
cm:n etdisyydelld turvatyynysta: vdlineen synnyttdma lampo voi sytytyttaa
palon varoittamatta. Katso ajoneuvon kayttoohjeesta turvatyynyjen tarkka
sijainti.

A JAANNOSRISKIT

- Tyohon maédratyn henkilokunnan on oltava asianmukaisesti
induktiolla lammitysmenetelmaa varten juuri talla laitetyypilla.

- Asiattomilta on kiellettava paasy tyoalueelle.

- Estd useamman henkilon tyoskentely laitteella samanaikaisesti.

koulutettu

- VAARANLAINEN KAYTTO: on vaarallista kiytt4i laitetta mihink&an muuhun
tyohon kuin mihin se on tarkoitettu.

2. JOHDANTO JA YLEISKUVAUS

Siirrettava laitteisto ajoneuvojen metalliosien paikalliseen induktioldammitykseen

erityisteraksista.

Laite on suunniteltu ja valmistettu paaasiassa:

- logojen, tarrojen, koristereunojen seka peltiin limattujen muovien ja kumien
poistoon.

- ruostuneiden muttereiden ja pulttien sekd oviluukkujen ruostuneiden saranoiden
irrottamiseen;

- levyn nuorruttamiseen;

- levyjen pienten lommojen korjaamiseen;

- ajoneuvon kiinnitettyjen tuulilasin, takaikkunan
irrottamiseen.

sekd sivulasien nopeaan

2.1 TARKEIMMAT OMINAISUUDET:

- Kaytettavan tydkalun automaattinen tunnistus.

- Lammitystehon sdadon valinta “MAN” (kasikayttd) tai “AUTO” (automaattinen).

- Kappaleeseen siirtyvan tehon naytté VALODIODIpalkissa.

- Aanimerkki suhteessa kappaleeseen siirtyvaan tehoon.

- Lammitettédvan kappaleen automaattinen tunnistus.

- Laitteen toimintojen naytto (kaytdssa oleva tyovaline, tehon sdadon prosenttimaara,
halytykset).

2.2 VARUSTEET (KUVA D)

a-Lasien irrotustyokalu.

b-Pulttien irrotustydkalu.

c- Lammityskangas.

d- Poljinohjain.

e-Vipupakkaus lasinirrotukseen.

f- Naarmuuntumisensuojanauhat.
g-Lammityskyna.

h-Lasien irrotustydkalu rajatulla alueella.
i- Heat Twister.

I- Karry.

Tuoteluettelossa voidaan mainita muita tarvikkeita.

3. TEKNISET TIEDOT
Laitteen ominaisuuksiin ja kayttdon liittyvat tarkeimmat
ominaisuuskylttiin (takapaneeli) seuraavin merkityksin:

tiedot on koottu

1- Valmistaja
2- Suojausaste IP
3- Virransyéttélinjan symboli.
4- Aiotun lammitysmenetelman symboli.
5- Ulostulopiirin ominaisuudet:
- U, : ulostulojannite.
- |, > ulostulovirta.
- £ ulostulotaajuus.
I5 max : maksimiulostuloteho.
V|rransyotto||njan tekniset tiedot:
- U, : Laitteen virransy6ton vaihtojénnite (sallitut rajat +15%):

o]
T

-58 -



- P,max : Linjan absorboima maksimiteho.
7- Valmistusnumero. Laitetunnus (valttamaton teknista huoltoa, varaosien tilaamista
ja tuotteen alkuperéan selvitysta varten).
8- Laitteen nimi.
9- Turvallisuusnormeihin viittaavat symbolit.
Huomaa: esimerkkikyltti on viitteellinen symbolien merkityksesta ja luvuista; oman
laitteesi teknisten tietojen tarkat arvot ilmoitetaan suoraan saman laitteen kyltissa.

3.1 MUUT TEKNISET TIEDOT:
- LAMMITIN: katso taulukko 1 (TAUL. 1)
Laitteen paino annetaan taulukossa 1 (TAUL. 1).

4. LAITTEEN KUVAUS (KUVAUS B)

4.1 KYTKENTA-, OHJAUS- JA SAATOLAITTEET

1- Poljinohjaimen liitos (kaikkia tyokaluja varten).

2- Pistorasia eri tydkalujen liittdmiseksi. B . .

3- Monitoimipainike. “AUTOMAATTISEN” tai “KASIKAYTTOISEN” toimintatapojen
valinta kaikille tyovalineille. Adnimerkin poistamiseksi/aktivoimiseksi pida painike
painettuna 3 sek.

4- Tehon prosenttimaarainen potentiometri (Power %).

4.2 MERKINANNOT JA HALYTYKSET

5- Yleishalytyksen valodiodi palaa. Nayttéruudulla nékyy halytystyyppi:
HAL.1:
Lamposuojahalytys. Ennalleen palautus on automaattinen. Suositellaan laitteen
viemistd mahdollisimman pian huoltopisteeseen.
HAL.2:
Lamménrajoittimen halytys. Ennalleen palautus on automaattinen jadhdytyksen
lopussa.
HAL.3:
Ylijannitteen halytys. Ennalleen palautus on automaattinen, jos jannite palaa
sallittuihin arvoihin.
HAL.4:
Alijannitteen halytys. Ennalleen palautus on automaattinen, jos jannite palaa
sallittuihin arvoihin.

6- Tehon merkinnan valodiodi: ndyttéruutu nayttaa tehon arvon %:ssa (max 100 %).

7- Nayttoruutu: halytysten, kaytettavan tydvalineen (laitteen jokaisella kdynnistykselld)
seka tehon % naytto.

8- Merkintd “NO LOAD”: induktori paalla iimassa tai liian etdalla kappaleesta (yli 2
cm). Valta tyovalineen kayttoa liilan kaukana ja erityisesti, jos AUTOMAATTINEN
toimintatapa ei ole paalla!

9- Lammitystehon merkinndn VALODIODI: merkintd kasvaa kappaleelle siirtyvan
todellisen tehon kasvaessa.

5. ASENNUS

A HUOMIO! TEEKAIKKIASENNUS-JASAHKOKYTKENTATOIMENPITEET
LAITE, EHDOTTOMASTI SAMMUTETTUNA JA IRTIKYTKETTYNA
SAHKOVERKOSTA. B
AINOASTAAN ASIANTUNTEVA JA AMMATTITAITOINEN HENKILOKUNTA SAA
TEHDA SAHKOKYTKENNAT.

5.1 LAMMITTIMEN SIJOITUS

Valitse lammittimen asennuspaikka niin, ettéd siind ei ole jaahdytysiiman tulo- ja
poistoaukkojen kohdalla esteita; varmista samalla, etta sisdan ei joudu johtavaa polya,
syOvyttavaa hoyrya, kosteutta jne.

Jata vahintdan 250 mm vapaata tilaa laitteen ymparille.

A HUOMIO! Aseta lammitin tasaiselle alustalle tai karrylle, jonka

kantokyky kestdda sen painon, jotta viltetddn vaaralliset kaatumiset tai
siirtymiset.

5.2 VERKKOON KYTKENTA

Varoitukset

- Ennen minkdan sahkdliitoksen tekoa tarkasta, ettd laitteen
vastaavat asennuspaikan verkon jannitetta ja taajuutta.

- Laite kytketddn ainoastaan virransyoéttojarjestelmaan, jossa
nollajohdin.

tietokyltin tiedot

on maadoitettu

5.2.1 Pistoke ja pistorasia

Laite on varustettu sahkojohdolla, jossa normalisoitu pistoke, (2P (napaa) + T
(maadoitus)) 16A/250V.

Se voidaan siis liittda verkkopistorasiaan, jossa on sulakkeet tai automaattikatkaisin;
siihen tarkoitettu maadoituspaéate on kytkettava virransyéttélinjan maadoitusjohtimeen
(keltavihred). Taulukossa 1 (TAUL. 1) annetaan lammittimen tuottaman
maksiminimellistehon seka virransy6ton nimellisjannitteen mukaan valittujen linjan
hitaiden sulakkeiden suositellut arvot ampeereissa.

A HUOMIO! Ylld annettujen sdantéjen huomioimattajattaminen tekee
valmistajan tekemasta suojajarjestelméasta (luokka I) tehottoman, josta seuraa
vakavia riskeja henkilGille (esim. sdhkoisku) ja esineille (esim. tulipalo).

5.3 TYOVALINEEN JA POLJINOHJAIMEN KYTKENNAT (KUVA C)

A HUOMIO! VARMISTA ENNEN SEURAAVIEN KYTKENTOJEN
TEKEMISTA, ETTA LAITE ON SAMMUTETTU JA IRTIKYTKETTY
SAHKOVERKOSTA.

5.3.1 Tyovilineen kytkenta
- Aseta tyovalineen liitin laitteen pistorasiaan (KUVA C-1).

Huomio: liitin voidaan laittaa pistorasiaan vain yhdessa suunnassa!
- Lukitse liitos siihen varatulla vivulla.

5.3.2 Poljinohjaimen kytkenta
- Liitd kumiputki kuten KUVASSA C-2.
- Paina putki perille asti hyvan liitoksen varmistamiseksi.

6. TYOVALINEIDEN KAYTTO

6.1 ESIVALMISTELUT

Ennen |ammittimen kayttéd on valttamatontd suorittaa
yleiskatkaisimen ollessa asennossa "O”:

joukko tarkastuksia

1- Tarkasta, ettd sahkokytkenta on tehty oikein edellisten ohjeiden mukaan.

2- Tarkasta, etta lammitin ei ole vaurioitunut. Tarkasta kaapelin, sahkopistokkeen,
induktorin kaapelin eristyksen jne. eheys.

3- Liita tyovaline edellisen luvun kuvauksen mukaan (KUVA C-1).

6.2 TOIMINTAPERIAATE

Toimintaperiaate perustuu vaihtelevan magneettikentédn syntymiseen, jonka induktori
keskittda kohti lammitettavad metallikappaletta: kappaleessa syntyy hairidvirtoja,
jotka lammittavat sen hyvin nopeasti. Virrat eivat kulje eristetyissa materiaaleissa,
joten tdma laite ei lammitd materiaaleja, kuten lasi, muovi, keramiikka, puu, kangas
jne. Induktori synnyttaa hairivirtoja ei-magneettisissa materiaaleissa, kuten alumiini,
kupari, hopea jne., mutta niiden matalan sahkdévastuksen vuoksi ndma materiaalit
lampenevat vahan. Induktori synnyttda sen sijaan voimakkaita hairidvirtoja kaikissa
ferromagneettisissa materiaaleissa, kuten rauta, terds, valurauta jne., jotka niiden
korkean sahkovastuksen vuoksi lampenevat hyvin nopeasti.

Induktorien eri muodot mahdollistavat magneettivuon keskittamisen ja sitten [Ammon
eri tavoilla niiden suunnitellun kdytdn mukaan. Syntynyt vuo pystyy lammittdmaan
metallit korkeintaan 2 + 2,5 senttimetrin etaisyydella tydvalineesta ja lammitysteho on
sitd suurempi mita Iahempana induktori on kappaletta.

6.3 AUTOMAATTINEN JA KASIKAYTTOINEN TAPA (KUVA B-3).

- AUTOMAATTINEN (AUTO) (automaattinen saatd): on mahdollista siirtda aina sama

lammitysteho kappaleelle riippumatta kappaleen etéisyydesta (tyévalineen 2 + 2,5
senttimetrin toimintasateen sisalld). Tama ohjaustoiminto on hyvin tarkea erityisesti
lammitettdessa lakattuja pelteja, joissa lampdtila ei saa nousta liilan nopeasti, jotta
kappale ei pala.
AUTOMAATTISESSA tavassa on aina kaytéssa suojaustoiminto, joka aktivoi
induktorin ainoastaan kappaleen ollessa ty6vélineen toimintasateen sisapuolella.
Tassa tavassa potentiometri (KUVA B-4) on pois kaytosta siksi, etta laite asettaa
saaddén automaattisesti etdisyyden mukaan pelliltd: nayttéruudulla on laitteen
kayttdma viimeinen arvo %:ssa todellisen siirretyn [ammitystehon sailyttdmiseksi
tasaisena.

- MANUAL (kasikayttdisesséa tavassa): on mahdollista asettaa laitteen tuottama teho

(%:ssa) potentiometrilla (kuva B-4); nayttéruudulla on valittu arvo.
Lammitysteho on sitd suurempi mita ldahempana pelti on induktoria ja on mahdollista
ylittéa reilustit AUTOMAATTISEN tavan tehtaanarvo. Kuvan B-9 valodiodit nayttavat
todellisen kappaleelle siirretyn lammitystehon (‘OK” viitaa AUTOMAATTISEN
tavan tehtaanarvoon).

A VAROITUKSET:

- Lakattujen peltien pilallemenon viélttimiseksi kannattaa aina kayttaa
mieluummin AUTOMAATTISTA tapaa. Joka tapauksessa liikuta induktoria
aina nopeudella 3 - 4 cm/s lammitettdvdn kappaleen paalla ja 16ysaa painike
tai poljin ennen kuin lakka alkaa savuta. Ala koskaan jaté tyovélinetta kdyntiin
ja seisahduksiin lammitettdvan kappaleen ylle!

- Kannattaa harjoitella lammittimen kayttéa hajottamolle menevélld autolla
tunteaksesi tyovalineet hyvin ennen asiakkaan autolla tydskentelya.

- Vaaleat lakat ovat herkempid kuin tummat siksi, etta niilla on taipumusta
kellastua ja tummua!

6.4 LASIEN IRROTUSTYOKALUN KAYTTO

Tyovaline (kuva D-a) pystyy irrottamaan laseja ajoneuvosta lammittdmalla pellin

laidan, jossa on lasin kiinnitys. Kiinnitys lammitetdan johtumisella kunnes se irtoaa

pellista irrottaen lasin.

KUVASSA E on lasien irrotustyévaline ja lammon sijainti pellilla: suurempi lammon

keskitys saadaan tyévalineen keskella.

Menettely:

1- Irrota nakyvat lasin tiivisteet, kumi- tai metallireunat voidaksesi kayttda siihen
tarkoitettuja muovikiiloja lasin ja pellin valissa.

2- Irrota antenni, sadeanturi, lasinpyyhkimet seka kaikki
mahdollisesti olevat varusteet.

3- Puhdista lasi hyvin pitkin laitoja. Suojaa mahdollisesti autonkorin nakyvat osat
lasin lahettyvilla siihen tarkoitetulla nauhalla lakan naarmuttamisen valttamiseksi
ty6én aikana.

4- Tarkasta, ettd induktorin rungossa oleva suojanauha on puhdas ja ehja; laita
tarvittaessa uusi nauha lasin naarmuttamisen valttamiseksi.

5- Aseta “AUTO” (automaattinen) lammittimen ohjauspaneelilta;

6- Laita ty6valine lasille loitolle laidasta kuten KUVASSA F ja paina sitten painiketta
(tai poljinohjainta) ja vie tyovaline lahelle laidan suuntaisesti. Kun laite tunnistaa
pellin, se kaynnistyy ja kuuluu danimerkki valodiodien syttyessa perattain kunnes
“OK” (KUVA B-9) iimoittaa talla tavalla alueen, jossa saattaa olla kiinnitys.

7- Tarkasta, ettd liiman paikka on hyvin lahella tydvalinettd (on parempi, jos se on
tyévalineen alla) kayttamalla anturia kuten KUVASSAF. Vie mahdollisesti tyévaline
lasin reunan lahelle 1-2 cm:n paahan autonkorista. Jos on pakko tydskennella
tyévalineen ollessa liian lahelld autonkorin nakyvia osia, suositellaan lakan
jaahdyttamista kostealla pyyhkeella tai ohuella kerroksella sumutettua vetta.

8- Aloita lasin kulmasta asettaen tydvaline samansuuntaisesti laidan kanssa
aikaisemmin l6ydetyn etaisyyden paahan autonkorista, paina painiketta ja liikuta
tydvalinetta heti eteen ja taakse parikymmenta senttimetria yrittden seurata liiman
asentoa kuten KUVASSA G.

9- Kohota kevyesti ja pakottamatta lasin kulmaa kayttden siihen tarkoitettua
muovivipua sekad tydénnd samanaikaisesti kulmaa kadella sisapuolelta. Heti, kun
lasi nousee, tyénna vipu asennon sailyttamiseksi. Jos lasi ei noussut, aseta
induktori ja Iammité alue uudelleen vetaen kevyesti muovivivulla.

10-Jatka lasin loppuosan irrottamista samalla tavalla edeten pieni suorakulmainen
(noin 20 - 30 cm) patka kerrallaan nopeudella 3 - 4 cm/s.

A VAROITUKSET:

- Poista mahdolliset metallilaidat tuulilasista ennen lammityksen aloitusta tai
muuten johdettu 1ampod voi vaurioittaa itse lasia!

- Takaikkuna on karkaistua lasia, joka voi menna pirstaleiksi, jos sita rasitetaan
lilan voimakkaasti: kdyté vipuja pakottamatta!

muut lasin lahella

6.5 PULTTIEN IRROTUSTYOKALUN KAYTTO

Tyovéline (kuva D-b) pystyy keskittdmaan vuon mutterille, joka laajenee lammén
vaikutuksesta ja pyrkii eroamaan ruuvista poistaen nain mahdolliset ruosteen
muodostumat tai liman. Talla voidaan ruuvata auki mutteri, joka aiemmin oli jumittunut.
Tyovalinettad voidaan kayttda ruuvaamaan auki ruostuneita muttereita, ovien tappien
vapauttamiseksi ja yleensa lammon keskittdmiseksi pieniin metalliosiin.

KUVASSA | on lammén sijainti mutterilla.

Menettely:

1- Pida tyovalineesta kiinni sen kadenpidikkeesta;

2- Aseta AUTOMAATTINEN tapa;

3- Laita napakengat mutterin laidoille kuten KUVASSA I;

4- Kaynnista tyévalinetta poljinohjaimella muutaman sekunnin ja yrita sailyttaa pieni
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etaisyys mutterista.
5- Pyorita tydvalinettd mutterin ymparille, jos mahdollista.
6- Poista tyovaline kaytosta ja yrita ruuvata mutteri auki.
7- Toista kohdan 4 toimenpide, jos mutteri ei irtoa.

A VAROITUKSET:

- paallysta tyovilineen napakengét aina siihen tarkoitetulla suojanauhalla.

- ei ole valttdméatonta lammittdd mutteria kunnes se muuttuu hehkuvan
punaiseksi sen irrotuksen onnistumiseksi: kappaleelta sateilevd 1ampo voi
vaurioittaa tyovalineen napakenkia!

6.6 LAMMITYSKANKAAN KAYTTO

Tydvaline (kuva D-c) pystyy irrottamaan sivukoristereunukset, logot, tarranauhat,

vinyylitarrat seka ajoneuvoon liimatut muovit tai kumit.

KUVASSA H on kangas ja lammén sijainti pellilla: syntynyt 1Bmp0 jaetaan “renkaana”

koko kankaan pinnan alle eika ole niin keskitetty kuin muilla tyévalineilla.

Menettely:

1- Kiinnita tydvaline kasin kayttden saadettavaa nauhaa;

2- Valitse tapa “AUTO” laitteen taululta;

3- Kayta poljinohjainta kankaan aktivoimiseksi;

4- Aseta kangas mahdollisimman lahelle irrotettavaa asiaa ja pellin suuntaisesti;

5- Kaynnista kangas ja tee pyorivia liikkeita tai liikuta sita eteen ja taakse (poistettavan
asian mukaan);

6- Tarkasta muutaman sekunnin vélein lammityksen aikaansaama vaikutus, jotta et
polta lakkaa tai poistettavaa asiaa;

7- Kohota lammityksen kohteen osaa ja toimi sitten samalla tavalla kunnes se irtoaa
kokonaan. Jos irrotus on vaikeaa, lammita uudelleen.

A VAROITUKSET:

- Ala kdytd kangasta vaaralta puolelta: sdddettdvdn nauhan puoli tarvitaan
kdaden tukemista varten!

- Kokemuksen ollessa vahaista tarkasta saannéllisesti lammityksen vaikutus ja
16ysaa poljin tyovilineen poistamiseksi kdytosta, jos lakka nayttaa savuavan!

6.7 LASIEN IRROTUSTYOKALUN KAYTTO RAJATULLA ALUEELLA

- Suojaa lakattua peltid magneettikentélta, joka pyrkii sulkeutumaan sille, ja suojaa

sité ylikuumenemiselta;

- Synnyttdd lammon pidennetylld jakaantumisella pellille irrotettavan eristyksen

muodon seuraamiseksi paremmin.

KUVASSA L on lasien irrotustydkalun ja lammon sijainti pellillé: lammon jakaantuminen

on tasainen koko induktorilla.

Menettely:

1- Irrota lasin nakyvat tiivisteet, kumi- tai metallireunat voidaksesi kayttaa siihen
tarkoitettuja muovikiiloja lasin ja pellin valissa.

2- Irrota antenni, sadeanturi, lasinpyyhkimet sekd muut mahdollisesti lasin lahettyvilla
olevat varusteet.

3- Puhdista lasi hyvin pitkin laitoja. Suojaa mahdollisesti autonkorin nakyvat osat
lasin lahettyvilla siihen tarkoitetulla nauhalla lakan naarmuttamisen valttdmiseksi
tyon aikana.

4- Tarkasta, ettd induktorin rungossa oleva suojanauha on puhdas ja ehja; laita
tarvittaessa uusi nauha lasin naarmuttamisen valttdmiseksi.

5- Aseta “AUTO” (automaattinen) lammittimen ohjauspaneelilta;

6- Laita tyovaline lasille laidan suuntaisesti puoli “GLASS” kohti lasin keskustaa kuten
KUVASSA M.

7- Paina painiketta (tai poljinohjainta) ja vie tyvaline lasin reunan lahelle. Kun laite
tunnistaa pellin, se kaynnistyy ja alkaa soida valodiodien syttyessa perattaisesti
kunnes “OK” (KUVA B-9) iimoittaa néin alueen, jossa saattaa olla kiinnitys.

8- Tarkasta, etta liima on hyvin lahella tydvalinetta (on parempi, jos se on tyévalineen
alla) kayttéaen anturia kuten KUVASSA F. Vie tyévaline mahdollisesti Iahelle lasin
reunaa.

9- Aloita lasin kulmasta asettaen tydvaline reunan suuntaisesti aikaisemmin
loydetylle etaisyydelle autonkorista, paina painiketta ja liikuta tyévalinettéa heti
eteen ja taakse parikymmenta senttimetria yrittden seurata liiman asentoa kuten
KUVASSA G.

10-Kohota kevyesti ja pakottamatta lasin kulmaa kéayttden siihen tarkoitettua
muovivipua ja tyénna samanaikaisesti kulmaa kasin sisapuolelta. Heti, kun lasi
nousee, tydnna vipu asennon sailytamiseksi. Jos lasi ei noussut, aseta induktori ja
lammité alue uudelleen vetden kevyesti muovivivulla.

11- Jatka lasin loppuosan irrottamista samalla tavalla edeten pieni suorakulmainen
(noin 20 - 30 cm) patka kerrallaan nopeudella 3 - 4 cm/s.

A VAROITUKSET:

Poista mahdolliset metallilaidat tuulilasista ennen lammityksen aloitusta tai
muuten johdettu 1ampo6 voi vaurioittaa itse lasia!

Takaikkuna on karkaistua lasia, joka voi menna pirstaleiksi, jos sité rasitetaan
mekaanisesti lilan voimakkaasti: kdyta vipuja pakottamatta!

Toimiaksesi oikein suuntaa induktorin puoli “GLASS” kohti lasin keskustaa!

6.8 LAMMITYSKYNATYOKALUN KAYTTO

Ty6valinettd (kuva D-g) kaytetddn korjaamaan kevyitd autokorin lommoja seka
nuorruttamaan peltia yleisesti.

KUVASSA N on tyévaline ja ldammon sijainti pellilla: syntynyt 1ampé keskitetaan
pyoreasti induktorin karjen alle.

Suositeltava menetelmé kolhujen poistamiseksi:

1- Pida tyokalua kadessa siihen tarkoitetusta kasivivusta;

2- Aseta AUTOMAATTI-toimintatapa;

3- Laita tyokalun paa kolhun ympérille muodostuvan kehan keskelle, kuten KUVASSA
o

4- Kayta tyokalua pitden painike painettuna, kunnes &aanimerkki loppuu (noin
muutaman sekunnin);

5- Toista toimenpide useamman kerran pienin valein, kunnes kolhu katoaa;

6- Jaahdytd maali heti lopuksi kostealla pyyhkeelld tai siihen tarkoitetulla
jaahdytyssuihkeella.

A VAROITUKSET:

AUTOMAATTI-tapa helpottaa kokemattoman kayttdjan tyota saatamalla laitteen
keskiteholle ja rajoittamalla toiminta-aikaa muutamaan sekuntiin niin, etta
ajoneuvon maali ei vahingoittuisi.

MANUAALI-tapa on varattu kokeneemmalle kayttajalle, silla siind on mahdollista
asettaa laitteen teho maksimiin aikaa rajoittamatta!

- Pellit, joissa on teravia tai hyvin syvia kolhuja, eivat palaa taydellisesti sellaisiksi
kuin ennen: lIammita pelti ja tyOstd sisépintaa tydontdmalla sitd ulospéin siihen
tarkoitetuilla tydkaluilla.

- Pellin kolhut kappaleen reunojen tai kulmien lahelld on erittdin vaikeaa saada pois
talla laitteella.

- Kirkkaat maalit ovat herkempia kuin tummat maalit, koska niilla on taipumus
kellastua tai tummua! Rajoita lammitysaikaa muutamaan sekuntiin maalin kunnon
valvomiseksi!

6.9 HEAT TWISTER -TYOKALUN KAYTTO

Tyokalu (kuva D-i) pystyy taittamaan mutterin virran keskittdmiseksi saamalla sen
laajenemaan ldmmon vaikutuksesta: se irtoaa ruuvista poistaen nain mahdolliset
ruoste- tai limakertymat. Tama mahdollistaa mutterin auki ruuvaamisen, vaikka se oli
ensin tarttunut kiinni.

Tyokalua voidaan kayttdd ruuvaamaan auki ruostuneita muttereita, ovien tappien
irrottamiseen ja yleisesti lammon keskittdmiseksi pieniin metalliosiin.

Menettely:

1- Kokoa tyokalun paahan kierreosat, jotka parhaiten sopivat tehtavaan tyéhon;

2- Pida tyokalua kédessa siihen tarkoitetusta kasivivusta;

3- Aseta mieluiten AUTOMAATTI-tapa kierreosien halkaisijoille 14 mm:in asti, KUVA
Q

4- Aseta laitteen teho maksimiin (MANUAALI-tavassa) halkaisijoille, jotka ovat yli 14
mm, KUVA Q;

5- Taivuta kierreosilla mutteria tai lammitettdvaa metalliosaa niin, etta kierreosat ja
kappale ovat mahdollisimman lahella toisiaan.

6- Kayta tydkalua painikeohjaimella muutaman sekunnin.

7- Poista tydkalu kaytosta ja kokeile ruuvata mutteri auki.

8- Toista kohdan 6 toimenpide, jos mutteri ei irtoa.

A VAROITUKSET:

- Mutterin irrottamiseksi ei ole valttimatonta lammittdd mutteria, kunnes se
muuttuu hehkuvan punaiseksi: yleensd noin kymmenen sekuntia riittaa
siihen!

- Jos kappale ei lamped nopeasti, tarkasta, ettd kappaleen ja kierreosien
vélilld on hyva liitos ja ettd lammitettdva materiaali on ferromagneettinen (ei
alumiinia, kuparia, messinkia jne.).

- Ala ylitd koskaan KUVASSA Q ilmoitettua maksimikayttoaikaa. Tyokalu voi
vaurioitua!

7. HUOLTO

A HUOMIO! VARMISTA ENNEN HUOLTOA, ETTA LAITE ON
SAMMUTETTU JA IRTIKYTKETTY SAHKOVERKOSTA.

7.1 TAVALLINEN HUOLTO

KAYTTAJA VOI TEHDA TAVALLISET HUOLTOTOIMENPITEET.

Tarkasta sahkojohto seka tydvalineen kaapelit. Niiden on oltava eristetyt seka
taydellisessa kunnossa. On siité kiinnittda huomiota taipuviin kohtiin.

Tarkasta tyovaline. Ala kayta induktoreja, joissa on selvia eristys- tai paallysvikoja.
Vaihda pilallemenneet tyévalineiden suojanauhat.

Pida tyovalineen liitin hyvin kiristettyna siihen tarkoitetulla lukitusvivulla.

Pida tydvalineiden liittimet puhtaina.

Esta lian, pdlyn ja viilapurun paasy laitteeseen.

Varmista aina jaahdytysilman kierto.

Tarkasta, etta tuuletin toimii kunnolla.

7.2 ERIKOISHUOLTO o
AINOASTAAN ASIANTUNTEVA JA SAHKO-MEKANIIKKA-ALAN KOULUTUKSEN
SAANUT HENKILOKUNTA SAA TEHDA ERIKOISHUOLLON.

A HUOMIO! VARMISTA ENNEN LAITTEEN PANEELIEN IRROTTAMISTA

JA SEN SISALLE KOSKEMISTA, ETTA SEURAAVAT EHDOT TOTEUTUVAT:

- Laitteen katkaisin on asennossa “O%;

- Linjan automaattikatkaisin on asennossa “O* ja lukittu avaimella tai sen puuttuessa
sahkoéjohdon paatteet on irrotettu;

- Koska mukana on kondensaattorit, huolto tehdaén generaattorin oltua sammutettuna
vahintdan 5 minuuttia.

Mahdolliset tarkastukset laitteen sisélla sillloin, kun laitteessa on jannite, voivat
aiheuttaa vakavan sahkoiskun johtuen suorasta kosketuksesta jannitteisten osien
kanssa.

- Jaksottain ja joka tapauksessa kayton ja ymparistd polyisyyden mukaan, tarkasta
laitteen sisapuoli ja poista keraantynyt pély kuivalla paineilmalla (max 10 baaria).

- Valta paineilman suuntaamista elektronisille korteille; puhdista ne tarvittaessa hyvin
pehmealla harjalla tai sopivilla liuottimilla.

- Tarkasta samalla, ettd sahkdliitokset on hyvin kiristetty ja ettei kaapeloinneissa ole
eristysvaurioita.

- Naiden toimenpiteiden paatteeksi kokoa laitteen paneelit kiristden kiinnitysruuvit
pohjaan asti.

- Valta ehdottomasti laitteen kdynnistamista sen ollessa avattu.

- Huollon tai korjauksen jalkeen palauta liitokset ja kytkennat ennalleen huolehtien,
etteivat ne paase kosketuksiin liikkuvien osien tai hyvin kuumiksi Iampenevien osien
kanssa. Sido kaikki johtimet alkuperaisella tavalla pitden kunnolla erilldan toisistaan
korkeajannitteiset ensidmuuntajan ja matalajannitteiset toisiomuuntajien liitokset.
Kayta alkuperaisia aluslevyja ja ruuveja rungon sulkemiseksi.

8. VIANETSINTA . .

JOS TOIMINTA ON HUONOA, JA ENNEN JARJESTELMALLISEMPIEN

TARKASTUSTEN TEKEMISTA JA YHTEYDEN OTTAMISTA HUOLTOON,

TARKASTA, ETTA:

- Laitteen yleiskatkaisimen ollessa suljettu ” | ” vihrea valodiodi palaa; painvastaisessa
tapauksessa vika on virransyoéttélinjassa (johdot, pistorasia ja pistoke, sulakkeet,
liiallinen jannitteen putoaminen, laitteen sulakkeet jne.).

- Lampodsuojaukset eivat ole keskeytténeet (keltainen valodiodi palaa).

- Laitteen suojaukset eivat ole keskeyttaneet (keltainen valodiodi palaa).

- Induktori on laitettu mahdollisimman lahelle lammitettdvaa kappaletta.
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SYSTEM INDUKCNIHO OHREVU PRO PROFESIONALNI POUZITi V KAROSARNE
AV AUTOOPRAVNE.

Poznamka: V textu je pouzity vyraz ,,ohfivac¢“ na oznaéeni kompletniho stroje a
w»induktor® na oznac¢eni samotného pouzivaného nastroje.

1. VSEOBECNA BEZPECNOST SOUVISEJICi S INDUKCNIM OHREVEM
Operator musi byt dostatecné vyskolen k bezpeénému pouziti ohfivace a
informovan o rizicich spojenych s postupy pfi indukénim ohrevu, o pfisluSnych
ochrannych opatienich a o postupech v nouzovém stavu.

- PFipojeni nastroju pro ohiev, kontrolni operace a opravy musi byt provadény,
je-li stroj vypnuty a odpojeny od napajeci sité.

Pred vyménou opotrebitelnych soucasti nastroje stroj vypnéte a odpojte jej
z napdjeci sité.

Vykonejte elektrickou instalaci v souladu s platnymi predpisy a zakony pro
zabranéni urazam.

Ohfiva¢ musi byt pfipojen vyhradné k napajecimu systému s uzemnénym
nulovym vodi¢em.

Ujistéte se, ze je napajeci zasuvka radné pfipojena k ochrannému zemnicimu
vodici.

Nepouzivejte ohfiva¢ ve vlhkém, mokrém prostredi nebo za desté.
Nepouzivejte kabely s poskozenou izolaci nebo s uvolnénymi spoji.

Je zakazan pfristup dovniti stroje (je mozny pouze v pripadé mimoradné
udrzby), nejsou-li spInény nasledujici podminky:

vypinac stroje v poloze ,,0“;

automaticky jisti¢ pfivodniho vedeni v poloze ,,0“ a zajiStény klicem nebo (v
pripadé nepfitomnosti jiSténi klicem) fyzicky odpojené terminaly napajeciho
kabelu;

vzhledem k pfitomnosti kondenzatori se udrzba provadi pfi vypnutém
generatoru, po uplynuti nejméné 5 minut od jeho vypnuti.

AN

Neohfivejte nadoby, zasobniky nebo potrubi, které obsahuji nebo obsahovaly
zapalné kapalné nebo plynné produkty.

Vyhnéte se cinnosti na materidlech vycisténych chlorovymi rozpoustédly
nebo svarovani v blizkosti jmenovanych latek.

Neohfivejte zasobniky pod tlakem.

Odstrante z pracovniho prostoru vSechny zapalné latky (napf. drevo, papir,
hadry, atd.)

Pro snizeni produkce dymi béhem svarovani se doporucuje proveést vycisténi
svafovanych dilt (napf. dili znec¢isténych mazivy nebo rozpoustédly);

Kouf vyprodukovany béhem procesu ohfevu mize byt toxicky. Nasadte si
vhodny respirator s maskou uréenou pro prach a kour (dvojity filtr).

Pracujte v dobfe vétraném prostoru.

DO

Pokazdé si chrante zrak. Pouzivejte prislusny ochranny ohnivzdorny odév.
Ohfiva¢ muze velmi rychle zvysit teplotu kovu: Nedotykejte se holyma rukama
teplého kovu a dfive nez s nim zacnete manipulovat, vyckejte dokud se
neochladi.
Pouzijte vhodnou tepelnou izolaci od obrabéného dilu.
Lze ji rychle zajistit nasazenim rukavic a ochranného odévu uréeného pro toto
pouziti.
©
A
EMEF ’
SIAIEE
- Prichod svafovaciho proudu vystupnim obvodem zpusobuje vznik
elektromagnetickych poli (EMF) v okoli pouzivaného nastroje.
Elektromagneticka pole mohou ovliviiovat ¢innost nékterych zdravotnich
zafizeni (napf. pacemakeru, respiratorti, kovovych protéz apod.).
Z tohoto duivodu je tieba pfijmout nalezitda ochranna opatieni viéi nositelim
téchto zarizeni, napriklad zakazat jejich pfistup do prostoru pouziti ohfivace.
Tento stroj vyhovuje pozadavkim technického standardu vyrobku uréeného
pro vyhradni pouziti k profesionalnim ucéelim v priamyslovém prostiedi.
Dodrzeni zakladnich meznich hodnot tykajicich se lidské expozice vuCi
elektromagnetickym polim neni v domacim prostredi zaruéeno.
Obsluha musi pouzivat nasledujici postupy, aby snizila expozici vuCi

elektromagnetickym polim:
- Udrzovat hlavu a trup co nejdale od induktoru.

Nikdy si neovijet kabel induktoru kolem téla.

Zdrzovat se béhem operaci ohfevu ve vzdalenosti nejméné 50 cm od
generatoru.

Kdyz je induktor aktivovan, vytvarii na koncovych €astech silna magneticka
pole, ktera nejsou vidét. Induktor musi byt obracen vyhradné smérem ke
kovovym €astem uréenym k ohfevu: Nesmérujte induktor na casti téla!
Neméjte na sobé kovové predméty, hodinky, prsteny, piercing apod., protoze
induktor muze velmi rychle ohfat kov a zpusobit popaleniny.

Nepouzivejte oblec¢eni vybavené kovovymi zipy, kovovymi knofliky nebo
kovovou povrchovou vrstvou jakéhokoli druhu, protoze induktor muze velmi
rychle ohrat kov a dokonce spalit, popalit a zapalit odév.

- Minimalni vzdalenost d=20cm (Obr. P).

- Zafizeni tridy A:

Tento stroje vyhovuje pozadavkim technického standardu vyrobku uréeného
pro vyhradni pouziti k profesionalnim uéelim v priamyslovém prostiedi. Neni
zajisténa elektromagneticka kompatibilita v domacnostech a v budovach pfimo
pripojenych k napajeci siti nizkého napéti, ktera zasobuje budovy pro domaci
pouziti.

A PRIDAVNA OPATRENI

- Neprovadéjte ohfev s induktorem opfenym o generator nebo v jeho blizkosti.

- Nepouzivejte induktor v blizkosti ,,AIRBAGU“ vozidla. Udrzujte induktor ve
vzdalenosti nejméné 10 cm od airbagu: teplo produkované nastrojem jej mize
bez upozornéni zapalit. Ohledné informaci o umisténi airbagli vychazejte
z navodu k vozidlu.

A ZBYTKOVA RIZIKA

- Personal povéreny pracovni ¢innosti musi byt vhodné vyskolen ohledné
procesu indukéniho ohfevu s pouzitim stroje této specifické typologie.

- Musi byt zabranéno pristupu cizich osob do pracovniho prostoru.

- Zabrante tomu, aby na stejném stroji pracovalo vice osob soucasné.

- NESPRAVNE POUZITi: Pouziti stroje pro jakykoli druh pracovni &innosti,
ktera se liSi od predpokladané ¢innosti, predstavuje nebezpeéné pouziti.

2. UVOD A ZAKLADNI POPIS

Pohyblivé zafizeni pro lokalizovany indukéni ohfev kovovych souéasti z oceli,
specifickych pro automobily.

Stroj byl navrzen a vyroben zejména pro:

- odstranéni log, nalepek, dekoraci, plasttd a gum pfilepenych na plech.

- povoleni matic na zrezivélych $roubech a zrezivélych dvernich zavésech;

- popusténi plechu;

- opravu malych promacknuti plechd;

- rychlé odstranéni €elniho skla, zadniho skla nebo lepenych bo¢nich skel vozidla.

2.1 ZAKLADNI VLASTNOSTI:

- Automaticka identifikace pouzivaného nastroje:

- Volba regulace ,MAN* (manualni) nebo ,AUTO" (automatické) ohfivaciho vykonu.

- Zobrazeni vykonu pfeneseného na dil prostfednictvim ¢arového LED diagramu.

- Zvukova signalizace vykonu pfeneseného na dil.

- Automaticka identifikace dilu uréeného k ohfevu.

- Zobrazeni funkci stroje (pouzivany nastroj, nastaveny vykon vyjadreny v procentech,
alarmy) na displeji.

2.2 PRISLUSENSTVI (OBR. D)

a-Nastroj pro odlepovani skel.

b-Nastroj pro odlepovani Sroubd.

c- Ohfivaci latka.

d-Pedalovy ovladac.

e-Sada pak pro odlepovani skel.

f- Pasy na ochranu proti poSkrabani.

g-Ohfivaci pero.

h-Nastroj pro odlepovani skel s ohrani¢enym polem plsobnosti.
i- Heat Twister.

I- Vozik.

Dalsi pfisluSenstvi mize byt uvedeno v Katalogu vyrobku.

3. TECHNICKE UDAJE
Hlavni Udaje tykajici se pouziti a vlastnosti stroje jsou shrnuty na identifikaénim Stitku
(na zadnim panelu) a jejich vyznam je nasleduijici:
OBR.A
1- Vyrobce
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2- stupen ochrany IP

3- Symbol napdjeciho vedeni.

4- Symbol pfeduréeného zpusobu ohfevu.
5- Vykonnost vystupniho obvodu:

- U, vystupni napéti.
-0 vystupnl proud.
- £ vystupni frekvence.
B, max : maximalni vystupni vykon.

6- Tecﬁnlcke Udaje napajeciho vedeni:

- U, : stfidavé napéti napajeni stroje (povolené mezni hodnoty +15%):
- P max : maximalni vykon absorbovany vedenim.

7- Vyrobm Cislo. Identifikace stroje (nezbytna pro technicky servis, Zadost o nahradni

dily, vyhledani pavodu vyrobku).

8- Nazev stroje.

9- Symboly vztahujici se k bezpe¢nostnim pokynim.

Poznamka: Uvedeny prfiklad $titku ma pouze indikativni charakter poukazujici na
symboly a orientaéni hodnoty; pfesné hodnoty technickych udaju vaSeho svafovaciho
pFistroje musi byt od¢itany pfimo z identifikaniho $titku samotného stroje.

3.

1 DALSI TECHNICKE UDAJE:
OHRIVAC : viz tabulka 1 (TAB. 1)

Hmotnost stroje je uvedena v tabulce 1 (TAB. 1).

4.
4.

POPIS STROJE (OBR. B)
1 SPOJOVACI, KONTROLNi A REGULAGNi PRVKY

1- Konektor pedaloveho ovladace (pro vSechny nastroje).
2- Zasuvka pro pfipojeni jednotlivych nastroja.
3- Multifunkéni tlacgitko. Volba rezimu ,AUTO* nebo ,MANUAL" vztahujici se na

v8echny nastroje. Pro zruseni/aktivaci akustické signalizace drzte tlacitko stisknuto
po dobu 3s.

4- Potenciometr pro nastaveni vykonu v procentech (Power %).

4.
5-

5.

2 SIGNALIZACE ALARMU
Rozsviceni LED vSeobecného alarmu. Na displeji je zobrazovan druh alarmu:
AL.1:
Alarm bezpecnostni tepelné ochrany. Obnoveni ¢innosti probéhne automaticky.
Doporucuje se dopravit stroj co nejdfive do servisniho stfediska.
AL.2:

Alarm tepelného omezovace. Obnoveni c¢innosti probéhne automaticky po
potfebném ochlazeni.

AL.3:

Alarm prepéti. Obnoveni probéhne automaticky, po obnoveni pfipustnych hodnot
napéti.

AL.4:

Alarm podpéti. Obnoveni probéhne automaticky, po obnoveni pfipustnych hodnot
napéti.

LED signalizace vykonu: jeji rozsviceni informuje o hodnoté vykonu v % (max.
100%).

Displej: zobrazovani alarmi pouzivaného nastroje (pfi kazdém zapnuti stroje) a
hodnoty Power %.

Signalizace ,NO LOAD": Induktor byl aktivovan ve vzduchu nebo je vzdalenost
od dilu pfili§ velka (vétsi nez 2 cm). Zabrarite aktivaci nastroje ve vzduchu, a to
zejména v pfipadé, Ze neni aktivovan rezim AUTO!

LED jednotka pro signalizaci ohfevného vykonu: signalizace stoupa Uumeérné
s ristem vykonu, ktery je skute¢né prenasen na dil.

INSTALACE

A UPOZORNENIi! VSECHNY UKONY SPOJENE S INSTALACI A
ELEKTRICKYM ZAPOJENIM SE MUSi PROVADET, JE-LI STROJ VYPNUTY A
ODPOJENY OD NAPAJECI SITE.

ELEKTRICKA ZAPOJENi MUSi BYT PROVEDENA VYHRADNE ZKUSENYM A
KVALIFIKOVANYM PERSONALEM.

5.

1 UMISTENI OHRIVACE

Vyhledejte misto pro instalaci ohfivace a to tak, aby se v blizkosti otvorl pro vstup

a

vystup chladiciho vzduchu nenachazely pfekazky; mezitim se ujistéte, Ze nebude

nasavan vodivy prach, korozivni vypary, vihkost atd.
Kolem stroje udrzujte volny prostor minimalné do vzdalenosti 250 mm.

A UPOZORNENI! Umistéte ohfivaé na rovny povrch s nosnosti, ktera

je

umérna jeho hmotnosti, abyste predesli jeho pfevraceni nebo nebezpeénym

pfesunim.

5.2 PRIPOJENI DO SITE
Upozornéni

Pred realizaci jakéhokoli elektrického zapojeni zkontrolujte, zda jmenovité udaje
stroje odpovidaji napéti a frekvenci sité, ktera je k dispozici v misté instalace.

Stroj musi byt pfipojen vyhradné k napajecimu systému s uzemnénym nulovym
vodi¢em.

5.2.1 Zastrcka a zasuvka
Stroj je jiz pfi svém vzniku vybaven napajecim kabelem s normalizovanou zastrékou,

@
M

P+ UZ.) 16A/250V.
Gze byt proto pfipojen k sitové zasuvce vybavené pojistkami nebo automatickym

vypinaéem; pfislusna zemnici svorka musi byt pfipojena k zemnicimu vodici

(z

lutozelenému) napajeciho vedeni. V tabulce 1 (TAB. 1) uvadime v ampérech vyjadfené

doporu¢ené hodnoty pomalych pojistek, zvolené na zakladé maximalni jmenovité
hodnoty vykonu dodavaného ohfivacem a na zakladé jmenovitého napajeciho napéti.

UPOZORNENI! Nerespektovani vyse uvedenych pravidel bude mit

za nasledek neucinnost bezpe¢nostniho systému navrzeného vyrobcem (tfidy

1

m

s naslednym vaznym ohrozenim osob (napi. zasah elektrickym proudem) a
ajetku (napf. pozar).

5.3 PRIPOJENi NASTROJE A PEDALOVEHO OVLADACE (OBR. C)

A 'UPOZORNENIi! PRED PROVADENIM NiZE UVEDENYCH PRIPOJENI
SE UJISTETE, ZE JE STROJ VYPNUT A ODPOJEN OD NAPAJECI SITE.

5.3.1 Pfipojeni nastroje
- Zasunte konektor nastroje do zasuvky stroje (OBR. C-1).

Upozornéni: konektor muze byt zasunut do zasuvky pouze v jednom sméru!
- Zaijistéte pfipojeni prostfednictvim pfislusné paky.

5.3.2 Pripojeni pedalového ovladace
- Pfipojte gumovou trubku podle OBR. C-2.
- Zatlacte trubku na doraz, aby se zajistilo dobré spojeni.

6. POUZITI NASTROJU

6.1 PRIPRAVNE UKONY

Pfed provedenim libovolného Ukonu s ohfivaéem je tfeba provést sérii kontrol a

sefizeni, které musi byt zrealizovany s hlavnim vypinac¢em v poloze ,0*:

1- Zkontrolujte, zda bylo elektrické zapojeni provedeno spravné, podle vyse
uvedenych pokynd.

2- Zkontrolujte, zda neni ohfiva¢ poskozen. Zkontrolujte neporusenost kabelu a
napajeci zastréky, kabelu induktoru, izolace apod.

3- P¥ipojte nastroj zplisobem popsanym v pfedchazejicim odstavci (OBR. C-1).

6.2 PRINCIP CINNOSTI

Princip Cinnosti je zaloZzen na vytvareni stfidavého magnetického pole, které je
soustfedéno induktorem smérem ke kovovému dilu, ktery je tfeba ohfat: v dile se
tvofi ,parazitni“ proudy, které jej velmi rychle ohfivaji. Proudy neproudi v izola¢nich
materidlech, tudiz tento systém neohfivd materidly jako je sklo, plasty, keramika,
dfevo, textil apod. Induktor vytvafi parazitni proudy v nemagnetickych materialech
jako je hlinik, méd, stfibro apod., ale kvuli jejich nizkému elektrickému odporu
se tyto materidly slabé& ohfivaji. Induktor v8ak vytvafi silné parazitni proudy ve
feromagnetickych materidlech jako je Zelezo, ocel, slitina apod., které se nasledkem
jejich vysokého elektrického odporu ohfivaji velmi rychle.

RUzné tvary induktorl umoznuji soustfedit magneticky tok a tim i teplo rdznymi
zpUsoby, v zavislosti na pouziti, pro které byly navrzeny. Vytvoreny tok dokaze ohfivat
kovy které se nachazeji nanejvys 2 2 5 centimetrt‘] od nastroje a ohfevny vykon je

6.3 REZIM AUTO A MANUAL (OBR. B-3).

- AUTO (automaticka regulace): V tomto rezimu je mozné prenaset nepretrzité stejny
vykon na dil, nezavisle na vzdalenosti induktoru od dilu (za dodrzeni pfedepsaného
pracovniho rozsahu 2 + 2,5 centimetr(i od nastroje). Tato kontrolni funkce je velmi
dulezitd zejména v pfipadé ohfevu lakovanych plechd, jejichz teplota nesmi rast
prilis rychle, aby nedoslo k propaleni dilu.

V rezimu AUTO je neustéle aktivni bezpec¢nostni funkce, ktera aktivuje induktor
pouze v pfipadé, Ze se dil nachazi v pracovnim dosahu nastroje. V tomto rezimu
je potenciometr (OBR. B-4) vyiazeny z ¢innosti, protoZe stroj provadi automatickou
regulaci na zakladé vzdalenosti od plechu: Displej znazorfiuje v % posledni hodnotu
pouzitou strojem pro udrZeni konstantniho prenaseného efektivnino ohfevného
vykonu.

MANUAL (manualni nastaveni): V tomto reZimu je mozné nastavit vykon (v %)
produkovany strojem prostfednictvim potenciometru (OBR. B-4); na displeji je
znazornéna nastavena hodnota.

vyrazné prekrocit hodnotu prednastavenou v rezimu AUTO. LED na obrazku
B-9 znazornuji ohfevny vykon skute¢né prenaseny na dil (,OK" se vztahuje na
prednastavenou hodnotu v rezimu AUTO).

A VYSTRAHY:

- Aby se zabranilo poskozeni lakovanych plechi, pouzivejte pfi jejich ohfevu
vzdy rezim AUTO. V kazdém ptipadé pohybujte induktorem rychlosti 3 - 4 cm/s
nad ohfivanym dilem a uvolnujte tlacitko nebo pedal dfive nez se z laku zacne
koufit. Nikdy nenechavejte aktivni nastroj zastaveny nad ohfivanym dilem!

- Je vhodné ziskat praxi s ohfivatem na vozidle uréeném do Srotu kviili

dokonalému seznameni s nastroji a zvladnuti pfislusné techniky dfive nez jej

pouzijete na vozidle zakaznika.

Svétlé laky jsou citlivéj$i nez tmavé, protoze maji tendenci zazloutnout nebo

ztmavnout!

6.4 POUZITI NASTROJE PRO ODLEPOVANI SKEL

Nastroj (OBR. D-a) je schopen odlepovat skla z vozidla ohfevem okraje plechu, na

kterém se nachazi pojivo, kterym je sklo pfipevnéno. Lepici latka je ohfivana vedenim

tepla do doby nez dojde k oddéleni skla od plechu a k jeho uvolnéni.

OBR. E znazorniuje nastroj pro odlepovani skel a lokalizaci tepla na plechu: nejvétsi

koncentrace tepla se dosahuje uprostfed samotného stroje.

Postup:

1- Odstrante ze skla tésnéni a gumové nebo kovové ramecky kvali umoznéni
aplikace pfislusnych plastovych kuzel( mezi sklo a plech.

2- Odpojte anténu, destovy senzor, stérace skel a veSkeré pfisluSenstvi pfipadné
pritomné v blizkosti skla.

3- Dobre vycistéte sklo podél okraju. Pfipadné ochrarite pfislusnou paskou viditelné
Casti karoserie, které se nachazeji v blizkosti skla, aby se zabranilo poSkrabani
laku b&hem obrabéni.

4- Zkontrolujte, Ze je ochranna paska umisténa ve spodni €asti induktoru Cista a
neporusenad; pfipadné aplikujte novou pasku, aby se zabranilo poSkrabani skla.

5- Nastavte ,AUTO" na ovladacim panelu ohfivace;

6- Umistéte nastroj na sklo ve vzdalenosti od okraje podle OBR. F a poté stisknéte
tlacitko (nebo pedalovy ovladac) a pfiblizte nastroj paralelné k okraji. Kdyz stroj
zaznamena pritomnost plechu, zapne se a za¢ne vydavat zvuk, zatimco se
postupné rozsviti LED, az po ,OK" (OBR. B-9), a timto zplisobem urcuje oblast,
ve které by mohlo byt pfitomné pojivo.

7- Ovéfte, s pouzitim sondy podle OBR. F, zda se poloha lepidla nachazi velmi
blizko nastroji (jesté lépe, kdyz se nachazi pod nastrojem). Pfipadné priblizte
nastroj k okraji skla, do vzdalenosti 1-2 cm od karoserie. Jste-li nuceni pracovat
s nastrojem prili§ blizko viditelnych ¢asti karoserie, doporu€uje se ochladit lak
vlhkym hadrem nebo tenkou vrstvou rozprasené vody.

8- Zacnéte v jednom rohu skla a umistéte nastroj paralelné k okraji, v té vzdalenosti
od karoserie, ktera byla nalezena dfive, stisknéte tlacitko a ihned pohybujte
nastrojem dopfedu a dozadu na Useku dvaceti centimetri a snazte se pfitom
sledovat polohu lepidla podle OBR. G.

9- S pouzitim pfislusné plastové paky mirné a bez namahy nadzvednéte roh skla a
zaroven rukou zatlacte roh zevnitt. Jakmile dojde k zvednuti skla, zasunte paku
kvuli udrZzeni polohy. Pokud nedoslo k nadzvednuti skla, uloZte induktor a znovu
ohrejte danou oblast mirnym tahem s plastovou pakou.

10- Pokracujte v odlepovani stejnym zpusobem na zbytku skla po malych pfimocarych
usecich (pfiblizné 20 - 30 cm) rychlosti 3-4 cm/s.

A VYSTRAHY:

- Jesté pred zahajenim ohievu odstrante pfipadné kovové okraje ¢elniho skla,
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protoZze v opa¢ném pripadé by indukované teplo mohlo poskodit samotné
sklo!

- Zadni sklo je kalené a pfi pfili§ intenzivnim namahani se muze roztfistit:
pouzivejte paky bez nasilného plisobeni!

6.5 POUZITi NASTROJE PRO ODLEPOVANi SROUBU

Nastroj (OBR. D-b) dokaZze soustfedit tok na matici, ktera se pdsobenim tepla roztahne

a ma tendenci se od Sroubu oddélit odstranénim pfipadné pfitomné rzi nebo lepidla.

Tim se umozni odSroubovani matice, ktera byla pfedtim zablokovana.

Nastroj Ize pouzit pro odSroubovani zrezivélych Sroubd, pro odblokovani ¢epu dvefi a

ve vSeobecnosti pro soustfedéni tepla na malé kovové soucastky.

OBR. | znazorfiuje lokalizaci tepla na matici.

Postup:

1- Uchopte nastroj prostfednictvim pfislu§né rukojeti;

2- Nastavte rezim AUTO;

3- Opfrete nastavce na povrchu matice podle OBR. I;

4- Uvedte na nékolik sekund nastroj do ¢innosti prostfednictvim pedalu a snazte se
udrzovat malou vzdalenost od matice.

5- Dle mozZnosti otacejte nastrojem kolem matice.

6- Vypnéte nastroj a zkuste odSroubovat matici.

7- Pokud nedochazi k uvolnéni matice, zopakujte operaci uvedenou v bodé 4.

A VYSTRAHY:

- pokazdé vybavte nastavce nastroje prislusnym ochrannym pasem.
- pro odjisténi matice ji neni treba ohfivat az do rozzhaveni do ¢ervena: Teplo
vyzarené z dilu mGze poskodit nastavce nastroje!

6.6 POUZITi OHRIVACI TKANINY

Nastroj (OBR. D-c) je schopen odstranit bo¢ni dekorace, loga, lepici pasy, vinylové

pasy, plasty a gumy pfilepené na plech vozidla.

OBR. H znazorfiuje tkaninu a lokalizaci tepla na plechu: Vytvofené teplo je

distribuovano ,do prstence” pod povrchem tkaniny a je méné koncentrované nez pfi

pouziti jinych nastroja.

Postup:

1- Upevnéte nastroj k ruce pfizplsobenim nastavitelného pasku;

2- Zvolte rezim ,AUTO" na ovladacim panelu stroje;

3- K ovladani tkaniny pouzijte pedalovy ovladac;

4- Umistéte tkaninu co mozna nejblize k predmétu, ktery ma byt odstranén, paralelné
k plechu;

5- Uvedte tkaninu do ¢innosti a provadéjte kruhové pohyby nebo ni pohybujte
dopredu a dozadu (v zavislosti na pfedmétu, ktery ma byt odstranén);

6- V nékolikasekundovych intervalech ovéfte plsobeni ohfevu, aby nedo$lo ke
spaleni laku nebo odstrafiovaného predmétu;

7- Zvednéte Cast pfedmétu, na kterou se vztahuje ohfev, a poté postupujte stejnym
zpUsobem az do Uplného odstranéni. V pfipadé potizi zopakujte ohfevnou €innost.

A VYSTRAHY:

- Nepouzivejte tkaninu na nespravné strané: Strana s nastavitelnym paskem
slouzi k opreni ruky!

- V pripadé chybéjici zkuSenosti pravidelné kontrolujte uUcinek ohfevu a
uvolnéte pedal za ucelem vypnuti nastroje, pokud je vidét kouf pochazejici
z laku!

6.7 POUZITi NASTROJE PRO ODLEPOVANI SKEL S OHRANICENYM POLEM

UCINKU

- Stini nalakovany plech pfed magnetickym polem, které ma tendenci uzavirat se

samo na sobé a chrani tak plech pfed nadmérnym ohfevem;

- Vytvafi teplot s prodlouzenou distribuci na plechu kvili lepS§imu sledovani formy

izolace, ktera ma byt odlepena.

OBR. L znazorfiuje nastroj pro odlepovani skel a lokalizaci tepla na plechu: distribuce

tepla je rovnomérna podél celého induktoru.

Postup:

1- Odstrante ze skla tésnéni a gumové nebo kovové ramecky kvali umoznéni
aplikace pfislusnych plastovych kuzel( mezi sklo a plech.

2- Odpojte anténu, destovy senzor, stérace skel a veSkeré pfisluSenstvi pfipadné
pfitomné v blizkosti skla.

3- Dobre vycistéte sklo podél okraju. Pfipadné ochrarite pfisluSnou paskou viditelné
Casti karoserie, které se nachazeji v blizkosti skla, aby se zabranilo poSkrabani
laku b&hem obrabéni.

4- Zkontrolujte, Ze je ochranna paska umisténa ve spodni €asti induktoru Cista a
neporusena; pfipadné aplikujte novou pasku, aby se zabranilo poSkrabani skla.

5- Nastavte ,AUTO" na ovladacim panelu ohfivace;

6- Umistéte nastroj na sklo, paralelné s okrajem, stranou oznacenou ,GLASS*
obracenou smérem do stfedu skla — viz OBR. M.

7- Stisknéte tlacitko (nebo pedalovy ovladac) a pfiblizte nastroj k okraji skla. Kdyz
stroj zaznamena pfitomnost plechu, zapne se a za¢ne vydavat zvuk, zatimco se
postupné rozsviti LED, az po ,OK* (OBR. B-9), a timto zplisobem urcuje oblast,
ve které by mohlo byt pfitomné pojivo.

8- Oveérte, s pouzitim sondy podle OBR. F, zda se poloha lepidla nachazi velmi blizko
nastroji (jesté Iépe, kdyZ se nachazi pod nastrojem). Pfipadné pfiblizte nastroj
k okraiji skla.

9- Zacnéte v jednom rohu skla a umistéte nastroj paralelné k okraji, v té vzdalenosti
od karoserie, ktera byla nalezena dfive, stisknéte tladitko a ihned pohybujte
nastrojem dopfedu a dozadu na Useku dvaceti centimetrd a snazte se pfitom
sledovat polohu lepidla podle OBR. G.

10- S pouzitim pfislusné plastové paky mirné a bez namahy nadzvednéte roh skla a
zaroven rukou zatlacte roh zevnitf. Jakmile dojde k zvednuti skla, zasunte paku
kvuli udrZzeni polohy. Pokud nedos$lo k nadzvednuti skla, uloZte induktor a znovu
ohrejte danou oblast mirnym tahem s plastovou pakou.

11- Pokracujte v odlepovani stejnym zpusobem na zbytku skla po malych pfimoc¢arych
usecich (pfiblizné 20 - 30 cm) rychlosti 3-4 cm/s.

A VYSTRAHY:

Jesté pred zahajenim ohfevu odstrarite pfipadné kovové okraje €elniho skla,
protoZze v opa¢ném pripadé by indukované teplo mohlo poskodit samotné
sklo!

Zadni sklo je kalené a pfi pfili§ intenzivnim mechanickém namahani se muaze
roztiistit: pouzivejte paky bez nasilného pusobeni!

Pro spravné pouziti pokazdé obrat'te stranu induktoru oznaé¢enou ,,GLASS*
smérem do stfedu skla!

6.8 POUZITi NASTROJE VE FORME OHREVNEHO PERA
Nastroj (OBR. D-g) se pouziva pro opravu mirnych promacknuti karoserie a pro

popusténi plechu ve vSeobecnosti.
OBR. N znazorfiuje nastroj a lokalizaci tepla na plechu: Produkované teplo je
soustfedéno kruhové pod hrotem induktoru.

Doporuceny postup pro odstranéni promacknuti:

1- Uchopte nastroj prostfednictvim pfislusné rukojeti.

2- Nastavte rezim ,AUTO".

3- Oprete koncovou ¢ast nastroje do stfedu vénce, ktery se vytvaii kolem promacknuti
— viz obr. O.

4- Uvedte nastroj do ¢innosti stisknutim tlacitka a jeho pfidrzenim az do zruSeni
akustické signalizace (pfiblizné par sekund).

5- Zopakuijte operaci vickrat v kratkych intervalech, dokud promacknuti nezmizi.

6- Na zaveér ochladte lak vihkym hadrem nebo pfislusnym chladicim sprejem.

A VAROVAN:I:

Automaticky rezim ,,AUTO“ usnadriuje praci méné zkuSenému uzivateli tim, ze
nastavi stroj na stfedni vykon a omezi dobu €innosti na par sekund, aby nedoslo
k poskozeni laku vozidla.

Manualni rezim ,MANUAL“ je vyhrazen pro zkusSeného uzivatele, protoze
umoziuje nastaveni vykonu stroje na maximum bez ¢asového omezeni!

- Plechy s promacknutimi s ostrymi hranami nebo s velmi hlubokymi promacknutimi
se nevrati do pfedeslého dokonalého stavu: ohfejte plech a opracujte vnitfni povrch
jeho zatla¢enim smérem ven pomoci pfislusnych nastrojd.

Promacknuti plechu v blizkosti okraji nebo hran dilu jsou timto systém velmi tézko
odstranitelna.

Svétlé laky jsou citlivéjSi nez tmavé, protoze maji tendenci zaZloutnout nebo
ztmavnout! Omezte dobu ohfevu na par sekund, abyste mohli kontrolovat stav laku!

6.9 POUZITI NASTROJE HEAT TWISTER

Nastroj (obr. D-i) dokaze ovinout matici s cilem soustfedit na ni tepelny tok. V dusledku
jeho pusobeni se matice roztahne a dojde k oddéleni Sroubu a k odstranéni pfipadné
pfitomné rzi nebo lepidla. Tim se umozni odSroubovani matice, ktera byla predtim
zablokovana.

Nastroj Ize pouzit pro od$roubovani zrezivélych Sroubd, pro odblokovani ¢epu dvefi a
obecné pro soustifedéni tepla na malé kovové soucastky.

Postup:

1- Namontujte na koncovou ¢ast nastroje dratovou spiralu, ktera se nejlépe hodi pro
provadéné obrabéni.

2- Uchopte nastroj za pfisluSnou rukojet’.

3- Provedte nastaveni s upfednostnénim rezimu ,AUTO" pro prdméry vinuti spiraly
az do 14 mm (obr. Q).

4- Nastavte vykon stroje na maximum (v rezimu ,MANUAL®) pro prdméry vinuti
spiraly nad 14 mm (obr. Q).

5- Ovirte vinutim spiraly matici nebo kovovou ¢ast, kterou je tfeba ohfat, aby byla
mezi vinutim spiraly a dilem co nejmensi vzdalenost.

6- Uvedte nastroj do Cinnosti prostfednictvim ovladaciho prvku v podobé tlagitka,
jeho stisknutim na par sekund.

7- Vypnéte nastroj a zkuste odSroubovat matici.

8- Pokud nedochazi k uvolnéni matice, zopakujte ukon uvedeny v bodé 6.

A VAROVANI:

- Aby se matice uvolnila, neni potfebné ji ohfivat, dokud se nerozzhavi do
¢ervena: obvykle pro dosazeni pozadovaného vysledku postacuje pfiblizné
deset sekund!

- Kdyz nedochazi k rychlému ohrevu dilu, zkontrolujte, zda doslo k spravnému
spojeni dilu a vinuti spiraly a zda je ohfivany kovovy material feromagneticky
(ne hlinik, méd’, mosaz apod.).

- Nikdy neprekracujte maximalni dobu pouziti, uvedenou na obr. Q. Mohlo by
dojit k poskozeni nastroje!

7. UDRZBA

A UPOZORNENIi! PRED PROVADENIM UKONU UDRZBY SE UJISTETE,
ZE JE STROJ VYPNUT A ODPOJEN OD NAPAJECI SITE.

7.1 RADNA UDRZBA . L

OPERACE RADNE UDRZBY MUZE PROVADET OBSLUHA.

Zkontrolujte napajeci kabel a kabely nastroje. Musi byt izolovany a v dokonalém stavu.
Zvlastni pozornost vénujte bodim vystavenym ohybu.

Zkontrolujte nastroj. Nepouzivejte induktory se zjevnymi vadami izolace nebo obalu.
Vymérite poSkozené ochranné pasy nastrojd.

Udrzujte konektor nastroje fadné uchyceny prostfednictvim pfislusné pojistné paky.
Udrzujte konektory nastroja v Gistém stavu.

Zabranite pfistupu $piny, prachu a pilin dovnitf stroje.

Pokazdé zajistéte cirkulaci chladiciho vzduchu.

Zkontrolujte spravnou ¢innost ventilatoru.

7.2 MIMORADNA UDRZBA,  _ o ; .
UKONY MIMORADNE UDRZBY MUSi BYT PROVEDENY VYHRADNE
PERSONALEM SE ZKUSENOSTMI NEBO S KVALIFIKACI Z ELEKTRICKO-
STROJNI OBLASTI.

A UPOZORNENIi! PRED ODSTRANENIM PANELU STROJE A PRED
VSTUPEM DO JEHO VNITRNIHO PROSTORU SE UJISTETE, ZE BYLY SPLNENY
NASLEDUJICI PODMINKY:

- Vypina¢ stroje je v poloze ,0%;

- Automaticky jisti¢ pfivodniho vedeni je v poloze ,O* a zaijistény klicem nebo jsou (v
pFipadé nepfitomnosti jisténi klicem) fyzicky odpojené terminaly napajeciho kabelu;
Vzhledem k pfitomnosti kondenzatorl se udrzba provadi pfi vypnutém generatoru,
po uplynuti nejméné 5 minut od jeho vypnuti.

PFipadné kontroly vnitfnich casti stroje pod napétim mohou zplsobit zasah
elektricky proudem, zpdsobeny pfimym dotykem se sou¢astmi pod napétim.
Pravidelné a s frekvenci odpovidajici pouZziti a prasnosti prostfedi kontrolujte
vnitfek stroje a odstrariujte nahromadény prach prostfednictvim proudu suchého
stlaeného vzduchu (max. 10 bar).

Zabrarnite nasmérovani proudu stlateného vzduchu na elektronické karty;
zabezpeclte jejich pfipadné ocisténi velmi jemnym kartd¢em nebo vhodnymi
rozpoustédly.

PFi uvedené prilezitosti zkontrolujte, zda jsou elektrické spoje fadné utazeny a zda
jsou kabelaZe bez viditelnych znamek poskozeni izolace.

-63-



- Po ukonéeni uvedenych operaci provedte zpétnou montaz panel stroje a utahnéte
na doraz upeviiovaci Srouby.

- Jednoznacné zabrarite uvadéni stroje do Cinnosti, pokud je otevieny.

- Po provedeni udrzby nebo opravy obnovte vSechna zapojeni a kabelaze a vratte je
do puvodniho stavu a dbejte pfitom na to, aby nepfisly do styku s pohybujicimi se
soucastmi nebo se soucastmi, které mohou dosahnout vysokych teplot. Upevnéte
v8echny vodiCe stahovacimi paskami jako v plvodnim stavu a fadné vzajemné
oddélte pfipojeni primarniho vinuti transformatoru od nizkonapétovych vodicl
sekundarniho vinuti.

Pouzijte vSechny originalni podlozky a Srouby pro zavfeni kovové konstrukce.

8. ODSTRANOVANI PORUCH = - .

V PRIPADE NEUSPOKOJIVE CINNOSTI A DRIVE, NEZ PROVEDETE

SYSTEMATICKE KONTROLY NEBO NEZ SE OBRATITE NA VASE SERVISNI

STREDISKO, ZKONTROLUJTE, ZDA:

- PFi zapnutém hlavnim vypinadi (v poloze , | “) bude zelend LED rozsvicena;
v opacném pfipadé porucha spociva v napajecim vedeni (kabely, zastrcka a
zasuvka, pojistky, nadmérny pokles napéti, pojistky ve stroji apod.).

- Nedoslo k zasahu tepelnych ochran (rozsvicena Zluta LED).

- Nedoslo k zasahu ochran stroje (rozsvicena zluta LED).

- Je induktor umistén co mozna nejblize k dilu uréenému k ohrevu.
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Poznamka: V texte je pouzity vyraz ,ohrievac“ na oznacenie celého stroja a

winduktor na oznac¢enie samotného pouzivaného nastroja.

1. VSEOBECNA BEZPECNOST SUVISIACA S INDUKCNYM OHREVOM

Operator musi byt dostatoéne vyskoleny na bezpe¢né pouzivanie ohrievac¢a
a musi byt informovany o rizikach spojenych s postupmi pri indukénom
ohrievani, o prislusnych ochrannych opatreniach a o postupoch v niudzovom
stave.

/N

Pripojenie nastrojov na ohrievanie, kontrolné ukony a opravy musia byt
vykonavané pri vypnutom stroji, odpojenom od napajace;j siete.

Pred vymenou opotrebitelnych sucasti nastroja vypnite stroj a odpojte ho
z napajace;j siete.

Vykonajte elektricku instalaciu v sulade s platnymi predpismi a zakonmi na
predchadzanie urazom.

Ohrievaé musi byt pripojeny vyhradne k napajaciemu systému s uzemnenym
nulovym vodi¢om.

Uistite sa, Ze napajacia zasuvka je spravne pripojena a vybavena zemniacim
vodi¢om.

Nepouzivajte ohrieva¢ vo vihkom alebo mokrom prostredi alebo za dazd’a.
Nepouzivajte kable s poSkodenou izolaciou alebo s uvolnenymi spojmi.

Je zakazany pristup dovnutra stroja (je mozny len v pripade mimoriadnej
udrzby), ak nie su splnené nasledujuce podmienky:

vypinac stroja v polohe ,,0%;

automaticky isti¢ privodného vedenia v polohe ,,0%, zaisteny kl'i¢om, alebo
(v pripade nepritomnosti istenia kfi¢éom) terminaly napajacieho kabla fyzicky
odpojené;

vzhfadom k pritomnosti kondenzatorov sa udrzba vykonava pri vypnutom
generatore, po uplynuti najmenej 5 minut od jeho vypnutia.

VANV

- Nezvarajte na nadobach, zasobnikoch alebo potrubiach, ktoré obsahuja alebo
obsahovali zapalné kvapalne alebo plynné latky.

Vyhnite sa ¢innosti na materialoch vycistenych chlérovymi rozpustadlami
alebo v blizkosti menovanych latok.

Neohrievajte zasobniky pod tlakom.

Odstrante z pracovného priestoru vSetky zapalné latky (napr. drevo, papier,
handry, atd’.).

Aby sa obmedzila tvorba dymu pocas ohrevu, odporica sa ocistit' zvarané
diely (napr. dielov Spinavych od maziv alebo rozpustadiel);

Dym vytvarany pocas ohrevu moze byt’ toxicky. Nasad'te si vhodny respirator
s maskou vhodnou pre prach a dym (dvojity filter).

Pracujte v dobre vetranom priestore.

VO

- Zakazdym si chraiite zrak. Pouzivajte prislusny ochranny ohiiovzdorny odev.
Ohrievaé moéze velmi rychlo zvysit' teplotu kovu: Nedotykajte sa holymi
rukami teplého kovu a skér, ako s nim za¢nete manipulovat, nechajte ho
ochladit’.

Pouzite vhodnu tepelnt izolaciu od obrabaného dielu.

Je mozné ju rychlo zabezpeéit' nasadenim rukavic a ochranného odevu,
uréeného pre toto pouzitie.

SOOI IS

EMF

SAFE

- Prechod zvaracieho prudu spésobuje vznik elektromagnetickych poli (EMF)
v okoli pouzivaného nastroja.

Elektromagnetické polia mézu ovplyviiovat’ ¢innost’ niektorych zdravotnych

zariadeni (napr. pacemakerov, respiratorov, kovovych protéz atd’.).

Preto je potrebné prijat' nalezité ochranné opatrenia voci nositefom tychto

zariadeni. Napriklad zakazom ich pristupu do priestoru pouzitia ohrievaca.

Tento stroj vyhovuje poziadavkam technického Standardu vyrobku, uréeného

pre vyhradné pouzitie v priemyselnom prostredi a na profesionalne ucely. Nie

je zaru¢ené dodrzanie zakladnych medznych hodnét, tykajtcich sa expozicie

os6b elektromagnetickym poliam v domacom prostredi.

PRE

Obsluha musi pouzivat’
elektromagnetickym poliam:
- Udrziavat hlavu a trup, ¢o mozno najd'alej od induktora.

nasledujiuce postupy, aby znizila expoziciu

Nikdy si neovijat’ kabel induktora okolo tela.

Pocas ohrevu sa zdrzujte vo vzdialenosti najmenej 50 cm od generatora.

Ked' je induktor aktivovany, vytvara na koncovych €astiach silné magneticka

polia, ktoré nie su viditelné. Induktor musi byt’ obrateny vyhradne smerom ku

kovovym ¢Eastiam uréenym na ohrev: Nesmerujte induktor na ¢asti tela!

- Nenoste kovové predmety, hodinky, prstene, piercing, atd'., pretoze induktor
moze velmi rychle ohriat’ kov a sposobit’ popaleniny.

- Nepouzivajte oblec¢enie s kovovymi zipsami, kovovymi gombikmi alebo
s akoukolvek kovovou vrstvou, pretoze induktor méze vefmi rychlo ohriat’
kov a dokonca popalit’ a zapalit’ odev.

- Minimalna vzdialenost’ d=20cm (Obr. P).

- Zariadenie triedy A:
Tento stroj vyhovuje poziadavkam technického $tandardu vyrobku, uréeného
pre vyhradné pouzitie v priemyselnom prostredi a na profesionalne tcely. Nie je
zaistena elektromagneticka kompatibilita v domacich budovach a v budovach
priamo pripojenych k napajacej sieti nizkeho napétia, ktora zasobuje budovy
pre domace pouzitie.

A PRIDAVNE OPATRENIA

- Nevykonavajte ohrev s induktorom opretym o generator alebo v jeho blizkosti.

- Nepouzivajte induktor v blizkosti ,,AIRBAGOV* vozidla. Udrzujte induktor vo
vzdialenosti najmenej 10 cm od airbagu: teplo produkované nastrojom ho
moéze bez upozornenia zapalit. Ohladne informacii o umiestneni airbagov
vychadzajte z navodu k vozidlu.

ZVYSKOVE RIZIKA
- Personal, povereny pracovnou ¢innost'ou, musi byt vhodne vyskoleny
ohladne procesu indukéného ohrevu so strojom tejto specifickej typologie.
- Musi byt zabraneny pristup cudzich os6b do pracovného priestoru.
- Zabrante tomu, aby so strojom pracovalo viacero oséb sucasne.

- NEVHODNE POUZITIE: Pouzitie stroja na akykolvek iny Géel ako je uvedené.
Jedna sa o nebezpecné pouzitie.

2. UVOD A ZAKLADNY POPIS

Pohyblivé zariadenie pre lokalizovany indukény ohrev dielov z ocele, $pecifickych pre

automobily.

Stroj bol navrhnuty a vyrobeny hlavne pre:

- odstranenie log, nalepiek, dekoracii, plastov a gum prilepenych o plech.

- povolenie matic na zhrdzavenych skrutkach, na zhrdzavenych dvernych zavesoch;

- popustenie plechov;

- opravu malych pretlaeni na plechoch;

- rychle odstranenie ¢elného skla, zadného skla alebo lepenych bocnych skiel
vozidla.

2.1 ZAKLADNE VLASTNOSTI:
- Automaticka identifikacia pouzivaného nastroja.

- Volba regulacie ,MAN“ (manualna) alebo ,AUTO“ (automatickd) ohrievacieho
vykonu.

- Zobrazenie vykonu preneseného na diel prostrednictvom Ciarového LED diagramu.

- Zvukova signalizacia vykonu preneseného na diel.

- Automaticka identifikacia ohrievaného dielu.

- Zobrazenie funkcii stroja na displeji (pouzivany nastroj, nastaveny vykon vyjadreny
v percentach, alarmy).

2.2 PRISLUSENSTVO (OBR. D)

a-Nastroj na odlepovanie skiel.

b-Nastroj na odlepovanie skrutiek.

c- Ohrievacia tkanina.

d-Pedalovy ovladac.

e-Suprava pak pre odlepovanie skiel.

f- Pasy na ochranu proti poSkrabaniu.

g-Ohrievacie pero.

h-Nastroj pre odlepovanie skiel s ohrani¢enym polfom pdsobnosti.
i- Heat Twister.

I- Vozik.

DalSie prislusenstvo méze byt uvedené v Katalégu vyrobkov.

3. TECHNICKE UDAJE

Zakladné udaje, tykajuce sa pouzitia a vlastnosti stroja, su zhrnuté na identifikaénom
titku (na zadnom paneli) a ich vyznam je nasledovny:

OBR. A
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1- Vyrobca
2- stupen ochrany IP
3- Symbol napajacieho vedenia.
4- Symbol preduréeného spdsobu ohrevu.
5- Vlastnosti vystupného obvodu:
- U, : vystupné napétie.
-1 vystupny prad.
- vystupna frekvencia.
B, max : maximalny vystupny vykon.
6- Tecﬁnlcké udaje napajacieho vedenia:
- U, : striedavé napétie napajania stroja (povolené medzné hodnoty +15%):
- P max : maximalny prad absorbovany vedenim.
7- Vyrobne Cislo. Identifikacia stroja (nevyhnutna pre technicky servis, Ziadosti o
nahradné diely, vyhladanie povodu vyrobku).
8- Nazov stroja.
9- Symboly vztahujlice sa na bezpe¢nostné pokyny.
Poznamka: Uvedeny priklad Stitku ma len indikativny charakter poukazujuci na
symboly a orientacné hodnoty; presné hodnoty technickych udajov vasho stroja musia
byt od¢itané priamo z identifikacného Stitku samotného stroja.

3.1 DALSIE TECHNICKE UDAJE:
- OHRIEVAC : vid tabufka 1 (TAB. 1)
Hmotnost' stroja je uvedena v tabulke 1 (TAB. 1).

4. POPIS STROJA (OBR. B)

4.1 SPOJOVACIE, KONTROLNE A REGULACNE PRVKY

1- Konektor pedalového ovladaca (pre vSetky nastroje).

2- Zasuvka pre pripojenie jednotlivych nastrojov.

3- Multifunkéné tlacidlo. Volba rezimu ,AUTO" alebo ,MANUAL® vztahujiuca sa
na vSetky nastroje. Pre zruSenie/aktivaciu akustickej signalizacie drzte tlacidlo
stlatené na dobu 3s.

4- Potenciometer nastavenia vykonu v percentach (Power %).

4.2 SIGNALIZACIA ALARMOV

5- Rozsvietenie LED v§eobecného alarmu. Na displeji je zobrazovany druh alarmu:
AL.1:

Alarm bezpecnostnej tepelnej ochrany. Obnovenie ¢innosti prebehne automaticky.
Odporuca sa dopravit’ stroj ¢o najskér do servisného strediska.

AL.2:

Alarm tepelného obmedzovac¢a. Obnovenie ¢innosti prebehne automaticky po
potrebnom ochladeni.

AL.3:

alarm prepétia. Obnovenie prebehne automaticky, po obnoveni pripustnych
hodnét napatia.

AL.4:

Alarm podpatia. Obnovenie prebehne automaticky, po obnoveni pripustnych
hodnét napatia.

6- LED pre signalizaciu vykonu: rozsvietenim signalizuje hodnotu vykonu v % (max.
100%).

7- Displej: zobrazovanie alarmov, pouzivaného nastroja (pri kazdom zapnuti stroja) a
hodnoty Power %.

8- Signalizacia ,NO LOAD": Induktor bol aktivovany vo vzduchu alebo vzdialenost od
dielu je prili§ velka (vacsia ako 2 cm). Zabrarite aktivacii nastroja vo vzduchu, a to
hlavne v pripade, ked nie je aktivovany rezim AUTO!

9- LED jednotka pre signalizaciu vykonu ohrevu: signalizacia stupa umerne
s narastanim vykonu, ktory je skuto¢ne prenasany na diel.

5. INSTALACIA

A UPOZORNENIE! VSETKY UKONY SPOJENE S INSTALACIOU A
ELEKTRICKYM ZAPOJENIM STROJA MUSIA BYT VYKONANE PRI VYPNUTOM
STROJI, ODPOJENOM OD NAPAJACEJ SIETE.

ELEKTRICKE ZAPOJENIA MUSIA BYT VYKONANE VYHRADNE SKUSENYM
ALEBO KVALIFIKOVANYM PERSONALOM.

5.1 UMIESTNENIE OHRIEVACA

Vyhladajte miesto na instalaciu ohrievaca, a to tak, aby sa v blizkosti otvorov pre vstup
a vystup chladiaceho vzduchu nenachadzali prekazky; pricom sa uistite, Ze nebude
dochéadzat' k nasavaniu vodivého prachu, korozivnych vyparov, vihkosti, atd.

Okolo stroja udrzujte volny priestor minimalne do vzdialenosti 250 mm.

A UPOZORNENIE! Umiestnite ohrieva¢ na rovny povrch s nosnostou,
ktora je dostatocéna pre jeho hmotnost, aby sa neprevratil alebo aby nedoslo
k jeho nebezpeénym presunom.

5.2 PRIPOJENIE DO SIETE

Upozornenia

- Pred akymkolvek elektrickym zapojenim skontrolujte, ¢i menovité udaje stroja
odpovedaju napatiu a frekvencii elektrickej siete, ktora je k dispozicii v mieste
inStalacie.

- Stroj musi byt pripojeny vyhradne k napajaciemu systému s uzemnenym nulovym
vodicom.

5.2.1 Zastrcka a zasuvka

Stroj je uz pri svojom vzniku vybaveny napajacim kablom s normalizovanou zastrékou,
(2P + UZ.) 16A/250V.

Pripravte zasuvku elektrického rozvodu vybavenu poistkou alebo isti¢om; prislusna
zemniaca svorka musi byt pripojena k zemniacemu vodi€u (Zltozelenému) napajacieho
vedenia. V tabulke 1 (TAB. 1) su uvedené odporu¢ané hodnoty pomalych poistiek,
vyjadrené v ampéroch, zvolenych na zaklade hodnoty maximalneho menovitého
vykonu, dodavaného ohrievac¢om a na zaklade menovitého napajacieho napatia.

A UPOZORNENIE! NereSpektovanie vyssie uvedenych pravidiel bude
mat’ za nasledok vyradenie bezpec¢nostného systému navrhnutého vyrobcom
(triedy 1) z Cinnosti s naslednym vaznym ohrozenim oséb (napr. zasah
elektrickym pradom) a majetku (napr. poziar).

5.3 PRIPOJENIE NASTROJA A PEDALOVEHO OVLADACA (OBR. C)

A UPOZORNENIE! PRED VYKONANIM UDRZBY SA UISTITE, ZE JE
STROJ VYPNUTY A ODPOJENY OD NAPAJACEJ SIETE.

5.3.1 Pripojenie nastroja
- Zasunte konektor nastroja do zasuvky stroja (OBR. C-1).

Upozornenie: konektor moze byt zasunuty do zasuvky len v jednom smere!
- Zaistite pripojenie prostrednictvom prislusnej paky.

5.3.2 Pripojenie pedalového ovladaca
- Pripojte gumovd rarku podla OBR. C-2.
- Zatlacte trubku na doraz, aby sa zaistilo dobré spojenie.

6. POUZITIE NASTROJOV

6.1 PRIPRAVNE UKONY

Pred pouzitim ohrievaca je potrebné vykonat sériu kontrol, ktoré musia byt vykonané

s hlavnym vypina¢om v polohe ,0*:

1- Skontrolujte, ¢&i bolo elektrické zapojenie vykonané spravne, podla vysSie
uvedenych pokynov.

2- Skontrolujte, ¢i ohrieva¢ nie je poskodeny. Skontrolujte neporuSenost kabla
a napajacej zastrcky, kabla induktora, izolacie, atd.

3- Pripojte nastroj spésobom popisanym v predchadzajicom odseku (OBR. C-1).

6.2 PRINCIP CINNOSTI

Princip ¢innosti je zaloZzeny na vytvarani striedavého magnetického pola, ktoré
je sustredené induktorom, smerom na kovovy ohrievany diel: v materidli sa tvoria
Jparazitné” prudy, ktoré ho velmi rychle ohrievaju. Pridy nepradia v izolaénych
materialoch, a preto tento systém neohrieva materialy ako je sklo, plasty, keramika,
drevo, textil, atd'. Induktor vytvara parazitné prady v nemagnetickych materialoch ako je
hlinik, med, striebro, atd', ale kvéli ich nizkemu elektrickému odporu sa tieto materialy
malo ohrievaju. Induktor v8ak vytvara siiné parazitné prady vo feromagnetickych
materialoch ako je Zelezo, ocel, zliatina, atd., ktoré sa nasledkom ich vysokého
elektrického odporu ohrievaju velmi rychlo.

Ro6zne tvary induktorov umozuju sustredit magneticky tok a tym aj teplo réznymi
sposobmi v zavislosti na pouZiti. Vytvoreny tok dokaze ohrievat kovy, ktoré sa

sa induktor nachadza b|IZSIe k dielu.

6.3 REZIM AUTO A MANUAL (OBR. B-3).

- AUTO (automaticka regulacia): V tomto rezime je mozné prenasat nepretrzito
rovnaky vykon na diel, nezavisle na vzdialenosti induktora od dielu (za dodrzania
predpisaného pracovného rozsahu 2 + 2,5 centimetrov od nastroja). Tato kontrolna
funkcia je velmi dolezitd hlavne v pripade ohrevu lakovanych plechov, teplota
ktorych nesmie rast prili§ rychlo, aby nedoslo k prepaleniu dielu.

V rezime AUTO je neustale aktivna bezpecnostna funkcia, ktora aktivuje induktor
len v pripade, ked sa diel nachadza v pracovnom dosahu nastroja. V tomto rezimu je
potenciometer (OBR. B-4) vyradeny z ¢innosti, pretoZe stroj vykonava automaticku
regulaciu na zaklade vzdialenosti od plechu: Displej znazorniuje posledni hodnotu
v %, ktora bola pouzitd pre udrzanie konstantného prenasSaného efektivneho
ohrevného vykonu.

- MANUAL (manualne nastavenie): V tomto rezime je mozné nastavit vykon (v
%) stroja prostrednictvom potenciometra (OBR. B-4); na displeji je zndzornena
nastavena hodnota.
vyrazne prekro€it hodnotu prednastavend v rezime AUTO. LED na obrazku
B-9 znazorfiuju skutony vykon ohrevu prenasany na diel (,OK" sa vztahuje na
prednastavenu hodnotu v rezime AUTO).

A VYSTRAHY:

- Aby sa zabranilo poskodeniu lakovanych plechov, pri ich ohreve vzdy
pouzivajte rezim AUTO. V kazdom pripade pohybujte induktorom rychlost’ou
3 - 4 cm/s nad ohrievanym dielom a uvoliujte tlacidlo alebo pedal skoér, ako
sa z laku zaéne dymit. Nikdy nenechavajte nastroj v ¢innosti a zastaveny nad
ohrievanym dielom!

- Je vhodné ziskat' prax s ohrievaéom na vozidle uréenom do Srotu kvoli
dokonalému oboznameniu sa s nastrojmi a zvladnutiu prislusnej techniky
skor, ako ju pouzijete na vozidle zakaznika.

- Svetlé laky su citlivejSie ako tmavé, pretoze maju tendenciu zazltnat' alebo
stmavnut’!

6.4 POUZITIE NASTROJA PRE ODLEPOVANIE SKIEL

Nastroj (OBR. D-a) je schopny odlepovat skla z vozidla ohrevom okraja plechu, na

ktorom sa nachadza pojivo, ktorym je sklo pripevnené. Lepiaca latka je ohrievana

vedenim tepla, az kym neddjde k oddeleniu skla od plechu a k jeho uvolneniu.

OBR. E znazorfiuje nastroj pre odlepovanie skiel a lokalizaciu tepla na plechu:

najvacsia koncentracia tepla je dosahovana v strede samotného stroja.

Postup:

1- Odstrante zo skla tesnenia a gumové alebo kovové raméeky kvoli aplikacii
prislusnych plastovych kuzelov medzi sklo a plech.

2- Odpojte anténu, dazdovy senzor, stierace a vsetko prisluSenstvo nachadzajuce sa
v blizkosti skla. .

3- Dobre vycistite sklo pozd|z okrajov. Pripadne ochrarite prisluSnou paskou viditelné
Casti karosérie, ktoré sa nachadzaju v blizkosti skla, aby sa zabranilo poSkrabaniu
laku poc¢as obrabania.

4- Skontrolujte, ¢i je ochranna paska, umiestnena v spodnej ¢asti induktora cista a
neporusenad; pripadne aplikujte novu pasku, aby sa zabranilo poSkrabaniu skla.

5- Na ovladacom paneli ohrievaca nastavte ,AUTO";

6- Umiestnite nastroj na sklo vo vzdialenosti od okraja podla OBR. F a potom stlacte
tlacidlo (alebo pedalovy ovladac) a priblizte nastroj paralelne k okraju. Ked stroj
zaznamena blizkost plechu, zapne sa a za¢ne vydavat zvuk, zatial ¢o sa postupne
rozsvieti LED, az po ,OK" (OBR. B-9), a tymto spésobom uréuje oblast, v ktorej by
mohlo byt pojivo.

7- S pouzitim sondy, ako je znazornené na OBR. F, overte, ¢i sa lepidlo nachadza
v tesnej blizkosti od nastroja (eSte lepSie, ked sa nachadza pod nastrojom).
Pripadne priblizte nastroj k okraju skla, do vzdialenosti 1-2 cm od karosérie. Ked
ste nuteni pracovat s nastrojom prili§ blizko viditelnych €asti karosérie, odportca
sa ochladit’ lak vihkou handrou alebo tenkou vrstvou rozprasenej vody.

8- Zacnete z jednej strany skla, umiestnite nastroj paralelne k okraju, vo vzdialenosti
od karosérie, ktora bola najdena predtym, stlacte tlacidlo a ihned pohybujte
nastrojom dopredu a dozadu na Useku dvadsiatich centimetrov, pricom sa snazte
sledovat polohu lepidla ako na OBR. G.

9- Pomocou prislusnej plastovej paky mierne nadvihnite roh skla a zaroven rukou
zatlacte roh zvnutra. Akonahle sklo nadvihnete, zasurite paku, aby ste zaistili jeho
polohu. Ked' nie je mozné sklo nadvihnut, uloZte induktor a znovu ohrejte danu
oblast’ pri miernom tahu pomocou plastovej paky.

10-Rovnakym spdsobom postupne odlepujte aj zvySnu cast skla po malych
priamociarych usekoch (priblizne 20 - 30 cm) rychlostou 3-4 cm/s.
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A VYSTRAHY:

- ESte pred ohrievanim odstrante zvySky kovu z okrajov ¢elného skla, pretoze
inak by indukované teplo mohlo poskodit’ samotné sklo!

- Zadné sklo je kalené a pri velkom namahani sa méze roztriestit: pouzivajte
paky bez nasilného posobenia!l

6.5 POUZITIE NASTROJA PRE UVOLNOVANIE SKRUTIEK

Nastroj (OBR. D-b) dokaze sustredit tok na maticu, ktora sa pédsobenim tepla roztiahne

o ma tendenciu oddelit sa od skrutky tym, Ze sa oddeli od hrdze alebo lepidla. Tym sa

umozni odskrutkovanie matice, ktora bola predtym zablokovana.

Nastroj je mozné pouzit pre odskrutkovanie hrdzavych skrutiek, pre odblokovanie

Capov dveri a vo vSeobecnosti pre sustredenie tepla na malé kovové suciastky.

OBR. | znazorfiuje lokalizaciu tepla na maticu.

Postup:

1- Uchopte nastroj za prislusnu rukovat;

2- Nastavte rezim AUTO;

3- Oprite nastavce na povrch matice podla OBR. I;

4- Uvedte na niekolko sekund do €innosti nastroj prostrednictvom pedalu a snazte sa
udrziavat malu vzdialenost od matice.

5- Podla moznosti otacajte nastrojom okolo matice.

6- Vypnite nastroj a skuste maticu odskrutkovat'.

7- Ked nie je mozné maticu uvolnit, zopakujte operaciu uvedenu v bode 4.

A VYSTRAHY:

- vzdy dajte na nastavce nastroja prisluSny ochranny pas.
- pre odistenie matice nie je potrebné rozzeravit' ju az do cervena: Teplo
vyzarované z dielu méze poskodit’ nastavce nastroja!

6.6 POUZITIE OHRIEVACEJ TKANINY

Nastroj (OBR. D-c) je schopny odstranit bo¢né dekoracie, logd, lepiace pasy, vinylové

pasy, plasty a gumy prilepené na karosériu vozidla.

OBR. H znazoriiuje tkaninu a lokalizaciu tepla na plech: Vytvorené teplo je

distribuované ,do prstenca“ pod povrchom tkaniny a je menej koncentrované ako pri

pouziti inych nastrojov.

Postup:

1- Upevnite nastroj k ruke prispdsobenim nastavitelného pruzku;

2- Zvolte rezim ,AUTO" na ovladacom paneli stroja;

3- Na zapnutie tkaniny pouzite pedalovy ovladac;

4- Umiestnite tkaninu ¢o mozno najblizSie k predmetu, ktory ma byt odstraneny, a
paralelne k plechu;

5- Uvedte tkaninu do €innosti a vykonavajte kruhové pohyby alebo nim pohybuijte
dopredu a dozadu (v zavislosti na predmete, ktory ma byt odstraneny);

6- V niekolkosekundovych intervaloch overte, ¢€i nie je ohrev velmi intenzivny, aby
nedoslo k spaleniu laku alebo odstrafiovaného predmetu;

7- Nadvihnite ¢ast odstrafiovaného predmetu a postupujte rovnakym spésobom, az
kym ho Uplne neodstranite. V pripade tazkosti opat ohrejte odstrafiovany predmet.

A VYSTRAHY:

Nepouzivajte tkaninu oto¢enti nespravnou stranou: Strana s nastavitefnym
pruzkom sluzi na opretie ruky!

Ak nemate dostatocné skusenosti pravidelne kontrolujte, ¢i ohrev nie je
velmi intenzivny a uvolnite pedal kvoli vypnutiu nastroja, ked’ zbadate dym,
sposobeny horenim laku!

@.é POUZITIE NASTROJA PRE ODLEPOVANIE SKIEL S OHRANICENYM POLOM

UCINKU

- Tieni nalakovany plech pred magnetickym polom, ktoré ma tendenciu uzatvarat sa
do seba, a chrani tak plech pred nadmernym ohrevom;

- Produkuje teplo, ktoré sa v plechu Siri pomalSie, aby bolo mozné lepSie sledovat’
tvar odliepanej izolacie.

OBR. L znazorfuje nastroj pre odlepovanie skiel a lokalizaciu tepla na plech:

distribucia tepla je rovnomerna pozdiz celého induktoru.

Postup:

1- Odstrafite zo skla tesnenia a gumové alebo kovové ramiky kvoli aplikacii
prisludnych plastovych kuzelov medzi sklo a plech.

- Odpojte anténu, dazdovy senzor, stierace a vSetko prisluSenstvo nachadzajuce sa
v blizkosti skla. .

3- Dobre vycistite sklo pozdIz okrajov. Pripadne ochrarite prislusnou paskou viditelné
Casti karosérie, ktoré sa nachadzaju v blizkosti skla, aby sa zabranilo poSkrabaniu
laku pocgas obrabania.

- Skontrolujte, ¢i je ochranna paska, umiestnena v spodnej ¢asti induktora, ¢ista a
neporusend; pripadne aplikujte novu pasku, aby sa zabranilo poskrabaniu skla.

5- Nastavte ,AUTO" na ovladacom paneli ohrievaca;

6- Umiestnite nastroj na sklo, paralelne s okrajom, stranou oznacenou ,GLASS"
obratenou smerom do stredu skla — vid OBR. M.

- Stlacte tlacidlo (alebo pedalovy ovladac) a priblizte nastroj k okraju skla. Ked
stroj zaznamena blizkost' plechu, zapne sa a za¢ne vydavat zvuk, zatial ¢o sa
postupne rozsvieti LED, az po ,OK" (OBR. B-9), a tymto spdsobom urcuje oblast,
v ktorej by mohlo byt pojivo.

- Overte, Ci sa lepidlo nachadza v tesnej blizkosti od nastroja (eSte lepSie, ked sa
nachadza pod nastrojom) s pouzitim sondy ako na OBR. F. Pripadne priblizte
nastroj k okraju skla.

- Zacnete z jednej strany skla a umiestnite nastroj paralelne k okraju, vo vzdialenosti
od karosérie, ktord bola najdena predtym, stlacte tlacidlo a ihned pohybujte
nastrojom dopredu a dozadu na Useku dvadsiatich centimetrov, pricom sa snazte
sledovat polohu lepidla ako na OBR. G.

10- Pomocou prisludnej plastovej paky mierne nadvihnite roh skla a zarover rukou
zatlacte roh zvnutra. Akonahle sklo nadvihnete, zasunte paku, aby ste zaistili jeho
polohu. Ked' nie je mozné sklo nadvihnut, uloZte induktor a znovu ohrejte danu
oblast pri miernom tahu pomocou plastovej paky.

11- Rovnakym spdsobom postupne odlepujte aj zvySnu Cast skla po malych
priamociarych usekoch (priblizne 20 - 30 cm) rychlostou 3-4 cm/s.

A VYSTRAHY:

- ESte pred ohrievanim odstrarite zvySky kovu z okrajov z ¢elného skla, pretoze
v inak by indukované teplo mohlo poskodit’ samotné sklo!

- Zadné sklo je kalené a pri velkom mechanickom namahani sa méze roztriestit”
pouzivajte paky bez nasilného pdsobenia!

- Pre spravne pouzitie vzdy obratte stranu induktora oznacenu ,,GLASS“
smerom do stredu a obrat'te sklo!
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6.8 POUZITIE NASTROJA VO FORME OHREVNEHO PERA

Nastroj (OBR. D-g) sa pouziva pre opravu miernych pretlaeni karosérie a pre
popustanie plechu vo véeobecnosti.

OBR. N znazorfiuje nastroj a lokalizaciu tepla na plech: Produkované teplo je
sustredené v tvare kruhu pod hrotom induktora.

Odporucany postup na odstranenie pretlacenia:

1- Uchopte nastroj za prislusnu rukovat.

2- Nastavte rezim ,AUTO".

3- Oprite koncovu ¢ast' nastroja do stredu venca, ktory sa vytvara okolo pretlacenia
— vid obr. Q.

4- Uvedte nastroj do ¢innosti stlacenim tlacidla a jeho pridrzanim, az kym sa nezrusi
akusticka signalizacia (niekolko sekund).

5- Zopakujte uvedeny ukon viackrat v kratkych intervaloch, az kym pretlaenie
nezmizne.

6- Na zaver ochladte lak vihkou handrou alebo prislusnym chladiacim sprejom.

A VAROVANIE:

Automaticky rezim ,,AUTO“ ulah€uje éinnost menej skisenému uzivatelovi
tym, Ze nastavi stroj na stredny vykon a obmedzi dobu ¢innosti na par sekund,
aby nedoslo k poskodeniu laku vozidla.

Manualny rezim ,,MANUAL“ je vyhradeny pre skiuseného uzivatela, pretoze

umoziuje nastavenie vykonu stroja na maximum bez ¢asového obmedzenia!

- Plechy s pretlacenim s ostrymi hranami, alebo s velmi hlbokym pretlacenim, sa
nevratia do predoslého dokonalého stavu: ohrejte plech a opracujte vnutorny povrch
jeho zatla¢enim smerom von pomocou prisluSnych nastrojov.

- Pretlacenia plechu v blizkosti okrajov alebo hran su tymto systémom velmi tazko
odstranitelné.

- Svetlé laky su citlivejSie ako tmavé, pretoZe maju tendenciu zazZltndt alebo stmavnut!
Obmedzte dobu ohrevu na par sekund, aby ste mohli kontrolovat' stav laku!

6.9 POUZITIE NASTROJA HEAT TWISTER

Nastroj (obr. D-i) dokéze obopnut maticu, a tym na fiu koncentrovat tepelny tok. V
dosledku tohto posobenia sa matica roztiahne a oddeli sa od skrutky, pricom sa oddeli
aj pripadna hrdza alebo lepidlo. Tym sa umozni odskrutkovanie matice, ktora bola
predtym zablokovana.

Nastroj je mozné pouzit' pre odskrutkovanie hrdzavych skrutiek, pre odblokovanie
Capov dveri a vo vSeobecnosti pre koncentrovanie tepla na malé kovové suciastky.

Postup:

1- Namontujte na koncovu Cast' nastroja drétovd Spiralu, ktora sa najlepSie hodi pre
pozadovany ukon.

2- Uchopte nastroj za prislusnud rukovat.

3- Nastavte vykon stroja v rezime ,AUTO" pre priemer zavitov $piraly az do 14 mm
(obr. Q).

4- Nastavte vykon stroja na maximum (v rezime ,MANUAL") pre priemer zavitov
$piraly nad 14 mm (obr. Q).

5- Ovirite zavitmi $piraly maticu alebo kovovu ¢ast, ktoru je potrebné ohriat, aby bola
medzi Spiralou a dielom ¢o najmensia vzdialenost.

6- Stlacenim tla¢idla na niekolko sekund uvedte nastroj do €innosti.

7- Vypnite nastroj a skuste maticu odskrutkovat.

8- Ked nie je mozné maticu uvolnit, zopakujte ukon uvedeny v bode 6.

A VAROVANIE:

- Aby bolo mozné maticu uvolnit, nie je potrebné ju rozzeravit' az do ¢ervena:
obvykle postacuje na dosiahnutie pozadovaného vysledku priblizne desat’
sekund!

- Ak nedochadza k rychlemu ohrevu dielu, skontrolujte, ¢i doslo k spravnemu
spojeniu dielu a zavitov Spirdly, a ¢i je ohrievany kovovy material
feromagneticky (nie hlinik, med’, mosadz, atd.).

- Nikdy neprekrac¢ujte maximalnu dobu pouzitia, uvedent na obr. Q. Mohlo by
dojst’ k poSkodeniu nastroja!

7. UDRZBA

A UPOZORNENIE! PRED VYKONANIM UDRZBY SA UISTITE, ZE JE
STROJ VYPNUTY A ODPOJENY OD ELEKTRICKEJ SIETE.

7.1 RIADNA UDRZBA . L

UKONY RIADNEJ UDRZBY MOZE VYKONAVAT OBSLUHA.

Skontrolujte napajaci kabel a kable nastroja. Musia byt izolované a v dokonalom
stave. Venujte osobitnl pozornost bodom vystavenym ohybu.

Skontrolujte nastroj. Nepouzivajte induktory so zjavnym poskodenim izolacie alebo
obalu.

Vymerite poSkodené ochranné pasy nastrojov.

Udrzujte konektor nastroja riadne uchyteny prostrednictvom prislusnej poistnej paky.
Udrzujte konektory nastrojov v Cistom stave.

Zabrante pristupu Spiny, prachu a pilin dovnutra stroja.

Zakazdym zaistite cirkulaciu chladiaceho vzduchu.

Skontrolujte spravnu ¢innost ventilatora.

7.2 MIMORIADNA UDRZBA  _ o o
MIMORIADNA UDRZBA MUSi BYT VYKONANA VYHRADNE SKUSENYM
PERSONALOM ALEBO PERSONALOM KVALIFIKOVANYM V ELEKTRICKO-
STROJNOM ODBORE.

,A UPOZORNENIE! PRED ODSTRANENIM PANELOV STROJA A
PRISTUPOM DO JEHO VNUTRA SA UISTITE, ZE BOLI SPLNENE NASLEDUJUCE
PODMIENKY:

- Vypina¢ stroja v polohe , 0%

- Automaticky isti¢ privodného vedenia v polohe ,0¢ zaisteny klu¢om, alebo
(v pripade nepritomnosti istenia kli¢om) terminaly napdjacieho kabla fyzicky
odpojené;

- Vzhladom k pritomnosti kondenzatorov sa udrzba vykonava pri vypnutom
generatore, po uplynuti najmenej 5 minut od jeho vypnutia.

Pripadné kontroly vykonavané na stroji pod napatim moézu spdsobit zasah
elektrickym prudom spdsobeny priamym dotykom &asti pod napatim.

- Pravidelne a s frekvenciou odpovedajlicou pouzitiu a prasnosti prostredia kontrolujte
vnutro stroja a odstrafiujte nahromadeny prach, prddom suchého stlaceného
vzduchu (max. 10 bar).
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- Nesmerujte prud stlacéeného vzduchu na elektronické karty; odistite ich velmi

jemnou kefou alebo vhodnymi rozpustadlami.

Pri uvedenej ¢innosti skontrolujte, &i su elektrické spoje dostatocne dotiahnuté a &i

na kabelazi nie su viditelné znamky poskodenia izolacie.

- Po ukonéeni uvedenych operacii vykonajte spatni montaz panelov stroja a

dotiahnite na doraz upevriovacie skrutky.

V kazdom pripade zabrarite uvadzaniu stroja do ¢innosti, ked je otvoreny.

- Po vykonani udrzby alebo opravy obnovte vSetky zapojenia kablov a vratte ich do
poévodného stavu, pri€om dbaijte, aby neprisli do styku s pohybujicimi sa su¢astami
alebo so sucastami, ktoré mézu dosiahnut’ vysoké teploty. Upevnite vSetky vodice
stahovacimi paskami ako to bolo v pévodnom stave a dostatoéne vzajomne
oddelte pripojenia primarneho vinutia transformatora od nizkonapéatovych vodi¢ov
sekundarneho vinutia.

Pouzite vSetky originalne podloZzky a skrutky na zatvorenie kovovej konstrukcie.

8. ODSTRANOVANIE PORUCH . . .

V  PRIPADE NEUSPOKOJIVEJ  CINNOSTI A TIEZ PRED VYKONANIM

SYSTEMATICKEJ KONTROLY SKOR, AKO SA OBRATITE NA VASE SERVISNE

STREDISKO, SKONTROLUJTE, CI:

- Pri zapnutom hlavnom vypinaci (v polohe , | “) bude zelend LED rozsvietena;
v opacnom pripade porucha spociva v napajacom vedeni (kable, zastréka a
zasuvka, poistky, nadmerny pokles napatia, poistky v stroji, atd.).

- Nedoslo k zasahu tepelnych ochran (rozsvietena zlta LED).

- Nedoslo k zasahu ochrannych prvkov stroja (rozsvietena zlta LED).

- Je induktor umiestneny v ramci moznosti najblizSie k ohrievanému dielu.

-68 -



SLOVENSKO

1. SPLOSNA VARNOST ZA INDUKCIJSKO SEGREVANUJE ..........ccoevrreurecrrnrrnnnns
2. UVOD IN SPLOSNI OPIS......
2.1 POGLAVITNE LASTNOSTE: ..ottt
2.2 OPREMA (SLIKA D) ..ttt e e

3. TEHNICNI PODATKI...
3.1 DRUGI TEHNICNI PODATKI: <.
4. OPIS NAPRAVE (SLIKA B)..
4.1 NAPRAVE ZA PRIKLJUCEVANJE, KRMILJENJE IN URAVNAVANJE...
4.2 SIGNALIZACIJE IN ALARMI
. NAMESTITEV
5.1 UMESTITEV GRELCA.......
5.2 PRIKLJUCITEV V OMREZJE .
5.2.1 Vti€ in vtiénica

5.3 PRIKLJUCEVANJE ORODJA IN KRMILNEGA PEDALA (SLIKA C)
5.3.1 Prikljucitev orodja
5.3.2 Prikljucitev krmilnega pedala..........

6. UPORABA ORODIJ
6.1 VNAPREJSNJE OPERACIJE .
6.2 PRINCIP DELOVANJA

(3

KAZALO

6.3 SAMODEJNI IN ROCNI NACIN (SLIKA B-3). ............

6.4 UPORABA ORODJA ZA ODLEPLJANJE STEKLA....

6.5 UPORABA ORODJA ZA ODLEPLJANJE SVORNIKOV

6.6 UPORABA GRELNE KRPE ........cccoiiiiiiiiiicccc e
6.7 UPORABA ORODJA ZA ODLEPLJANJE STEKLA Z

OMEJENIM OBMOCJEM DELOVANJA

6.8 UPORABA ORODJA GRELNO PERO

6.9 UPORABA ORODJA HEAT TWISTER........ociiiiiiiiiiicc

7. VZDRZEVANJE

7.1 OBICAIJNO VZDRZEVANJE ...

7.2 POSEBNO VZDRZEVANJE

8. ISKANJE OKVAR

PROFESIONALNI INDUKCIJSKI SISTEMI ZA SEGREVANJE ZA OSEBNO RABO
V LICARSKIH IN AVTOMEHANICNIH DELAVNICAH

Opomba: V naslednjem besedilu se termin »grelec« uporablja za celotno
napravo in »induktor« za orodje, ki je v uporabi.

1. SPLOSNA VARNOST ZA INDUKCIJSKO SEGREVANJE

Operater mora biti primerno poucen o varnem uporabljanju grelca s pogonom in
o nevarnostih, povezanih s procesom indukcijskega segrevanja, ter o potrebnih
varnostnih ukrepih in ukrepanjem v nujnih primerih.

Povezovanje orodij za segrevanje ter postopke preverjanja in popravljanja je
treba izvesti, ko je naprava ugasnjena in izklju¢ena iz napajalnega omrezja.
Ugasnite in izkljucite napravo iz elektricnega omrezja, preden zamenjate
obrabljene dele orodja.

Elektricne povezave izvedite v skladu s predvidenimi predpisi in zakoni o
varnosti pri delu.

Grelec se lahko prikljuéi izklju€no v napajalni sistem, ki ima ozemljeno niclo.
Prepricajte se, da je vticnica za napajanje pravilno prikljucena na ozemljitev.
Grelca ne uporabljajte v vlaznih in mokrih okoljih ali v dezju.

Ne uporabljajte kablov z iztro$eno izolacijo in ali z razmajanimi spojniki.

V notranjost naprave je prepovedano posegati (dovoljeno je samo pri
posebnem vzdrzevanju), ¢e niso izpolnjeni naslednji pogoji:

stikalo naprave je v polozaju »O*;

samodejno linijsko stikalo je v polozaju »O« in blokirano s klju¢em ali, ¢e
blokade s klju¢em ni, je treba fizicno odklopiti prikljucke napajalnega kabla;
zaradi kondenzatorjev je treba vzdrzevanje izvajati, ko je generator izkljuéen
vsaj 5 minut.

L\ N /N

Ne segrevajte vsebnikov, posod ali cevi, v katerih so ali so bile vnetljive
tekoce ali plinaste snovi.

Izogibajte se delu na obdelovancih, o¢iS¢enih s kloruratnimi topili ali v blizini
teh snovi.

Ne segrevajte vsebnikov pod tlakom.

1z delovnega obmocja odstranite vse vnetljive materiale (npr. les, papir, krpe.)
Da bi zmanjsali prisotnost dimnih plinov med segrevanjem, je treba najprej
ocistiti obdelovance (npr. kose, zamazane s sredstvi za podmazovanje ali
razred¢ili).

Dim, ki nastane med segrevanjem, je lahko strupen. Nosite ustrezno dihalno
napravo z masko, primerno za prah in dim (dvojni filter).

Delajte v zraénem prostoru.

PO®

- Vedno si zascitite oci. Uporabite ustrezna nevnetljiva varovalna oblacila.
Grelec lahko kovino segreje zelo hitro: vro¢ih obdelovancev se ne dotikajte z
golimi rokami in pocakajte, da se ohladijo pred rokovanjem.

Uporabite ustrezno toplotno izolacijo glede na obdelovanec.

To lahko ustrezno naredite tako, da si nadenete rokavice in za tovrstna dela
predvidena oblacila.

EMF %
SAZE
- Prehod elektricnega toka v izhodno vezje povzroéa ustvarjanje

elektromagnetnih polj (EMF) okoli uporabljenega orodja.
Elektromagnetna polja lahko povzroéijo motnje pri delovanju nekaterih
zdravniskih pripomockov (npr srénih spodbujevalnikov, respiratorjev, kovinskih
protez itd.).
Upostevati je treba ustrezne zascéitne ukrepe pri nosilcih teh naprav. Treba je na
primer prepreciti dostop v obmocje uporabe grelca.
Naprava je skladna z zahtevami tehniénih standardov izdelka, ki je izdelan
izkljuéno za rabo v industrijskem okolju in za profesionalno rabo. Skladnost ni
zagotovljena v okviru osnovnih omejitev, ki se nanasajo na izpostavljanje ljudi
elektromagnetnim poljem v domaéem okolju.

Operater mora uporabljati naslednje postopke, da zmanjSa izpostavljanje
elektromagnetnim poljem:

Glavo in trup drzite, kolikor je mogoce dale¢ od obdelovanca.

Kabla induktorja si nikoli ne ovijajte okoli telesa.

Med segrevanjem bodite od generatorja oddaljeni vsaj 50 cm.

Ko je induktor aktiviran, ustvarja mocno elektromagnetno polje, ki na skrajnih
koncih ni vidno. Induktor sme biti usmerjen izklju¢no proti kovinskim delom,
ki jih Zelite segreti: induktorja nikoli ne usmerjajte proti delom telesa!

Ne nosite kovinskih predmetov, kot so ure, prstani, pirsingi itd., saj lahko

induktor kovino zelo hitro segreje in povzroc¢i opekline.

Ne nosite oblek s kovinskimi zadrgami, gumbi ali kakr$nimikoli kovinskimi
oblogami, saj lahko induktor kovino zelo hitro segreje - tkanina se lahko
vname ali sezge.

- Minimalna razdalja d=20cm (Slika P).

- Naprava A razreda:

Naprava je skladna z zahtevami tehni¢nega standarda izdelka, ki je
izdelan izkljuéno za rabo v industrijskem okolju in za profesionalno rabo.
Elektromagnetska zdruzljivost v domovih in v zgradbah, neposredno povezanih
v nizkonapetostno napajalno omrezje, ki napaja zgradbe za domaco rabo, ni
zagotovljena.

DODATNI VARNOSTNI UKREPI

- Induktorja ne segrevajte ob generatorju ali naslonjenega na generator.

- Induktorja ne uporabljajte v blizini avtomobilskih »ZRACNIH BLAZIN«.
Induktor naj bo vsaj 10 cm oddaljen od zraéne blazine: toplota, ki ustvarja
orodje, jo lahko brez opozorila sprozi. Glejte priro€nik vozila, da bi se poucili,
kje natanko so razmescene zra¢ne blazine.

A PREOSTALA TVEGANJA

- Osebje, zadolZzeno za obdelavo, mora biti ustrezno pouceno o postopku
segrevanja z indukcijo in o specifiénih lastnostih te naprave.

- Tujim osebam mora biti preprecen vstop v delovno obmocje.

- Preprecite, da bi isto napravo so¢asno uporabljalo ve¢ ljudi.

NEPRIMERNA RABA: uporaba grelca za obdelave, ki se razlikujejo od
predvidenih, je nevarna.

2. UVOD IN SPLOSNI OPIS

Mobilna naprava za lokalizirano segrevanje z indukcijo, za segrevanje jeklenih delov,

ki se uporabljajo na vozilih.

Naprava je bila primarno nacrtovana in izdelana za:

- Odstranjevanje logotipov, nalepk, okrasja, plastike in gume, prilepljene na plo¢evino,

- odblokiranje matic na zarjavelih vijakih in zarjavelih vratnih tecajev;

- osvezevanje plocevine;

- popravljanje majhnih udarnin na ploc¢evini;

- hitro odstranjevanje sprednjih in zadnjih vetrobranskih stekel ter bocnih stekel,
prilepljenih na vozilo.

2.1 POGLAVITNE LASTNOSTI:

- Samodejno prepoznavanje uporabljenega orodja.

- lzbira nastavitve “MAN” (ro¢no) ali “AUTO” (samodejno) moci segrevanja.

- Prikaz modi, ki se prenasa na obdelovanec, na precki s svetlecimi diodami.

- Zvogni signal, proporcionalen modi, ki se prenasa na obdelovanec.

- Samodejno prepoznavanje obdelovanca.

- Prikaz funkcij naprave na zaslonu (uporabljeno orodje, odstotek nastavljene moci,
alarmi).

2.2 OPREMA (SLIKA D)

a-Orodje za odlepljanje stekel.

b-Orodje za odlepljanje svornikov.

c- Grelna krpa.

d-Krmilni pedal.

e-Komplet vzvodov za odlepljanje stekel.

f- Zas¢itni trakovi proti praskanju.

g-Grelno pero.

h-Orodje za odlepljanje stekel z omejenim obmocjem delovanja.
i- Heat Twister.

I- Vozicek.

Drugi dodatki so navedeni v katalogu izdelkov.

3. TEHNICNI PODATKI
Glavni podatki, ki se nanasajo na uporabo in delovanje naprave, so povzeti na plos¢ici
z lastnostmi (zadnja plo$¢a) z naslednjim pomenom:
SLIKAA

1- Proizvajalec.
2- Stopnja zascite IP.
3 Simbol napajalnega omrezja.
4- Simbol predvidenega postopka segrevanja.
5- Delovanje izhodnega vezja:

- U, izhodna napetost.

- |7 izhodni tok.

- £ izhodna frekvenca

maks.: maksimalna izhodna mo¢.

6- Podzatkl o napajalni liniji:
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- U, izmeni¢na napajalna napetost naprave (dovoljena omejitev +15 %):
- P, maks.: Maksimalna moc, ki jo prenese linija.
7- TovarniSka Stevlika. Identifikacija naprave (nujna za tehni€no pomo¢, nabavo
rezervnih delov, iskanja izvora izdelka).
8- Ime naprave.
9- Simboli, ki se nanasajo na varnostne predpise.
Opomba: Prikazani zgled plo$&ice je le zgled za pomen simbolov in Stevilk; dejanske
vrednosti tehniénih podatkov za napravo, ki je v vasi lasti, je mogoce odgitati
neposredno na plos¢ici s tehni¢nimi podatki, ki je na napravi.

3.1 DRUGI TEHNICNI PODATKI:
- GRELEC: glej tabelo 1 (TAB. 1)
Teza varilnega aparata je navedena v tabeli 1 (TAB.1).

4. OPIS NAPRAVE (SLIKA B)

4.1 NAPRAVE ZA PRIKLJUCEVANJE, KRMILJENJE IN URAVNAVANJE

1- Priklju¢ek krmilnega pedala (za vsa orodja).

2- Vti¢nica za priklop razli¢nih orodij.

3- Vecfunkcijska tipka. Izbira nagina “AUTO” ali “MANUAL”, veljavna za vsa orodja.
Da bi izklopili/aktivirali zvo¢ni signal, za 3 sekunde pritisnite tipko.

4- Potenciometer za uravnavanje odstotka moci (Power %).

4.2 SIGNALIZACIJE IN ALARMI
5- Svetle¢a dioda alarma sveti. Na zaslonu je prikazan tip alarma:
AL.1:
Alarm varnostnega termi¢nega stikala. Ponoven vZzig je samodejen. Svetujemo
vam, da napravo ¢imprej odnesete na servis.
AL.2:

Alarm termi¢nega omejevalnika. Ko se naprava ohladi, se samodejno povrne v
prvotno stanje.
AL.3:

prenapetostni alarm. Povrnitev v prvotno stanje je samodejna, e je napetost spet
v dovoljenih mejah.
AL.4:
Alarm pod napetostjo. Povrnitev v prvotno stanje je samodejna, Ce je napetost spet
v dovoljenih mejah.

6- SvetleCa dioda za signalizacijo mogi: kaze, da je na zaslonu prikazana vrednost v
% (maks. 100%) modi.

7- Zaslon: prikaz alarmov, uporabljenega orodja (pri vsakem vklopu naprave) in % moci.

8- Signalizacija “NO LOAD”: induktor je bil aktiviran v zraku ali pa je razdalja do
obdelovanca prevelika (ve¢ja od 2 cm). Pazite, da orodja ne boste uporabljali v
zraku, Se posebej, Ce je izklopljen samodejni nacin!

9- Sklop svetlecih diod za signalizacijo moci segrevanja: signalizacija se povecuje s
povecevanjem moci, ki se dejansko prenasa na obdelovanec.

5. NAMESTITEV

A _POZOR! VSE FAZE NAMESTITVE IN PRIKLJUCITVE NAPRAVE NA
ELEKTRICNI TOK MORAJOQ BITI IZVEDENE, KO JE NAPRAVA IZKLJUCENA IN
IZKLOPLJENA I1Z ELEKTRICNEGA OMREZJA.

ELEKTRICNO PRIKLJUCITEV SME IZVESTI LE USPOSOBLJENO OSEBJE.

5.1 UMESTITEV GRELCA

Mesto za namestitev grelca poiS¢ite tako, da na njem ni ovir pri vhodni odprtini in
izhodu zraka za ohlajanje; so¢asno se prepriajte, da se vanj ne morejo vsesati
prevodni prahovi, korozivne pare, vlaga itd.

Okoli naprave naj bo vsaj 250 mm prostega prostora.

A POZOR! Da bi preprecili nevarne premike in morebitno prevracanje
grelca, mora biti ta postavljen na ravno povrsino s primerno nosilnostjo glede
na svojo tezo.

5.2 PRIKLJUCITEV V OMREZJE

Opozorila

- Preden napravo prikljucite, se prepri€ajte, da se vrednosti na plos¢ici z lastnostmi
naprave ujemajo z napetostjo in frekvenco omrezZja, ki je na razpolago v prostoru, v
katerem je name$¢ena naprava.

- Naprava se lahko prikljuéi izklju€no v napajalni sistem, ki ima ozemljeno ni¢lo.

5.2.1 Vti€ in vti€nica

naprava je serijsko opremljena z napajalnim kablom z normiranim vtikacem, (2 fazi +
ozemljitev — (2P+T)) 16 A/250V.

Priklju¢imo ga lahko na vti¢nico elektricnega omrezja, ki je opremljena z varovalkami
oziroma samodejnim stikalom; predvideni zemeljski terminal mora biti povezan na
zemeljski prevodnik (rumeno-zeleno) napajalnega omrezja. Tabela 1 (TAB.1) prinasa
priporocliive vrednosti varovalk z zakasnjenim delovanjem izrazenih v amperih,
izbranih na podlagi najvec¢je nazivne moci, ki jo lahko proizvede grelec, ter nazivne
napajalne napetosti.

A POZOR! Ce zgoraj navedenih predpisov ne upostevate, varnostni
sistem proizvajalca (razred 1) ni ve¢ ucinkovit, zato lahko pride do tezkih
poskodb pri ¢loveku (npr. elektriéni udar) in pri stvareh (npr. pozar).

5.3 PRIKLJUCEVANJE ORODJA IN KRMILNEGA PEDALA (SLIKA C)

A' POZOR! PRED ZACETKOM SE PREPRICAJTE, DA JE NAPRAVA
IZKLJUCENA IN IZKLOPLJENA IZ ELEKTRICNEGA OMREZJA.

5.3.1 Prikljucitev orodja

- Priklju¢ek orodja vtaknite v vti¢nico naprave (SLIKA C-1).
Pozor: priklju¢ek je mogoce v vti¢nico vtakniti le na en nacin!

- Prikljucek blokirajte z ustreznim vzvodom.

5.3.2 Prikljucitev krmilnega pedala
- Prikljucite gumijasto cev, kot prikazuje SLIKA C-2.
- Cev potisnite do konca, da ne bo povezava slaba.

6. UPORABA ORODIJ

6.1 VNAPREJSNJE OPERACIJE

Preden izvedete kakrSenkoli postopek segrevanja, je treba izvesti vrsto preverjanj in
nastavitev, medtem ko je glavno stikalo v polozaju »O«:

1- Preverite, da je elektricna povezava izvedena pravino v skladu z vsemi
predhodnimi navodili.

2- Preverite, da grelec ni poSkodovan. Preverite, ali sta napajalnikabel in vti¢
neposkodovana, preglejte kabel induktorja, izolacijski kabel itd.

3- Orodje prikljucite, kot je opisano v prejSnjem poglavju (SLIKA C-1).

6.2 PRINCIP DELOVANJA

Princip delovanja temelji na generiranju alterniranega magnetnega polja, ki ga
induktor osredotoCi na kovinski del, ki ga Zelite segreti: v obdelovancu se ustvarijo
»parazitskih« tokovi, ki ga zelo hitro segrejejo. Tokovi ne krozijo v izolirnih materialih,
tako da s tem sistemom ni mogoce segrevati stekla, plastike, keramike, lesa, blaga
itd. Induktor ustvari parazitske tokove v nemagnetnih materialih, na primer v aluminiju,
bakru, srebru itd., vendar se zaradi majhne elektricne upornosti ti materiali le malo
segrejejo. Induktor ustvari mo¢ne parazitske tokove v vseh feromagnetnih materialih,
kot so Zelezo, jeklo, lito Zelezo itd., ki se zaradi velike elektricne upornosti segrejejo
zelo hitro.

Razline oblike induktorjev omogocajo koncentracijo magnetnega toka in zato
segrevanje na razlicne nacine glede na uporabo, za katero so bili nacrtovani.
Ustvarjeni tok lahko segreva kovine, ki niso ve¢ kot od 2 + 2,5 centimetra oddaljeni od
orodja in mo¢ segrevanja je toliko vecja, kolikor je induktor blizji obdelovancu.

6.3 SAMODEJNI IN ROCNI NACIN (SLIKA B-3).

- AUTO (samodejno uravnavanje): Enako mo¢ segrevanja je mogoce prenesti na
obdelovanec ne glede na razdaljo od obdelovanca (znotraj delovnega obmocja 2
+ 2,5 cm orodja). Ta krmilna funkcija je zelo pomembna $e posebej pri segrevanju
lakirane plo¢evine, ki se ne sme segreti prehitro, da ne bi ozgalo obdelovanca.

V nacinu AUTO je vedno aktivirana varnostna funkcija, ki induktor vklopi le, ko je
znotraj delovnega obmocja orodja. V tem nacinu je potenciometer (SLIKA B-4)
onemogocen, saj se naprava samodejno uravnava glede na razdaljo od ploCevine:
na zaslonu je prikazana zadnja vrednost v %, ki jo je naprava prenesla na
obdelovanec za vzdrzevanje konstantne moci segrevanja.

MANUAL (ro¢no uravnavanje): Nastaviti je mogo¢e mo¢ (v %), ki jo oddaja anprava,
s potenciometrom (slika B-4); na zaslonu je prikazana izbrana vrednost.

Mo¢€ segrevanja je toliko vecja, kolikor je plocevina blizja induktorju. Mogoce
je precej preseci privzeto vrednost iz nacina AUTO. SvetleCe diode na sliki B-9
prikazujejo dejansko preneseno moc¢ obdelovancu (»OK« se nana$a na privzeto
vrednost v nacinu AUTO).

A OPOZORILA:

- Da jih ne bi unicili, lakirane ploc¢evine vedno segrevajte v naéinu AUTO. V
vsakem primeru premikajte induktor s hitrostjo od 3 -4 cm/s nad obdelovancem
in spustite gumb ali pedal, preden se za¢ne iz laka kaditi. Orodja nikoli ne
pustite vklopljenega nad obdelovancem!

- Priporoéamo vam, da pred za¢etkom dela vadite na avtomobilu, namenjenem
razgradnji, da bi se naucili delati z orodjem, preden se lotite avtomobila
stranke.

- Svetli laki so neznejsi od temnih, ker radi porumenijo ali potemnijo!

6.4 UPORABA ORODJA ZA ODLEPLJANJE STEKLA

Orodje (slika D-a) lahko odleplja steklo z vozil s segrevanjem roba ploCevine, na

katerem je lepilo, s katerim je pritrjeno steklo. Lepilo se segreje zaradi prevodnosti,

dokler se ne odlepi s plo¢evine in sprosti steklo.

Na SLIKI E je prikazano orodje za odlepljanje stekla in mesto segrevanja plo¢evine:

koncentracija toplote je najvecja na sredini samega orodja.

Postopek:

1- Odstranite vidna tesnila, gumijaste ali kovinske okvirje stekla, da bi lahko namestili
ustrezne plasti¢ne zagozde med steklo in plo¢evino.

2- Odklopite anteno, senzor za dez, brisalce in druge dodatke, ki so morda namesceni
v bliZini stekla.

3- Dobro ogistite rob stekla. Ce je to potrebno, z ustreznim trakom zasgitite vidne dele
karoserije v blizini stekla, da ne bi opraskali laka med obdelavo.

4- Preverite, da je zaScitni trak na podstavku induktorja Cist in cel; e je to potrebno,
namestite nov trak, da ne bi popraskali stekla.

5- Na krmilni plos¢i grelca nastavite “AUTO”;

6- Orodje postavite ob rob na razdaljo, prikazano na SLIKI F, nato pa pritisnite
gumb (ali krmilni pedal) in orodje vzporedno priblizajte povrsini. Ko naprava
odcita ploCevino, se aktivira in zasliSi se zvo¢ni signal, medtem ko se svetleCe
diode zaporedoma priZigajo do “OK” (SLIKA B-9) in s tem pokaZejo, na katerem
obmocju je naneseno lepilo.

7- Preverite, da je polozaj lepila ¢im bliZji orodju (Se najbolje pod orodjem) z uporabo
sonde, kot prikazuje SLIKA F. Nato orodje priblizajte steklu in na 1-2 cm od
karoserije. Ce morate delati z orodjem, ki bo preblizu vidnim delom karoserije,
vam svetujemo, da lak hladite z mokro krpo ali neznim filmom fino razpr§ene vode
(z nebulizatorjem).

8- Zacnite v enem vogalu stekla in orodje postavite vzporedno z robom na prej
najdeni razdalji do karoserije, pritisnite gumb in takoj pomaknite orodje naprej/
nazaj za priblizno 20 cm, tako da sledite polozaju lepila, kot prikazuje SLIKA G.

9- Nezno, brez sile dvignite vogal stekla z ustreznim plasti¢nim vzvodom in soasno
vogal z roko potisnite z notranje strani. Cim se steklo dvigne, podstavite vzvod, da
polozaja ne boste izgubili. Ce se steklo ne dvigne, prislonite induktor in obmocje
Se enkrat segrejte. Pri tem s plasti¢énim vzvodom nezno vlecite steklo.

10- Odlepljanje nadaljujte na enak nacin v kratkih ravnih odsekih (priblizno 20 - 30 cm)
s hitrostjo 3 - 4 cm/s.

A OPOZORILA:

- Pred segrevanjem odstranite morebitne kovinske okvirje vetrobranskega
stekla, saj bi neinducirana toplota lahko steklo poSkodovala!

- Zadnje steklo je iz kaljenega stekla, ki se lahko zdrobi, ¢e ga premo¢no
potisnete: uporabite vzvode, a brez mocne sile!

6.5 UPORABA ORODJA ZA ODLEPLJANJE SVORNIKOV

Orodje (slika D-b) lahko osredotodi tok na matico, ki se pri segrevanju razsiri in se

skusa lociti od vijaka, tako da se odstranijo rja ali lepilo. Tako lahko odvijete matico, ki

je bila prej blokirana.

Orodje je mogoce uporabiti za odvijanje prerjavenih matic, za odblokiranje zaticev vrat

in na splos$no za osredoto¢anje toplote na majhne kovinske dele.

Na SLIKI I je prikazana omejitev toplote na matico.

Postopek:

1- V roko primite ro¢aj orodja;

2- Nastavite nacin AUTO;

3- Razsiritev naslonite na ploskve matice, kot prikazuje SLIKA I;

4- S krmilnim pedalom za nekaj sekund sprozite orodje in ga poskusite obdrzati na
maijhni razdalji od matice.

5- Zavrtite orodje okoli matice, ¢e je to mogoce.

6- Orodje deaktivirajte in poskusite odviti matico.
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7- Ponovite postopek iz 4. tocke, ¢e se matica ne odlepi.

A OPOZORILA:

- Razsiritev orodja vedno zas¢itite z zas¢itnim trakom.
- ni treba, da matico razzarite do rdecega, preden ga poskusite odviti: toplota
obdelovanca lahko uni¢i razsiritve orodja!

6.6 UPORABA GRELNE KRPE

Orodje (slika D-c) lahko odstrani bo¢no okrasje, logotipe, lepilne trakove, vinilne

nalepke, plastike in gumo, nalepljeno na plo¢evino vozila.

Na SLIKI H je prikazana krpa in lokalizacija toplote na plo€evini: ustvarjena toplota

se razporedi v obro€u po vsej povrsini krpe in ni tako skoncentrirana kakor pri drugih

orodjih.

Postopek:

1- Orodje pritrdite na roko z nastavljivim trakom;

2- Na krmilni plo$¢i naprave izberite nacin “AUTO”;

3- Uporabite krmilni pedal za aktiviranje krpe;

4- Krpo postavite kar najblize predmetu, ki ga Zelite odstraniti, in vzporedno s
plocevino;

5- Aktivirajte krpo in jo kroZzno premikajte po predmetu, ki ga Zelite odstraniti;

6- Vsakih nekaj sekund preverite, ali uc¢inkuje, tako da ne bi zaZgali lak ali predmet,
ki ga Zelite odstraniti;

7- Dvignite segreti del predmeta in nadaljujte, dokler ne odstranite celotnega
predmeta. Ce imate z odstranjevanjem tezave, ponovite postopek segrevanja.

A OPOZORILA:

- Ne uporabljajte krpe z napacne strani: stran z nastavljivim trakom je
namenjena naslonu na roko!

- Ce nimate dovolj izkusenj, pogosto preverjajte uc¢inek segrevanja in spustite
pedal, da bi deaktivirali orodje, ¢e vidite, da se z laka dviga dim!

6.7 UPORABA ORODJA ZA ODLEPLJANJE STEKLA Z OMEJENIM OBMOCJEM

DELOVANJA

- Lakirano plo¢evino $¢iti pred magnetnim poljem, ki se dviga nad steklo, in jo tako

varuje pred pregrevanjem;

- Ustvarja vzdolzno razporejeno toploto na plo€evini, tako da se bolje prilega obliki

lepila, ki ga Zelite segreti.

Na SLIKI L je prikazano orodje za odlepljanje stekla in mesto segrevanja ploGevine:

razporeditev toplote je enotna vzdolZ celotnega induktorja.

Postopek:

1- Odstranite vidna tesnila, gumijaste ali kovinske okvirje stekla, da bi lahko namestili
ustrezne plasti¢ne zagozde med steklo in plo¢evino.

2- Odklopite anteno, senzor za dez, brisalce in druge dodatke, ki so morda namesceni
v blizini stekla.

3- Dobro oéistite rob stekla. Ce je to potrebno, z ustreznim trakom zascitite vidne dele
karoserije v bliZini stekla, da ne bi opraskali laka med obdelavo.

4- Preverite, da je zaScitni trak na podstavku induktorja Cist in cel; ¢e je to potrebno,
namestite nov trak, da ne bi popraskali stekla.

5- Na krmilni plos¢i grelca nastavite “AUTO”;

6- Orodje postavite na steklo vzporedno z robom s stranico “GLASS” proti sredi$¢u
stekla, kot prikazuje SLIKA M.

7- Pritisnite gumb (ali krmilni pedal) in orodje priblizajte robu stekla. Ko naprava
odcita plocevino, se aktivira in zasliSi se zvo¢ni signal, medtem ko se svetleCe
diode zaporedoma prizigajo do “OK” (SLIKA B-9) in s tem pokazejo, na katerem
obmocju je naneseno lepilo.

8- Preverite, da je poloZaj lepila ¢im blizji orodju (Se najbolje pod orodjem) z uporabo
sonde, kot prikazuje SLIKA F. Orodje priblizajte robu stekla.

9- Zacnite v enem vogalu stekla in orodje postavite vzporedno z robom na prej
najdeni razdalji do karoserije, pritisnite gumb in takoj pomaknite orodje naprej/
nazaj za priblizno 20 cm, tako da sledite polozaju lepila, kot prikazuje SLIKA G.

10- Nezno, brez sile dvignite vogal stekla z ustreznim plasti¢nim vzvodom in so¢asno
vogal z roko potisnite z notranje strani. Cim se steklo dvigne, podstavite vzvod, da
poloZaja ne boste izgubili. Ce se steklo ne dvigne, prislonite induktor in obmogje
Se enkrat segrejte. Pri tem s plasti€nim vzvodom nezno vlecite steklo.

11- Odlepljanje nadaljujte na enak nacin v kratkih ravnih odsekih (priblizno 20 - 30 cm)
s hitrostjo 3 - 4 cm/s.

A OPOZORILA:

Pred segrevanjem odstranite morebitne kovinske okvirje vetrobranskega
stekla, saj bi neinducirana toplota lahko steklo poSkodovala!

Zadnje steklo je iz kaljenega stekla, ki se lahko zdrobi, ¢e ga premocno
potisnete: uporabite vzvode, a brez mocne sile!

Za pravilno uporabo vedno stranico “GLASS” induktorja usmerite proti
srediScu stekla!

6.8 UPORABA ORODJA GRELNO PERO

Orodje na (Sliki D-g) se uporablja za popravljanje majhnih udarnin na karoseriji in na
sploSno za osvezevanje plo¢evine.

Na SLIKI N je prikazano orodje in mesto segrevanja plo€evine: ustvarjena toplota je
skoncentrirana na konico induktorja.

Svetovani postopek za odstranjevanje udarnin:

1- V roko primite ustrezni ro¢aj orodja;

2- Nastavite nacin AUTO;

3- Naslonite skrajni konec orodja na sredo krone, ki se ustvari okoli udarnine,
prikazane na SLIKI O;

4- Aktivirajte orodje, tako da pritisnete in drzite gumb, dokler ne ugasne zvoéni signal
(priblizno nekaj sekund);

5- Veckrat ponovite postopek s kratkimi prekinitvami, dokler udarnina ne izgine;

6- Na koncu takoj ohladite lak z mokro krpo ali ustreznim hladilnim sprejem.

A OPOZORILO:

Nacin AUTO olajSa postopek manj izkuSenim operaterjem, tako da nastavi
aparat na srednjo mo¢ in omeji €as delovanja na nekaj sekund, tako da ne bi
priSlo do poskodb laka na vozilu.

Nacin ROCNO (MANUAL) je namenjen izkuSenim uporabnikom, saj je mogoce

nastaviti mo¢ stroja na maksimalno in brez ¢éasovnih omejitev!

- Plo¢evina z ostrimi in zelo globokimi udarninami se ne more zravnati na prvotni
videz: plo¢evino segrejte in jo z notranje strani potisnite navzven z ustreznim
orodjem.

- Udarnine plo¢evine ob robovih kosa je zelo teZko odstraniti na tak nacin.

- Svetli laki so neznejsi od temnih, ker radi porumenijo ali potemnijo! Cas segrevanja
omejite na nekaj sekund, da lahko preverjate stanje laka!

6.9 UPORABA ORODJA HEAT TWISTER

Z orodjem (Slika D-i) lahko ovijemo matico, tako da osredoto¢imo tok in jo razsirimo s
toploto: tako jo lazje odvijemo z vijaka, saj s spoja odstranimo tudi morebiti prisotno rjo
ali lepilo. Tako lahko odvijete matico, ki je bila prej blokirana.

Orodje je mogoce uporabiti za odvijanje prerjavenih matic, za odblokiranje zaticev vrat
in na splosno za osredotocanje toplote na majhne kovinske dele.

Postopek:
1- Na konec orodja namestite tuljave, ki se najbolje prilegajo obdelavi, ki jo Zelite
izvesti;

2- V roko primite ustrezni ro¢aj orodja;

3- Najbolje je, da nastavite nacin AUTO za premere tuljav do 14 mm, SLIKA Q;

4- Nastavite mo¢ stroja na maksimalno (v naéinu ROCNO) za premere, vegje od 14
mm, SLIKA Q;

5- S tuljavo ovijte matico ali kovinski del, ki ga Zelite segreti, tako da bo med tuljavo
in obdelovancem ¢im manj prostora.

6- Sprozite orodje z gumbom za nekaj sekund.

7- Orodje deaktivirajte in poskusite odviti matico.

8- Ponovite postopek iz 6. tocke, ¢e se matica ne odlepi.

A OPOZORILO:

- Ni treba, da matico razzarite do rdecega, preden jo poskusite odviti: navadno
za doseganje zelenega rezultata zadostuje Ze nekaj deset sekund!

- Ce se kos ne segreje hitro, preverite, da se tuljave lepo prilegajo obdelovancu
in da je kovinski material, ki ga Zelite segreti, zelezomagneten (da ne gre za
aluminij, baker, medenino itd.).

- Nikoli ne presegaijte priporoéenega maksimalnega ¢asa uporabe, navedenega
na SLIKI Q. Lahko bi poskodovali orodje!

7. VZDRZEVANJE

A POZOR! PREDEN IZVAJATE VZDRZEVALNA DELA, SE PREPRICAJTE,
DA JE NAPRAVA IZKLJUCENA IN IZKLOPLJENA IZ NAPAJALNEGA OMREZJA.

7.1 OBICAJNO VZDRZEVANJE

OBICAJNA VZDRZEVALNA DELA LAHKO IZVAJA OPERATER.

Preverite napajalni kabel in kable orodja. Biti morajo izolirani in na njih ne sme biti
poskodb. Se posebej pazite na tocke, kjer se kabli zvijajo.

Preverite orodje. Ne uporabljajte induktorjev z o€itnimi poskodbami na izolaciji ali
ovoju.

Zamenijajte uni¢ene zaS¢itne trakove orodja.

Pazite, da bo priklju¢ek dobro pritrjen z ustreznim blokirnim vzvodom.

Pazite, da bodo prikljucki orodij isti.

Preprecite vnos umazanij, prahu in ostruzkov v napravo.

Vedno zagotovite pretok zraka za hlajenje.

Preverite, da ventilator deluje pravilno.

7.2 POSEBNO VZDRZEVANJE . .
POSTOPKE POSEBNEGA VZDRZEVANJA SME IZVAJATI IZKLJUCNO
STROKOVNO IZVEDENO ALI KVALIFICIRANO OSEBJE NA ELEKTRICARSKO-
MEHANSKEM PODROCJU.

A POZOR! PREDEN ODSTRANITE PLOSCE NAPRAVE IN POSEGAJTE
V NJENO NOTRANJOST, SE PREPRICAJTE, DA SO IZPOLNJENI NASLEDNJI
POGOJI:

- Stikalo naprave je v poloZaju »O«;

- Samodejno linijsko stikalo je v poloZaju »O« in blokirano s kljuéem ali, e blokade s
klju¢em ni, je treba fizicno odklopiti priklju¢ke napajalnega kabla;

- Zaradi kondenzatorjev je treba vzdrzevanje izvajati, ko je generator izklju¢en vsaj 5
minut.

Morebitna preverjanja, ki jih izvedete pod napetostjo v notranjosti naprave, lahko
povzro€ijo hud elektriéni udar, ki je posledica neposrednega stika z deli pod
napetostjo.

- Redno in glede na uporabljanost naprave ter prasnost v okolju pregledujte notranjost
naprave in iz nje s curkom suhega stisnjenega zraka odstranjujte prah (najve¢ 10
barov).

- Pazite, da zrak pod pritiskom ne poskoduje elektronskih kartic; le te lahko ocistite z
mehko $cetko ali ustreznimi topili.

- Preverite tudi, ali so elektricne povezave pravilno pritriene, ter morebitne poskodbe
na izolaciji kablov.

- Ob koncu spet sestavite dele stroja s pogonom ter preverite, ali so vijaki dobro
priviti.

- Pazite, da stroja zagotovo ne boste zagnali, ko je odprt.

- Ko izvedete vzdrZevanje ali popravilo, vse prikljucke in kable vrnite na njihova
mesta. Pazite, da se ne bodo stikali z gibljivimi deli ali deli, ki se mo¢no segrejejo.
Vse vode ovijte, kot so bili oviti prej, in pazite, da se primarni visokonapetostni
prikljucki ne bodo stikali s sekundarnimi nizkonapetostnimi prikljucki.

Uporabite originalne podloZke in vijake za zapiranje ohisja.

8. ISKANJE OKVAR

CE DELOVANJE NI OPTIMALNO, PREDEN SE OBRNETE NA POOBLASCENEGA

SERVISERJA ALI SE LOTITE BOLJ PODROBNIH UGOTAVLJANJ, PREVERITE:

- Da zelena svetle€a dioda sveti, ko je glavno stikalo naprave zaprto »l«; sicer je
okvara na napajanju (kabli, vti¢ in vti¢nica, varovalke, prevelik padec napetosti v
aparatu itd.).

- Da ni pri$lo do proZenja termi¢nih za$¢it (rumena svetle¢a dioda sveti).

- Da ni pri$lo do posega zas$cit naprave (rumena svetle¢a dioda sveti).

- Da je induktor kar najblize obdelovancu, ki ga Zelite segreti.
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SUSTAV INDUKCIJSKOG GRIJANJA ZA PROFESIONALNU UPOTREBU U
AUTOLIMARSKOJ | MEHANICARSKOJ RADIONICI.

Napomena: u tekstu koji slijedi upotrebljava se izraz “grija¢” za oznacavanje
Citavog stroja i izraz “induktor” za oznacavanje alatke koja se upotrebljava.

1. OPCA SIGURNOST ZA INDUKCIJSKO GRIJANJE

Operater mora imati prikladnu obuku o sigurnosnoj upotrebi grijaca i mora
biti obavijeSten o rizicima vezanima za procedure indukcijskog grijanja, o
prikladnim sigurnosnim mjerama i o procedurama u sluc¢aju hitnoce.

Spajanje alatki za grijanje, provjere i popravci moraju se vrsiti dok je stroj
ugasen i iskljuéen iz mreze napajanja.

Ugasiti stroj i iskljuciti ga iz mreze napajanja prije mijenjanja istrosenih
dijelova alatke.

Izvrsiti elektriéno prespajanje u skladu sa predvidenim normama i zakonima o
zastiti na radu.

Grija¢ mora biti spojen iskljuéivo na sustav napajanja sa neutralnim
sprovodnikom spojenim na uzemljenje.

Provjeriti da je uti€nica za napajanje ispravno spojena na zastitno uzemljenje.
Grija¢ se ne smije upotrebljavati u viaznim ili mokrim prostorijama ili pod
kiSom.

Ne smiju se upotrebljavati zZice sa istroSenom izolacijom ili sa popustenim
spojevima.

Zabranjeno je pristupiti unutarnjem dijelu stroja (dopusteno je samo kod
izvanrednog servisiranja) ako nisu zadovoljeni slijedec¢i uvjeti:

Sklopka stroja na polozaju “O%;

Automatska sklopka sustava na polozaju “O“ i blokirana kljué¢em ili, u
neprisutnosti kljuéa za blokiranje, fizicko isklju¢enje prikljucke kabela za
napajanje;

- S obzirom na kondenzatore, servisiranje se vrsi kad je generator ugasen ve¢
barem 5 minuta.

VAV VN

Ne smije se grijati na posudama, sudovima ili cijevima koje sadrze ili koje su
sadrzavale zapaljive tekucine ili plinove.

Izbjegavati rad na materijalu o¢iSéenom kloriranim rastvornim sredstvimaili u
blizini takvih tvari.

Ne smije se grijati posude pod pritiskom.

Udaljiti sa radnog mjesta sve zapaljive tvari (npr. drvo, papir, krpe, itd.).

Za smanjenje stvaranja dima tijekom grijanja savjetuje se ¢iS¢enje komada
(npr. komadi prljavi od sredstva za podmazivanje ili rastvornih sredstava).
Dimovi proizvedeni tijekom grijanja mogu biti otrovni. Nositi respirator sa
prikladnom maskom za prah i dim (dupli filter).

Raditi u dobro prozraéenom prostoru.

DO

- Uvijek je potrebno zastiti o¢i. Upotrebljavati prikladnu protupozarnu zastitnu
odjecu.

Grija¢ moze vrlo brzo povisiti temperaturu metala: topli komad se ne smije
dirati golim rukama, pricekati da se ohladi prije rukovanja istim.

Primijeniti prikladnu termicku izolaciju ovisno o komadu koji se obraduje.

To se inace postide koristeci rukavice i odjecu predvidenu za tu namjenu.

LOOROO®

- Prolaz struje kroz izlazni krug prouzrokuje stvaranje elektromagnetskih polja
(EMF) u okolici alatke koja se koristi.

Elektromagnetska polja mogu utjecati na pojedine medicinske uredaje (npr.
Pace-maker, respiratori, metalne proteze, itd). Moraju se poduzeti prikladne
zastitne mjere u korist osoba koje koriste navedene aparate. Na primjer potrebno
je zabraniti pristup podrucju gdje se upotrebljava grijac.

Ovaj stroj zadovoljava tehnicke standarde proizvoda isklju€ivo za industrijsku
i profesionalnu upotrebu. Nije zajamcena sukladnost stroja sa osnovnim
granicama koje se odnose na izlaganje ljudi elektromagnetskim poljima kod
kuéne upotrebe.

Operater mora slijediti nize navedene procedure kako bi smanjio izlaganje
elektromagnetskim poljima:

- Drzati glavu i tijelo Sto dalje moguce od induktora.

- Nikada se ne smije navijati kabel induktora oko tijela.

- Tijekom grijanja drzati udaljenost od barem 50 cm od generatora.

- Kada je induktor aktivan proizvodi jaka magnetska polja koja nisu vidljiva na
krajevima. Induktor mora biti okrenut iskljucivo prema metalnim dijelovima
koja se namjeravaju grijati: induktor se ne smije uperiti prema dijelovima
tijela!

- Ne smiju se nositi metalni predmeti, satovi, prstenovi, piercing, itd. jer
induktor moze vrlo brzo zagrijati metal i prouzrociti opekline.

- Ne smiju se nositi odjevni predmeti sa metalnim patentom, dugmadi ili
metalnim oblogama bilo koje vrste jer induktor moze vrlo brzo zagrijati metal
i €ak zapaliti odjevni predmet.

- Minimalna udaljenost d=20cm (Fig. P).

- Stroj klase A:

Ovaj stroj zadovoljava tehnicke standarde proizvoda isklju¢ivo za industrijsku
i profesionalnu upotrebu. Nije zajaméena elektromagnetska sukladnost stroja
u domovima ili prostorijama spojenima izravno na mrezu napajanja pod niskim
naponom koja napaja domacinstva.

DODATNE MJERE OPREZA

- Ne smije se grijati drze¢i induktor blizu ili naslonjen na generator.

- Induktor se ne smije upotrebljavati u blizini “ZRACNOG JASKUTA” vozila.
Drzati induktor na udaljenosti od barem 10 cm od zra¢nog jastuka: toplina
koju proizvodi alatka moze odjednom aktivirati zra¢ni jastuk. Konzultirati
priru€nik vozila kako bi se otkrio toc¢an polozaj zra¢nih jastuka.

A Ostale opasnosti

- Osoblje zaduzeno za rad mora biti prikladno upuéeno o proceduri indukcijskog
grijanja sa ovom specific(nom vrstom strojeva.

- Pristup radnom mjestu mora biti zabranjen neovlastenim osobama.

- Zabraniti da viSe osoba radi istovremeno na istom stroju.

- NEPRIKLADNA UPOTREBA: opasno je koristiti stroj za bilo koju obradu koja
nije predvidena za ovu vrstu stroja.

2. UVOD | OPCI OPIS

Pokretni pogon za lokalizirano idukcijsko grijanje metalnih dijelova od ¢elika specifi¢nih

za vozila.

Stroj je prvenstveno projektiran i izraden za:

- uklanjanje logotipa, lijepila, uzebljenja, plastike ili gume nalijepljene na lim.

- odblokiranje zahrdalih matica i Sarki vratiju;

- poravnanje limova;

- popravak manjih udaraca na limovima;

- brzo uklanjanje vjetrovabranskog stakla, straznjeg stakla, zalijepljenih bo¢nih stakla
vozila.

2.1 GLAVNE OSOBINE:

- Automatsko prepoznavanje upotrebljene alatke.

Odabir regulacije “MAN” (ruéno) ili “AUTO” (automatsko) snage grijanja.
Ocitavanje snage prenesene na komad na polugi LED.

Zvugni signal proporcionalan snazi prenesenoj na komad.

- Automatsko prepoznavanje komada koji se grije.

Ocitavanje funkcija stroja na zaslonu (koriStena alatka, postotak regulacije snage,
alarmi).

2.2 OPREMA (FIG. D)

a-Alatka za odljepljivanje stakla.

b-Alatka za odljepljivanje vijaka.

c- Grija¢a krpa.

d-Komanda na pedalu.

e-Set za odljepljivanje stakla.

f- Zastitne trake protiv ogrebotina.

g- Grijace pero.

h-Alatka za odljepljivanje stakla sa ograni¢enim poljem djelovanja.
i- Heat Twister.

I- Kolica.

Ostala oprema moze biti navedena u katalogu proizvoda.

3. TEHNICKI PODACI
Glavni podaci koji se odnose na upotrebu i djelovanje stroja navedeni su na plo¢ici sa
podacima (straznja plo¢a) sa slijedec¢im znacenjem:

FIG. A

1-
2.
3-
4-

Proizvodacé

Stupanj zastite IP

Simbol sustava napajanja.

Simbol predvidene procedure grijanja.
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5- Djelovanje izlaznog kruga:
- U, : izlazni napon.
- |z|azna struja.
- £ izlazna frekvenca.
- B, max : maksimalna izlazna snaga.
6- Osobine sustava napajanja:
- U, :izmjeniCni napon napajanja stroja (prihvacene grani¢ne vrijednosti +15%):
- P.max : maksimalna snaga koju apsorbira sustav.
7- Serijski broj proizvodnje. Identificakacija stroja (neophodno za tehni¢ku pomoc,
narudzbu rezervnih dijelova, potrage porijekla proizvoda).
8- Naziv stroja.
9- Simboli koji se odnose na sigurnosne norme.
Napomena: Navedeni primjer plocice je indikativan $to se ti¢e znacenja simbola i brojeva;
to€ne vrijednosti tehnic¢kih podataka vaSeg stroja moraju se oditati na plocici stroja.

3.1 OSTALI TEHNICKI PODACI:
- GRIJAC : vidi tablicu 1 (TAB. 1)
Tezina stroja navedena je u tablici 1 (TAB. 1).

4. OPIS STROJA (FIG. B)

4.1 UREDAJI ZA SPAJANJE, KONTROLU | REGULACIJU

1- Priklju¢ak komande na pedalu (za sve alatke).

2- UtiEnica za spajanje raznih alatki.

3- Visefunkcijska tipka. Odabir nacina rada “AUTO” ili “MANUAL” koji vrijedi za sve
alatke. Za uklanjanje/aktiviranje zvuénog signala drzati pritisnutu tipku za 3s.

4- Potenciometar za regulaciju postotka snage (Power %).

4.2 SIGNALI | ALARMI
5- Upaljeni led opéeg alarma upaljen. Na zaslonu se ocitava vrsta alarma:
L.1:

Alarm sigurnosne termicke zastite. Zastita se automatski ponovno uspostavlja.
Savjetujemo vam da stroj $to prije odnesete u servisni centar.

AL.2:

Alarm naprave termi¢kog ograniCavanja. Zastita se automatski
uspostavlja na kraju rashladivanja.

AL.3:

ponovno

Alarm prekomjernog napona. Zastita se automatski ponovno uspostavlja ako se
napon vrati u prihvatljive granice.

AL.4:

Alarm nedovoljnog napona. Zastita se automatski ponovno uspostavlja ako se
napon vrati u prihvatljive vrijednosti.

6- Led za signalizaciju snage: pokazuje da se na zaslonu ocitava vrijednost snage u
% (max 100%).

7- Zaslon: prikaz alarma, koristene alatke (prilikom svakog paljenja stroja) i snage %
(Power %).

8- Signalizacija “NO LOAD”: induktor je aktiviran u zraku ili je udaljenost od komada
prevelika (vec¢a od 2 cm). Izbjegavati paljenje alatke u zraku narocito ako nacin
rada AUTO nije aktiviran!

9- Skup LED-ova za signalizaciju snage grijanja: signalizacija se povecava sa
povecanjem snage koja se prenosi na komad.

5. MONTAZA STROJA

A POZOR! SVE RADNJE POSTAVLJANJA | SPAJANJA STROJA NA
STRUJU MORAJU BITI VRSENE DOK JE STROJ UGASEN | ISKLJUCEN I1Z
MREZE NAPAJANJA. ) . . )
SPAJANJE STROJA NA ELEKTRICNU MREZU MORA VRSITI ISKLJUCIVO
ISKUSNO ILI KVALIFICIRANO OSOBLJE.

5.1 POSTAVLJANJE GRIJACA

Pronac¢i mjesto prikladno za postavljanje grijaca na nac¢in da nema prepreka na ulazu
i izlazu rashladnog zraka; istovremeno provjeriti da se ne usiSu sprovodni prahovi,
korozivna para, vlaga, itd..

Ostaviti slobodni prostor od barem 250mm oko stroja.

A POZOR! Postaviti grija¢ na ravnu plohuiili na kolica prikladne nosivosti
u odnosu na tezinu, kako bi se izbjeglo prevrtanje ili opasna pomicanja stroja.

5.2 SPAJANJE NA ELEKTRICNU MREZU

Upozorenja

- Prije vrSenja bilo kojeg spajanja na elektricnu mrezu, provjeriti da se podaci na
plocici stroja podudaraju sa naponom i frekvencom mrezZe koja je dostupna na
mjestu gdje se postavlja stroj.

- Stroj se mora spajiti isklju¢ivo na sustav napajanja sa neutralnim sprovodnikom sa
uzemljenjem.

5.2.1 Utikac i utinica

Stroj ima kabel za napajanje sa normaliziranim utikacem, (2P + T) 16A/250V.

Stoga se moze spojiti na uti¢nicu sa osigurac¢ima ili automatskom sklopkom; prikladni
priklju¢ak uzemljenja mora biti spojen na sprovodnik uzemljenja (Zuto-zeleni) sustava
napajanja. Na tablici 1 (TAB. 1) navedene su savjetovane vrijednosti u amperima
osigurata sa zakasnjelim djelovanjem, koji su odabrani na osnovi maksimalne
nominalne snage koju isporucuje grija¢ i na osnovi nominalnog napona napajanja.

A POZOR! Nepostivanje gorenavedenih pravila, onesposobljava
sigurnosni sustav kojeg je predvidio proizvoda¢ (klasa I) i tako dovodi u
opasnost ljude (npr. strujni udar) i stvari (npr. pozar).

5.3 SPAJANJE ALATKE | KOMANDE NA PEDALU (FIG. C)

A POZOR! PRIJE VRSENJA SLIJEDECIH SPOJEVA PROVJERITI DA JE
STROJ UGASEN | ISKLJUCEN IZ ELEKTRICNE MREZE.

5.3.1 Spajanje alatke
- Utaknuti prikljucak alatke u uti¢nicu stroja (FIG. C-1).

Pozor: priklju¢ak moze biti utaknut u utiCnicu samo u jednom smijeru!
- Blokirati spoj prikladnom polugom.

5.3.2 Spajanje komande na pedalu
- Spojiti gumenu cijev kao $to je prikazano na FIG. C-2.
- Pritisnuti cijev do kraja kako bi se osigurao ispravan spoj.

6. UPOTREBA ALATKI

6.1 PRETHODNE RADNJE

Prije vrSenja bilo koje radnje sa grijatem, potrebno je izvrsiti niz provjera, sa opéom

sklopkom na polozaju "O”:

1- Provjeriti da je spajanje na elektricnu mrezu izvrSeno ispravno u skladu sa
prethodnim uputama.

2- Provijeriti da grija¢ nije oStec¢en. Provjeriti da su kabel i uti¢nica za napajanje, kabel
induktora, izolacije, itd., Citavi.

3- Spojiti alatku kao $to je navedeno u prethodnom poglavlju (FIG. C-1).

6.2 PRINCIP RADA

Princip rada se zasniva na stvaranju izmjeni¢énog magnetskog polja koji se koncentrira
od induktora prema metalnom dijelu koji se grije: u komadu se stvaraju “parazitne”
struje koje vrlo brzo griju. Struje ne kruze u izolacijskim materiajlima, stoga ovaj
sustav ne grije materijale kao Stu su staklo, plastika, keramika, drvo, tkanina, itd.
Induktor stvara parazitne struje u nemagnetskim materijalima kao $to su aluminij,
bakar, srebro, itd., ali zbog njihove niske elektricne otpornosti, ti se materijali malo
griju. Induktor stvara s druge strane jake parazitne struje u svim feromagnetskim
materijalima kao $to su Zeljezo, elik, lijevano Zeljezo, itd., koji se zbog njihove visoke
elektricne otpornosti vrlo brzo griju.

Razni oblici induktora omogucavaju koncentraciju magnetskog toka stoga topline na
razli¢ite nacine ovisno o upotrebi za koju su projektiranji. Proizvedeni tok omogucava
grijanje metala koji su udaljeni do 2 + 2,5 centimetara od alatke, a snaga grijanja je
viSa Sto se induktor blize nalazi komadu.

6.3 NACIN RADA AUTO | MANUAL (FIG. B-3).
- AUTO (automatska regulacija): moguce je uvijek prenijeti istu snagu grljanja na
komad, neovisno o udaljenosti od komada (unutar podruc¢ja djelovanja od 2 + 2,5
centimetara od komada). Ova kontrolna funkcija je vrlo vazna narocito kod grijanja
lakiranih limova, gdje temperatura ne smije prebrzo rasti kako se ne bi izgorio
komad.
Kod nacina rada AUTO uvijek je aktivna sigurnosna funkcija koja aktivira induktor
samo kada se komad nalazi unutar podrucja djelovanja alatke. Kod ovog nacina
rada potenciometar (FIG. B-4) je onesposobljen jer stroj automatski postavlja
regulaciju ovisno o udaljenosti od lima: na zaslonu se ocitava zadnja vrijednost u
% koju upotrebljava stroj za odrzavanje konstantne snage grijanja koja je efektivho
prenesena.

- MANUAL (ruéna regulacija): moguce je postaviti snagu (u %) koju isporucuje struja
sa potenciometrom (Fig. B-4); na zaslonu se oCitava odabrana vrijednost.
Snaga grijanja je viSa $to je lim blizi induktoru, a moguée je znatno preéi tvornicki
postavljenu vrijednost kod nacina rada AUTO. Ledovi iz figure B-9 ukazuju na snagu
grijanja koja se efektivno prenosi na komad (“OK” se odnosi na tvornicki postavljenu
vrijednost kod nacina rada AUTO).

A UPOZORENJA:

- kako se ne bi unistili lakirani limovi, uvijek se mora odabrati nacin rada AUTO.
U svakom slucaju potrebno je uvijek pomicati induktor brzinom od 3 - 4 cm/s
iznad komada koji se grije i otpustiti tipku ili pedalu prije nego sto lak pocinje
dimiti. Alatku nikada ne ostavljajte aktivnu iznad komada koji se grije!

- Preporucamo prakticirati rad sa grijacem na vozilu namijenjenom otpdadu, da
naucite rukovati alatkama prije po¢imanja rada na vozilu stranke.

- Svijetli lakovi osjetljiviji su od tamnijih lakova jer Cesto pozute ili potamne!

6.4 UPOTREBA ALATKE ZA ODLJEPLJIVANJE STAKLA

Alatka (Fig. D-a) moze odlijepiti stakla sa vozila grijanjem ruba lima gdje se nalazi

lijepilo koje drzi staklo. Lijepilo se grije zbog sprovodenja dok se ne odlijepi od lima

oslobadajuci staklo.

Na FIG. E je prikazana alatka za odljepljivanje stakla i mjesto grijanja lima: veca

koncentracija topline dobiva se u sredini alatke.

Procedura:

1- Ukloniti vidljive zapuSace, gumene ili metalne okvire stakla kako bi se mogli
postaviti prikladni plasti¢ni klin izmedu stakla i lima.

2- Iskljuéiti antenu, senzor kise, brisace i svu opremu koja je eventualno prisutna u
blizini stakla.

3- Dobro odistiti staklo uz rubove. Eventualno zastititi sa prikladnom trakom vidljive
dijelove karoserije u blizini stakla, kako bi se izbjeglo grebanje laka tijekom obrade.

4- Provjeriti da je zastitna traka postavljena na postolju induktora Cista i Citava;
eventualno postaviti novu traku kako bi se izbjeglo grebanje stakla.

5- Postaviti “AUTO” na komadnoj plo¢i grijaca;

6- Postaviti alatku na staklo udaljenu od ruba kao $to je prikazano u FIG. F zatim
pritisnuti tipku (ili komandu na pedalu) i pribliZiti alatku paralelno na rub. Kada stroj
snhimi lim, aktivira se i €uje zvu¢ni signal dok se led-ovi pale redom do “OK” (FIG.
B-9) ukazuju¢i na taj nacin podrucje gdje moze biti prisutno lijepilo.

7- Provijeriti da je polozaj lijepila vrlo blizak alatki (bolje je ako se nalazi ispod alatke)
upotrebljavajuéi sondu kao $to je prikazano u FIG. F. Eventualno pribliZiti alatku na
rub stakla do 1-2 cm od karoserije. Ako morate raditi sa alatkom preblizu vidljivih
dijelova karoserije, savjetujemo da rashladite lak vlaznom krpom ili tankim slojem
nebulizirane vode.

8- Zapoceti od kuta stakla postavljaju¢i alatku paralelno na rub na prethodno
pronadenu udaljenost od karoserije, pritisnuti tipku i odmah pomaknuti naprijed
i natrag alatku za oko dvadeset centimetara, pokuSavajuci slijediti polozaj lijepila
kao sto je prikazano u FIG. G.

9- Lagano podi¢i rub stakla bez forsiranja_pomocu prikladne plasticne poluge i
istovremeno gurnuti rub rukom iznutra. Cim se staklo podigne provuéi polugu
kako bi se odrzao polozaj. Ako se staklo nije podiglo prisloniti induktor i ponovno
zagrijati podrucje, lagano povlacéeci plasticnom polugom.

10-Nastaviti sa odljepljivanjem na isti nacin preostali dio stakla u kratkim ravnim
dijelovima (oko 20 - 30 cm) brzinom od 3 - 4 cm/s.

A UPOZORENJA:

- Ukloniti eventualne metalne rubove vjetrobranskog stakla prije pocimanja
grijanja jer bi naprotiv inducirana toplina mogla ostetiti staklo!

- Straznje staklo je izradeno od okaljenog stakla koje se moze zdrobiti ako se
previse stisne: upotrijebite poluge bez forsiranja!

6.5 UPOTREBA ALATKE ZA ODLJEPLJIVANJE VIJAKA

Alatka (Fig. D-b) moze koncentrirati tok na maticu koja se S$iri uslijed topline i tezZi
odvajanju od vijka i tako se uklanjaju rda ili lijepilo. Tako se omoguc¢ava odvijanje
blokirane matice.

Alatku se moZe upotrijebiti za odvijanje zahrdalih matica, za odblokiranje osovina
vratiju i op¢enito za koncentriranje topline na male metalne dijelove.

Na FIG. I prikazano je mjesto grijanja matice.

Procedura:

1- Uhvatiti alatku pomocu prikladne rucke;
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2- Postaviti na¢in rada AUTO;

3- Prisloniti proSirenja na stranice matice kao $to je prikazano u FIG. I;

4- Aktivirati alatku putem komande na pedalu na nekoliko sekundi i pokus$ati drzati
manju udaljenost od matice.

5- Okrenuti alatku oko matice, ako je moguce.

6- Deaktivirati alatku i poku$ati odviti maticu.

7- Ponoviti radnju iz tocke 4 ako se matica ne odlijepi.

A UPOZORENJA:

- uvijek obloziti prosirenja alatke prikladnom zastitnom trakom.
- nije potrebno zagrijati maticu dok ne postane uzarena kako bi se odblokirala:
toplina komada moze ostetiti prosirenja alatke!

6.6 UPOTREBA GRIJACE KRPE

Alatkom (Fig. D-c) se mogu ukloniti bo¢na uzebljenja, logotipi, liepljive trake, vinilna

liepila, plastike i gume koje su naljepljene na lim vozila.

U FIG. H su prikazani krpa i mjesto grijanja lima: proizvedena toplina se rasporeduje

“u krug” ispod citave povrsine krpe i manje je koncentrirana u odnosu na druge alatke.

Procedura:

1- Fiksirati alatku na ruku regulirajuéi traku;

2- Odabrati nacin rada “AUTO” sa komandne ploce stroja;

3- Upotrijebiti komandu na pedalu za aktiviranje krpe;

4- Postaviti krpu $to je blize mogucée predmetu koji se uklanja i paralelno na lim;

5- Aktivirati krpu i vrSiti kruzne pokrete ili pomaknuti ga naprijed i natrag (ovisno o
predmetu koji se uklanja);

6- Provjeriti svakih nekoliko sekundi rezultat grijanja kako se ne bi izgorio lak ili
predmet koji se uklanja;

7- Podiéi zagrijani dio predmeta zatim nastaviti na isti nacin do potpunog uklanjanja.
U slu€aju poteskoca u uklanjanju, ponoviti grijanje.

A UPOZORENJA:

- krpa se ne smije upotrebljavati sa krive strane: strana sa trakom za regulaciju
sluzi za naslanjanje ruke!

- Ako nemate dovoljno iskustva, provjeriti ¢esto rezultat grijanja i otpustiti
pedalu za deaktivaciju alatke u slu¢aju pojavljanja dima iz laka!

6.7 UPOTREBA ALATKE ZA ODLJEPLJIVANJE STAKLA SA OGRANICENIM

POLJEM DJELOVANJA

- Stiti lakirani lim od magnetskog polja koji se podize iznad lima, Stite¢i lim od

pregrijavanja;

- stvara toplinu sa produzenom distribucijom na lim kako bi bolje slijedilo oblik

izolacije koja se odljepljuje.

Na FIG. L je prikazana alatka za odljepljivanje stakla i mjesto grijanja lima: distribucija

topline je ravnomjerna duz &itavi induktor.

Procedura:

1- Ukloniti vidljive zapuSace, gumene ili metalne okvire staka kako bi se moglo
postaviti prikladne plasti¢ne klinove izmedu stakla i lima.

2- Iskljuciti antenu, senzor kise, brisaCe i svu opremu koja je eventualno prisutna u
blizini stakla.

3- Dobro oéistiti staklo uz rubove. Eventualno zastititi sa prikladnom trakom vidljive
dijelove karoserije u blizini stakla, kako bi se izbjeglo grebanje laka tijekom obrade.

4- Provjeriti da je zaStitna traka postavljena na postolju induktora Cista i Citava;
eventualno postaviti novu traku kako bi se izbjeglo grebanje stakla.

5- Postaviti “AUTO” na komadnoj plo¢i grijaca;

6- Postaviti alatku na staklo paralelno sa rubom sa stranom “GLASS” prema sredini
stakla, kao $to je prikazano u FIG. M.

7- Pritisnuti tipku (ili komandu na pedalu) i pribliZiti alatku paralelno na rub. Kada stroj
snimi lim aktivira se i ¢uje zvucni signal dok se led-ovi pale redom do “OK” (FIG.
B-9) ukazujuci na taj nacin podrucje gdje moze biti prisutno lijepilo.

8- Provijeriti da je polozaj lijepila vrlo blizak alatki (bolje je ako se nalazi ispod alatke)
upotrebljavaju¢i sondu kao $to je prikazano u FIG. F. Eventualno pribliziti alatku
rubu stakla.

9- Zapoceti od kuta stakla postavljaju¢i alatku paralelno na rub na pretnodno
pronadenoj udaljenosti od karoserije, pritisnuti tipku i odmah pomaknuti naprijed
i natrag alatku za oko dvadeset centimetara, pokusavajuci slijediti polozaj lijepila
kao $to je prikazano u FIG. G.

10-Lagano podi¢i bez forsiranja rub stakla_pomoc¢u prikladne plasti¢ne poluge i
istovremeno gurnuti rub rukom iznutra. Cim se staklo podigne provuéi polugu
kako bi se odrzao polozaj. Ako se staklo nije podiglo prisloniti induktor i ponovno
zagrijati podrucje, lagano povlageci plasticnom polugom.

11- Nastaviti sa odljepljivanjem na isti nacin preostali dio stakla u kratkim ravnim
dijelovima (oko 20 - 30 cm) brzinom od 3 - 4 cm/s.

A UPOZORENJA:

Ukloniti eventualne metalne rubove vjetrobranskog stakla prije po€imanja
grijanja jer bi naprotiv inducirana toplina mogla ostetiti staklo!

Straznje staklo je izradeno od okaljenog stakla koje se moze zdrobiti ako se
previse stisne: upotrijebite poluge bez forsiranja!

Za ipsravnu upotrebu okrenuti uvijek stranu “GLASS” induktora prema
sredini stakla!

6.8 UPOTREBA ALATKE GRIJACEG PERA

Alatka (Fig. D-g) se upotrebljava za popravljanje manjih oSte¢enja karoserije i
opcenito za ravnanje lima.

U FIG. N je prikazana alatka i mjesto grijanja lima: proizvedena toplina se kruzno
koncentrira ispod vrha induktora.

Preporuceni postupak za otklanjanje ulupljenih mjesta:

1- Uhvatite alatku za odgovarajucu dr8ku;

2- Postavite rezim AUTO;

3- Naslonite vrh alatke na sredinu krune koja se formira oko ulupljenog mjesta, kako

je prikazano na SL. O;

Aktivirajte alatku i drzite pritisnutim gumb sve dok ne prestane zvuéni signal (oko

par sekundi);

5- Ponovite radnju viSe puta i to u bliskim vremenskim intervalima sve dok ulupljeno
mjesto ne nestane;

6- Na kraju odmah ohladite boju viaznom krpom ili prikladnim rashladnim sprejom.

A UPOZORENJE:

Rezim AUTO olaksava rad manje iskusnog korisnika buduci podesava alatku na
srednju snagu i ograni¢ava vrijeme rada na nekoliko sekundi kako ne bi doslo
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do ostecenja boje vozila.

Rezim MANUAL (RUCNO) namijenjen je iskusnim korisnicima budué¢i omogucava

postavljanje snage alatke na maksimum i to bez vremenskog ogranic¢enja!

- Lim s o$trim ili duboko ulupljenim mjestima i ne moze se potpuno popraviti: zagrijte
lim i obradujte unutarnju povrsinu gurajuci je prema vani odgovarajucim alatom.

- Ulupliena mjesta na limovina u blizini rubova ili o$trih rubova veoma je teSko otkloniti
na opisani nacin.

- Svijetle boje osjetljivije su u odnosu na tamne boje buduéi da mogu pozutiti ili
potamnjeti! Zagrijavanje mora trajati samo nekoliko sekundi kako biste mogli
provjeriti stanje boje!

6.9 UPORABA HEAT TWISTER ALATKE

Alatka (SI. D-i) je u stanju obuhvatiti maticu kako bi se koncentrirao protok i prosirio
maticu uslijed toplote: matica se odvaja od vijka i na ovaj nacin se uklanjanju
eventualne tvrdokorne naslage rde ili liepila. Zahvaljuju¢i tomu moguce je odviti maticu
koja je prije toga bila blokirana.

Ova alatka se moze koristiti za odvijanje zardalih matica, za deblokadu $arki vrata i
uopce za koncentriranje topline na malim metalnim dijelovima.

Postupak:

1- Namontirajte na vrh alatke zavojnicu koja je najprikladnija za posao koji trebate
obauviti;

2- Uhvatite alatku za odgovarajuc¢u drsku;

3- Pozeljno je da postavite rezim AUTO ukoliko su u pitanju zavojnice s promjerom do
14mm, SL. Q;

4- Postavite snagu alatke na maksimum (u reZimu MANUAL-RUCNO) za promjere
vece od 14mm, SL. Q;

5- Obuhvatite zavojnicom maticu ili metalni dio koji trebate zagrijati na nacin da
izmedu zavojnice i komada bude $to manje prostora.

6- Aktivirajte alatku pritiskom na gumb na nekoliko sekundi.

7- Iskljucite alatku i probajte odviti maticu.

8- Ponovite radnju iz toke 6 ukoliko nije moguce odviti maticu.

A UPOZORENJE:

- Da biste deblokirali maticu nije potrebno zagrijati istu tako da ona postane
uzareno crvena: obi¢no je dovoljno deset sekundi da dobijete Zeljeni rezultat!

- Ako se komad ne zagrije brzo, provjerite jesu li spojeni ispravno komad i
zavojnica te je li materijal na kojem radite feromagnetski (ne aluminij, bakar,
mesing itd.).

- Nikada nemojte premasiti maksimalno vrijeme koriStenja navedeno na SL. Q.
Alatka bi se mogla ostetiti!

7. SERVISIRANJE

A POZOR! PRIJE VRSENJA RADNJI SERVISIRANJA, PROVJERITI DA
JE STROJ UGASEN | ISKLJUCEN IZ ELEKTRICNE MREZE.

7.1 REDOVNO SERVISIRANJE . .

RADNJE REDOVNOG SERVISIRANJA MOZE VRSITI OPERATER.

Provijeriti kabel za napajanje i kablove alatke. Isti moraju biti izolirani i u savrS§enom
stanju, sa posebnom pozornos¢u na podrucja gdje se isti savijaju.

Provijeriti alatku. Ne smiju se upotrebljavati induktori sa jasnim defektima izolacije ili
kucista.

Zamijeniti zastitne trake alatki koje su oSte¢ene.

Priklju¢ak alatke mora biti dobro stegnut pomocu prikladne blokirne poluge.

Priklju€ci alatki moraju biti Cisti.

Sprijeciti prodiranje prljavstine, prasine i strugtina unutar stroja.

Uvijek je potrebno osigurati slobodno kruZenje rashladnog zraka.

Provjeriti da ventilator ispravno radi.

7.2 IZVANREDNO SERVISIRANJE . .
RADNJE IZVANREDNOG SERVISIRANJA MORA VRSITI ISKLJUCIVO ISKUSNO
ILI KVALIFICIRANO OSOBLJE ELEKTROMEHANICKE STRUKE.

A POZOR! PRIJE NEGO STO UKLONITE PLOCE SA STROJA |
PRISTUPITE UNUSTRASNJOSTI STROJA, POTREBNO JE PROVJERITI DA SU
ZADOVOLJENI SLIJEDECI UVJETI:

- Sklopka stroja na polozaju “O;

- Automatska sklopka sustava je na polozZaju “O* i blokirana kljuéem ili, ako nema
blokade klju¢em, fizi¢ki iskljuciti prikljucke kabela za napajanje;

- S obzirom na prisutnost kondenzatora, servisiranje se vrsi kada je generator ugasen
ve¢ barem 5 minuta.

Eventualne provjere koje se vrSe pod naponom unutar stroja mogu izazvati teski
elektri¢ni udar uslijed izravnog dodira sa dijelovima pod naponom.

- Redovito i u svakom slucaju €esto, ovisno o upotrebi i prasnjavosti radne prostorije,
provjeriti unutrasnjost stroja i ukloniti talozenu prasinu pomoéu mlaza suhog
komprimiranog zraka (max 10 bara).

- Ne smije se uperiti mlaz komprimiranog zraka na elektroni¢ka sucelja; ista se
moraju Cistiti vrlo mekom ¢etkom ili prikladnim rastvornim sredstvima.

- Tom prilikom provjeriti da su elektri¢ni spojevi ¢vrsti i da izolacija kablova nije
ostecena.

- Nakon izvr$enih radnji, ponovno montirati ploce stroja, navijajuci vijke do kraja.

- Striktno izbjegavati paljenje stroja dok je isti otvoren.

- Nakon servisiranja ili popravljanja, ponovno osposobiti spojeve i kablove kao $to su
bili u po€etku, pazedi da isti ne dodu u dodir sa dijelovima u pokretu ili sa dijelovima
koji mogu posti¢i visoku temperaturu. Spojiti trakom sve sprovodnike kao $to su bili
prije, pazeci da su spojevi primarnog transformaroa pod visokim naponom odvojeni
od spojeva sekundarnih transformatora pod niskim naponom.

Upotrijebiti sve originalne rondele i vijke za zatvarenje kucista.

8. POTRAGA KVAROVA

KOD NEPRIMJERNOG RADA, PRIJE VRSENJA SPECIFICNIJIH PROVJERA

ILI PRIJE NEGO STO SE OBRATITE SERVISNOM CENTRU, PROVJERITE

SLIJEDECE:

- ako je opca sklopka stroja zatvorena ” | ” zeleni led mora biti upaljen; u protivnom
neispravnost se nalazi u sustavu napajanja (kablovi, uti¢nica i utika¢, osiguraci,
prekomjerni pad napona, osiguraci na stroju, itd.).

- da nisu aktivirane termicke zastite (upaljeni zuti led).

- da se nisu aktivirale zastite stroja (upaljeni Zuti led).

- da je induktor postavljen $to je blize moguc¢e komadu koji se grije.
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,,Kaitintuvas”, o kalbant tik apie naudojama jrankj - terminas ,,induktorius”.

NAUDOJIMUI

1. BENDRI SAUGOS REIKALAVIMAI INDUKCINIAM KAITINIMUI

Operatorius turi biti pakankamai gerai susipazines su saugiu kaitintuvo
naudojimu ir informuotas apie rizika, susijusia su indukcinio kaitinimo procesu,
taip pat iSmanyti apie atitinkamas apsaugos priemones bei veiksmus avariniy
situacijy atveju.

Kaitinimui skirty jrankiy prijungimas, patikrinimo ir remonto darbai turi bati
atliekami tik iSjungus jrangq ir jg atjungus nuo elektros tinklo.

Prie$ pakeiciant susidévéjusias jrankio detales, iSjungti prietaisg ir jj atjungti
nuo elektros tinklo.

Elektros instaliacija turi bati atliekama laikantis numatyty standarty ir darbo
saugos reikalavimy.

Kaitintuvas turi bati sujungiamas su maitinimo sistema tik neutraliu jzemintu
laidininku.

Isitikinti, ar maitinimo lizdas yra taisyklingai sujungtas su apsauginiu
jZeminimu.

Kaitintuvo nenaudoti drégnose ar Slapiose vietose arba lyjant lietui.
Nenaudoti susidévéjusiy kabeliy su pazeista izoliacija arba blogu kontaktu
sujungimo vietose.

Draudziamas priéjimas prie prietaiso vidinés dalies (galimas tik ypatingais
techninés prieziuros atvejais), jei néra patenkinamos Sios sglygos:

prietaiso jungiklis yra “O“ padétyje;

automatinis linijos jungiklis yra “O“ padétyje ir uzblokuotas uzraktu arba, jei
neuzblokuotas uzraktu, reikia fiziSkai atjungti maitinimo kabelio terminalus;
atsizvelgiant j tai, kad yra kondensatoriai, techniné prieziara turi biti atliekama
praéjus bent 5 minutéms nuo generatoriaus iSjungimo.

VAV VAN

Nekaitinti taros, indy arba vamzdziy, kuriuose yra arba buvo laikomos degios
skystos arba dujinés medziagos.

Nedirbti ant pavirsiy, kurie buvo pries$ tai nuvalyti chloruotais valikliais arba
minéty medziagy prieigose.

Nekaitinti taros su slégiu.

Pasalinti i$ darbo vietos visas lengvai uzsidegancias medziagas (pavyzdziui,
mediena, popieriy, skudurus ir t.t.).

Siekiant sumazinti dimy susidaryma kaitinimo metu patartina nuvalyti detales
(pav. detales iSteptas tepalais ar skiedikliais).

Kaitinimo proceso metu susidare dimai gali bati toksiSki. Dévéti tinkama
respiratoriy su specialia nuo dulkiy ir dimy apsauganéia kauke (dvigubas
filtras).

Dirbti gerai védinamoje vietoje.

PO

- Visada saugoti akis. Dévéti atitinkama ugniai atsparig apsaugine apranga.
Kaitintuvas gali labai greitai padidinti metalo temperatira: neliesti karstos
detalés plikomis rankomis ir, prie$ pradedant darba, palaukti kol ji atvés.
Pritaikyti tinkama Silumine izoliacija priklausomai nuo apdirbamos detalés.
Tai paprastai pasiekiama dévint pirstines ir tam tikslui skirta apranga.

SOOI IS

EMF

SAFE

- Srovés praéjimas i$éjimo grandinéje iSSaukia elektromagnetiniy lauky
susidaryma (EMF) aplink naudojama jrankj.

Elektromagnetiniai laukai gali tureti jtakos kai kuriai medicininei jrangai (pvz.

Sirdies stimuliatoriams, respiratoriams, metaliniams protezams ir t.t.).

Turi butl |mama5| deramq apsaugos prlemonlq S|ek|ant apsaugotl asmenls

zona.

Sis prietaisas atitinka visus techninius standartus produktams, skirtiems
iSskirtinai profesionaliam naudojimui dirbant pramoninéje aplinkoje. Buitinéje
aplinkoje néra garantuojamos elektromagnetiniy lauky poveikio asmenims
nustatytos galiojancios apsvitinimo ribos.

Siekdamas sumazinti elektromagnetiniy lauky poveikj, operatorius privalo
atlikti tokias procediras:

- Laikyti galva ir liemenj kaip galima toliau nuo induktoriaus.

- Niekada nevynioti induktoriaus kabelio aplink savo kiing.

- Kaitinimo operacijy metu laikytis bent 50cm atstumu nuo generatoriaus.

- Kai induktorius yra aktyvuotas, jis generuoja stipry magnetinj lauka, kurio

ribos néra matomos. Induktorius turi bati nukreiptas iSskirtinai tik j metalines
detales, kurias norima pakaitinti: nenukreipti induktoriaus j kiino dalis!

- Nedévéti metaliniy daikty, laikrodziy, ziedy, auskary ir t.t., nes induktorius
gali labai greitai jkaitinti metalg ir salygoti nudegimus.

- Nedévéti drabuziy su metaliniais uztrauktukais, metalinémis sagomis ar bet
kurios rasies metaline danga, nes induktorius gali labai greitai jkaitinti metalg
ir net pradeginti ar uzdegti drabuzj.

- Minimalus atstumas d=20cm (Pav. P).

- Aklasés jranga:

is prietaisas atitinka visus techniniy standarty reikalavimus, keliamus
produktams, skirtiems iSskirtinai profesionaliam naudojimui ir darbui
pramoninéje aplinkoje. Negarantuojamas elektromagnetinis suderinamumas
buitinése patalpose arba vietose, kur jranga yra tiesiogiai sujungta su Zzemos
jtampos maitinimo tinklu, skirtu buitinéms reikméms.

PAPILDOMOS ATSARGUMO PRIEMONES

- Nekaitinti, jei induktorius yra arti generatoriaus arba ant jo padétas.

- Nenaudoti induktoriaus netoli automobilio oro pagalviy (,,AIRBAG”).
Induktoriy islaikyti bent 10 cm nuotoliu nuo oro pagalviy: jrankio generuota
Siluma jas gali netikétai aktyvuoti. Informacija apie tikslig oro pagalviy vieta
patikrinti automobilio instrukcijy knygeléje.

A KITA RIZIKA

- Darbus atliekantis personalas turi bati tinkamai apmokytas darbui su Siuo
specifiniu prietaisu, atliekanéiu indukcinio kaitinimo procesa.

- | darbo zong neturi biti jleidZiami pasaliniai asmenys.

- Neleisti keliems asmenims vienu metu naudoti ta patj prietaisa.

- NAUDOJIMAS NE PAGAL PASKIRT]|: pavojinga naudoti prietaisg bet kuriam
kitam darbui, nei numatyta pagal jo paskirt;.

2. |[VADAS IR BENDRAS APRASYMAS

Mobili lokalizuoto indukcinio kaitinimo jranga specifinéms automobiliy plieno detaléms.
Prietaisas yra sukurtas ir pagamintas $iy fukcijy atlikimui:

- logotipu, lipduky, bagety, plastikos ir gumos, priklijuoty prie laksty pasalinimui.

- varztuose uzradijusiy verzliy ir uzradijusiy dureliy vyriy i$judinimui;

- laksty atstatymui;

- smulkiam laksty jlenkimy remontui;

- priklijuoto automobilio priekinio stiklo, galinio stiklo arba Soniniy stikly pasalinimui.

2.1 PAGRINDINES SAVYBES:

- Automatinis naudojamo jrankio atpazinimas.

- Kaitinimo galingumo reguliavimo - “MAN” (rankinio) arba “AUTO” (automatinio)
pasirinkimas.

- | apdirbamg detale perduotos galios parodymai Sviesos diody (LED) juostoje.

- Garsinis signalas, proporcingas j apdirbamg detale perduotai galiai.

- Automatinis norimos kaitinti detalés atpazinimas.

- Prietaiso funkcijy parodymas ekrane (naudojamas jrankis, galios reguliavimas
procentais, gedimy signalai).

2.2 PRIEDAI (D PAV.)

a- Stikly atklijavimo jrankis.

b-Varzty atklijavimo jrankis.

c- Kaitinantis audinys.

d-Valdymo pedalas.

e-Sverty komplektas stikly atklijavimui.
f- Apsauginés juostos nuo jbrézimy.
g-Kaitinanti lazdelé.

h-Apriboto ploto stikly atklijavimo jrankis.
i- Heat Twister.

I- Vezimélis.

Kiti priedai gali bati nurodyti produkty kataloge.

3. TECHNINIAI DUOMENYS
Pagrindiniai duomenys, susije su prietaiso naudojimu ir jo savybémis yra pateikti
duomeny lenteléje (uzpakalinis skydas), jy reikSmés yra tokios:

A PAV.

1- Gamintojas
2- |IP apsaugos laipsnis
3- Matinimo linijos simbolis.
4- Numatyto kaitinimo proceso simbolis.
5- Iééjimo grandinés duomenys:
- U, isejimo itampa

1, iSéjimo srove.

f2 daznis iSéjime.

I5 max : maksimali galia iSéjime.
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6- Maitinimo linijos pagrindiniai duomenys:
- U,: prietaiso maitininimo kintamoji srové (leidziama riba £15%):
- P max : Didziausia linijoje naudojama galia.
7- Gamybos serijos numeris. Prietaiso indentifikacija (batina techniniam aptarnavimui,
atsarginiy detaliy uzsakymui, produkto kilmés paieskai).
8- Prietaiso pavadinimas.
9- Simboliai, susije su saugos normatyvais.
Pastaba: Pateiktas duomeny lentelés pavyzdys parodo tik simboliy ir skaitmeny
reikSmes; tikslios jusy turimo prietaiso techniniy duomeny vertés turi bati nuskaitomos
tiesiogiai nuo prietaiso duomeny lentelés.

3.1 KITI TECHNINIAI DUOMENYS:
- KAITINTUVAS : Ziaréti 1 lentele (1 LENT.)
Prietaiso svoris yra nurodytas 1 lenteléje (1 LENT.)

4. PRIETAISO APRASYMAS (B PAV.)

4.1 PRIJUNGIMO, VALDYMO IR REGULIAVIMO |TAISAI

1- Valdymo pedalo jungtis (visiems jrankiams).

2- Lizdas jvairiy jrankiy prijungimui.

3- Daugiafunkcinis mygtukas. Rezimo “AUTO” arba “MANUAL” pasirinkimas, galioja
visiems jrankiams. Garsinio signalo atSaukimui/aktyvavimui laikyti paspaudus
mygtukg 3s.

4- Galios procentinio reguliavimo potenciometras (Power %).

4.2 SIGNALAI IR PRANESIMAI APIE GEDIMUS
5- Bendro jsijungimo signaliné lemputé. Ekrane rodoma gedimo rasis:
AL.1:

Siluminio saugiklio signalas. Darbo atsinaujinimas yra automatiskas. Patariama
nedelsiant nuveZzti prietaisg j techninio aptarnavimo centrag.

AL.2:

Temperatdros ribotuvo signalas. Prietaisui atSalus, darbo atsinaujinimas yra
automatiskas.

AL.3:

itampos pervirSio saugiklis. Darbo atsinaujinimas yra automatiskas, kai jtampa vél
sugrijzta | leistinas ribas.

AL.4:

Per Zemos jtampos saugiklis. Darbo atsinaujinimas yra automatiSkas, kai jtampa
vél sugrjzta j leistinas ribas.

6- Galios signaliné lemputé: parodo, kad ekrane vaizduojamas galios % dydis (max
100%).

7- Ekranas: signaliniy pranesimy, naudojamo jrankio (kiekvieng kartg jjungiant
prietaisg) ir procentinio galingumo (Power %) parodymas.

8- PranesSimas “NO LOAD”: induktorius buvo aktyvuotas ore arba atstumas nuo
apdirbamos detalés yra pernelyg didelis (didesnis nei 2 cm). Vengti aktyvuoti jrankj
ore, ypac jei néra aktyvuotas AUTO rezimas!

9- Kaitinimo galios signaliniy lempuciy (LED) grupé: didéjant realiam j apdirbama
detale perduodamam galingumui, didéja signalizavimas.

5. IRENGIMAS

A DEMESIO! VISAS |RENGIMO IR ELEKTROS INSTALIACIJOS
OPERACIJAS ATLIKTI TIK SU ISJUNGTU IR ATJUNGTU NUO ELEKTROS
TINKLO PRIETAISU.

ELEKTROS INSTALIACIJA TURI ATLIKTI TIK PATYRES IR KVALIFIKUOTAS
PERSONALAS.

5.1 KAITINTUVO PASTATYMAS

Parinkti kaitintuvui tokig jrengimo vieta, kurioje nebaty kliG¢iy ties ausinimo oro jéjimo
ir iSéjimo angomis (forsuota cirkuliacija ventiliatoriaus pagalba), tuo pat metu jsitikinti,
ar néra jtraukiamos pralaidzios dulkés, koroziniai garai, drégme, ir t.t.

Aplink prietaisg iSlaikyti bent 250mm laisvos erdves.

A DEMESIO! Pastatyti kaitintuvg ant lygaus pavir$iaus arba ant

vezimélio, pritaikyto atitinkamam svoriui, tokiu bidu bus galima iSvengti
apvirtimo arba pavojingo slankiojimo.

5.2 PRIJUNGIMAS PRIE TINKLO

Ispéjimai

- Pries atliekant bet kokius elektrinius sujungimus, patikrinti, ar jrengimo vietoje tinklo
disponuojama jtampa ir daznis atitinka prietaiso duomeny lentelés vertes.

- Prietaisas turi bati sujungiamas su maitinimo sistema tik neutraliu jZemintu
laidininku.

5.2.1 Kistukas ir lizdas

Prietaisas yra tiekiamas su originaliu maitinimo kabeliu, apripintu standartiniu kistuku,
(2 poliai + Zemé (2P+T)) 16A/250V.

Gali bati jungiamas prie tinklo lizdo, apripinto lydZiaisiais saugikliais arba automatiniu
perjungikliu; specialus jzeminimo terminalas turi bati sujungtas su maitinimo linijos
jZeminimo laidu (geltonas-zalias). Lenteléje (1 LENT.) pateikti rekomenduojami linijos
uzdelstyjy lydziyjy saugikliy dydziai amperais, pagal maksimalig varding suvirinimo
aparato tiekiama galig ir varding maitinimo jtampa.

A DEMESIO! Aukséiau aprasyty taisykliy nepaisymas trukdo gamintojo
numatytos saugos sistemos efektyvumui (I klasé), tai salygoja rimta pavojy
asmenims (pav., elektros smiigio) ir materialinéms gérybéms (pav., gaisro).

5.3 JRANKIY IR PEDALINIO VALDYMO PRIJUNGIMAS (C PAV.)

A DEMESIO! PRIES ATLIEKANT SIUOS SUJUNGIMUS, |SITIKINTI, AR
PRIETAISAS YRA ISJUNGTAS IR ATJUNGTAS NUO MAITINIMO TINKLO.

5.3.1 Irankio prijungimas

- |vesti jrankio jungtj j prietaiso lizdg (C-1 PAV.).
|spéjimas: Jungtis gali bati jvesta j lizdg tik vienu badu!

- Uzblokuoti sujungima specialios svirteles pagalba.

5.3.2 Pedalinio valdymo prijungimas
- Prijungti gumine Zarng kaip parodyta C-2 PAV.
- ki galo paspausti Zarng bei jsitikinti, kas sujungimas nepriekaistingas.

6. IRANKIY NAUDOJIMAS

6.1 PRELIMINARIOS OPERACIJOS

Prie$ atliekant bet kokig operacijg su kaitintuvu, batina atlikti visg eile patikrinimo

darbuy; jie turi bati atliekami tik kai pagrindinis jungiklis yra "O” padétyje:

1- Patikrinti, ar elektros instaliacija yra atlikta taisyklingai bei laikantis ankstesniy
nurodymuy.

2- Patikrinti, ar kaitintuvas néra pazeistas. Patikrinti maitinimo kabelio ir kiStuko
vientisuma, taip pat apzidréti induktoriaus kabelj, izoliacijg, ir t.t.

3- Prijungti jrankj kaip aprasytg ankstesniame paragrafe (C-1 PAV.).

6.2 VEIKIMO PRINCIPAS

Veikimo principas yra pagristas kintamo magnetinio lauko sukdrimu, jis yra
koncentruojamas nuo induktoriaus link metalinés norimos jkaitinti detalés: detaléje
atsiranda ,,parazitinés” srovés, kurios jg labai greitai jkaitina. Srovés necirkuliuoja
izoliacinése medziagose, tokiu badu $i sistema nejkaitina tokiy medziagy kaip stiklas,
plastikas, keramika, mediena, audinys ir t.t. Induktorius generuoja parazitines sroves
nemagnetinése medZiagose, tokiose kaip aliuminis, varis, sidabras, ir t.t., taCiau dél
ju Zemo elektrinio atsparumo, Sios medziagos yra silpnai jkaitinamos. Induktorius
generuoja stiprias parazitines sroves visose feromagnetinése medziagose, tokiose
kaip gelezZis, plienas, ketus, ir t.t., kurios dél auksto elektrinio atsparumo yra
ikaitinamos labai greitai.

|vairios induktoriy formos leidZia sukoncentruoti magnetinj srautg, taip pat ir Siluma
ivairiais rezimais pagal naudojimo funkcija, kuriai jie yra pritaikyti. Generuotas srautas
gali jkaitinti metalus, kurie yra nutole ne daugiau kaip 2 + 2,5 centimetrus nuo jrankio,
o kaitinimo galia yra tuo didesné, kuo arciau induktorius yra prie apdirbamos detalés.

6.3 AUTO IR MANUAL REZIMAI (B-3 PAV.).
- AUTO (automatinis reguliavimas): Galima perduoti visada tokig pacig kaitinimo
galig detalei, nepriklausomai nuo atstumo iki detalés (veikimo spmdulys 2+25
centimetrai nuo jrankio). Si valdymo funkcija yra labai svarbi, ypa¢ kaitinant dazytus
lakStus, kai temperatara negali kilti pernelyg greitai, kad detalé nebdty apdeginta.
AUTO rezime visada aktyvi apsauginé_funkcija, kuri aktyvuoja induktoriy tik kai
detalé yra jrankio veikimo spindulyje. Siame reZime potenciometras (B-4 PAV.)
yra iSjungtas, nes prietaisas automatiSkai nustato reguliavimg priklausomai nuo
atstumo iki laksto: ekrane rodomas paskutinis dydis procentais (%), kurj prietaisas
naudoja siekiant iSlaikyti nekintancig realiai perduodama kaitinimo galia.

- MANUAL (rankinis reguliavimas): Potenciometru (B-4 PAV.) galima nustatyti
procentais aparato tiekiamg galig; ekrane rodoma pasirinkta verté.
Kuo arciau lakstas yra prie induktoriaus, tuo aukstesné yra kaitinimo galia ir yra
galimybé Zymiai virSyti AUTO rezime numatytajg verte. B-9 paveikslélio signalinés
lemputés rodo detalei perduodamg realig kaitinimo galig (simboliu “OK” nurodoma
rezime AUTO numatytoji verté).

A ISPEJIMAS:

- Dirbant su dazytais laikStais patariama rinktis AUTO rezima, tokiu badu lakstai
nebus sugadinami. Bet kokiu atveju visada judinti induktoriy 3 - 4 cm/s greiciu
vir§ norimos jkaitinti detalés ir atleisti mygtuka arba pedalg nelaukiant kol
dazai ims rakti. Niekada nepalikti aktyvaus ir nejudancio jrankio vir$ norimos
jkaitinti detalés.

Patartina pasipraktikuoti su kaitintuvu naudojant metalo lauzui skirta
automobilj, tokiu biidu bus sudaryta galimybé susipazinti su jrankiais pries
juos naudojant su klienty automobiliais.

Svieslis dazai yra jautresni nei tamsis, nes yra linke pageltonuoti ar
patamseéti!

6.4 |RANKIO, SKIRTO STIKLY ATKLIJAVIMUI, PANAUDOJIMAS

|rankis (D-a pav.) gali atklijuoti automobilio stiklus pakaitinant laksto krasta, kur yra

priklijuotas stiklas. Kilijai yra kaitinami kondukciniu bldu tol, kol atsiklijuoja nuo laksto

ir stiklas nusiima.

E PAV. parodytas stikly atklijavimo jrankis ir Silumos lokalizacija ant plokstés:

didziausia Silumos koncentracija yra pasiekiama paties jrankio centrinéje dalyje.

Procesas:

1- Pasalinti matomus tarpiklius, guminius ar metalinius stiklo rémelius, tokiu badu bus
galima jterpti specialius plastikinius pleiStus tarp stiklo ir metalo laksto.

2- Atjungti anteng, lietaus jutiklj, valytuvus ir visus kitus priedus, kurie yra netoli stiklo.

3- Kruop$d&iai nuvalyti stiklo krastus. Dél viso pikto apsaugoti matomas automobilio
kébulo dalis, esancias netoli stiklo, specialia juosta, tokiu bddu bus iSvengta
galimy dazy nubraukimy darbo metu.

4- Patikrinti, ar apsauginé juosta prie induktoriaus pagrindo yra Svari ir nepazeista;
esant reikalui naudoti naujg juosta, tokiu badu bus iSvengiama stiklo nubruzinimo.

5- Kaitintuvo valdymo skyde nustatyti “AUTO”;

6- Padéti jrankj ant stiklo tokiu atstumu nuo krasto, kaip parodyta F PAV., tada
paspausti mygtuka (arba valdymo pedalg) ir pritraukti jrankj lygiagreciai krastui.
Kai prietaisas atpazjsta metalo laksta, jis aktyvuojasi ir skleidzia garsinj signala,
tuo tarpu signalinés lemputés uZsidega i$ eilés iki “OK” (B-9 PAV.), tokiu bldu
nurodoma zona, kurioje gali bati klijai.

7- Naudojant zonda, patikrinti, ar klijy vieta yra netoli jrankio (geriau jei yra po jrankiu)
kaip parodyta F PAV. Esant reikalui pritraukti jrankj prie stiklo krasto 1-2 cm nuo
automobilio kébulo. Jei situacija vercia dirbti padétyje, kai jrankis yra pernelyg arti
matomy automobilio kébulo daliy, patariama atSaldyti daZzus drégnu audiniu arba
plonu purskiamo vandens sluoksniu.

8- Pradéti nuo stiklo kampo padedant jrank] lygiagreciai stiklo krastui anksciau aptiktu
atstumu nuo keébulo, paspausti mygtukg ir skubiai judinti jrankj pirmyn ir atgal
dvideSimties centimetry atstumu siekiant iSlaikyti padétj, kaip parodyta G PAV.

9- Lengvai pakelti neforsuojant stiklo kampo bei naudojant specialy plastikinj sverta,
tuo paciu metu pastumti kampg ranka i$ vidinés pusés. Vos tik stiklas pasikelia,
iterpti svertg padéties iSlaikymui. Jei stiklas nepasikéle, padéti induktoriy ir i$ naujo
pakaitinti visg zong lengvai traukiant plastikiniu svertu.

10-Testi likusio stiklo atklijavimo darbus tuo paciu bddu, judant mazais tiesiais
zingsneliais (apytiksliai 20 - 30 cm) 3 - 4 cm/s greigiu.

A ISPEJIMAS:

- Prie§ pradedant kaitinima, nuo priekinio stiklo pasalinti visus metalinius
krastelius, prieSingu atveju indukciné Siluma gali pazeisti stikla!

- Galinis stiklas yra gridintas stiklas, jis gali subyréti, jei bus veikiamas
pernelyg intensyviai: naudoti svertus per daug neforsuojant!

6.5 |RANKIO, SKIRTO VARZTY ATKLIJAVIMUI, PANAUDOJIMAS

|rankis (D-b pav.) gali sukoncentruoti srautg j varzta, kuris iSsiplé€ia dél Silumos
poveikio ir yra linkes atsiskirti nuo sraigto tokiu badu pasalinant esamas radziy ir klijy
apnasas. Tai leidZia atsukti uzblokuotg verZle.

|rankis gali bati naudojamas uzradijusiy verzliy atsukimui, dury kai$¢iy atblokavimui ir
apskritai, Silumos nukreipimui j mazas metalines detales.

I PAV. parodyta Silumos lokalizacija ant verzlés.

Procesas:
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1- Suimti jrankj uz specialios rankenos;

2- Nustatyti AUTO rezimg;

3- Padeéti pléstuvus ties verzlés krastais kaip parodyta | PAV.;

4- Paleisti jrankj valdymo pedalu kelioms sekundéms ir bandyti iSlaikyti nedidelj
atstuma nuo verzles.

5- Pasukti jrankj aplink verZle, jei tai jmanoma.

6- ISjungti jrank| ir bandyti atsukti verzle.

7- Jei verzlé neatsiklijuoja, vél pakartoti operacija, aprasyta 4 punkte.

A ISPEJIMAS:

- Jrankio pléstuvus visada padengti specialia apsaugine juostele.
- Norint atblokuoti verzle, nebitina jos jkaitinti iki Zzérin¢io raudonumo: is
detalés sklindanti Siluma gali sugadinti jrankio pléstuvus!

6.6 KAITINANCIO AUDINIO PANAUDOJIMAS

Irankis (D-c pav.) gali pasalinti Soninius bagetus, logotipus, priklijuojamas juostas,

vinilinius lipdukus, plastikg ir guma, priklijuotus prie automobilio laksty.

H PAV. pavaizduotas audinys ir Silumos lokalizacija ant lak$to: generuota Siluma yra

paskirstyta ,,ziedu” visame audinio pavirSiuje ir yra ne tokia sukoncentruota palyginus

su kitais jrankiais.

Procesas:

1- Pritvirtinti jrankj prie rankos reguliuojamo dirzelio pagalba;

2- Pasirinkti “AUTO” reZima nuo prietaiso valdymo skydo;

3- Audinio aktyvavimui naudoti pedalinj valdyma;

4- Padéti audinj kaip galima arciau prie norimo pasalinti daikto bei lygiagreciai lakstui;

5- Aktyvuoti audinj ir atlikti sukamus judesius arba judinti audinj pirmyn ir atgal (pagal
norimg pasalinti daiktg);

6- Keleto sekundziy intervalais tikrinti kaitinimo sukeltg poveikj, tokiu badu bus
iSvengta dazy ar norimos pas$alinti detalés sudeginimo;

7- Pakelti kaitinimo paveiktg detalés dalj, tada tokiu pat bldu toliau testi darbg iki
galutinio pasalinimo. Jei pasalinti baty sunku, vél pakartoti kaitinimo procedara.

A ISPEJIMAS:

- Nenaudoti audinio i$ neteisingos pusés: pusé su reguliuojamu dirzeliu yra
reikalinga rankos prilaikymui!

- Trikstant patirties, daznai tikrinti kaitinimo poveikj ir, pamacius nuo dazy
sklindanéius dimus, atleisti pedala iSjungiant jrankj!

6.7 STIKLY SU APRIBOTAIS LAUKAIS ATKLIJAVIMO |RANKIO NAUDOJIMAS

- Uzstoja nudazytg laks$ta nuo magnetinio lauko, kuris linksta uzsidaryti j jj, apsaugo

lakstg nuo perkaitimo;

- Generuoja Silumg su prailgintu paskirstymu plokstéje, tokiu badu geriau sekama

norimo atklijuoti izoliatoriaus forma.

L PAV. parodytas stikly atklijavimo jrankis ir Silumos lokalizacija ant plokstés: Silumos

pasiskirstymas yra tolygus isilgai viso induktoriaus.

Procesas:

1- Pasalinti matomus tarpiklius, guminius ar metalinius stiklo rémelius, tokiu badu bus
galima jterpti specialius plastikinius pleitus tarp stiklo ir metalo laksto.

2- Atjungti anteng, lietaus jutiklj, valytuvus ir visus kitus priedus, kurie yra netoli stiklo.

3- Kruopsciai nuvalyti stiklo krastus. Dél viso pikto apsaugoti matomas automobilio
kébulo dalis, esancias netoli stiklo, specialia juosta, tokiu badu bus iSvengta
galimy dazy nubraukimy darbo metu.

4- Patikrinti, ar apsauginé juosta prie induktoriaus pagrindo yra Svari ir nepazeista;
esant reikalui naudoti naujg juostg, tokiu badu bus iSvengiama stiklo nubruzinimo.

5- kaitintuvo valdymo skyde nustatyti “AUTO”;

6- padéti jrankj ant stiklo lygiagreciai krastui, Sonas “GLASS” nukreiptas j stiklo centrg
kaip parodyta M PAV.

7- Paspausti mygtukg (arba valdymo pedala) ir priartinti jrankj prie stiklo krasto. Kai
prietaisas atpazjsta metalo laksta, jis aktyvuojasi ir pradeda skleisti garsinj signalg,
tuo tarpu signalinés lemputés uzsidega i$ eilés iki “OK” (B-9 PAV.), tokiu badu
nurodoma zona, kurioje gali bati klijai.

8- Naudojant zonda, patikrinti, ar klijy vieta yra netoli jrankio (geriau jei yra po jrankiu)
kaip parodyta F PAV. Esant reikalui pritraukti jrank| prie stiklo krasto.

9- Pradeéti nuo stiklo kampo padedant jrankj lygiagreciai stiklo krastui anksciau aptiktu
atstumu nuo kébulo, paspausti mygtuka ir skubiai judinti jrankj pirmyn ir atgal
dvideSimties centimetry atstumu siekiant islaikyti padétj, kaip parodyta G PAV.

10- Lengvai pakelti neforsuojant stiklo kampo bei naudojant specialig plastikine svirtj,
tuo paciu metu pastumti kampg ranka i$ vidinés pusés. Vos tik stiklas pasikelia,
iterpti svertg padéties iSlaikymui. Jei stiklas nepasikélé, padéti induktoriy ir i$ naujo
pakaitinti visg zong lengvai traukiant plastikiniu svertu.

11- Testi likusio stiklo atklijavimo darbus tuo paciu bddu, judant mazais tiesiais
zingsneliais (apytiksliai 20 - 30 cm) 3 - 4 cm/s greiciu.

A ISPEJIMAS:

Pries pradedant kaitinima, nuo priekinio stiklo pasalinti visus metalinius
krastelius, prieSingu atveju indukciné Siluma gali pazeisti stikla!

Galinis stiklas yra griudintas stiklas, jis gali subyreéti, jei bus veikiamas
mechaniskai pernelyg intensyviai: naudoti svertus per daug neforsuojant!
Taisyklingai eksploatuojant, visada nukreipti induktoriaus puse “GLASS” link
stiklo centro!

6.8 |JRANKIO -KAITINIMO LAZDELES NAUDOJIMAS

Irankis (D-g pav.) yra naudojamas nezymiy kébulo jlenkimy remontui ir bendram
laksty atstatymui.

N PAV. parodytas S$is jrankis ir Silumos lokalizacija ant plokstés: generuota Siluma yra
koncentruota ratu po induktoriaus galu.

Procediira, rekomenduojama jlenkimy pasalinimui:

1- Laikyti jrankj uz specialios rankenos;

2- Nustatyti rezimg AUTO;

3- |rankio galg padéti | kardnos, susiformavusios aplink jlenkimg, centrg, kaip
parodyta O PAV,;

4- |jungi jrank| laikant paspaudus jungiklj iki tol, kol nebesigirdés akustiniy signaly
gapytiksliai keletg sekundziy);
5- Sig operacijg kartoti keletg karty artimais intervalais, kol jlenkimas visi$kai iSnyks;

6- Baigus, nedelsiant atvésinti daZus drégnu audiniu arba specialiu Saldanciu
purskikliu.

A ISPEJIMAL:

Rezimas AUTO palengvina operacija maziau prityrusiam naudotojui, nes
jrenginys yra sureguliuojamas vidutine galia, o darbo laikas apsiriboja keletu

sekundziy, tokiu badu néra pazeidziami automobilio dazai.

Rezimas MANUAL yra skirtas patyrusiam naudotojui, nes galima paciam

nustatyti maksimaly jrenginio galinguma be jokio laiko apribojimo!

- Laksty su astriais arba labai giliais jlenkimais nebejmanoma tobulai atkurti kaip
anksciau: pasildyti lakstg ir apdirbti vidinj pavirSiy stumiant jj j iSore specialiais
jrankiais.

- Naudojant $ig sistema labai sunku panaikinti laksty jlenkimus netoli detalés krasty ir
kampy.

- Sviesls dazai yra labiau paZeidziami nei tamsds dazZai, nes yra linke pagelsti
arba patamséti! Apriboti iki keliy sekundziy ap$ildymo laika, tokiu badu bus galima
kontroliuoti dazy stovj!

6.9 HEAT TWISTER |JRANKIO PANAUDOJIMAS

Sis jrankis (D-i pav.) gali apgaubti verzle siekiant sutelkti srautg ir jg iSplésti dél Silumos
poveikio: iSgaunamas atskyrimas nuo varzto tokiu badu panaikinant galimas radziy ir
klijy sankaupas. Tai leidZia atsukti verZle, kuri pries tai buvo uzblokuota.

|rankis gali bati naudojamas surddijusiy verzliy atsukimui, dury kai$¢iy atblokavimui ir
apskritai Silumos sutelkimui ant nedideliy metaliniy detaliy.

Procedira:

1- Jrankio galuose sumontuoti spirales, kurios geriausiai atitikty norima atlikti darba;

2- Laikyti jrankj uz specialios rankenos;

3- Spiraléms, kuriy skersmuo iki 14mm (Q PAV.), geriausiai nustatyti AUTO rezZima;

4- Jei skersmuo virSija 14mm, nustatyti jrenginio maksimaly galinguma (reZimas
MANUAL), Q PAV,;

5- Apgaubti spiralémis verzle arba norimg pasildyti metaling dalj taip, kad islikty kuo
mazesnis atstumas tarp spiralés ir detalés.

6- Jjungti jrankj jungikliu kelioms sekundéms.

7- Atjungti jrankj ir pabandyti atsukti verZle.

8- Jei verzlé neatsiklijuoja, pakartoti operacijg nuo 6 punkto.

A ISPEJIMAL:

- Verzlés atblokavimui néra batina jg jkaitinti iki Zérin€io raudonumo: paprastai
norimam rezultatui pasiekti pakanka desimties sekundziy!

- Jei detalé greitai nejkaista, patikrinti ar tarp detalés ir spiralés yra geras
sukibimas, ir ar kaitinama medziaga yra feromagnetiné (ne aliuminis, varis,
zalvaris, ir t.t.).

- Niekada nevirSyti maksimalaus naudojimo laiko, nurodyto Q. PAV. Jrankis gali
sugesti!

7. TECHNINE PRIEZIORA

A DEMESIO! PRIES ATLIEKANT SIAS TECHNINES PRIEZIOROS
OPERACIJAS, |SITIKINTI, AR PRIETAISAS YRA ISJUNGTAS IR ATJUNGTAS
NUO MAITINIMO TINKLO.

7.1 EINAMOJI TECHNINE PRIEZIORA

EINAMOSIOS PRIEZIUROS OPERACIJAS GALI ATLIKTI OPERATORIUS.
Patikrinti maitinimo kabelj ir jrankio laidus. Jie turi bdti izoliuoti ir nepriekaistingos
baklés, batina atkreipti démesj j taSkus, kuriuose jie yra sulenkiami.

Patikrinti jrankj. Nenaudoti induktoriy su aiSkiai matomais izoliacijos ar dangos
defektais.

Pakeisti sugadintas jrankiy apsaugines juostas.

I1Slaikyti gerai priverztg jrankio jungtj specialios uzblokavimo svirtelés pagalba.
I1Slaikyti Svarias jrankiy jungtis.

Neleisti, kad purvas, dulkés ir drozlés patekty j prietaiso vidy.

Visada uztikrinti ausinimo oro cirkuliacija.

Patikrinti, ar nepriekaistingai veikia ventiliatorius.

7.2 SPECIALIOJI TECHNINE PRIEZIURA
SPECIALIOSIOS PRIEZIUROS OPERACIJAS TURI ATLIKTI TIK PATYRES ARBA
ELEKTROMECHANIKOS SRITYJE SPECIALIZUOTAS PERSONALAS.

A_ DEMESIO! PRIES NUIMANT PRIETAISO SKYDUS PRIEIGAI PRIE JO
VIDINES DALIES, |SITIKINTI, AR YRA PATENKINAMOS TOKIOS SALYGOS:

- prietaiso jungiklis yra “O* padétyje;

- Automatinis linijos jungiklis yra “O“ padétyje ir uzblokuotas uzraktu arba, jei
neuzblokuotas uzraktu, reikia fiziSkai atjungti maitinimo kabelio terminalus;
Atsizvelgiant j tai, kad yra kondensatoriai, techniné priezitra turi bati atliekama
praéjus bent 5 minutéms nuo generatoriaus i§jungimo.

Bet kokie patikrinimai, atlikti aparato viduje esant jtampai, gali sglygoti stipry elektros
smugj dél tiesioginio kontakto su jtampoje esan¢iomis detalémis.

Reguliariai (periodiskumas priklauso nuo naudojimo daZnio ir nuo dulkiy kiekio
aplinkoje) tikrinti prietaiso vidy ir suspausto sauso oro srove (maks. 10 bary)
pasalinti susikaupusias dulkes.

Vengti suspausto oro srovés nukreipimo | elektronines schemas; jos turi bati
valomos minkstu Sepetéliu arba naudojant specialius valiklius.

Ta pacia proga patikrinti, ar elektros sujungimai yra gerai priverzti ir ar nepazeista
laidy izoliacija.

Baigus $ias operacijas, vél surinkti prietaiso skydus iki galo prisukant sutvirtinimo
varztus.

Absoliuciai vengti prietaiso paleidimo, kai jis yra atviras.

Po techninés prieziGros ar remonto darby atlikimo, atnaujinti prie$ tai buvusias
jungtis ir kabeliy sujungimus, atkreipiant démesj, kad jie nesusiliesty su judanc¢iomis
detalémis arba dalimis, kurios gali jkaisti iki aukSty temperatdry. Visus laidininkus
perristi dirZeliais, kaip buvo anksciau, atkreipiant démes;j ir iSlaikant tarp jy atskirus
pirminés grandinés auks$tos jtampos sujungimus nuo antriniy Zemos jtampos
sujungimy.

Vel surenkant konstrukcija, naudoti visas originalias verZles ir varztus.

8. GEDIMY PAIESKA

NEPATENKINAMO JRANGOS VEIKIMO ATVEJU, IR PRIES ATLIEKANT SISTEMIN]

PATIKRINIMA AR PRIES KREIPIANTIS | TECHNINIO APTARNAVIMO CENTRA,

ISITIKINTI AR:

- Pagrindinis aparato jungiklis iSjungtas “ | ” padétis), dega Zalia signaliné lempute;
prieSingu atveju gedimas yra lokalizuotas maitinimo linijoje (laidai, lizdas ir kiStukas,
lydieji saugikliai, pernelyg Zymus jtampos kritimas, lydieji saugikliai masinoje, ir t.t.).

- Néra jsijunge Siluminiai saugikliai (dega geltona signaliné lemputé).

- Néra jsijunge prietaiso saugikliai (dega geltona signaliné lemputé).

- Induktorius yra padétas kaip galima arCiau norimos kaitinti detalés.
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Markus: Jargnevas tekstis tuleb kasutamisele méiste “kuumuti”, mis tahistab
seadet tervikuna ja “induktor”, mis tahistab ainult kasutatavat t6oriista.

1. INDUKTSIOONKUUMUTAMISE ULDINE OHUTUS

Seadme operaator peab omama viljadpet kuumuti ohutust kasutamisest ja
induktsioonkuumutamisega seotud riskidest, vastavatest kaitsemeetmetest ja
hadaseisundi toimingutest.

/N

Kuumutatavate tooriistadega lihendamine, kontrolli ja remondiga seonduvad
toimingud tuleb labi viia valja lilitatud ja toitevorgust véljas seadmega.

Enne seadme kulunud osade véljavahetamist liilitage seade vilja ja eemaldage
toitevorgust.

Elektrisiisteem peab vastama ohutusalastele nduetele ja seadustele.
Kuumuti peab olema iihendatud iliksnes neutraalselt maandatud juhti omava
toitesiisteemiga.

Veenduge, et toitepistik oleks digesti kaitsega maandatud.

Arge kasutage kuumutit vihma kées, niiskes v6i mérjas keskkonnas.

Arge kasutage puuduliku isolatsiooniga v6i I6tvunud iihendustega juhtmeid.
On keelatud juurdepaids seadme sisemusse (lubatud iliksnes erakorralise
hoolduse puhul), kui pole jargitud vastavaid tingimusi:

Seadme liiliti asendis “O”;

Regulaarne automaatliiliti asub asendis “O” ja on voétmega blokeeritud,
voi siis votmebloki puudumisel toitekaabli terminaalide jargnev fiiiisiline
lahtilihendamine;

Kondensaatorite olemasolu arvestades viiakse hooldus labi vahemalt 5 minuti
eest vilja lillitatud generaatoriga.

O\ /i

Arge kuumutage anumaid, mahuteid v6i torustikke, mis sisaldavad v6i on
sisaldanud siittivaid gaasilisi v6i vedelaid produkte.
Viltige kloorilahusetega puhastatud materialide voi
laheduses tootamist.

Arge kuumutage surve all mahuteid.

Eemaldage téopiirkonnast koik siittivad ained (ndit. puit, paber, riie jne)
Viltimaks suitsu teket kuumutamisprotsessi kdigus, on soovitav ldbi viia
osade puhastamine (nait. Maaretest voi lahustest maardunud osad).
Kuumusprotsessi kaigus tekkinud suits voib olla miirgine. Kandke sobivat
tolmu- ja suitsukaitse respiraatoriga maski (kahekordne filter).

Tootage hasti ohutatud keskkonnas.

DO

- Kaitske alati silmi. Kasutage vastavaid tulekindlaid riideid.

Kuumuti voib ulikiirelt tosta metalli temperatuuri:arge puutuge eset paljaste
katega ja oodake seni, kuni see on jahtunud.

- Kasutage toodeldavale esemele vastavat termilist isolatsiooni.

Tavaliselt saavutatakse see vastavaid kindaid véi riietust kandes.

®) Q ®®®@®

EMF

SAFE

- Voolu labivool viljuvast vooluringist pohjustab kasutuses oleva toodriista
laheduses elektromagnetiliste viljade (EMF)teket.

Elektromagnetviljad voivad segada monede meditsiinisecadmete t66d (nait.

Siidamestimulaatorid, hingamisaparaadid, metallproteesid jne).

Nende seadmete kasutajate suhtes tuleb kasutusele votta sobivad kaitseabinoud.

Naiteks kuumuti kasutusalale juurdepadsu keelamine.

See seade vastab toote tehnilistele nouetele professionaalseks kasutamiseks

iiksnes industriaalses keskonnas. Koduses keskkonnas inimese

elektromagnetviljas viibimisega seotud piirmaaradele vastavus pole tagatud.

nimetatud ainete

Viltimaks elektromagnetvéljas viibimist peab operaator jargima jargnevaid
toiminguid:

- Hoidma pead ja rindkeret induktorist voimalikult kaugel.

- Mitte kunagi keerama induktori kaablit keha Gimber.

- Kuumutusoperatsioonide ajal hoiduge generaatorist vahemalt 50 cm
kaugusele.

To6s induktor pohjustab otstes silmaga mitte ndhtavaid tugevaid magnetvilju.
Induktor peab olema suunatud iliksnes kuumutamist vajavate metallosade
poole: drge suunake induktorit kehaosade suunas!

Arge kandke metallist esemeid, kelli, sormuseid, iluréngaid jne., kuna induktor

voib metalli vaga kiiresti ililes soojendada ja pdletusi pohjustada.

- Arge kandege metalllukuga, metallné6pidega vms riideid, kuna induktor véib
metalli vaga kiiresti liles soojendada ja riide siilidata v6i dra poletada.

- Minimaalne vahekaugus d=20cm (JOON. P).

- Aklassi seade:

See seade vastab industriaalses keskkonnas professionaalseks kasutamiseks
esitatud toote tehnilistele nouetele. Pole tagatud elektromagnetiline sobivus
koduses majapidamises ja otse madala toitepinge vorguga koduseks
kasutamiseks iihendatud majapidamistes.

A LISAOHUTUSABINGUD

- Arge kuumutage induktorit generaatori lahedal v6i sellele toetatuna.

- Arge kasutage induktorit auto ohupadja “AIRBAG” laheduses. Induktori
ja ohupadja vaheline kaugus olgu vahemalt 10 cm: toodriista poolt tekitatud
kuumus voib selle ootamatult kaivitada. Soiduki 6hupadja tdpse asukoha
kindlaksmaaramisel toetuge soéiduki juhendile.

A MUUD OHUD

- Tootlemisega seotud personal peab omama induktsioonkuumutusprotsessiga
seodnuvat véljadpet nimetatud tiilipi seadmel.

- Asjasse mitte puutuvatel isikutel olgu todpiirkonnas viibimine keelatud.

- Mitte lubada mitme inimese liheaegset samal masinal to6tamist.

EBAOIGE KASUTAMINE: igasugune seadme kasutamine selleks ettenihtust
erinevaks toiminguks on ohtlik.

2. SISSEJUHATUS JA ULDINE KIRJELDUS

Liikuv seade séidukite terasest osade lokaliseeritud induktsioonkuumutuseks .

Seade on projekteeritud ja realiseeritud p&hiliselt:

- eemaldamaks logosid, kleepse, ehisliiste, plastikut ja kleepunud kummi sdiduki kere
pinnalt.

- Keerata lahti roostes mutrid poltidelt ja roostes hinged ustelt.;

- Uuendada metallplaate;

- Parandada pisikesed mdlgid metallplaatidel;

- Eemaldada kiiresti tuuleklaas, tagaaken, sdiduki kiilgmised akned.

2.1 POHIOMADUSED:

- Automaatne kasutatava tooriista @ra tundmine.

- Kuumutusvéimsuse “MAN” (manuaalne) v6i “AUTO” (automaatne) regulatsioon.

- Esemele edastatava v8imsuse visualiseerimine LED ribal.

- Esemele edastatava véimsusega vastavuses helisignaal.

- Kuumutatava eseme automaatne &ra tundmine.

- Seadme funktsioonide visualiseerimine kuvaril (t66riist kasutuses, vdimsuse
regulatsiooni protsent, alarmid).

2.2 LISASEADMED (JOON. D)

a-Klaasi kleepainest vabastamise vahend

b-Poltide kleepainest vabastamise vahend.

c- Soodjendav riie.

d-Pedaaljuhtimine.

e-Klaasi kleepainest vabastava vahendi kangide komplekt.
f- Kriimustusvastased kaitseribad.

g-Soojendav pliiats

h-Piiratud valjaga klaasi kleepainest vabastamise seade.
i- Heat Twister.

I- Kéru

Ulejaanud lisaseadmed vdivad olla ara toodud tootekataloogis.

3. TEHNILISED ANDMED
Peamised seadme kasutuse ja sooritustega seotud pdhiandmed on kokku véetud
jargmisel andmeplaadil (tagapaneelil), millel on jargmine tdhendus:

JOON. A

1-
2-
3-
4-
5.

Kokkupanija
Kaitse tase IP
Toiteliini simbol.
Eeldatava kuumutusprotsessi siimbol.
Valjundahela kasutused:
- U,: Véljuv pinge.
-0 valjuvvool
: sagedus valjumisel.
IS ,max: maksimumvgimsus véljumisel.
T0|teI||n| iseloomustavad andmed:
- U, : seadme vahelduv toitepinge (lubatud piirvaértused +15%):
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- P, max: liini poolt tarbitud maksimumvoéimsus.
7- Toote registrinumber. Seadme tunnus (vajalik tehnilise abi osutamisel, varuosade
taotlemisel, toote péritolu kindlakstegemisel).
8- Seadme nimi.
9- Ohutusnduetega seotud siimbolid.
Markus: Ara toodud numbrimérk naitab indikatiivselt simbolite ja numbrite tdhendust;
teie kasutuses oleva seadme tapsed tehnilised andmed peavad olema véetud seadme
enda numbrimargilt.

3.1 MUUD TEHNILISED ANDMED:
- KUUMUTI: vaata tabelit 1 (TAB.1)
- Seadme kaal on &ra toodud tabelis 1 (TAB. 1).

4. SEADME KIRJELDUS (JOON. B)

4.1 UHENDUS-, KONTROLLI JA REGULATSIOONISEADMED

1- Pedaaljuhtimise Ghendus (kdikidele todriistadele).

2- Pistikupesa erinevate tooriistade juurdelihendamiseks.

3- Multifunktsionaalne klahv. Reziimi “AUTO” v&i “MANUAL” valimine — kehtib kdikide
tooriistade puhul. Akustilise signaali valja/sisse lllitamiseks vajutada klahvi 3 s.

4- Vdimsuse protsentuaalse reguleerimise potentsiomeeter (Power %).

4.2 SIGNAALID JA ALARMID
5- Led Uldine alarm pdleb. Kuvar naitab alarmi tlilipi:
AL.1:
Termokaitse ohutusalarm. Taaskaivitamine on automaatne. On soovitatav seade
niipea kui vdimalik tehnilise abi keskusesse viia.
AL.2:
Termiline piirikalarm. Automaatne taaskaivitamine parast jahtumist.
AL.3:

Ulepinge alarm. Taaskaivitamine on automaatne siis, kui pinge ei ileta lubatud
vaartusi.

AL.4:

Alapinge alarm. Taaskaivitamine on automaatne siis, kui pinge jaab lubatud
vaartuste piiresse.

6- Voimsust tahistav led:
protsentides (max 100%).

7- Kuvar: alarmide, Power’i % ja kasutuses tooriista visualiseerimine (igal seadme
kaivitamisel).

8- Marguanne “NO LOAD”: induktor on kaivitatud dhus vdi on kaugus esemest liiga
suur (Ule 2cm). Valtige tooriista kaivitamist 6hus, eriti juhul, kui reziim AUTO on
vélja lulitatud!

9- Kuumutusvdimsust tahistav LED’ide grupp: signaal kasvab tulenevalt esemele
edastatava véimsuse kasvust.

tahistab seda, et kuvar naitab vdimsuse vaartust

5. PAIGALDUS

A _TAHELEPANU! KOIK  PAIGALDUSOPERATSIOONID  JA
ELEKTRIUHENDUSED TULEB SOORITADA UKSNES VALJA LULITATUD JA
TOITEVORGUST VALJAS SEADMEGA. )

ELEKTRIUHENDUSED PEAVAD OLEMA TEHTUD UKSNES ASJATUNDLIKU JA
VALJAOPPE SAANUD PERSONALI POOLT.

5.1 KUUMUTI PAIGUTAMINE

Maarata kindlaks kuumuti paigalduseks sobiv koht nii, et jahutuséhu sisse- ja
véljapaasuava ees poleks takistusi; samaaegselt veenduge, et ei imetaks sisse
juhtivat tolmu, s6dvitavaid aure, niiskust jne. Jatke seadme Umber vahemalt 250 mm
tihja ruumi.

A TAHELEPANU! Asetage kuumuti tasapinnalisele alusele véi sobiva
kandevdimega alusele, véltimaks selle iimberminekut v6i ohtlikku nihkumist.

5.2 VORGUGA UHENDAMINE

Hoiatused

- Enne igat elektriihendamist veenduge, et andmed seadme numbriplaadil vastavad
paigalduskohas leiduvale pingele ja sagedusele.

- Seade peab olema Uihendatud Uksnes neutraalse juhiga maandatud toitestisteemi
kiilge.

5.2.1 Pistik ja pistikupesa

Seade on algselt varustatud normaliseeritud pistikut omava toitekaabliga, (2P+ T)
16A/250V.

Seega tohib see olla Uhendatud kaitsmetega véi automaatlilitiga varustatud
vorgupesasse; vastav maandusterminaal peab olema Uhendatud toiteliini
maandusjuhiga (kollane-roheline). Tabel 1 (TAB.1) toob &ra liini pidurduskaitsmete
soovitatavad vaartused amprites, mis on valitud kuumuti poolt valjutatava maksimaalse
nominaalvéimsuse ja nominaalse toitepinge baasil.

A TAHELEPANU! Eelpool dra toodud nbéuete mittejargimine muudab
kokkupanija (klassl) poolt ette ndhtud siisteemi ebaefektiivseks, koos sellega
kaasnevate oluliste ohtudega isikutele (nait. ElektriSokk) ja esemetele (nait.
Tulekahju).

5.3 TOORIIISTA JA PEDAALJUHTIMSEGA UHENDAMINE (JOON. C)

A TAHELEPANU! ENNE_ JARGMISTE UHENDUSTE SOORITAMIST
VEENDUGE, ET SEADE OLEKS VALJA LULITATUD JATOITEVORGUST VALJAS.

5.3.1 Tooriista ihendamine

- Sisestage tooriista pistik seadme pistikupesasse. (JOON.C-1).
Tahelepanu: pistik vaib olla pistikupessa sisestatud ainult thtpidi!

- Blokeerida Gihendus vastava kangi abil.

5.3.2 Pedaaljuhtimisega lihendamine
- Uhendage kummist toru vastavalt JOON. C-2.
- Hea lGhenduse tagamiseks suruge toru 16puni.

6. TOORIISTADE KASUTAMINE

6.1 ETTEVALMISTUSTOOD

Enne igat t66d kuumutiga on vaja labi viia terve rida kontrolle ldlllitiga asendis “O”:

1- Kontrollige, et elektrilihendus oleks vastavalt eelnevatele instruktsioonidele digesti
labi viidud.

2- Kontrollige, et kuumuti poleks kahjustatud. Kontrollige juhtme, toitepistiku,
induktsioonikaabli ja isolatsiooni jne terviklikkust.
3- Uhendage tdoriist vastavalt eelnevas peatiikis éeldule (JOON. C-1).

6.2 TOO POHIMOTE

To6 pbhimbte toetub vahelduva magnetvélja genereerimisele, mis koondatakse
induktorist kuumutatava eseme suunas: esemes tekivad’parasiitvoolud”, mis seda
vaga kiiresti lles soojendavad.Voolud ei ringle isoleerivates materialides, seega
nimetatud sisteem ei soojenda selliseid materiale nagu klaas, plastik, keraamika, puit,
riie jne. Induktor tekitab parasiitvoole mittemagnetilistes materialides nagu alumiinium,
vask, hdbe jne., kuid nende madala elektrilise resistentsuse téttu soojenevad need
materialid vahe. Seevastu tekitab induktor tugevaid parasiitvoolusid kdikides
ferrimagnetilistes materialides nagu raud, teras, malm jne., mis oma kdrge elektrilise
resistentsuse tttu kuumenevad vaga kiiresti.

Induktorite erinevad vormid vdimaldavad magnetvoogu ja seega soojust erineval
moel kontsentreerida, seda vastavalt kasutusfunktsioonile, mille jaoks on nad
projekteeritud.. Tekitatud voog suudab kuumutada metalle, mis asuvad tddriistast mitte
enam kui 2+2,5 cm kaugusel ja kuumutusvéimsus on seda suurem, mida lahemal
induktor esemele asub.

6.3 AUTO JA MANUAL REZIIM ( JOON. B-3).

- AUTO (automaatne reguleerimine): Esemele on vdimalik edastada alati sama
kuumusvdimsust, seda séltumata eseme kaugusest (tooriista tegevusraadiuses
2+2,5 cm). See kontrolli funktsioon on vaga oluline eelkdige varvitud metallplaatide
kuumutamisel, mille puhul temperatuur ei tohi liiga kiiresti tdusta, et mitte eset ara
pdletada.

Reziimis AUTO on alati sees ohutusfunktsioon, mis kaivitab induktori ainult siis, kui
ese asub tdoriista tegevusraadiuses. Selles reZiimis on potentsiomeeter (JOON.
B-4) valja lulitatud, sest masin maarab regulatsiooni automaatselt, vastavalt
kaugusele metallplaadist: kuvar naitab viimast masina poolt kasutatud vaartust
protsentides, hoides tegelikkuses Ulekantud kuumutusvéimsuse muutumatuna.
MANUAL (kasitsi reguleerimine): On vdimalik masinast véljastatava vdimsuse
(protsentides %) maaramine potentsiomeetriga (Joon. B-4); kuvar néitab valitud
vaartust.

Kuumusvdimsus on seda suurem, mida lahemal metallplaat induktorile asetseb,
ja on vbdimalik margatavalt uletada AUTO reziimi algvaartust.. Joonise B-9 ledid
naitavad tegelikkuses esemele edastatud kuumutusvéimsust (“OK” osutab
alavaartusele reziimis AUTO).

A HOIATUSED:

- Viltimaks viérvitud metallplaadi rikkumist eelistage alati reziimi AUTO.
Igal juhul viige induktor 3 — 4 cm/s kiirusega kuumutatava eseme kohale ja
vabastage klahv voi pedaal enne, kui varv hakkab suitsema. Arge jatke kunagi
tootavat ja paigal tooriista kuumutatava eseme kohale!

- Tutvumaks téovahenditega, on enne kliendi séiduki juures todle asumist
soovitatav kuumuti kasutamist praktiseerida lammutamisele mineva soiduki
peal.

- Heledad varvid on tumedatest 6rnemad, sest nad kipuvad kergemini kolletuma
voi tumenema!

6.4 KLAASI KLEEPAINEST VABASTAMISE VAHENDI KASUTAMINE

See tdé6vahend (Joon. D-A) suudab sdiduki klaase liimist vabastada, kuumutades

metallplaadi aart, millel klaasi fikseeriv kleepaine asub.Kleepainet soojendatakse

konduktsiooniks seni, kuni see metallplaadilt lahti tuleb ja vabastab klaasi.

Joon.E naitab klaasi kleepainest vabastamise riista ja kuumuse asukohta: suurem

osa kuumusest saavutatakse riista enda keskel.

Too kaik:

1- Eemaldage nahtavad tihendid, klaasi kummist voi metallist raamid selleks, et
paigutada klaasi ja metallplaadi vahele vastavaid plastikust kiile.

2- Eemaldage antenn, vihmaandur, klaasipuhastid ja koik voimalikud klaasi
laheduses paiknevad lisaseadmed.

3- Puhastage hoolikalt klaasi dared. Vajadusel kaitske klaasi lahedasi nahtavaid
kereosasid vastava ribaga, véaltimaks sel viisil varvi tilkumist tdoprotsessi kaigus.

4- Veenduge, et induktori alla paigutatud kaitseriba oleks puhas ja terve;vajadusel
kasutage uut riba, et mitte klaasi riivata.

5- Kuumuti kontrollpaneelil valida “AUTO”;

6- Asetage riist arest eemal asuvale klaasile, vastavalt JOON: F, seejarel vajutage
nuppu (vOi pedaaljuhti) ja ligutage riista darega paralleelselt lahemale. Olles
metallplaadi olemasolu kindalks teinud seade kaivitub ja toob kuuldavale akustilise
signaali, samal ajal kui led’id jarjestikku kuni “OK”-ni slttivad (JOON. B-9), andes
sel viisil marku alast, kus kleepainet leidub.

7- Kontrollige, et liimi asukoht oleks tddriistale vaga lahedal (hea, kui see asub riista
all), kasutades selleks sellist sondi nagu JOON. F. Ldpuks viige tooriist klaasi aare
lahedale, kuni 1-2 cm kaugusele autokerest. Kui juhtub olema vajadus té6tada
riistaga auto nahtavatele kereosadele liiga lahedal, on soovitav varvi jahutada,
kasutades selleks niisket riidelappi voi ndrgalt peale pihustatud veekihti.

8- Alustage Uhest klaasi nurgast. Asetage tooriist darega paralleelselt eelnevalt leitud
kaugusele autokerest, vajutage nuppu ja liigutage tocriista koheselt edasi ja tagasi
umbes 20 cm, puldes jalgida liimi asukohta vastavalt JOON. G.

9- Tostke plastikust kang kerge liigutusega, ilma klaasi nurka rdhumata, Ules ja
samaaegselt suruge kdega nurka seestpoolt. Niipea, kui klaas kerkib torgake
vahele kang, et asend sailiks. Kui klaas ei ole kerkinud, asetage peale induktor ja
soojendage piirkonda hoolikalt, tommates kergelt plastikust kangi.

10- Jatkake Ulejaanud klaasi kleepainest vabastamist samal viisil, likudes edasi
lihikeste sirgete 16ikude kaupa (umbes 20 — 30 cm) kiirusega 3 — 4 cm/s.

A HOIATUSED:

- Enne kuumutamist eemaldage tuuleklaasilt voimalikud metallaared, vastasel
korral voib tekitatav kuumus klaasi ennast kahjustada!

- Tagumine klaas on tempereeritud ja voib liiga intensiivsel kasitsemisel
puruneda: kasutage kange ilma survet avaldamata!

6.5 POLTIDE KLEEPLIIMIST VABASTAVA SEADME KASUTAMINE

Tooriist (JOON: D-b) suudab suuunata voo mutrile, mis kuumuse survel jarele

annab ja eemaldub kruvist, eemaldades sel viisil véimaliku rooste vai liimi jaagid.See

vdimaldab eelnevalt blokeeritud mutrit lahti keerata.

Riista vdib kasutada roostes mutrite lahti keeramiseks, uste hingedelt vabastamiseks

ja Uldiselt kuumuse suunamiseks vaikestes metallosades.

JOON | naitab kuumuse paiknemist mutril.

To6 kaik:

1- Haarake tOoriist vastavast kdepidemest;

2- Valige reziim AUTO;

3- Asetage laiendused mutri kiilgedele, vastavalt JOON. I;

4- Kaivitage tooriist vajutades pedaaljuhti mdne sekundi valtel ja plidke hoida
mutrist vaikest vahemaad.
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5- Kui véimalik keerake tooriista Gmber mutri.
6- Lulitage riist valja ja proovige mutrit lahti keerata.
7- Juhul, kui mutter ei tule lahti korrake punktis 4 toodud toimingut.

A HOIATUSED:

- katke tooriista eenduvad osad vastava kaitseribaga.
- Mutri vabastamiseks pole vajalik seda seni kuumutada, kuni see erkpunaseks
muutub: esemest kiirguv kuumus véib riista eenduvaid osi kahjustada!

6.6 KUUMUTAVA LAPI KASUTAMINE

Tooriist (JOON. D-c) on suuteline eemaldama kiilgmisi ehisliiste, logosid, kleepribasid,

vinllkleebiseid, sdiduki kere kilge kleepunud plastikut ja kummi.

JOON. H néitab lappi ja kuumuse paiknemist metallplaadil: tekitatud kuumus on

“sérmusena” jaotatud kogu lapi pinna alla ja on vdrreldes teiste todriistadega vahem

konsentreeritud.

To66 kaik:

1- Kasutades reguleeritavat riba, fikseerige to0riist ke jargi;

2- Valige seadme paneelilt reZiim “AUTO”;

3- Kasutage lapiga td6tamiseks pedaaljuhtimist;

4- Asetage lapp eemaldatavale objektile vdimalikult l&hedale ja metallplaadiga
paralleelselt;

5- Kaivitage lapp ja sooritage ringjaid liigutusi vdi liigutage seda edasi-tagasi
(vastavalt eemaldatavale objektile);

6- Kontrollige méne sekundiliste intervallide jarel kuumutamisest tekkinud toimet,
valtimaks varvi voi eemaldatava objekti ara kdrvetamist;

7- Kergitada kuumutatud objekti osa, jatkates samal moel, kuni k&ik, mis vaja on
taielikult eemaldatud. Kui eemaldamine osutub raskeks korrake kuumutamist.

A HOIATUSED:

- Arge kunagi kasutage lapi vale poolt: reguleeritav riba on vajalik ke
asetamiseks!

- Kogemuste puudumisel kontrollige sageli kuumutamise toimet, ja juhul kui
markate varvist suitsu tdusvat vabastage seadme vilja liilitamiseks pedaal!

6.7 PIRATUD ALAGA KLAASI

KASUTAMINE

- Varjab varvitud metallplaati magnetvalja eest, millel on kalduvus selle kohal sulguda,

kaitstes seda sel moel lilekuumenemise eest;

- Tekitab kuumust, mis jaotub piki metallplaati, jargides sel moel paremini kleepainest

vabastatava isolaatori kuju.

JOON. L naitab kleepainest vabastavat riista ja kuumuse paiknemist metallplaadil:

kuumuse jaotumine on kogu induktoril Uhtlane.

To66 kaik:

1- Eemaldage silmale néhtavad tihendid, klaasi kummist v6i metallist raamid, selleks,
et paigutada klaasi ja metallplaadi vahele vastavaid plastikust Kiile.

2- Eemaldage antenn, vihmaandur, klaasipuhastid ja koéik vdimalikud klaasi
laheduses paiknevad lisaseadmed.

3- Puhastage hoolikalt klaasi aéred. Vajadusel kaitske klaasi lahedasi néahtavaid
kereosasid vastava ribaga, valtimaks sel viisil varvi tilkumist tdoprotsessi kaigus.

4- Veenduge, et induktori alla paigutatud kaitseriba oleks puhas ja terve;vajadusel
kasutage uut riba, et mitte klaasi riivata.

5- Kuumuti kontrollpaneelil valida “AUTO”;

6- Asetage riist darega paraleelselt klaasile, kiljega “GLASS” klaasi keskpunkti
suunas vastavalt JOON.M.

7- Vajutage nuppu (v8i pedaaljuhtimist) ja lahendage toodriista klaasi aarele.
Metallplaadi olemasolu kindlaks teinud, seade kaivitub ja hakkb helisema, samal
ajal kui ledid jarjestikku stttivad kuni “OK” (JOON. B-9) naidates sel viisil piirkonda,
kus kleepainet vdib leiduda.

8- Kontrollige, et liimi asukoht oleks tddriistale vaga lahedal (hea, kui see asub riista
all), kasutades selleks sellist sondi nagu JOON. F. Vajadusel 1ahendage tooriista
klaasi darele.

9- Alustage Uhest klaasi nurgast. Asetage tooriist ddrega paralleelselt eelnevalt leitud
kaugusele autokerest, vajutage nuppu ja liigutage tooriista koheselt edasi ja tagasi
umbes 20 cm, puildes jélgida liimi asukohta vastavalt JOON. G.

10-6stke plastikust kang kerge ligutusega, ilma klaasi nurka réhumata, Ules ja
samaaegselt suruge kdega nurka seestpoolt. Niipea, kui klaas kerkib torgake
vahele kang, et asend sailiks. Kui klaas ei ole kerkinud, asetage peale induktor ja
soojendage piirkonda hoolikalt tdmmates kergelt plastikust kangi.

11- Jatkake Ulejaanud klaasi kleepainest vabastamist samal viisil, likudes edasi
luhikeste sirgete 16ikude kaupa (umbes 20 - 30 cm) kiirusega 3 - 4 cm/s.

A HOIATUSED:

- Enne kuumutamist eemaldage tuuleklaasilt voimalikud metallaéared, vastasel
korral voib tekitatav kuumus klaasi ennast kahjustada!

- Tagumine klaas on tempereeritud ja voib liiga intensiivsel kasitsemisel
puruneda: kasutage kange ilma survet avaldamata!

- oigeks kasutamiseks poorake induktori “GLASS?” kiilg klaasi keskosa poole!

KLEEPAINEST VABASTAMISE SEADME

6.8 KUUMUTAVA PLIIATSI KASUTAMINE

Tooriista kasutatakse autokere kergete mélkide parandamiseks ja metallplaadi
Uldiseks uuendamiseks.

JOON. N naitab todriista ja kuumuse paiknemist metallplaadil: tekitatud kuumus on
ringjalt koondunud induktori tipu alla.

Soovitatav protseduur molkide eemaldamiseks:

1- Haarake todriist vastavast kdaepidemest;

2- Seadistage reziim AUTO;

3- Toetage tooriista ots mélgi Umber tekkinud ringjoone keskele nagu JOON. O;

4- Kaivitage tooriist, vajutades nupule kuni akustilise signaali I6ppemiseni (umber
paar sekundit);

5- Korrake toimingut liihikeste vahedega seni, kuni mélk on kadunud;

6- L&puks jahutage varvkatet koheselt niiske lapi véi vastava jahutava pihustiga.

A HOITATUSED:

Reziim AUTO lihtsustab toimingut vdhem kogenud kasutaja jaoks, seadistades

masina keskmisele voimsusele ja piirates to6aega mone sekundini, ilma soiduki

varvkatet kahjustamata.

Reziim MANUAL on ette ndhtud kvalifikatsiooniga kasutajale, kuivord masina

voimsust saab ilma aja piiranguta reguleerida maksimumini!

- Teravate vdi vaga sligavate mdlkidega metallplaadid ei saa tagasi ome eelnevat
veatut vormi: soojendage metallplaati ja tdddelge sisepinda, surudes seda vastavate

riistadega valjapoole.

- Metallplaatide mdlke eseme &arte vdi nurkade laheduses on nimetatud susteemiga
vaga raske kérvaldada.

- Heledad lakid on tumedatest tundlikumad, kuivérd neil on kalduvus muutuda
kollasteks voi tumeneda! Laki seisundi kontrollimiseks, piirake soojendusaega
mdne sekundini!

6.9 TOORIISTA HEAT TWISTER KASUTAMINE

Tooriist (Joon. D-i) saab mutri imber keerduda, koondades voo nii, et see kuumuse
mojul laieneb: kruvi eraldub, eemaldades sel viisil vdimaliku rooste vi liimi. Véimaldab
vabastada kruvi, mis enne oli blokeeritud.

Tooriista saab kasutada roostetanud kruvide eemaldamiseks, uste tihvtide
vabastamiseks ja Uldiselt kuumuse koondamiseks véikestesse metallosadesse.

Toiming:

1- Monteerige todriista otsa keerud, mis enim sobivad sooritatava t66 sooritamiseks;

2- Haarake tooriist vastavast kdepidemest;

3- Eelistatavalt seadistage reziim AUTO 14mm labimddduga keerdudele, JOON. Q;

4- Seadistage masina maksimaalne voimsus (MANUALIs) Ule 14mm labimdbtudele,
JOON. Q;

5- Katke mutter voi soojendatav mettallosis keerdudega nii, et keerdude ja eseme
vahele jaaks voimalikult vahe ruumi.

6- Kaivitage tOoriist vajutades méni sekundi jooksul nuppu.

7- Lulitage tooriist valja ja proovige mutrit lahti keerata.

8- Juhul, kui mutter ei vabane, korrake punkti 6 operatsiooni.

A HOITATUSED:

- Mutrit vabastamiseks pole tarvis seda nii kaua kuumutada, et see erkpunaseks
muutuks: tavaliselt piisab soovitud tulemuse saavutamiseks kiimnekonnast
sekundist!

- Kui ese ei soojene kiiresti, kontollige, et ese ja keerud sobituksid hésti, ja
et soojendatav metalliline materjal oleks ferromagneetiline (mitte alumiinium,
vask, messing jne).

- Arge kunagi liletage JOON. Q toodud maksimaalset kasutusaega. Tooriist
voib saada kahjustada!

7. HOOLDUS

A TAHELEPANU! ENNE HOOLDUSTOODE LABI VIIMIST VEENDUGE,
ET SEADE OLEKS VALJA LULITATUD JA TOITEVORGUST VALJAS.

7.1 TAVALINE HOOLDUS ~

TAVALISED HOOLDUSTOOD VOIB SOORITADA SEADME OPERAATOR.
Kontrollige toitekaablit ja todriista kaableid. Need peavad olema isoleeritud ja taiesti
korras, erilist tdhelapanu tule pédrata painduvatele kohtadele.

Kontrollige todriista. Arge kasutage nahtavate isolatsiooni véi limbrise defektidega
induktoreid.

Vahetage kahjustada saanud kaitseribad vélja.

Hoidke tdriista konnektorit blokeerimiskangi abil kindlalt paigal.

Hoidke tooriistade konnektorid puhastena.

Arge laske mustusel, tolmul tungida seadme sisemusse.

Tagada alati jahutuséhu ringlus.

Kontrollige, et ventilaator td6taks térgeteta.

7.2 ERAKORRALINE HOOLDUS . )
ERAKORRALISED HOOLDUSTOOD PEAVAD OLEMA LABI VIIDUD UKSNES
ASJATUNDLIKU JA ELEKTROMEHAANILIST VALJAOPET SAANUD PERSONALI
POOLT.

A TAHELEPANU! ENNE SEADME PANEELIDE EEMALDAMIST JA
SEADME SISSE PAASEMIST VEENDUGE, ET JARGMISED TINGIMUSED
OLEKSID TAIDETUD:

- Seadme liliti asendis “O”;

- Regulaarne automaatliliti asendis “O” on vdtmega blokeeritud, vdi vétmebloki
puudumisel jargnev toitekaablite terminaalide fliusiline GUhendusest vabastamine;

- Kondensaatorite olemasolu silmas pidades toimub hooldus vahemalt 5 sekundit
valja lilitatud generaatoriga.

Véimalikud seadme sisemuses pinge all 1abi viidud kontrollid véivad pdhjustada
otsesest kokkupuutest pinge all osadega rasket elektrisokki.

- Soltuvalt kasutussagedusest ja tolmu hulgast tookeskkonnas , igal juhul
korrapéraselt, vaadake Ulle kogu seade ja eemaldage tekkinud tolm kuiva
surudhuvooga (max 10 bar).

- Vaéltige surudhu suunamist elektronskeemidele; vajadusel puhastage neid eriti
pehme harja véi spetsiaalsete lahustega.

- Kontrollige samuti elektriihenduste paikapidavust ja kaabelduse isolaatsiooni
terviklikkust.

- Parast nimetatud operatsioonide sooritamist monteerige fikseerimiskruvisid I16puni
surudes paneelid seadmele tagasi.

- lgal tingimusel tuleb valtida avatud seadme kaivitamist.

- Peale hooldus- vdi parandustédde sooritamist taastage thendused ja kaabeldused
nii, et need ei omaks kokkupuudet liikuvate voi kdrget temperatuuri omavate
osadega. Siduge juhtmed nagu nad olid algselt, hoides hoolikalt lahus kdrgepinge
all peatrafo Ghendused sekundaarsetest madalpinge trafodest.

Kasutage kdiki originaalseibe ja originaalkruvisid auto kere taassulgemiseks.

8. RIKETE OTSING .

KUl SEADME TOO ON PUUDULIK, SIIS ENNE SUSTEEMAATILSE KONTROLLI

LABI VIIMIST VOI TEHNILISE ABI POOLE POORDUMIST KONTROLLIGE, ET:

- Seadme Uuldldliti on kinni “I” ja roheline led pdleb; vastupidisel juhul asub rike
toiteliinis (juhtmed, pistik ja pistikupesa, kaitsmed, liigne pinge langus, kaitsmed
seadmes jne).

- Poleks sekkunud termilised kaitsed (kollane led pdleb).

- Poleks sekkunud seadme kaitsed (kollane led pdleb).

- Induktor asub kuumutatavale esemele vdimalikult Iahedal.
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PROFESIONALAI LIETOSANAI PAREDZETA
VIRSBUVES DARBIEM UN AUTOSERVISIEM.
Piezime: Turpmak teksta termins “sildierice” tiks izmantots, lai apzimétu visu
iekartu, un ar terminu “induktors” tiks apziméts tikai lietojamais instruments.

INDUKTIVA  SILDIERICE

1. INDUKTIVAS SILDISANAS VISPAREJI DROSIBAS NOTEIKUMI

Operatoram jabut pietiekos$i labi instruétam par sildierices drosu izmantosanu
un tam ir jabat informétam par ar induktivo sildiSanu saistitajiem riskiem,
par atbilstoSajiem aizsardzibas lidzekliem un par ricibas kartibu, ja notiek
negadijums.

Pieslédzot sildiSanas instrumentus, veicot parbaudes un remontdarbus,
iekartai jabat izslégtai un atslégtai no barosanas tikla.

Pirms instrumenta nodilu$o detalu mainas izslédziet iekartu un atvienojiet to
no barosanas tikla.

Veicot elektriskos savienojumus, ievérojiet attiecigos drosibas noteikumus
un negadijumu novérsanas noteikumus.

Sildierici drikst pieslégt tikai pie tadas baroSanas sistéemas, kurai neitralais
vads ir iezeméts.

Parliecinieties, ka baro$anas rozete ir pareizi iezeméta.

Neizmantojiet sildierici mitras vai slapjas vides, ka ari kad [ist.

Neizmantojiet vadus ar bojatu izolaciju vai ar izlodzitam savienoS$anas
detalam.

Ir aizliegts pieklat iekartas iekSéjai dalai (tas ir atlauts tikai arkartas tehniskas
apkopes laika), ja nav apmierinati $adi nosacijumi:

iekartas slédzis ir pozicija “O”;

linijas automatiskais slédzis ir pozicija “O” un ir blokéts ar slédzeni vai, ja
slédzenes nav, baro$anas vada spailes ir jaatvieno fiziski;

sakara ar to, ka aparata ir kondensatori, tehnisko apkopi drikst veikt tikai tad,
ja generators ir bijis izslégts vismaz 5 minites.

@&@

- Nesildiet tvertnes, traukus un caurulvadus, kas satur vai saturéja Skidras vai
gazveida uzllesmOJosas vielas.
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nestradajiet Sis vielas tuvuma.

Nesildiet zem spiediena esosus traukus.

Novaciet no darba vietas visus uzliesmojoSus materialus (pieméram, koka
izstradajumus, papiru, lupatas utt.)

Lai samazinatu dimu raSanos sildiSanas laikd tiek rekomendéts iztirit
apstradajamas detalas (pieméram, ar smérvielam vai Skidinatajiem parklatas
detalas).

Dami, kas rodas sildiSanas laika, var bit toksiski. Izmantojiet piemérotu
respiratoru ar masku, kas aizsarga gan pret putekliem, gan pret dimiem (ar
dubulto filtru).

Stradajiet Iabl vedinama vieta.

DO

- Vienmér aizsargajiet acis. Lietojiet piemérotus ugunsizturigus aizsargtérpus.
Sildierice var |oti atri palielinat metala temperatiru: nepieskarieties karstai
detalai ar plikam rokam, uzgaidiet Iidz ta atdzisis.

Nodrosiniet piemérotu termisko izolaciju no apstradajamas detalas.

Parasti to var nodrosinat, izmantojot specialus cimdus un apgérbu.

9RO

EMF

SAFE

- lzejas kontira stravas plismas dé] apkart izmantojamajam instrumentam
veidojas elektromagnétiskie lauki (EML).

Elektromagnétiskie lauki var radit traucéjumus dazadam mediciniskajam

iericém (pieméram, elektrokardiostimulatoriem, elpoSanas aparatiem, metala

protézem utt.).

Sadu iercu lietotajiem jaievéero atbilstosie plesardZIbas pasakumi. Pieméram,

viniem jaaizliedz atrasties sildierices lietoSanas zona.

Si iekarta atbilst tehnisko standartu prasibam, kas attiecas uz riipnieciskaja

vidé profesionalajai lietoSanai paredzéetajiem izstradajumiem. Nav nodrosinata

atbilstiba prasibam par elektromagnétisko lauku iedarbibu dzivojamas telpas.

Operatoram  jalieto zemak noraditas samazinatu

elektromagnétisko lauku iedarbibu:

procediras, lai

- Sekojiet tam,
induktora.
Nekada gadijuma neaptiniet induktora vadu apkart kermenim.

Sildisanas laika staviet vismaz 50 cm attaluma no generatora.

Péc induktora ieslégSanas, uzgalos rodas spécigi, bet neredzami magnétiskie
lauki. Induktoru drikst virzit tikai metala dalu virziena, kuras ir jauzsilda:
nevirziet induktoru kermena virziena!

Nevelciet metala priekSmetus, pulkstepus, gredzenus, pirsingu utt., jo
induktors var |oti atri uzsildit metalu un izraisit apdegumus.

Nevelciet apgérbus ar metala ravéjslédzéjiem, metdla pogam vai jebkada
veida metala parklajumiem, jo induktors var |oti atri uzsildit metalu, kas var
izraisit apdegumus un apgérba uzliesmosanos.

- Minimalais attalums d=20cm (ATT. P).

- Aklases aparatira:

81 iekarta atbilst tehnisko standartu prasibam, kas attiecas uz riipnieciskaja
vidé profesionalajai lietoSanai paredzétajam iekartam. Nav nodrosinata
elektromagnétiska saderiba dzivojamajas majas, ka ari ékas, kuras ir pa tieSo
savienotas ar zema sprieguma tiklu, kas paredzéts dzivojamajam majam.

A PAPILDU DROSIBAS PASAKUMI

- Nelzmantouet induktoru detalu sildi$anai, kas atrodas blakus generatoram vai
ir atbalstitas pret to.

- Neizmantojiet induktoru automasinas “DROSIBAS SPILVENU” tuvuma. Turiet
induktoru vismaz 10 cm attaluma no drosibas spilvena: ierices raditais siltums
var izraisit droSibas spilvena péksnu ieslégSanos. Skatiet transportlidzekla
rokasgramatu, lai noskaidrotu drosibas spilvena precizu izvietojumu.

A ATLIKUSIE RISKI

- Darbiniekiem, kuriem ir uzticéta ierices lietoSana, jabat instruétiem par
induktivas sildiSanas kartibu, izmantojot 1 tipa aparatu.

Nepiedero$§am personam ir jaaizliedz atrasties darba zona.

Sekojiet tam, lai vairaki cilvéki vienlaicigi neizmantotu vienu un to pasu
aparatu.

lai jisu galva un kermenis atrastos péc iespéjas talak no

NEPAREIZA LIETOSANA: ir bistami izmantot aparatu noliikiem, kuriem tas
nav paredzéts.

2. IEVADS UN VISPARIGS APRAKSTS

Parnesama iekarta térauda dalu lokalai induktivai sildi§anai, it Tpasi transportlidzek|os.

Masina ir izstradata un izgatavota galvenokart $adiem mérkiem:

- logotipu, uzlimju, plastmasas un gumijas detalu nonemsana, kas ir pielimétas pie
metala sloksnem.

- uzgrieznu atbrivoSana no sarGsg&jo$am skrivém un sarlséjo$u durvju engu
atbrivoSana;

- metala lok$nu atlaidinasana;

- nelielu metala lok$nu iespiedumu labo$ana;

- atra automasinas pielimétu véjstiklu, aizmuguréjo stiklu, sdnu logu nonemsana.

2.1 GALVENIE RAKSTUROJUMI:

- lzmantojama instrumenta automatiska noteikSana.

- “MAN’ (manualas) vai “AUTO” (automatiskas) sildiSanas jaudas reguléSanas izvéle.

- Uz detalu parnestas energijas attélosana uz GAISMAS DIOZU joslas.

- Skanas signals, kas ir proporcionals uz detalu parnestas energijas daudzumam.

- Uzsildamas detalas automatiska atklasana.

- lekartas darbibas reZzima attélo$ana uz displeja (instruments tiek izmantots, jaudas
procentualais iestatijums, trauksmes signali).

2.2 APRIKOJUMS (ATT. D)

a-Instruments stiklu atimésanai.

b- Instruments skravju atbrivo$anai.

c- Auduma sildelements.

d-Vadibas pedalis.

e-Sviru komplekts stiklu atlimésanai.

f- Aizsargsloksnes aizsardzibai no skrapé&jumiem.
g-Sildi$anas irbulis.

h-Instruments stiklu atlimésanai ar ierobeZotu lauku.
i- Heat Twister.

|- Ratini.

Produktu kataloga var bat noradtti arT citi piederumi.
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3. TEHNISKIE DATI

Pamatdati, kas saistiti ar iekartas lietoSanu un tas raksturojumiem ir apkopoti uz

plaksnites ar tehniskajiem datiem (aizmuguréja panell), to nozime ir paskaidrota

zemak:
ATT.A

1- RaZotajs

2- |P aizsardzibas pakape

3- Baro$anas Inijas simbols.

4- Paredzétas sildiSanas metodes simbols.

5- lzejas kontdra raksturojumi:

- U, : izejas spriegums.

- |, izejas strava.

- fz:izejas frekvence.

- If’2 max : maksimala izejas jauda.

6- BarosSanas linijas raksturojumi:

- U, : iekartas barosanas mainstravas spriegums (pielaide +15%):
- P,max : Maksimala no barosanas linijas patéréjama jauda.

7- Razotaja pieSkirtais sérijas numurs. lekartas identifikacija (loti svariga tehniskas
palidzibas pieprasiSanai, rezerves dalu pasitiSanai, izstradajuma izcelsmes
identifikacijai).

8- lekartas nosaukums.

9- Simboli, kas attiecas uz droSibas normam.

Piezime: Attélotajam plaksnites pieméram ir ilustrativs raksturs, to izmanto tikai

simbolu un skaitlu paskaidro$anai; jisu aparata precizas tehnisko datu vértibas ir

atrodamas uz iekartas plaksnites.

3.1 CITI TEHNISKIE DATI:
- SILDIERICE: skatiet 1. tabulu (TAB. 1)
Aparata svars ir noradits 1. tabula (TAB. 1).

4. APARATA APRAKSTS (ATT. B) . _

4.1 SAVIENOSANAS, KONTROLES UN REGULESANAS IERICES

1- Vadibas pedala ligzda (visiem instrumentiem).

2- Ligzda dazadu instrumentu pievienosanai.

3- Daudzfunkciju taustins. “AUTO” vai “MANUAL” reZima izvéle visiem instrumentiem.
Lai izslegtu/aktivizeétu skanas signalu, turiet taustinu nospiestu 3 sekundes.

4- Jaudas procentualas vértibas reguléSanas potenciometrs (Power %).

4.2 SIGNALIZACIJA UN TRAUKSMES SIGNALI

5- Visparéjas trauksmes gaismas diode. Informacija par trauksmes signala tipu
paradas uz displeja:
AL.1:
Termiskas aizsardzibas trauksmes signals. Darbibas atjaunoSana notiek
automatiski. lesakam péc iespéjas atrak nogadat iekartu servisa centra.
AL.2:
Termiskas ierobezosanas ierices trauksmes signals. Darbibas atjauno$ana notiek
automatiski péc atdzeséSanas.
AL.3:
Parsprieguma trauksmes signals. Darbibas atjauno$ana notiek automatiski, kad
spriegums atgriezas pielaujamas robezas.
AL.4:

Parak zema sprieguma trauksmes signals. Darbibas atjaunoSana notiek
automatiski, kad spriegums atgriezas pielaujamas robezas.

6- Jaudas indikacijas gaismas diode: noréda, ka uz displeja ir attélota jaudas
procentuala vértiba (maks. 100%).

7- Displejs: izmantojama instrumenta trauksmes signalu (katru reizi, ieslédzot
iekartu) un jaudas procentualas vértibas (Power %) attéloSana.

8- Signalizacija “NO LOAD” (nav slodzes): induktors ir ieslégts gaisa vai attalums
Iidz detalai ir parak liels (lielaks par 2 cm). Izvairieties no instrumentu ieslég$anas
gaisa, it ipasi, ja nav iestatits AUTO rezims! .

9- Sildierices jaudas signalizacijas GAISMAS DIOZU grupa: attélojamais signals
palielinas, pieaugot uz detalu faktiski parnestas energijas daudzumam.

5. UZSTADISANA

A UZMANIBU! IEKARTAS UZSTADISANAS UN _ ELEKTRISKO
SAVIENOJUMU VEIKSANAS LAIKA APARATAM IR JABUT PILNIGI IZSLEGTAM
UN ATVIENOTAM NO BAROSANAS TIKLA. s
ELEKTRISKOS SAVIENOJUMUS DRIKST VEIKT TIKAl PIEREDZEJUSAIS VAI
KVALIFICETAIS PERSONALS.

5.1 SILDIERICES IZVIETOSANA

Izvélieties sildierices uzstadiSanas vietu t3, lai taja nebdtu Skérs|u blakus dzesé$anas
gaisa iepllides un izplides caurumiem; turklat, parliecinieties, ka netiek iesukti
elektribu vadosi putekli, kodigi tvaiki, mitrums utt.

Atstajiet apkart aparatam vismaz 250 mm platu brivu zonu.

A UZMANIBU! Novietojiet sildierici uz plakanas virsmas vai uz ratiniem,
kuru kravnesiba atbilst aparata svaram, lai izvairitos no ta apgasanas vai
bistamas nobides.

5.2 PIEVIENOSANA PIE TIKLA

Bridinajumi

- Pirms jebkadu elektrisko savienojumu veikSanas parbaudiet, vai dati uz iekartas
plaksnites atbilst uzstadisanas vieta pieejama tikla spriegumam un frekvencei.

- lekartu drikst pievienot tikai pie tadas baro$anas sistémas, kurai neitralais vads ir
iezeméts.

5.2.1 Kontaktdaksa un rozete

lekarta ir aprikota ar baro$anas vadu ar standarta kontaktdaksu (2P + Z (T)) 16A/250V.
Tadéjadi, to var pievienot baroSanas tikla rozetei, kura ir aprikota ar drosinataju vai
automatisko slédzi; atbilstoSajam iezeméSanas kontaktam ir jabat savienotam ar
baro$anas Iinijas iezemésanas vadu (dzelteni-zal$). Tabula 1 (TAB. 1) ir noraditas
paléninatas darbibas dro$inatadju rekomendé&jamas vértibas ampéros, kuras ir
izvéletas saskana ar sildierices maksimalo nominalo stravu un baro$anas tikla
nominalo spriegumu.

A UZMANIBU! Augstak izklastito noteikumu neievéro$ana bitiski
samazinas razotaja uzstaditas drosibas sistémas (klase I) efektivitati, lidz ar ko
batiski pieaugs risks cilvéku veselibai (pieméram, elektroSoka risks) un mantai
(pieméram, ugunsgréka risks).

5.3 INSTRUMENTA UN VADIBAS PEDALA PIEVIENOSANA (ATT. C)

_A UZMANIBU! PIRMS ZEMAK NORADITO SAVIENOJUMU VEIKSANAS
PARLIECINIETIES, VAI IEKARTA IR IZSLEGTA UN ATVIENOTA NO BAROSANAS
TIKLA.

5.3.1 Instrumenta pievieno$ana

- lespraudiet instrumenta savienotaju iekarta esosaja ligzda (ATT. C-1).
Uzmanibu: savienotaju var ievietot ligzda tikai viena veida!

- Noblokeéjiet savienojumu ar atbilsto$as sviras palidzibu.

5.3.2 Vadibas pedala pievienosana
- Pievienojiet gumijas cauruli, ka paradits ATT. C-2.
- Lidz galam iespiediet cauruli, lai nodrosinatu labu savienojumu.

6. INSTRUMENTU IZMANTOSANA

6.1 SAGATAVOSANAS DARBI

Pirms jebkadu darbu veik8anas ar sildierici, ir javeic dazas parbaudes, kuru laika

galvenajam slédzim ir jabat pozicija “O”:

1- Parbaudiet, vai elektriskie savienojumi ir veikti pareizi un atbilstosi augstak
izklastitajiem noradijumiem.

2- Parbaudiet, vai sildierice nav bojata. Parbaudiet baroSanas vada un daksas,
induktora vada, izolacijas u.c. integritati.

3- Pievienojiet ierici saskana ar noradijumiem, kas izklastiti iepriek$éja paragrafa
(ATT. C-1).

6.2 DARBIBAS PRINCIPS

Darbibas princips ir balstits uz mainiga magnétiska lauka generésanas, kuru induktors
koncentré uzsildamas metala detalas virziena: detala veidojas “parazitstravas”, kas
to |oti atri uzsilda. Stravas necirkulé izol&joSos materialos, tapéc ST sistéma neuzsilda
tadus materialus ka stikls, plastmasa, keramika, koks, audums utt. Induktors rada
parazitstravas nemagnétiskos materialos, tados ka aluminijs, vars, sudrabs utt., bet
zemas elektriskas pretestibas dé| Sie materiali tiek uzsildtti tikai mazliet. Induktors,
savukart, rada stipras parazitstravas visos feromagnétiskos materialos, tados ka
dzelzs, térauds, Cuguns utt., kas augstas elektriskas pretestibas dé| tiek uzsildrti |oti
atri.

Dazadas induktoru formas |auj dazados veidos koncentrét magnétisko plasmu un lidz
ar to art siltumu, atkariba no pielietojuma jomas, kurai tie ir paredzéti. Generéjama
plisma |auj sildit metalus, kas atrodas ne vairak ka 2 + 2,5 centimetru attaluma no
instrumenta un sildiSanas jauda palielinds, samazinoties attalumam starp induktoru
un detalu.

6.3 AUTOMATISKS UN MANUALS REZIMS (ATT. B-3).

- AUTO (automatiska reguléSana): Detalai vienmér var nodot vienadu sildi$anas

energiju, neatkarTgi no attaluma Iidz detalai (2 + 2,5 centimetru darbibas diapazona
no instrumenta). ST kontroles funkcija ir [oti svariga, galvenokart, uzsildot krasotas
loksnes, kuras temperattra nedrikst paaugstinaties parak atri, lai neapdedzinatu
detalu.
AUTO rezima vienmér ir aktiva dro$ibas funkcija, kas ieslédz induktoru tikai tad, kad
detala atrodas instrumenta darbibas diapazona. Saja rezima potenciometrs (ATT.
B-4) ir deaktivéts, jo iekarta nodrosina automatisku reguléSanu atkariba no attaluma
ITdz loksnei: uz displeja tiek attélota pédéja masinas lietota procentuala vértiba, kas
nepiecieSama faktiskas nodotas uzsildiSanas jaudas uzturé$anai viena limeni.

- MANUAL (manuala reguléSana): lekartas jaudu (procentos) var noregulét ar

potenciometru (att. B-4); uz displeja paradas atlasita vértiba.
Sildisanas jauda palielinas, samazinoties attalumam starp loksni un induktoru,
tapéc var viegli parsniegt AUTO rezima noklus&juma veértibu. Attéla B-9 redzamas
gaismas diodes parada faktisko uz detalas parnesto sildisanas jaudu (“OK” apzimé
AUTO rezima noklus€juma veértibu).

A BRIDINAJUMI:

- Lai nesabojatu krasotas loksnes, iesakam vienmér izmantot rezimu AUTO.
Jebkura gadijuma vienmér parvietojiet induktoru ar atrumu 3 - 4 cm/s virs
uzsildamas detalas un atlaidiet pogu vai pedali pirms krasa sak damot. Nekad
neatstajiet ieslégtu un nekustigu instrumentu virs uzsildamas detalas!

- lesakam izméginat sildierici uz utilizéjamas masinas, lai iepazitos ar
instrumentu darbibu pirms darbu sak$anas ar klienta masinu.

- GaiSas krasas ir jutigakas par tum$am krasam, jo tas vieglak klust dzeltenas
un tums$akas!

6.4 STIKLU ATLIMESANAS INSTRUMENTA LIETOSANA

Ar instrumentu (att. D-a) var atimét automasinas stiklus, uzsildot loksnes malu,

kurd atrodas Iime, ar kuru ir piestiprinats stikls. Lime tiek uzsildita pateicoties

siltumvadamibai ITdz ta atvienojas no loksnes, atbrivojot stiklu.

ATT. E ir paradits stiklu atimésanas instruments un siltuma sadale uz loksnes:

vislielaka siltuma koncentracija ir instrumenta centra.

Procedira:

1- Iznemiet redzamus stikla blivéjumus un gumijas vai metala apmales, lai starp
stiklu un loksni varétu ievietot plastmasas Kilus.

2- Atvienojiet antenu, lietus sensoru, stikla tirTtajus un visus citus piederumus, kas ir
uzstadtti blakus stiklam.

3- Labi iztiriet stiklu gar malam. NepiecieSamibas gadijuma aizsargajiet ar specialu
Iimlenti virsblves redzamas dalas blakus stiklam, lai izvairitos no krasas
noberzumiem apstrades laika.

4- Parbaudiet, vai aizsargsloksne induktora apak$a ir tira un nav bojata;
nepiecieSamibas gadijuma uzstadiet jaunu sloksni, lai izvairitos no stikla
noberzumiem.

5- Sildierices vadibas panell iestatiet “AUTO”;

6- Novietojiet instrumentu uz stikla talu no malas, ka paradits ATT. F un nospiediet
pogu (vai vadibas pedali) un pietuviniet instrumentu paraléli malai. Kad iekarta
atklaj loksni, ta ieslédzas un padod akustisko signalu, savukart, gaismas diodes
secigi ieslédzas 1dz “OK” (ATT. B-9), paradot zonu, kura var atrasties lime.

7- Parliecinieties, ka lTme ir [oti tuvu instrumentam (vél labak, ja ta ir zem instrumenta),
izmantojot zondi, kas paradita ATT. F. Péc tam pietuviniet instrumentu pie stikla
malas 1-2 cm no virsblves. Ja jums ir jastrada ar instrumentu parak tuvu virsbaves
redzamajam dalam, iesakam atdzesét krasu ar slapju lupatinu vai ar nelielu
izsmidzinata Gdens kartu.

8- Saciet no stikla stdra, izvietojot instrumentu paraléli malai iepriek§ noradita
attaluma no virsblves, nospiediet pogu un uzreiz parvietojiet instrumentu uz
priek8u un atpaka| par apméram divdesmit centimetriem, cenSoties sekot lTmes
izvietojumam, kas paradits ATT. G.

9- Mazliet paceliet, nepielietojot parmeérigu spéku, stikla malu, izmantojot piemérotu
plastmasas sviru un vienlaicigi ar to spiediet stikla malu ar roku no iekSpuses.
Tiklidz stikls ir pacelts, iespraudiet sviru, lai saglabatu So poziciju. Ja stikls
nepacélas, pietuviniet induktoru un uzsildiet $o zonu vélreiz, vienlaicigi ar to viegli
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velkot stiklu ar plastmasas sviru.
10- Turpiniet atlimét atlikuSo stikla dalu, rikojoties l1dziga veida, katra reizé atiiméjot
nelielus taisnus posmus (apméram 20 - 30 cm garus) ar atrumu 3 - 4 cm/s.

A BRIDINAJUMI:

- Pirms uzsildiSanas nonemiet no véjstikla metala apmales, pretéja gadijuma
inducétais siltums var sabojat stiklu!

- Aizmuguréjais stikls ir raditais stikls, kas var saplist mazos gabalinos, ja to
paklauj parak lielai slodzei: nepielietojiet sviram parmérigu speku!

6.5 SKRUVJU ATBRIVOSANAS INSTRUMENTA LIETOSANA

Instruments (att. D-b) lauj koncentrét plismu uz uzgriezna, kas siltuma iedarbiba

paplasinas un atvienojas no skrdves, novacot uzkartinu, risu vai limi, ja ta ir. Tas |auj

atskrivét iespradusu uzgriezni.

Instrumentu var izmantot sarGséjusu uzgrieznu atskravésanai,

atbrivo$anai un vispar siltuma koncentracijai nelielam metala dalam.

ATT. | ir paradits siltuma sadaltfjums uzgrieznt.

Procedura:

1- Satveriet instrumentu aiz speciala roktura;

2- lestatiet rezZimu AUTO;

3- Atbalstiet polu uzgalus pret uzgriezna skaldném, ka paradits ATT. |;

4- Uz dazam sekundém ieslédziet instrumentu ar vadibas pedali un centieties turét to
tuvu uzgrieznim.

5- Pagrieziet instrumentu apkart uzgrieznim, ja vien tas ir iesp&jams.

6- Izslédziet instrumentu un méginiet atskravét uzgriezni.

7- Atkartojiet operaciju, kas aprakstita 4. solT, ja uzgrieznis neatbrivojas.

A BRIDINAJUMI:

- vienmér parklajiet instrumenta polu uzgalus ar specialu aizsargsloksni.
- uzgrieznis nav jasilda Iidz tas klast kvélojosi sarkans, lai to atbrivotu: no
detalas izstarojams siltums var bojat instrumenta polu uzgajus!

durvju engu

6.6 AUDUMA SILDELEMENTA LIETOSANA

Sis instruments (att. D-c) lauj nonemt sanu moldingus, logotipus, pielimétas sloksnes,

vinila uzlimes, pie masinas metala loksném pielimétas plastmasas un gumijas detalas.

ATT. H ir paradits auduma sildelements un siltuma sadale uz loksnes: generéjamais

siltums sadalas “gredzenveida” zem visas auduma virsmas un tas nav tik koncentréts

ka citiem instrumentiem.

Procedura:

1- Piestipriniet instrumentu pie rokas, pielagojot reguléjamo siksnu;

2- lzvélieties masinas panell rezimu “AUTO”;

3- leslédziet auduma sildelementu ar vadibas pedali;

4- Novietojiet audumu péc iespé&jas tuvak priekSmetam, kurs$ ir janonem, un paraléli
loksnei;

5- leslédziet auduma sildelementu un veiciet rinkveida kustibas vai parvietojiet to uz
priek$u un atpakal (atkariba no priekSmeta, kurs ir janonem);

6- |k péc dazam sekundém parbaudiet silditaja iedarbibas efektu, lai neapdedzinatu
krasu vai nonemamo detalu;

7- Paceliet uzsildito detalas dalu un rikojieties 1dziga veida Iidz detala ir pilnigi
nonemta. Ja nonemsanas laika rodas gratibas, atkartoti uzsildiet detalu.

A BRIDINAJUMI:

- Nelietojiet audumu no nepareizas puses: puse ar reguléjamu siksninu ir
paredzéta stiprinasanai pie rokas!

- Ja jums pieredze vél nav liela, biezi parbaudiet uzsildiSanas efektu un atlaidiet
pedali, lai izsleégtu instrumentu gadijuma, ja krasa sak daumot!

6.7 STIKLUATLIMESANAS INSTRUMENTAAR IEROBEZOTU LAUKU LIETOSANA

- Tas ekrané krasotu loksni no magnétiska lauka, kas uz tas saslédzas, aizsargajot
loksni no parkar$anas;

- Generé siltumu, kas ir sadalits gar loksnei, laujot labak sekot izoléjo$a materiala
formai, kurs ir jaatime.

ATT. L ir paradits stiklu atiimésanas instruments un siltuma sadale uz loksnes: siltuma

sadale ir vienmériga gar visam induktoram.

Procedira:

1- Iznemiet redzamus stikla blivéjumus un gumijas vai metala apmales, lai starp
stiklu un loksni varétu ievietot plastmasas Kilus.

- Atvienojiet antenu, lietus sensoru, stikla tiritajus un visus citus piederumus, kas ir
uzstadtti blakus stiklam.

3- Labi iztiriet stiklu gar malam. NepiecieSamibas gadijuma aizsargajiet ar specialu
imlenti virsbves redzamas dalas blakus stiklam, lai izvairitos no krasas
noberzumiem apstrades laika.

- Parbaudiet, vai aizsargsloksne induktora apak$a ir tira un nav bojata;
nepiecieSamibas gadijuma uzstadiet jaunu sloksni, lai izvairitos no stikla
noberzumiem.

5- Sildierices vadibas panel iestatiet “AUTO”;

6- Novietojiet instrumentu uz stikla paraléli malai ta, lai puse ar uzrakstu “GLASS”
(stikls) batu versta stikla centra virziena, ka paradits ATT. M.

- Nospiediet pogu (vai vadibas pedali) un pietuviniet instrumentu pie stikla malas.
Kad iekarta atklaj loksni, ta ieslédzas un padod akustisko signalu, savukart,
gaismas diodém secigi ieslédzas I1dz “OK” (ATT. B-9), paradot zonu, kura var
atrasties Tme.

- Parliecinieties, ka [Tme ir [oti tuvu instrumentam (vél labak, ja ta ir zem instrumenta),
izmantojot zondi, kas paradita ATT. F. Péc tam pietuviniet instrumentu stikla malai.

9- Saciet no stikla stdra, izvietojot instrumentu paraléli malai iepriek§ noradita
attaluma no virsblves, nospiediet pogu un uzreiz parvietojiet instrumentu uz
priek8u un atpaka| par apméram divdesmit centimetriem, cenSoties sekot lTmes
izvietojumam, kas paradits ATT. G.

10- Mazliet paceliet, nepielietojot parmérigu spéku, stikla malu, izmantojot piemérotu
plastmasas sviru un vienlaicigi ar to spiediet stikla malu ar roku no iekSpuses.
Tiklidz stikls ir pacelts, iespraudiet sviru, lai saglabatu So poziciju. Ja stikls
nepaceélas, pietuviniet induktoru un uzsildiet So zonu vélreiz, vienlaicigi ar to viegli
velkot stiklu ar plastmasas sviru.

11- Turpiniet atlimét atlikuSo stikla dalu, rikojoties I1dziga veida, katra reizé atliméjot
nelielus taisnus posmus (apméram 20 - 30 cm garus) ar atrumu 3 - 4 cm/s.

A BRIDINAJUMI:

- Pirms uzsildiSanas nonemiet no véjstikla metala apmales, pretéja gadijuma
inducétais siltums var sabojat stiklu!

- Aizmuguréjais stikls ir raditais stikls, kas var saplist mazos gabalinos, ja
to paklauj parak lielai mehaniskai slodzei: nepielietojiet sviram parmérigu
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spéku!
- Lai induktoru lietotu pareizi, malai, kas apziméta ar “GLASS” (stikls), ir jabat
vérstai stikla centra virziena!

6.8 SILDISANAS IRBULA LIETOSANA

So instrumentu (att. D-g) izmanto nelielu iespiedumu labo$anai uz virsblves un
lok$nu atlaidinasanai.

ATT. N ir paradita siltuma sadale uz loksnes: generéjamais siltums ir koncentréts
rinkveida zem induktora gala.

leteicama iespiedumu labo$anas procediira:

1- Satveriet instrumentu aiz speciala roktura;

2- lestatiet automatisko rezimu AUTO;

3- Atbalstiet instrumenta uzgali vainaga centra, kas veidojas apkart iespiedumam, ka
paradits ATT. O;

4- leslédziet instrumentu, turot nospiestu pogu, kamér neizslédzas skanas signals
(apméram paris sekundes);

5- Atkartojiet operaciju vairakas reizes ar nelielam aizkavém Iidz iespiedums pazid;

6- Péc pabeigSanas uzreiz atdzesgjiet krdsu ar mitru lupatinu vai ar specialu
dzeséSanas aerosolu.

A BRIDINAJUMI:

Automatiskais rezims AUTO atvieglo darbu mazak pieredzéjusiem lietotajiem,
iestatot masinu vidéjas jaudas rezZima un ierobezojot darbibas ilgumu Idz
dazam sekundém, lai izvairitos no automasinas krasas bojajuma.

Manualais rezims MANUAL ir paredzéts pieredzéjusajiem lietotajiem, jo tas |auj

iestatit masinas jaudu uz maksimalo limeni bez laika ierobezojuma!

- Loksnes ar stdrainiem vai |oti dziliem iespiedumiem nevar pilnigi atgriezties
sakotnéja stavoklt: uzsildiet loksni un apstradajiet iek$&jo virsmu, stumjot to uz aru
ar piemérotiem instrumentiem.

- lzmantojot So sistému, ir [oti grdti novérst loksnes iespiedumus detalas malu vai
staru tuvuma.

- GaiSas krasas ir jutigdkas par tum$am krasam, jo tas vieglak klGst dzeltenas vai
tumsakas! lerobeZojiet sildiSanas laiku ldz dazam sekundém, lai varétu kontrolét
krasas stavokli!

6.9 INSTRUMENTA HEAT TWISTER IZMANTOSANA

Instruments (att. D-i) lauj aptvert uzgriezni, koncentréjot plidsmu un paplasinot to
siltuma iedarbiba, lai to atdalitu no skraves, novacot rasu vai Iimi, ja ta tika izmantota.
Tas |auj atskravét iespradusu uzgriezni.

Instrumentu var izmantot sarUs&jusu uzgrieznu atskrdvésanai,
atbrivo$anai un vispar siltuma koncentracijai nelielas metala dalas.

durvju engu

Procedira:

1- Uzstadiet uz instrumenta uzgala spirali, kas ir vislabak pielagota veicamajam
darbam;

2- Satveriet instrumentu aiz speciala roktura;

3- Spiralém ar diametru I1dz 14 mm ir ieteicams iestatit automatisko rezimu AUTO,
ATT. Q;

4- lestatiet masinas jaudu uz maksimumu (manualaja rezima), ja diametrs ir lielaks
par 14 mm, ATT. Q;

5- Aptveriet ar spirali uzgriezni vai uzsildamo metala detaju ta, lai attalums starp
spirali un detalu biltu péc iesp&jas mazaks.

6- leslédziet instrumentu, uz dazam sekundém ieslédzot vadibas pogu.

7- lIzslédziet instrumentu un méginiet atskravét uzgriezni.

8- Atkartojiet operaciju, kas aprakstita 6. soll, ja uzgriezni neizdodas atbrivot.

A BRIDINAJUMI:

- Lai atbrivotu uzgriezni, tas nav jasilda lidz tas k|ust kvélojosi sarkans: parasti
ar desmit sekundém pietiek, lai sasniegtu vélamo rezultatu!

- Ja detalu nevar atri uzsildit, parbaudiet, vai starp spirali un detalu ir labs
kontakts un, vai uzsildamais metala materials ir feromagnétisks (nav no
aluminija, vara, misina utt.).

- Nekada gadijuma neparsniedziet maksimalo izmantoSanas laiku, kas noradits
ATT. Q. Tas var sabojat instrumentu!

7. TEHNISKA APKOPE

_A UZMANIBU! PIRMS TEHNISKAS APKOPES  VEIKSANAS
PARLIECINIETIES, KA IEKARTA IR IZSLEGTA UN ATVIENOTA NO BAROSANAS
TIKLA.

7.1 PLANOTA TEHNISKA APKOPE

PLANOTO TEHNISKO APKOPI VAR VEIKT OPERATORS.

Parbaudiet baro$anas vadu un instrumenta vadus. Tiem jabat izolétiem un jabat ideala
stavoklT, Tpasi uzmanigi parbaudiet locljumu vietas.

Parbaudiet instrumentu. Nelietojiet induktorus ar redzamiem izolacijas vai korpusa
bojajumiem.

Nomainiet bojatas instrumentu aizsargsloksnes.

Sekojiet tam, lai instrumenta savienotajs batu labi nofikséts ar atbilstosu blokéSanas
sviru.

Sekojiet tam, lai instrumentu savienotaji batu tiri.

Nelaujiet netirumiem, putekliem un skaidam iek|Tt iekartas iekSpusé.

NodroS$iniet nepartrauktu dzesésanas gaisa cirkulaciju.

Parbaudiet, vai ventilators darbojas pareizi.

7.2 ARKARTAS TEHNISKA APKOPE o
ARKARTAS TEHNISKO APKOPI VAR VEIKT TIKAI PIEREDZEJUSAIS VAI
KVALIFICETAIS PERSONALS, KURAM IR ZINASANAS ELEKTRIBAS UN
MEHANIKAS JOMA.

A_' UZMANIBU! PIRMS IEKARTAS PANELU NONEMSANAS UN

PIEKLUSANAS IEKSEJAM DETALAM PARLIECINIETIES, KA IR APMIERINATI

ZEMAK NORADITI NOSACIJUMI:

- lekartas slédzis ir pozicija “O”;

- BaroSanas lnijas automatiskais slédzis ir pozicija “O” un ir blokéts ar slédzeni vai,
ja sledzenes nav, baro$anas vada spailes ir jaatvieno fiziski;

- Sakara ar to, ka aparata ir kondensatori, tehnisko apkopi drikst veikt tikai tad, ja
generators ir bijis izslégts vismaz 5 minates.
Veicot parbaudes, kamér aparata iek$éjas dalas atrodas zem sprieguma, var iegat
smagu elektroSoku, pieskaroties pie zem sprieguma eso$am detalam.
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- Periodiski, biezums ir atkarigs no ekspluatacijas reZzima un apkartéjas vides
piesarnojuma, parbaudiet iekartas iek§&jo dalu un novaciet taja esoSos putek|us ar
sausu saspiesto gaisu (maks. spiediens 10 bar).

- Nevirziet saspiesta gaisa striklu elektrisko plasu virzien3; to tirisanai izmantojiet oti

- Laiku pa laikam parbaudiet, vai elektriskie savienojumi ir labi pieskravéti un, vai
vadu izolacija nav bojata.

- Kad visas minétas operacijas ir paveiktas, uzstadiet iekartas panelus atpakal, I1dz
galam pieskravéjot nostiprinatajskraves.

- Ir kategoriski aizliegts izmantot masinu, kamér ta ir atvérta.

- Péc tehniskads apkopes vai remonta veik8anas pievienojiet savienojumus un
kabelus, ka tie bija sakotnéji pievienoti, sekojot tam, lai tie nenonaktu saskaré ar
kustigajam dalam vai dalam, kuru temperatdra var batiski palielinaties. Piestipriniet
visus vadus ar savilcéjiem, ka tie bija sakotnéji piestiprinati, sekojot tam, lai primara
kontlra augstsprieguma savienojumi bitu pienacigi atdaliti no sekundara kontdra
zemsprieguma savienojumiem.

Metala konstrukcijas aizvér§anai uzstadiet atpaka| visas paplaksnes un skraves.

8. BOJAJUMU MEKLESANA  _ . o

GADIJUMA JA APARATA DARBIBA NAV APMIERINOSA, PIRMS_PAMATIGAKU

PARBAUZU_ VEIKSANAS UN PIRMS GRIEZTIES TEHNISKAS APKOPES

CENTRA, PARBAUDIET ZEMAK MINETAS LIETAS:

- Kamér iekartas galvenais slédzis ir ieslégts un atrodas pozicija “ | “, jaiedegas
zalai gaismas diodei; ja tas nenotiek, probléma parasti ir baro$anas Inija (vadi,
elektrotikla rozete un kontaktdakSa, droSinataji, parmérigs sprieguma kritiens,
iekartas droSinataji utt.).

- Nav aktivizétas termiskas aizsargierices (deg dzeltena gaismas diode).

- Nav aktivizétas iekartas aizsargierices (deg dzeltena gaismas diode).

- Induktors ir izvietots péc iespé&jas tuvak uzsildamajai detalai.
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WHOYKUUOHHU CUCTEMU 3A HAIPABAHE 3A MPO®ECUOHAIIHU YNIOTPEBA
B PABOTUNHULM 3A PEMOHT HA KAPOCEPUU NN ABTOCEPBU3W.
3abenexka: B TekcTta, KOWTO cneaBa uWe ObAae WU3Non3BaH TepMUHA
“HarpeBaTen”, 3a pga ce o603HauM usnaTta MawuHa U “UHAYKTOp”, 3a pAa ce
0603Ha4Yn U3Non3BaHMA UHCTPYMEHT.

1. OBLUU NPABUIA 3A BE3OMNACHOCT NP MHOYKUMOHHO HAIPABAHE
OnepaTopbT TPsi6Ba Aa 6bAe AoCTaTbYHO MHGOPMUPaH OTHOCHO Ge3onacHaTta
ynotpe6a Ha HarpeBaTensi U PUCKOBETe, CBbP3aHU C pasNMYHUTE METOAM Ha
MHAYKLUMOHHO HarpsiBaHe, CbOTBETHUTE MepKu 3a 6e30nacHOCT u AeilcTeue B
KPUTUYHM CUTYyaLuu.

CBbp3BaHETO Ha WHCTPYMEHTUTEe 3a HarpsiBaHe M BCslka onepauus no
o6uKHOBeHa noaapbXka TpAGBa Aa O6bAaT M3BLPLIEHM MPU M3raceHa u
M3KIIoYeHa MaluMHa OT 3axXpaHBallaTa enekTpuyecka Mpexa.

W3racete mawmHaTa M A M3KNloYeTe OT 3axpaHBalwjata Mpexa npeau Aa
noAmMeHuTe 3axabeHnTe YacTU Ha MHCTPYMEHTa.

EnekTpuuyeckata WHcTanauua TpsbBa pa ObAae HanpaBeHa CbrnacHo
AeicTBalUTe CTaHAAPTM U 3aKOHM 3a Npeana3BaHe OT TPYAOBM 3ONOMNYKU.
HarpeBatensat TpsA6Ba Aa ObAe cBbp3aH €AMHCTBEHO KbM 3axpaHBalla
cucTema c HeyTparneH 3a3eMeH NPOBOAHMK.

YBepeTe ce, Aanu KOHTaKTbT 3a eNeKTPUYECKO 3axpaHBaHe € MpaBUITHO
3a3eMeH.

He nsnonseaiTe HarpeBaTens BbB BraxHa UNyM MoKpa cpefia Unm npu abXxa.
[a He ce nsnonsear kabenu c noBpeAeHa U3onaunsa UNu pasxnabeHn BPbL3KK.
3abpaHeH e AOCTHLNBLT A0 BLTPEWHOCTTa Ha MallMHaTa (AonycTuM e camo
npu n3BbHpeAHa NoAApPbXKKa) ako He ca Crna3eHu criefAHUTe YCroBUs:
npekbCcBay Ha MawWuHaTa B nonoxeHue “0O%;

aBTOMAaTUYHUAT NPEeKbCBAY Ha IMHUATA B NonoxeHue “O“ e 6nokupaH ¢ knoy
unu ako nuncea Gnok ¢ knto4yoBse, hU3MYECKO OTAENsAHe Ha Kpauwiata Ha
3axpaHBalymA Kaben;

KaTo ce B3eme B NpeABUA HaNnM4YneTo Ha KOHAEH3aTopK, NoAApbXKKaTa TpsbBa
Aa ce U3BBLPLUM NPU U3KIIOYEH reHepaTop noHe 5 MMHYTU NpeAn ToBa.

LN N /i

- [aHe ce HarpsiBaT KOHTENHEPU, CbAOBE UMK TPBLGEONPOBOAU, KOUTO CbABLPXKAT
MNK ca CbAbPXanu TeYHWU UK ra3oo6pa3HN 3ananumm NPoAyKTU.

Na ce u3barea u3BbpLIBaHETO Ha paboTa BbpPXY MaTepuanu, No4YUCTBaHU C
pa3TBOPUTENN, CbAbPXaLLM XIOP UMK B GNIM30CT C TakUBa BeLLECTBa.

[a He ce HarpsiBaT cbA0OBe Mo HansraHe.

[a ce noctaBAT fganey oT pabGoOTHOTO MSACTO BCSIKAKBM FECHO 3ananumu
BelyecTBa (Hanp. AbPBO, XapTusi, Napuanu, u T.H.)

3a ga ce Hamanu o6Gpa3yBaHETO Ha Mylweuu No Bpeme Ha HarpsiBaHeTo ce
npenopbyYBa NOYUCTBaHE Ha AeTannute (Hanp. AeTannu, 3ambpceHn OT
CMa304YHM MaTepuanu Unu pasTBopuUTenmu).

MyweuuTe, o6pa3yBaHn B NpoLieca Ha HarpsiBaHe MoraT Aa 6bAaT TOKCUYHU.
[la ce Hocu NoaXxoAsLY, pecnupaTop ¢ Macka, NpPUMroAeHa 3a npaxose U nylueum
(ABOeH hunTHbp).

[a ce pa6oTn B o6Gpe NPOBETPUBO NPOCTPAHCTBO.

[a ce npegna3BaT BuHaru ouute. [la ce WU3NON3BaT CHLOTBETHUTE NUYHU
npeanasHu cpeacTBa, KOUTo TpsiGBa Aa 6bAAT HEropUMK.

- HarpeBaTtensiT Moxe Aa yBenvum Temneparyparta Ha meTana MHoro 6bp3o: aa
He ce [lOKOCBA HarpeTusi AeTain ¢ ronu pbue, npeau Aa ce paboTu ¢ Hero Aa
ce OCTaBM fia ce oxnaau.

Tps6Ba Aa Bb3npueMe NoAXoAsLL0 TEPMUYHO M3ONMpaHe Mo OTHOLIEHUE Ha
obpaboTBaHusA aetann.

ToBa HOpMarnHo ce nony4yaBa KaTo Ce HOCAT PbKaBULM, KaKTO U 06GMneKnoTo,
npeABUAEHO 3a LenTa.
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- MpemuHaBaHeTo Ha TOKa Ha U3XOAHAaTa cCUCTEMa MOXe Aa Npeav3BuKa nosiBata
Ha enekTpomarHuTHu noneta (EMF), nokanuaupaHu OKOMO W3NOn3BaHUs
MHCTPYMEHT.

EnekTpoMarHUTHUTE noreta MoraT Aa NoBMAUSAT BbpPXy (PYHKLMOHMPAHETO Ha

HSIKOM MeAMUMHCKM anapatu (Hanp. lMeic-meiiKbpu, pecnupatopu, MeTanHu

npoTesu U T.H.).

TpsiéBa Aa ce npeAnpuemar afekBaTHU MpeAnasHU MepKU 3a nuuarta, KouTo
HoCAT TakumBa anapatu. Hanpumep ga ce 3abpaHu gocTbna Ao 30HaTa Ha
M3non3BaHe Ha HarpeBaTens.

Tasn MmawuHa OTroBaps Ha WM3UCKBaHWATA Ha TeXHUYECKUTe CTaHAapTu
3a NpoAyKTH, KOUTO ce ynoTpeGsiBaT camMo B WHAYCTpuarnHa cpega U c
npodecnoHanHa uen. He ce rapaHTMpa CbOTBETCTBMETO C OCHOBHUTE rPaHULV
Ha eKCMo3nLMA Ha YOoBeKa Ha Bb3[AEWCTBUETO Ha eNEeKTPOMArHUTHWU noreta B
AoMallHa cpefa.

OnepaTopbT TpAGBa Aa cnasBa crnefAHMTe npoueaypu, Taka Ye Aa Hamanu

eKCno3uumsATa Ha Bb3AeNCTBUETO Ha eNIeKTPOMarHMTHY noneTta:

- CrapaiiTe ce Aa AbpXWTe rnaBaTa U TANOTO MaKCUManHO oTAaneyeHu oT

vHAYKTOpa.

Hukora He yBUBaWTe kabena Ha UHAYKTOpPa OKOJO TAMOTO.

Mo Bpeme Ha onepauunUTe NO HarpsiBaHe CTOWTe Ha pa3cTosiHue noHe 50 cm ot

reHeparopa.

- KoraTo MHAYKTOPBT € aKTMBEeH nopaxaa CUMHM MarHUTHWU noneTta, KOMTO He
ce BUXAaT B kpauvwarta. MHAYKTOpbT Tpsi6Ba Aa 6bAe HAacoYyeH caMo KbM
MeTanHuTe YacTu, KOUTO TPsIGBa Aa ce HarpsABaT: He Haco4BalTe UHAYKTOpa
KbM YacTu Ha TanoTo!

- [la He ce HOCAT MeTarnHU NpeAMeTH, YaCOBHULIU, NPbCTEHU, MUBPCUHT U T.H.,

TbI KaTo MHAYKTOPBLT MOXe [a Harpee MHOro 6bp30 MeTana u Aa NpUYnHU

n3rapsiHus.

[a He ce HOCAT Apexu MeTanHU LMMoBe, KonyeTa UNKU MeTanHa o6nuuoBKa

OT KaKbBTO M [a € TUM, Tbil KaTo MHAYKTOPBLT MOXe [a Harpee MHOro 6bp3o

MeTana u gaxe Aa 3ropu v 3ananu gpexara.

- MuHumanHo pasctosHue d=20cm (PUT. P).

- Anapartypa ot knac A:

Tasu MallMHa OTroBapA Ha W3WUCKBaHMATA Ha TeXHWYeckuTe CcTaHAaApTH
3a MPoOAYKTU, KOWUTO ce ynoTpe6siBaT camo B WHAycTpuManHa cpeaa M c
npodhecrmoHanHa uen. He ce rapaHTupa cLOTBETCTBUETO C eNeKTpoMarHuTHara
CbBMECTUMOCT Ha XMUIULHATE Crpaau U Ha Te3n KOUTO AUPEKTHO ca CBbP3aHu
KbM 3axpaHBalla Mpexa HUCKO HanpexXeHune, KOATO 3aXxpaHBa XUIULLHUTE crpaau.

AONBAHUTENHU NPEANA3HU MEPKU

- [a He ce HarpsiBa ¢ MHAyKTOpa B Gnu3ocT A0 reHepaTtopa unu ga 6bae
noctaBeH BbpXy Hero.

- Ja He ce wu3non3sBa MHAYKTOPBLT B 6nusoct go “AIRBAG” Ha konara.
MHayKkTOpBLT Aa ce AbpKM Ha pa3cTosiHme noHe 10 cm oT ebpbeuute:
TONNWHaTa, oTAensiHa OT MHCTPYMEHTa MoXe Aa M Bb3NnamMeHu BHe3arnHo.
HanpaBeTe cnpaBka ¢ pbKOBOACTBOTO Ha aBTOMOGMNa, 3a Aa pa3depeTe Kbae
TOYHO ca pa3nornoxeHu ebpbeuuTe.

A OPYTI'Y PUCKOBE

- MepcoHan®T, paboTewy ¢ MalumHaTa TpA6Ba Aa 6bAe Ao6pe 06yYeH OTHOCHO
MeToAMUTEe Ha MHAYKLMOHHO HarpsiBaHe ¢ TO3U crneuudUyeH TN MalumHa.
[ocTbNbT Ao 30HaTa 3a paboTa TpsA6GBa Aa 6bae 3a6paHeH 3a BLHIUHU NuLua.
He nosBonsiBaiiTe Ha HAKONKO YoBeka Aa paboOTAT eAHOBPEMEHHO C efHa 1
chbllya MaluHa.

YNOTPEBA HE NO NPEOHA3HAYEHUE: onacHo e wu3nons3BaHeTO Ha
MalLuMHaTa 3a Bcsika Apyra obpaboTka, pasnvyHa oT npeaBuaeHara.

2.YBOJ M OBLLO OMUCAHUE

[MoaBwxHa WHCTanaumsa 3a NoKanuMampaHo WHAYKUMOHHO HarpsiBaHe Ha MeTarHu

4YacTu OT CTOMaHa, KoMTo ca cneumduyHy 3a asTomobunuTe.

MalumnHaTta e npoekTupaHa 1 KOHCTpyMpaHa OCHOBHO 3a:

- OTCTpaHdABaHe Ha rora, CTUKepu, Aekopauuu, nrnactmacu u rymu, saneneHu sa
lamMapuHara.

- paaﬁnompaHe Ha rankuTe Ha pbxasacanvre 6onToBe ¥ NaHTK Ha Bpatute;

- OTBpbLUaHe Ha namMapuHu;

- nonpasdAHe Ha Marku HapaHaBaHUA NOo NaMmapuHUTe;

- 6‘bp30 OTCTpaHABaHe Ha 3aneneHnTe npegHoTO CTbKMo, 3adHOTO CTBKIIO “
CTpaHN4YHUTE CTbKNa Ha aBTomobuna.

2.1 OCHOBHU XAPAKTEPUCTUKWU:

- ABTOMaTU4YHO pa3no3HaBaHe Ha U3NON3BaHUs UHCTPYMEHT.

- W3bop Ha perynupaHeto “MAN” (pbyHO) unu “AUTO”
HarpsiBaLlaTta MOLLHOCT.

(aBTOMaTNYHO) Ha
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- MNokasBaHe Ha neHtata 3a MHOMKATOPHW JTAMIN Ha MowHOCTTa, oTAaaeHa Ha
Aetanna.

- 3BYKOBO CUrHanmampaHe nNponopLMOHanHO Ha OTAaBaHaTa Ha AeTaina MOLLHOCT.

- ABTOMaTM4YHO pa3no3HaBaHe Ha AeTaiina 3a HarpsisaHe.

- [MokasBaHe Ha PYHKLMWUTE Ha MaluMHaTa BbpXy AUcnnen (M3non3saH UHCTPYMEHT,
NPOLEHT Ha perynvpaHe Ha MOLLHOCTTa, anapmu).

2.2 AKCECOAPMU (®UT. D)

a-VIHCTpyMeHT 3a oTnenBaHe Ha CTbkKna.

b- MHcTpymeHT 3a oTnensaHe Ha 6onToBe.

c- HarpsiBaLuo nnatHo.

d-YnpaeneHnue ¢ negan.

e-KomnnekT nocTtoBe 3a oTnenBaHe Ha CTbkna.

f- 3awmTHM NeHTM NpoTUB HagpackBaHe.

g-HarpsiBawa nucanka.

h-VHCTpyMeHT 3a oTnenBaHe Ha CTbKNa C OrpaHWUYeHo nore.
i- Heat Twister.

|- Konunuka.

Npyru akcecoapu morat fa 6baat nocodeHmn B Katanora ¢ npogyktu.

3. TEXHUWYECKU OAHHU

OcCHOBHUTE A@aHHW, CBbP3aHu ¢ ynotpebara n paborata Ha MalumHaTa, ca 0606LeHn

B Tabenara ¢ TeXHUYecKunTe XapakTUpUCTUKK (3adeH NaHen) CbC CNeaHUTe 3HauYeHus:
DUl A

1- TNpomnssoguTten

2- CrteneH Ha 3awuTa IP

3- CumBOnN Ha 3axpaHBaliaTa nuHus.

4- CwvmBON Ha NpeaBUAEHWS METOA 3a HarpsiBaHe.

5- PaboTHM xapakTepucT1KM Ha cuctema Ha M3xoaa:
- U, : HanpexeHue Ha naxoaa.

- |, : ToK Ha usxopa.
- £ yecToTa Ha nsxona.
- If‘2 max : MakcymarHa MOLLHOCT Ha usxoga.

6- XapakTepHu AaHHW Ha 3axpaHBallarta NUHUS:

- U‘] : NPOMEHITMBO 3axpaHBaLLO HanpexeHue Ha MatumHaTta (4onyCTUMU rpaHuLm
+15%):
- P,max : MakcumanHa MOLLHOCT, KOHCyMUpaHa OT NMUHUsITa.

7- d)aépMHeH Homep. MaeHTudmrkaums Ha MawmHaTta (Heobxoamma 3a TEXHUYECKO
obcnyxBaHe OT cepBuM3a, 3asiBka Ha pe3epBHM 4YacTW, npocreasiBaHe Ha
Npon3xoAa Ha NpoayKTa).

8- Wme Ha mawwHaTta.

9- CumBONM, oTHacsALWYM ce 40 HopMuKTe 3a 6e3onacHoCT.

3a6enexka: lNMpunoxeHata npumepHa Tabena e ¢ MHOPMaLMOHEH xapakTep 3a

3HAYEHWETO Ha CUMBOMWUTE W Ha UMDPUTE, TOYHUTE CTOMHOCTU Ha TEXHWYeckuTe

[aHHM Ha MaluuMHaTa, KosTo npuTexasaTe, Tpsibea Aa 6baaT B3eTW OMPEKTHO OT

Tabenarta, noctaBeHa BbpXy camata MaLluuHa.

3.1 APYTYU TEXHUYECKU OIAHHW:
- HATPEBATEN : Bux Tabnuua 1 (TAB. 1)
Ternoto Ha malnHaTa e noco4veHo B Tabnuua 1 (TAB. 1).

4. ONMUCAHUE HA MALLUHATA (®Ur. B)

4.1 YPEOU 3A CBbP3BAHE, KOHTPOI U PEFYNUPAHE

1- CbegvHeHuWe 3a ynpaBneHVeTo ¢ negan (3a BCUYKM UHCTPYMEHTH).

2- KoHTaKT 3a CBbp3BaHe Ha PasfiyHUTEe UHCTPYMEHTW.

3- MonudyHkumoHaneH ByTtoH. N3bop Ha pexum “AUTO” unm “MANUAL”, koiTo
e BanuieH 3a BCWUYKM MHCTPYMeHTW. 3a Aa ce npemaxHe/akTvBupa 3BykoBaTa
CUrHanusauus, ApbXxTe HaTucHaT GyToHa 3a 3s.

4- TloTeHUMOMETBP 3a perynupaHe Ha npoueHTa MoLHocT (Power %).

4.2 CATHANU3ALUN U ANTAPMU

5- WHavkaTopHaTa namna 3a rnaBHa anapma cBeTu. [lucnnesT nokassa Ttuna
anapma:
AL.1:
Anapma 3a TepMuyHa 3awmTa. BbactaHoBsiBaHeTO Ha paboTtata e aBToMaTU4HO.
MpenopbyBa ce Aa ce 3aHece MaluvMHaTa Bb3MOXHO Hali-CKOPO B TEXHUYECKW
cepBu3.
AL.2:
Anapma TepMmuyeH orpaHuunTen. BeactaHoBsiBaHeTo Ha paboTaTta e aBToMaTU4Ho,
KoraTo NpUKMoYM OXnaxaaHeTo.
AL.3:
Anapma 3a npekaneHo BUCOKO HamnpexeHue. Bb3ctaHoBsiBaHeTO Ha pabortaTa e
aBTOMaTUYHO, aKO HaMpPEeXeHNeTo ce BbpHEe B AOMYyCTUMUTE rPaHULI.
AL.4:
Anapma 3a npekarnieHo HUCKO HanpexeHue. Bb3cTaHoBsBaHeTO Ha paboTaTta e
aBTOMaTUYHO, aKO HaMpPEeXeHNeTo ce BbpHEe B AOMYCTUMUTE rpaHULI.

6- MHaukaTopHa namna 3a curHanuavMpaHe Ha MolyHocTTa: obo3HavyaBa, Ye Ha
OMCnnesaT ce nokasea cTonHocTTa B % (max 100%) Ha MoLHoCTTa.

7- Oucnnei: nokasBaHe Ha anapMmuTe, Ha W3MON3BaHUS WHCTPYMEHT (NpU BCSIKO
nyckaHe Ha mMalumnHata) u Ha Power %.

8- CurHanuavpaHe “NO LOAD”: uHOYKTOpPbBT € 6un akTuBMpaH BbB Bb3gyxa Unin
Pa3CTOsIHMETO OT AieTalina e npekarneHo ronsMo (no-ronsamo ot 2 cm). N3bsarsaiite
[a nyckate WHCTpyMeHTa BbB Bb3ayxa, ocobeHo ako pexuma AUTO He e
akTmBmpaH!

9- lpyna ot VHOWKATOPHW JAMIMW 3a curHanuavpaHe Ha HarpsiBalioTo
HanpexeHue: CTereHTa Ha CUrHanuaMpaHe HapacTBa C HapacTBaHeTo Ha
MOLLHOCTTA, KOATO edpeKTUBHO Ce Npeaasa Ha AeTanna.

5. UHCTANNUPAHE

BHUMAHUE! BCUYKU ONEPALIUM NO UHCTANMUPAHE U ONEPALIUUA
MO ENEKTPUYECKO CBbP3BAHE [JA CE U3BBLPLUBAT CAMO NMPU HAMBJTHO
3AIFACEHA N U3KNMIOYEHA OT 3AXPAHBALLATA MPEXA, MALLMHA.
ENEKTPUYECKUTE CBBLP3BAHUA TPABBA OA BbAOAT WU3BBLPLUBAHU
EOUWHCTBEHO OT OBYYEH W KBANMUO®ULUPAH 3A TA3U [OEWUHOCT,
NEPCOHAN.

5.1 MECTOMNOJIOXEHUE HA HATPEBATENA

Onpepaenete MACTOTO Ha MHCTanNMpaHe Ha HarpesaTens Taka Ye fia HaMa nNpensTCTBUs
npes CbOTBETHUS OTBOP 32 BXOZ W M3XOA Ha OXMaaalius Bb3ayX; B CbLLOTO Bpeme
yBEpETE Ce, Ye He Ce BCMyKBaT MpaLLMHKW, KOPO3VBHY W3MNAPEHUs, BRara v T.H.
Mogabpkante noHe 250 mm cBo6OAHO MPOCTPAHCTBO OKOJO MalLMHaTa.

BHUMAHUE! MocrtaBeTe HarpeBaTensi BbpXy paBHa MOBBLPXHOCT
WNU BbPXY KONMMYKA CbC CbLOTBETHaTa U3APBLXKIMBOCT, 3a Aa ce u3berHe

npeo6pbLaHe U ONacHoO NpemecTBaHe.

5.2 CBbP3BAHE KbM MPEXATA

MpeaynpexaeHus

- lMpeov 4a M3BbpLIMTE, KAaKBOTO U a € eNeKTpUYecko CBbp3BaHe, NpoBepeTe, Aanu
NaHHWTe OT TabenaTta Ha MalMHaTa OTroBapsT Ha HaNPEXEHWETO M YyecToTaTta Ha
Mpexara, Hann4yHa Ha MSICTOTO Ha MHCTanupaHe Ha MaluuHaTa.

- MawwuHata TpsbBa Aa Gbae cBbp3aHa edMHCTBEHO CbC 3axpaHBalla cuctema C
HeyTparneH 3asemMeH NPOBOAHWUK.

5.2.1 Llencen u KOHTaKT

MalwwwuHata ce npepoctaBs ¢abpuyHO CbC 3axpaHBally kaben u HopmanuaupaH
wencen (2P + T) 16A/250V.

CnepoBatenHo Moxe fAa Obde CBbp3aH KbM KOHTaKT Ha Mpexara, obopyasaHa
C npepnasvteny uWNM aBTOMaTW4eH NpeKbCcBaY; crneuyuanHata 3asemsBsalla
knema TpsibBa da Obae cBbp3aHa CbC 3a3eMsiBall, NPOBOAHWK (KbNTO-3eneH)
Ha 3axpaHBawiata nuHusi. B tabnuua 1 (TAB. 1) ca oTpaseHu npenopbYMTENHUTE
CTOMHOCTVM B amnepyu Ha WHEepUMOHHWUTE Npeanasuteny Ha nuHusATa, u3bpaHu B
3aBMCHMOCT OT MakcMmariHaTa HOMUHanHa MOLLHOCT, OTAaBaHa OT HarpeBaTens v oT
HOMMHAITHOTO 3axpaHBaLLo HanpexeHue.

BHUMAHUE! Hecna3BaHeTo Ha no-rope U36poeHuTe npaBuna, npaBu
HeedMKacHa cucTemara 3a 6e3onacHoCT, npeaBuAeHa oT npousBoauTens (knac
1) c npousTUyalwmTe OT TOBa CEPMO3HM PUCKOBE 3a XopaTa (Hanp. TOKOB yaap) u
3a npegmMmeTuTe (Hanp. noxap).

5.3 CBbP3BAHE HA UHCTPYMEHTA U KOMAHOBAHETO C NEQAI (®UT. C)

BHMMAHUE! NPEOU OA U3BBLPLWWUTE CNEOHUTE CBbP3BAHUA,
YBEPETE CE YE MALUMHATA E U3TACEHA N U3KITIOYEHA OT 3BAXPAHBALLIATA
MPEXA.

5.3.1 CBbp3BaHe Ha UHCTPYMEHTa

- BkapaWiTe KOHeKTOpa Ha MHCTPYMEHTa B KOHTaKTa Ha mawimHata (PUrr. C-1).
BHuMaHuWe: KoHeKTopbT Moxe fa 6Gbae BkapaH B KOHTakTa camo OT efdHa
eanHCcTBeHa cTpaHal

- Bnokupaiite cBbp3BaHeTO Ypes cneumanHus nocr.

(3]

.3.2 CBbp3BaHe Ha ynpaBneHueTo ¢ nepan
CBbpxeTe rymeHaTta Tpbba, kakTo e nokasaHo Ha ®UIT. C-2.
- HatucHete pokpait TpbbaTta, 3a Aa nogcurypute 4o6po CBbp3BaHe.

6. YMNOTPEBA HA UHCTPYMEHTUTE

6.1 NPEABAPUTEITHU ONEPALIUU

Mpean Aa m3BbpLIMTE, KaKBaTO M [a e onepauusi C HarpesaTens, ce Hanara ga

HanpaBuTe cepus OT NPOBEPKM C rMaBeH NpekbcBay B nonoxexune "0

1- TpoBepete, Aanv enekTpU4ECKOTO CBbP3BaHE € U3BbPLLEHO MPaBUITHO, CbINIacHO
MHCTPYKLMMTE Mo-rope.

2- TposeperTe, ganu HarpeBaTensT He e noBpeaeH. [NpoBepete LenocTTa Ha kabena
1 Ha 3axpaHBaLLus Lencen, Ha kabena Ha MHAYKTopa, Ha N3onauusTa u T.H.

3- CBbpXeTe MHCTPYMEHTa, KakTo € onncaHo B npeauwwHus naparpad (®PUr. C-1).

6.2 NIPUHLUUMN HA ®YHKUMOHUPAHE

MprHUMNBT Ha (bYHKUMOHMpPaHe Ce OCHOBaBa Ha MOPaXZAHETO HA MPOMEHIIMBO
MarHuUTHO fore, KOETO Ce KOHLEHTpUpa OT MHAYKTOpa KbM MeTanHus AeTaunn 3a
HarpsiBaHe: B [eTanna ce nopaxaar “napasvtHu’ TOKOBE, KOUTO ro HarpsisaT MHOMO
6bp30. TOKOBETE HE LMPKYNMpaT B M30NMpalLiuTe Matepuanu, crefoBaTenHo Tasu
cucTEMa He HarpsiBa MaTepuanu KaTto CTbKIO, nnactMaca, Kepamuvka, ObpBo,
nnat M T.H. VIHOYKTOpbT nopaxaa napas3vuTHW TOKOBE B HEMarHUTHU MaTtepuani
KaTo anymuHui, mMed, cpebpo M T.H., HO Mopaju TsIXHaTa HWUCKa enekTpuvecka
PE3UCTEHTHOCT, TE3W MaTepuanu ce Harpsieat mManko. HoykTopbT obade nopaxzaa,
obaye, CUITHN Napa3nTHM TOKOBE BbB BCUYKW (hePOMArHUTHY MaTepuani KaTo Xensiso,
CTOMaHa, YyryH U T.H., KOUTO MOpPaAu BMCOKATa MM erleKTpuyecka pPe3nCTEHTHOCT
MHoro 6bp30 ce HarpsiBar.

Pa3nuyHnTte opmMu Ha MHAOYKTOpUTE MO3BOMSIBAT Aa CE KOHLUEHTpMpa MarHUTHWSA
NMOTOK 1 CnefoBaTenHo TonnmHaTta no pasnuyeH HauvH B 3aBUCMMOCT OT yrnoTpebara,
3a KosATO ca npeasuaeHw. MNopoaeHuss MOTOK ycrnsiBa Aa Harpee MmeTanu, KoUTo ca
Ha pa3cTosiHMe eQuH OT ApYr Ha He noseye oT 2 + 2,5 caHTUMEeTpa OT MHCTPyMeHTa
1N MOLLHOCTTa 3a HarpsiBaHe € TOMKOBa MO-TonsiMa, KOrkoTo no-6rmmM3o ce Hamupa
MHAyKTOpa [0 AeTaina.

6.3 PEXXUM AUTO U MANUAL (®WUr. B-3).

- AUTO (aBTOmMaTU4HO perynupaHe): Bb3moxHO e Aa ce npegasa BuHaruM egHa u

Chblla HarpsiBalla MOLLHOCT Ha AeTaina He3aBMCMMO OT Pa3CTOSIHMETO OT AeTanna
(no moneTo Ha AencTtaKe OT 2 + 2,5 caHTUMETPa Ha MHCTPYMeHTa). Tasun pyHKUMS 3a
KOHTPOM € MHOro BaXKHa Hal-Beve Mpu HarpsiBAaHETO Ha NakupaHu namapuHu, npu
KOeTo Temneparypara He Tpsbea Aa HapacTBa npekaneHo 6bp30, 3a Aa He usropu
netanna.
B pexxum AUTO e BuHaru akTvBHa 3alumTHaTa yHKLUMS, KOSTO akTUBMPa MHAYKTOpa
camo KoraTo AeTalnbT ce HaMupa BbTpe B MONeTOo Ha AeiCTBNe Ha UHCTPyMeHTa. B
TO31 pexum noteHumomMeTbpbT (DU B-4) e nsknioyeH, 3aLoTo MalumMHaTa 3agasa
aBTOMaTUYHO PerynupaHeTo Ha (YHKUMSTa Ha Pa3CTOSHMETO OT NlamapuHata:
OVCNnesT rnokassa nocreaHarta CTOMHOCT B % M3non3eaHo OT MaluvHata, 3a Aa
noaabpxa NOCTOSIHHA HarpsiBallaTa MOLLHOCT, KOSITO edPeKTUBHO e oTaafeHa.

- MANUAL (pb4HO perynupaHe): Bb3amoxHo e fa ce 3agage mowHoctTa (B %),

KOSITO Ce OTAaBa OT MaluMHaTa C noteHumomeTbp (Pur. B-4); aucnnest nokassa
n3bpaHaTta CTOMHOCT.
HarpsiBawiata MOLLHOCT e TOofkoBa MO-BMCOKA, KOMKOTO flaMapuHata ce Ha Mupa
no-6nmso A0 MHAYKTOpa M € Bb3MOXHO [Aa HaABWLIKM 3HaYMTEnHo abpuyHo
3afjafeHaTta cToHocT Ha pexum AUTO. WHaukaTopHMTe namnu Ha durypa B-9
nokaseaT HarpsiBalata MOLLHOCT edeKTMBHO OoTAageHa Ha paetana (‘OK” ce
oTHacs 3a habpuyHo 3agageHaTta CTOMHOCT Ha pexum AUTO).

NPEAYNPEXOEHUA:

- 3a pa He ce noBpeAsT GosaucaHUTe nNamapuHu, TpsiGBa Aa ce npeagnoynTa
BuHaru pexum AUTO. BbB Bceku cnyyan npeaBuxXBaWTe BUHArn MHAyKropa
cbec cKkopocT 3 - 4 cm/s Hap AeTanna 3a HarpsiBaHe M cnpeTe ga HaTuckarte
6yToHa unu nepana, npeau 6oATa ga 3ano4yHe Aa nywu. He octaBAiiTe HUKora
VHCTPYMEeHTa aKTUBEH U HeNoABWKeH Haj AeTaina 3a HarpsiBaHe!

- MpenopbynTenHo e Aa ce HaTpyna npeABapuUTernHa npakTuka ¢ HarpeBaTens
BbPXY Kona, npeHa3Ha4yeHa 3a MeTanHu oTnaabLm, 3a a ce ONo3HaAT Aobpe
VHCTPYMEHTUTe, NpeAn Aa ce U3Non3BaT BbPXy KonaTa Ha KIIMeHT.

- CBeTnute Gou ca nNo-genuKaTHU OT TbMHMUTE, 3aLLOTO MMAT CKIMOHHOCTTa Aa
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NOoXbNTABAT UMK Aa NOTbMHABAT!

6.4 YNOTPEBA HA UHCTPYMEHTA 3A OTNENBAHE HA CTBbKNA
MHcTpymeHTsT (Pur. D-a) e B CbCTOSIHME Aa OTNenu cTbknata Ha aBTomobuna kato
Harpee pbba Ha namapuHaTta, KbAeTO Cce Hamupa 3anenBsalius matepuan, KOWTo
3aKkpenBa CTbKMOTO. JlennnoTto ce Harpsiea Ype3 NpoBOAMMOCT, 4OKaTO ce oTAenu ot
namapvHaTa n 0cBo60aun CTBLKMOTO.

®UI.. E nokasBa MHCTpyMEHTa 3a OTMernBaHe Ha CTbKNa W pasronoXeHUeTo Ha
TonnMHaTa BbPXy NamapuHarta: no-ronsimMara KOHLEHTpauus Ha TonnMHa ce nonyvasa
B LIEHTbPa Ha CamMusi UHCTPYMEHT.

Mpouenypa:

1-

@

I
i

5-
6-

oo

OTcTpaHeTe BUAMMUTE YNITbTHEHUS, TYMEHUTE UM MEeTalHN PaMKu Ha CTbKIOTO,
3a Ja MoXeTe Aa MNOCTaBWTe CreuuanHuTe nnacTMacoBW KIMHOBE MeXay
CTBKNOTO M NamapuHaTa.

[leMOHTUpanTe aHTeHaTa, CEeH30PBbT 3a AbXA, YUCTAYKUTEe M BCUYKM ApYyru
akcecoapw, KOMTO €BEHTYarHO ca NOCTaBEHW BbPXY CTHKIOTO.

Mounctete pobpe cTbknoto no pbbosete. EBeHTyanHo noctaeete crneuunanHa
neHTa, 3a fda npeanasute BUAMMWUTE 4YacTU Ha kapocepusta B 6nusoct go
CTBKINOTO, 3a Aa n3berHeTe HagpackBaHeTo Ha 6osiTa npu paboTa.

MpoBepeTe, fanu npeanasHata feHTa, NMocTaBeHa B OCHOBAaTa Ha WHAYyKTOpa
e uucTa M usAna; eBeHTyanHo nocTaBeTe HOBa fleHTa, 3a [Aa u3berHete
HaapackBaHeTo Ha CTHKIOTO.

Bapaiite “AUTO” OT KOHTPONHUSA NaHen Ha HarpesaTens;

MocTaBeTe WMHCTPYMEHTa BbPXY CTBLKIOTO Ha pa3cTosiHMe oT pbba, KakTo e
nokasaHo Ha U F n cnep ToBa HaTUcHeTe ByToHa (Mnu ynpasneHueTo ¢ nejan)
1 npubnuxkete WMHCTPYMEHTa ycnopedHo Ha pbba. Korato mawwuHaTta oTkpue
namapuHaTa ce akT1BMpa 1 U3aaBa 3BYKOB CUrHas, 4OKaTo MHAMKATOPHUTE namnu
cBeTBaT nocneposatenHo 4o “OK” (PUT. B-9) kaTo no To3u Ha4uMH ykasBaT 30HaTa,
KbETO MOXe [la ce Hamvpa NenunoTo.

MpoBepeTe, Aanu pa3nonoXeHUETO Ha NIEeNUIOTO € MHOTO GrN3KO 40 UHCTPYMEHTA
(owe no-gobpe e ako ce Hamupa nof MHCTPYMEHTa) KaTo ce M3rnon3sa eaHa
coHAa, KakTo e nokasaHo Ha OUI. F. EBeHTyanHo npubnuxkete MHCTPYMeHTa A0
pbba Ha cTbknoTo Ao 1-2 cm oT kapocepusita. AKo CTe NpuUHyAeHW aa paboTuTe
C MHCTpyMeHTa npekaneHo 6nu30 A0 BMAMMWTE 4YacTW Ha KapocepusiTa, ce
npenopbyBa Aa ce oxiaaum 6osiTa ¢ BnaxHa Kbpna Unu ¢ ek croi BogHa Mbrna.
3anoyHeTe OT HSIKOW bIbi Ha CTHKMNOTO KaTo NOCTaBUTE UHCTPYMEHTA napanenHo
Ha pbba Ha pa3scTosiHMe OT Kapocepusita, OTKpUTa Mpeau ToBa, HaTUCHETe
GyTOHa 1 3anoYHeTe BedHara Aa ABWXUTE Hanpen-Hasag MHCTPYMEHTa Ha OKOMo
[BaliceTVHa caHTUMETpa KaTo ce onuTBaTe Ada creaBaTe pasnonoXeHWETo Ha
NenunnoTo, KakTo e nokasaHo Ha OUT. G.

MoBaurHete neko 6e3 Oa oka3BaTe HATUCK BbpXy brbfa Ha CTHbKMIOTO KaTo
n3nonaseare crieumanHusi NnacTMacoB NOCT U eQHOBPEMEHHO U3ByTBalTe brbna ¢
pbka OT BbTpeluHaTa cTpaHa. OLle oM CTBHKIIOTO Ce NOBAUIHE, BKapanTe nocTa,
3a Aa nogabpkaTe NOMOXEHNETO. AKO CTHKIOTO HE Ce € MoBAUrHano, Aobnukerte
MHAYKTOpaA W HarpenTe OTHOBO 30HaTa KaTo Neko u3gbpneaTe C nnacTMacoBus
1OoCT.

10-TMpoabmkeTe Aa otaensTe No CbLUMSt HAYMH OCTaHanarta 4acT OT CTbKMOTO KaTo

HanpegBaTe Ha Manku NpPaBoIMHENHW yqacTbum (okono 20 - 30 cm) cbc cKOpOCT
ot 3 -4 cm/s.

NPEQYNPEXOEHUA:
OTcTpaHeTe eBeHTyanHu MeTanHu pbO0OBe OT NPeaHOTO CTLKMO npeau Aa
3anoYHeTe HarpsiBaHeTo, B NPOTMBEH CrlyYall MHAYKTUPaHaTa TONSIMHA MoXe
Aa nospeau caMoTo CTbKro!
3af4HOTO CTHLKNO NpeAcTaBnABa 3aKaneHo CTHKIO, KOeTO MoXe Aa CTaHe Ha
napuyeTa, ako npeKaneHo WHTEH3UBHO ce U3BBLPLIBaA paboTaTa BLPXY Hero:
nsnonssanTe nocra 6e3 Aa okassaTe HaTUCK!

6.5 YNOTPEBA HA UHCTPYMEHTA 3A OTNENBAHE HA BONTOBE
WHcTpymeHTHT (Pur. D-b) e B cbCcTOsIHME Aa KOHLUEHTpUpa NnoToka BbpXy raikara,
KOSITO Ce pa3lmpsiBa nopaav Bb3AeCTBUETO Ha TOMNUHHNSA edDeKT U MMa TeHAeHUMs
[a ce OTAens OT BMHTa KaTo Ce OTCTpaHsBaT HacnarsaHusTa oT pbXaa unu nenuno,
KOUTO €BEHTyarnHo CbllecTByBaT. TOBa NO3BONS Aa Ce pasBue raikara, KosaTo npeau
ToBa e 6una Grnokupaxa.

VIHCTPYMEHTBT MOXe [a Cce M3MOon3Ba, 3a pa3BMBaHE Ha pbXAscanu rakv, 3a
pa3bnokunpaHe Ha WMTOBE Ha BpaTu 1 Hal-Beve 3a KOHLEHTpUpaHe Ha TonnuHaTta
B Marnku MeTasiHu 4acTu.

®UT. | noka3sa pa3nonoXeHWEeTo Ha ToNMMHaTa BbpXy rankara.

Mpouenypa:

1- XBaHeTe MHCTPyMeHTa Ypes3 cneumanHata ApbXKa;

2- 3apaiite pexum AUTO;

3- [onpeTe yabmxeHnsiTa [0 NOBbPXHOCTTA Ha rankara, kakto e nokasaHo Ha FIG. |;

4- TlycHeTe B [eWCTBME WMHCTPYMEHTa 4pe3 yrnpaBreHWeTo C nedan 3a HsKOMKO
CEeKyHAM 1 onuTBanTe Aa noaabpxate Manka AUCTaHums oT ravkara.

5- 3aBbpTeTe MHCTPYMEHTa OKOSO rankaTa, ako € Bb3MOXHO.

6- [lesakTuBupawnTe MHCTPYMEHTa 1 ce onuTanTe Aa pa3sueTe ravkara.

7- TosTopeTe onepauuaTa OT Touka 4, ako ravikarta He ce oTaens.

NPEAYNPEXOEHUA:
obnuuoBaiTe BUHArK YALIDKEHWATAa Ha WHCTPYMEHTa CbC cheuuanHara
3aWmTHa neHTa.
He e Heo6X0AMMO Aa ce HarpsiBa rafikaTa 4OKaTo CTaHe YepBeHa U HaxeXeHa,
3a fa ycneeTe Aa A pa3bnokuparte: usnbyeHaTa TONNMHA OT AeTalna MoxXe Aa
nospeav yabiKeHMATa Ha UHCTPyMeHTa!

6.6 YNOTPEBA HA HAIPABALLOTO NNATHO

MHCTpyMeHTBT (Pur. D-c) e B CbCTOSHWME fa OTCTpaHW CTpaHWYHK Aekopauuu, nora,
CTUKEpW, BWHWIIOBM CTUKEPW, NiactMacu W rymu, 3aneneHy 3a famapuHaTta Ha
aBTomobuna.

®UI. H nokassa NnaTHOTO W PasnonoXeHUeTO Ha TOMnMHaTa BbpXy namapuHara:
nopogeHata TOMMMHA W pa3npocTpaHeHWeTo 1 nod dopmaTta Ha “npbcTeH” nog
usnarta noBbPXHOCT Ha NaTHOTO, TS € NO-Marko KOHLeHTpMUpaHa B CpaBHEHWE C Tasn
Ha ApyruTe NHCTPYMEHTU.

l;lpouenypa:

2-
3-
4-

3akpeneTe pb4YHO MHCTPYMEHTA KaTo Harnacute perynupyemara feHTa;
M3bepete pexum “AUTO” oT naHena Ha malumHarTa;

M3nonasanTte ynpasneHueTo ¢ negarn, 3a Aa nycHete B AeCTBME NNaTHOTO;
MocTaBeTe NMaTHOTO Bb3MOXHO MO-6NMM30 OO MpeameTa 3a OTCTpaHsiBaHe W
yCNopeaHo Ha namapuHara;

3apelicTBaTte NnNaTtHOTO U 3anoYHeTe Aa U3BbPLUBATE KPbrOBU ABWXKEHWS UNK Aa
o ABWXWTE Hanpea-Ha3az (B 3aBUCUMOCT OT NMpeaMeTa 3a OTCTpaHsiBaHe);
MpoBepsiBaiiTe Ha WHTEpBanM OT HSKOMKO CEKYHAM pes3ynTaTbT, MOpOAeH OT
HarpsiBaHeTo, 3a Aa He n3ropuTe 6osiTa UMK NPeaMeTa 3a OTCTPaHsIBaHeE;
MoBaurHeTe HarpsiBaHaTa 4yacT v Cred ToBa NpoueavpanTe no Chluus HauuH
[0 MbMHOTO OTCTpaHsiBaHe. B cnyyait Ha TpygHOCT Mpw oThernsiHe, nosTopeTe

[EeNCcTBMETO No HarpsiBaHe.

NPEAYNPEXOEHUA:
- a He ce wu3NoOn3Ba NNaTHOTO OT HeNpaBWNHaTa CTpaHa: CcTpaHaTa ¢
perynupyema neHTa cryxw 3a noctaBsiHe Ha pbkaTa!
- Mpn nunca Ha pocTaTbyeH oONUT, NpoBepsiBailTe 4ecTo pesynTara oOT
HarpsiBaHeTO M cnupanTe Aa HaTUckaTe nepana, 3a Aa Aes3aKkTueuparte
VHCTPYMeHTa B crnyyai, Yye ce 3abenexar nyweum, uasawm ot 6osra!

6.7 YNOTPEBA HA WHCTPYMEHTA 3A OTJIENBAHE HA CTBbKNA C

OMPAHUYEHO NOJE HA OEUCTBUE

- MNpegnassa 6osigucaHaTa namapvHa OT MarHUTHOTO Mosie, KOSITO MMa TeHAeHUMs
[a ce cBMBa B cOBCTBEHaTa Cy Nocoka KaTto NpefoTBpaTsiBa HEMHOTO NPEKOMEPHO
HarpsiBaHe;

- O6pa3syBa TonnMHa C yaobIMKeHO pasnpeaeneHne BbpXy namapuHara, 3a no-gobpo
cnefaHe Ha chopmaTa Ha usonvpaLums Matepuwarn, KouTo TpsibBa Aa ce otnenu.
®UI. L nokasBa MHCTpyMeHTa 3a OTnenBaHe Ha CTbKna W pasnpeaerneHveTo Ha
TonnMHaTa BbpXy NlamapuHaTa: pasnpefeneHMeTo Ha TonnuHaTa e eqHo U CbLo No

usinata AbIhKUHA Ha MHAYKTOpa.

Mpouenypa:

1- OTcTpaHeTe BUAUMUTE YMITbTHEHUS, TyMEHUTE UM METANHN PaMKU Ha CTBKMOTO,
3a Ja MoOXeTe fAa nocTaBWTe ChneuuanHuTe NnacTMacoBW KIUMHOBE MeXay
CTBKIMOTO ¥ NamapuHarta.

2- [leMOHTMpaiiTe aHTeHaTa, CEeH30pbT 3a AbXA, YNCTAYKUTE U BCUYKU APYri
aKcecoapu, KOUTO eBEHTYAsHO Ca MOCTaBEHN BbPXY CTHKIIOTO.

3- TMounctete Oobpe cTbKMNOTO No pbboBeTe. EBeHTyanHo nocrasete crneumanHa
feHTa, 3a da npeanaswuTe BUAMMWUTE 4YacTW Ha KapocepusTta B 6IM30CT A0
CTBKMOTO, 3a Aa u3berHete HagpacksaHeTo Ha 6osiTa npw pabota.

4- MMposepeTe, Aanu mpegnasHata fieHTa, NocTaBeHa B OCHOBaTa Ha WHAyKTOpa

e unicTa M usAna; eBeHTyalHoO MocTaBeTe HOBa feHTa, 3a fda u3berHeTe
HaJpackBaHeToO Ha CTbKMOTO.

5- 3apaiite “AUTO” OT KOHTPOMNHUA NaHen Ha HarpesaTens;

6- [MocTaBeTe MHCTPYMEHTa BbpXY CTHKMOTO ycrnopedHo Ha pbba oTkbM cTpaHaTa
“GLASS” kbM LieHTbpa Ha CTbKMoTo kato Ha PUT. M.

- HatucHete 6yToHa (Mnu ynpaBneHUeTo ¢ neaan) v NpUBnukeTe MHCTPYMeHTa KbM
pbba Ha cTbknoTo. Korato MalumHaTta oTkpue namapuHaTa ce akTueupa u usgasa
3BYKOB CUrHarn, 4oKaTo MHAMKATOPHWTE Namnu cBeTBaT nocnegosarenHo go “OK”
(®PUI. B-9) kaTo nNo To3u Ha4yMH yka3saT 30HaTa, KbAETO MOXe Ja ce Hamupa
nenunoTo.

8- [lpoBepeTe, fanu pasnonoXeHNETO Ha NEMNUIIOTO € MHOro 61IM3K0 A0 MHCTPYMEHTa
(owe no-gobpe e ako ce Hamupa Nof MHCTPYMEHTa) KaTo ce U3non3sa eaHa
coHAa, kakTo e nokasaHo Ha ®UI. F. EBeHTyanHo npubnmkete UHCTPYMEHTa [0
pbba Ha cTbKMoTO.

- 3anoyHeTe OT HAKOM BIbi Ha CTBHKIIOTO KaTo NOCTaBUTE MHCTPYMEHTa napanerHo
Ha pbba Ha pascTosiHMe OT KapocepusiTa, OTKpUTa Mpeau ToBa, HaTUCHETe
6yTOHa M 3anoyHeTe BedHara Aa ABWXKUTE Hanpea-Hasag MHCTPYMEHTa Ha OKoso
[OBaliceTHa CaHTUMETpa kaTo ce onuTBaTe Jda cregBaTe pasnorioXeHWETO Ha
NenunoTo, KakTo e nokasaHo Ha OUI". G.

10-MNoBaurHeTe neko 6e3 ga okasBaTe HATUCK BbPXY brbfla Ha CTLKIOTO KaTo

13ron3eare creumanHus NnacTMacoB NoCT U eJHOBPEMEHHO U3byTBaliTe brbna ¢
pbka oT BbTpellHaTa cTpaHa. OLle oM CTBKII0TO Ce NOBAMIHE, BKapanTe nocTa,
3a a noaabpkaTte NonoXeHUeTo. AKO CTHKIIOTO HE Ce e MOBAUrHarno, 4obnuxeTe
MHOYKTOpA M Harpente OTHOBO 30HaTa KaTo NIeKo M3gbprnBaTe C MnracTMacoBus
1noCT.

11- Mpoabmkete fa oTAensTe No CbLUMA HAYMH OCTaHanaTa YacT OT CTbKIOTO KaTo

HanpegBaTe Ha Marnky NPaBoOfIMHENHW yvacTbum (okono 20 - 30 cm) cbC CKOpOCT
oT 3 -4 cmls.

~

©

NPEAYNPEXAEHWUA:

- OTcTpaHeTe eBeHTyanHM MeTanHu pbOoOBe OT MPeAHOTO CTLKMO Npeau Aa
3anoyHeTe HarpsiBaHeTo, B MPOTUBEH Cry4Yanh MHAYKTUpaHaTa TONnMHa MoXxe
[a noBpeau caMmoTo CThKo!

- 3a4HOTO CTBKIO NpeAcTaBnsiBa 3aKkalieHO CThKIO, KOeTO MoXe Aa cTaHe Ha
napyeTa, ako npekaneHo MHTEH3MBHO ce U3BbLPLUBa paboraTa BbPXYy Hero:
u3non3ssaiTe nocta 6e3 na okassaTte HaTUck!

- 3anpaBunHa ynorpeb6a HacouBaWTe BMHaru ctpaHaTta “GLASS” Ha nHaykTopa
KbM LIeHTBbpa Ha cTbknoTo!

6.8 YNOTPEBA HA UHCTPYMEHTA HATPABALLA NMUCANKA

MHcTpymeHTa (®ur. D-g) ce u3nonsea 3a rnonpassiHe Ha Neku HapaHsBaHUs Mo
KapocepusiTa 1 Mo NPYHLMM 3a OTBPbLUAHE Ha NamapuHa.

®UT. N nokassa MHCTPYMEHTa 1 pasronoXeHUETO Ha ToNMHaTa BbpXy namMapuHara:
nopogeHarta TOMMMHa e KOHUEHTpUpaHa KpbroobpasHo Mo Bbpxa Ha MHAYKTopa.

MpenopbunTenHa npoueaypa 3a oTCTpaHsiBaHe Ha BANBLGHATMHM OT yaap:

1- XBaHeTe MHCTpyMeHTa Ypes cneuuanHaTta pbkoxsaTtka;

2- 3apavite pexum AUTO;

3- lMocTaBeTe kpasi Ha MHCTPYMEHTa B LieHTbpa Ha KopoHaTta, KOsiTo ce ohopms
OKomno BANbOHaTUHaTa, kakTo Ha OUI. O;

4- 3apeiicTBaNTE UHCTPYMEHTA KaTO ObPXUTE HaTUCHAT GYTOHA, [OKATO 3BYKOBWSI
curHan cnpe (oKomno ABe CEeKyHAM);

5- TMoBTOpeTe onepauusTa HAKOMKO MbTW Ha GNMU3KW MHTEpPBanu oT Bpeme, AoKaTo
BANbOHATUHATA HE U34e3He;

6- Hakpas oxnagete BegHara 6osita ¢ BiakHa kbprna unu CbC creumarneH oxnaxaaty
cnpei.

NPEOQYNPEXOEHUA:

PexumbT AUTO (aBTOMaTM4eH) onpocTaBa onepauusaTa U e npeaHasHa4yeH 3a

notpebutenuTe ¢ No-Manko OnNuT KaTo perynupa MaluMHaTa Ha cpeiHa MOLHOCT

1 orpaHuyaBa BpeMeTo 3a (PyHKLMOHMPaHe A0 HAKOMKO CeKyHAM C Lien Aa He ce

nospeau 6osTa Ha aBToMobuna.

PexumbT MANUAL (pbyeH) e npeaHasHa4eH 3a NoTpebutenu ¢ onuT, Thil KaTo

e BL3MOXHO Aa ce 3ajafe MaKCMMarnHa MOLWHOCT Ha MawwuHaTta 6e3 pa ce

orpaHuyaBa BpemeTo!

- JlamapuHute ¢ BAnb6HaTUHM U pbboBE MM ABLNGOKM BANBLOHATUHW He cTasaT
nepdeKTHN, KaKTo Npeaw ToBa: HarpenTe namapuHara v obpaboTeainTe BbTpellHaTa
NOBbPXHOCT KaTO 5 3TNACcKBaTe HaBbH CbC CreLmnanHnTe UHCTPYMEHTU.

- Banw6HatuHWTe B 6nn30CT A0 KpaviaTta unu pbboseTe Ha feTalna ce oTcTpaHasaT
MHOIO TPYAHO C Ta3u cuctema.

- Ceetnute 6ou ca No-AenukaTHU OT TbMHUTE GOW, 3aLlOTO MMaT CKMNOHHOCT Aa
NOXbLATABAT UK Aa NoTbMHABaT! OrpaHNyeTe BpeMeTo 3a HarpsBaHe [0 HSAKOSKO
CeKyHAW, 3a ja MOXeTe [1a KOHTponupaTe CbCTosHUETO Ha bosiTal
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6.9 YNIOTPEBA HA MHCTPYMEHTA HEAT TWISTER

WHcTpymeHTBT (Pur. D-i) e B cbCTOsiHME Aa HaBue rankarta, 3a Aa KOHLeHTpupa
noToKa KaTo ro paswmpu, nopaau edekrta Ha TonnuHaTa: nonyyasa ce otaensiHe ot
BUHTA KaTo Taka ce npemaxBaT eBeHTyanHW HanvyHu HacnarsaHusi oT pbXaa uim
nenuno. ToBa nomara Aa ce pa3Bue ravikata, KOSTo Npean ToBa e 6una bnokupaHa.
MHCTpyMeHTBT MOXe da Obde M3nonssaH, 3a Aa pas3Bue pbXascanu rankv, 3a
ocBoboaaBaHe Ha 6GonToBeTe Ha BpaTUTe M HaW-0bWO 3a KOHUEHTpUpaHe Ha
TonnvHaTa B Masku MeTanHu 4actu.

Mpouenypa:

1- MoHTUpainTe Kpas Ha WMHCTPYMEHTa, YMWTO CnMpanu ca Haw-noaxoAsiim 3a
obpaboTkaTa, KoaTo TpsibBa Aa ce U3BbPLLK;

2- XBaHeTe MHCTPyMeHTa Ype3 crneuunanHaTta pbkoxsaTka;

3- lMpenopbuutenHo e Aa 3apafete pexum AUTO 3a avameTpu Ha cnupanvTe Ao
14mm, OUT. Q;

4- 3apaliTe MOLHOCTTa Ha MakcMmanHa ctorHocT (B pexxum MANUAL) 3a guametpu
Hag 14mm, ®UT. Q;

5- HaBuiiTe cbC cnuvpanuTe ramkata unuM MetanHata 4act, kosto Tpsibea aa ce
Harpee, Taka Ye [a UMa Bb3MOXHO Hall-Masiko pascTosiHue Mexay cnupanvTe n
netavna.

6- 3apgeiicTBaliTe MHCTPYMEHTA Ype3 ynpaBneHNeTo ¢ ByTOHM 3a HSKOSKO CEKYHAM.

7- [eakTBupanTe MHCTPYMEHTA U ce onuTanTe Aa pasBueTe rankara.

8- lMosTopeTe onepauuaTa OT ToYKa 6, ako ravikaTta He ce oTnensa.

A NPEAYNPEXOEHUA:

He e HeoGxoaumo Aa ce HarpsiBa ramkara, OKaToO CTaHe sIPKO YepBeHa, 3a Aa
ycneete Aa A aebnokupare, oGUKHOBEHO AeceTUHA CeKyHAMN ca AOCTaTbYHU,
3a Aa nonyyuTe XenaHus pesynrar!

AKo fleTannbT He ce HarpsiBa Obp30, NpoBepeTe, Aanv uma fo6po cLeaAnHeHne
Mexay AeTanna u cnupanuTe U Aanu MeTanHUAT MaTtepuan, KOWTo TpAa6Ba Aa
ce Harpee e chepomarHuTeH (He anyMUHUA, Mel, MECUHT U T.H.).

[a He ce npeBu1lIaBa HMKOra MaKCMManHoOTO BpeMe 3a ynorpeba, noco4yeHo Ha
OUI. Q. UHCTPYMEHTBLT MoXe Aa ce noBpeau!

7. NOOAPBXKA

A BHUMAHMUE! NPEOU OA U3BBLPLUUTE ONEPALUMUTE
NONOAAPBXKA, YBEPETE CE YE, MALLMHATA E USFTACEHA U U3KIIOYEHA
OT 3AXPAHBALLATA MPEXA.

7.1 OBUKHOBEHA NOAOPBXKA

OMNEPALMUTE NO OBUKHOBEHA MNOAOOPBXKA MOFAT OA BbAOAT
U3BBLPLUEHU OT OMEPATOPA.

MpoBepeTe CbLCTOAHMETO Ha 3axpaHBalms kaben u kabenuWTe Ha MHCTpyMeHTa.
Te TpsibBa ga 6bAa U3onMpaHM U B OTIIMYHO CbCTOSIHME KaTo ce 0GbpHe 0coBeHO
BHMMaHVe Ha YacTuTe, KOUTO Ce OrbBart.

MpoBepeTe CBLCTOSHMETO Ha MHCTPyMeHTa. He m3nonssanTe MHOYKTOPU C BUAUMM
nedekTn no n3onaumsita UNu no Koxyxa.

MoameHeTe 3alMUTHUTE NEHTU Ha MHCTPYMEHTUTE, KOUTO ca NMOBPEAEHN.
Mopabpxarite [obpe 3aTerHaT KOHEKTOpa Ha MWHCTPyMEHTa 4Ype3 CbOTBETHWS
6nokupaly nocr.

MopabpKanTe YNCTUN KOHEKTOPUTE HA MHCTPYMEHTUTE.

Bb3npensTcTBanite nonagaHeTo Ha HEYUCTOTUM, MPax U CTPYXKU BbB BbTpeLluHaTa
4acT Ha MalumHaTa.

[apaHTUpanTe BUHarV LMpKyNMpaHeTo Ha oxnaxaall Bb3ayX.

MpoBepsiBaiiTe, Aanu BEHTUNATOPBLT PYHKLMOHMPA NOCTOSIHHO.

7.2 UBBBbHPEJHA NOOAOPBXKA

OMEPALMUTE NO W3BBLHPEOHA NOJOPBLXKA TPABBA LA BbOAT
W3BBLPLWIEHN EOWHCTBEHO OT EKCNEPTEH WU KBAJNU®ULUPAH
NEPCOHAI B OBJIACTTA HA EJNIEKTPO-MEXAHUKATA.

A BHUMAHME! NPEOU OA OTCTPAHUTE NAHENWUTE HA MALLUHATA
W OA AOCTUTHETE OO BbTPELUHOCTTA WU, YBEPETE CE, YE CA U3MbJ/THEHU
CNEOHUTE YCNOBUA:

- MNpekbcBaya Ha MalumHaTa B nonoxexue “O;

- ABTOMaTUYHMSA NPeKbCBaY Ha NUHWATA B nonoxeHune “O“ e BriokMpaH ¢ KMoy unm
ako nuncea 6ok ¢ ko4oBe, PrU3MYecko oTAeNsHe Ha KpauliaTta Ha 3axpaHBallyst
kaben;

- Kato ce B3eme B NpeABW HAanNMuMeTo Ha KoHAeH3aTopu, NoaapbXkaTa Tpsbsa Aa
Ce U3BBLPLLN MPU M3raceH reHepaTtop noHe 5 MUHYTH No-paHo.

EBEHTyanHu KOHTponu, U3BbPLUEHN NOA HanpexeHne BbB BbTpellHaTa 4acT Ha
MalumHaTa moraT Ja MPUYMHAT TeXbK yaap OT eneKTpUYecku TOoK, NMpUYMHEH OT
AVPEKTHNS KOHTAKT C YacTu Mo HanpexeHue.

- lMepnoamyHo n ¢ YectoTa, 3aBucella OT ynoTpebaTta W HamMyMeTo Ha nmpax B
pabotHaTa cpefa, NpoBepsiBaiTe BbTpeLUHaTa YacT Ha MallunHaTa 1 nouucTeante
HaTpynanus ce npax, NOCPeACTBOM CTPYS CyX CrbCTeH Bb3ayx (max 10bar).

- W3bdAraiite fa HacouBaTe CTpysiTa CbC CrbCTEH Bb3[AyX BbPXY €NeKTPOHHWUTe
nnaTky, 3a TAXHOTO NouncTBaHe TpsbBa Aa NpeaBUANTEe MHOMO Meka 4veTka unu
cneuuanHu 3a ToBa pa3TBoOpUTENN.

- Mo To3n noBof MpoBepeTe enekTpuyeckuTe BPb3KW, Aanu ca 3aterHatn gobpe n
Janu HsMa NoBpeaw Mo n3onaumsTa Ha kabenaxwure.

- B kpas Ha cnomeHaTa onepauusi MOHTUPaiiTe OTHOBO NaHenuTe Ha MalumHaTa KaTo
3aTerHeTe Aokpaii 3akpensalLuTe BUHTOBE.

- ABconioTHO n3bsArBaiite Aa nyckate MaluMHaTa, koraTo e OTBOpeHa.

- Cneq kaTo cTe U3BbLPLIMMN NOAAPBXKA UMK MornpaBka, Bb3CTaHOBETE BPb3kUTe 1
kabenaxuTe, KakTo ca 6unu npean ToBa KaTo ce NOrpuXNTE Aa He BNU3aT B KOHTAKT
C ABMXELLM Ce YacTW UMW YacTu, KOUTO MoraT Aa AOCTUrHAT BUCOKWU TeMnepaTypu.
CBbpiKeTe BCUYKM NMPOBOAHMLIM, KakTo ca 6unv npeau ToBa KaTo ce Morpwkute Aa
6baaT pasfgeneHy Mexay TAX BPb3KUTE Ha MbPBUYHUS TpaHCOPMaTop C BUCOKO
HanpexeHue OT Tean Ha BTOPUYHUSA TPaHCOPMATOP C HACKO HamnpexeHue.
M3nonsganiTe BCWYKM OpPUrMHANMHW LWanbu W BWHTOBe, 3a 3aTBapPsSHETO Ha
CTpyKTypaTa.

8. OTKPUBAHE HA NMOBPEOU

NPU EBEHTYAINTHO HE3AOOBOJUTENHO ®YHKUWOHWPAHE WU MPEOU OA

N3BBPLUUTE NMNO-CUCTEMATUYHU NPOBEPKWU WU OA CE OBBPHETE KbM

TEXHUYECKUA CEPBU3, KOUTO BU OBCIYXXBA, MPOBEPETE JAJU:

- C rnaBeH npekbcBa4y Ha MalUMHaTa B MOMoXxeHuWe 3aTBopeHo” | 7 3eneHata
VHOMKaTOpHA namna CBEeTW; B MPOTMBEH cryvan AedekTbT ce Hamupa B
3axpaHBalyata nuHus (kabenu, KOHTaKT W Liencen, npeanasutenu, npekomepeH
cnap B HanpexeHUeTo, NpeanasuTeny Ha MalinHaTta u T.H.).

- He ca ce 3apeiicTBann TepMUYHMTE 3aLMTK (KbNTa MHANKATOPHA Nlamna CBETH).

- He ca ce sapenctBanu 3aliMTWTe Ha MalumHata (KbATa WMHAMKaATOpHA namna
cBeTH).
- VIHOyKTOpBbT € pasnonoxeH Bb3MOXHO Hait-6r1M30 Ao AeTaina 3a HarpsiBaHe.
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SYSTEM NAGRZEWANIA INDUKCYJNEGO PREZNACZONY DO UZYTKU
PROFESJONALNEGO W ZAKLADACH NAPRAWY KAROSERII | WARSZTATACH
SAMOCHODOWYCH.

Uwaga: W dalszej czesci tej instrukcji zostanie zastosowana nazwa
“nagrzewnica” do oznaczenia kompletnego urzadzenia oraz “induktor” do
oznaczenia uzywanego narzedzia.

1. OGOLNE BEZPIECZENSTWO PODCZAS NAGRZEWANIA INDUKCYJNEGO
Operator powinien by¢ odpowiednio przeszkolony w zakresie bezpiecznego
uzywania nagrzewnicy, powinien by¢ réwniez poinformowany o zagrozeniach
zwigzanych z procesami nagrzewania indukcyjnego oraz o odpowiednich
srodkach ochronnych i procedurach awaryjnych.

/N

Podtaczanie narzedzi przeznaczonych do nagrzewania, operacje weryfikacji i
naprawa musza by¢ wykonywane po wytaczeniu urzadzenia i odtagczeniu go
od sieci zasilania.

Przed wymiang elementéw narzedzia ulegajacych zuzyciu wytacz urzadzenie i
odliacz je od sieci zasilania.

Wykonaj instalacje elektryczng zgodnie z odpowiednimi normami i przepisami
dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny pracy.

Nagrzewnice nalezy podtaczy¢ wytacznie do systemu zasilania, w ktorym
znajduje si¢ uziemiony przewdéd neutralny.

Upewnij sig, ze wtyczka zasilania jest prawidiowo podtgczona do uziemienia
ochronnego.

Nie uzywaj nagrzewnicy w srodowisku wilgotnym lub mokrym lub tez podczas
deszczu.

Nie uzywaj kabli z uszkodzong izolacja lub poluzowanymi potaczeniami.
Zabrania si¢ dostgpu do wnetrza urzadzenia (dozwolony wylacznie w
przypadku wykonywania nadzwyczajnej konserwacji), jezeli nie zostaly
spelnione nastepujace warunki:

wytacznik urzadzenia jest ustawiony w pozycji ,,0”;

automatyczny wylacznik linii znajduje si¢ w pozycji ,,0” i jest zamknigty na
klucz lub w przypadku braku blokady z kluczem, sprawdz fizyczne roztagczenie
zaciskéw przewodu zasilania;

ze wzgledu na obecnos¢ kondensatoréw, konserwacje nalezy wykonaé¢ co
najmniej 5 minut po wytaczeniu pradnicy.

VAV VAN

Nie nagrzewaj pojemnikéw, zbiornikow lub przewodéw rurowych, ktoére
zawierajg lub zawieraly ciekle lub gazowe substancje tatwopalne.

Unikaj wykonywania operacji na materiatach czyszczonych chlorowanymi
rozpuszczalnikami lub w poblizu tych substancji.

Nie nagrzewaj zbiornikéw znajdujacych si¢ pod cisnieniem.

Usun ze strefy roboczej wszelkie substancje tatwopalne (np. drewno, papier,
szmaty, itp.)

Aby zredukowa¢ wytwarzanie oparéw podczas spawania zaleca sie
wyczysci¢ spawane przedmioty (np. elementy wybrudzone smarem lub
rozpuszczalnikami).

Opary wytwarzane podczas procesu nagrzewania moga by¢ toksyczne.
Nos$ odpowiedni aparat tlenowy z maska przeznaczong dla pytéw i oparéow
(podwadjny filtr).

Pracuj w strefie dobrze wietrzonej.

PO

- Zawsze chron oczy. Nos odpowiednia odziez ognioodporna.

Nagrzewnica moze bardzo szybko zwigksza¢ temperature metalu: nie
dotykaj goracego przedmiotu gotymi rekami i przed dotknigciem odczekaj az
wystygnie.

Zastosuj odpowiednig izolacje termiczng w stosunku do poddawanego
obrébce przedmiotu.

W tym celu nalezy nosi¢ rekawice ochronne i odziez ochronng przewidziang
do tego celu.

(( ))

L OO

- Przeplywajqcy w obwodzie wyjsciowym prad powoduje powstawanie
pol elektromagnetycznych (EMF) zlokalizowanych w poblizu uzywanego
narzedzia.

Pola elektromagnetyczne moga naklada¢ sie¢ na funkcjonowanie aparatury

medycznej (np. stymulatory serca, aparaty tlenowe, protezy metalowe, itp.).

Nalezy zastosowaé¢ odpowiednie srodki ochronne w stosunku do osoéb
stosujacych te urzadzenia . Na przykfad zakaz dostepu do strefy, w ktorej
uzywana jest nagrzewnica.

Urzadzenie spetnia wymagania standardu technicznego dotyczacego urzadzen
przeznaczonych do uzytku wylacznie w pomieszczeniach przemystowych i w
celach profesjonalnych. Nie jest gwarantowana zgodnos¢ z podstawowymi
wymogami dotyczacymi ekspozycji cztowieka na pola elektromagnetyczne w
otoczeniu domowym.

Operator musi stosowa¢ si¢ do nastepujacych zalecen, umozliwiajacych
zredukowanie ekspozycji na pola elektromagnetyczne:

Trzymaj glowe i tutow mozliwie jak najdalej od induktora.

Nie owijaj nigdy przewodu induktora wokoét ciata.

Podczas operacji nagrzewania przebywaj w odlegtosci co najmniej 50cm od
pradnicy.

Podczas, kiedy induktor jest wilaczony generuje silne pola magnetyczne
niewidoczne na koncach. Induktor musi by¢ skierowany wytacznie na czesci
metalowe, ktore zamierza si¢ nagrzewac: nie kieruj induktora na czesci ciata!
Nie nos przedmiotéw metalowych, zegarkéw, pierscionkéw, piercingu, itp.
poniewaz induktor moze bardzo szybko nagrzewa¢ metal i powodowaé
oparzenia.

Nie nos odziezy zawierajgcej metalowe zamki btyskawiczne, metalowe guziki
lub metalowg powloke jakiegokolwiek typu, poniewaz induktor moze bardzo
szybko nagrzewac¢ metal a nawet przepali¢ i zapali¢ odziez.

- Minimalna odlegtos¢ d=20cm (Rys. P).

- Aparatura klasy A:

Urzadzenie spetnia wymagania standardu technicznego dotyczacego urzadzenia
przeznaczonego do uzytku wylacznie w pomieszczeniach przemystowych i
w celach profesjonalnych. Nie jest gwarantowana zgodno$¢ z wymaganiami
dotyczacymi pola elektromagnetycznego w budynkach domowych oraz w
tych budynkach, ktére sa podtaczone bezposrednio do sieci zasilania niskim
napieciem budynkoéw przeznaczonych do uzytku domowego.

DODATKOWE SRODKI OSTROZNOSCI

- Nie nagrzewaj przedmiotow z zastosowaniem induktora znajdujacego sie¢ w
poblizu pradnicy lub ustawionego na niej.

- Nie uzywaj induktora w poblizu “PODUSZEK POWIETRZNYCH” pojazdu.
Utrzymuj go w odlegtosci co najmniej 10 cm od poduszki powietrznej: ciepto
wytwarzane przez narzedzie moze zajarzy¢ ja bez uprzedzenia. Odwotlaj sie do
instrukcji obstugi pojazdu, aby pozna¢ doktadne rozmieszczenie poduszek
powietrznych.

RYZYKA SZCZATKOWE
Personel wyznaczony do pracy powinien by¢ odpowiednio przeszkolony
w zakresie proceséw nagrzewania indukcyjnego z zastosowaniem tego
specyficznego typu urzadzen.
Wstep na teren strefy roboczej jest zabroniony osobom nieupowaznionym.
Zapobiegaj pracy kilku os6b jednoczesnie z zastosowaniem tego samego
urzadzenia.

- ZASTOSOWANIE NIEWLASCIWE: stosowanie urzadzenia do wszelkiego
rodzaju obrébki odmienniej od przewidzianej jest niebezpieczne.

2. WPROWADZENIE | OGOLNY OPIS

Przenosna instalacja przeznaczona do zlokalizowanego nagrzewania indukcyjnego
elementow metalowych wykonanych ze stali, specyficznych dla pojazdéow
samochodowych.

Urzadzenie zostato zaprojektowane i
nastepujacych operaciji:

- usuwanie znakéw firmowych, nalepek, listew ozdobnych, elementéw plastikowych i
gumowych przyklejonych do blachy.

odblokowywanie zakleszczonych nakretek w zardzewiatych $rubach oraz czopéw
zawiasowych montowanych w drzwiach;

podnoszenie blach;

naprawianie niewielkich stluczen w blachach;

szybkie wyjmowanie szyby przedniej, tylnej oraz szyb bocznych przyklejonych do
pojazdu.

zrealizowane gtéwnie do wykonywania

2.1 GLOWNE PARAMETRY:

- Automatyczne rozpoznawanie uzywanego narzedzia.

- Wybdr regulacji “MAN” (tryb reczny) lub “AUTO”
nagrzewajace;.

(tryb automatyczny) mocy
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- Wyswietlanie paska DIODOWEGO mocy przenoszonej na przedmiot.

- Sygnalizacja dzwigkowa proporcjonalna do mocy przenoszonej na przedmiot.

- Automatyczne rozpoznawanie przedmiotu przeznaczonego do nagrzewania.

- Wyswietlanie na wyswietlaczu funkgcji urzadzenia (uzywane narzedzie, procentowa
regulacja mocy, alarmy).

2.2 AKCESORIA (RYS. D)

a-Przystawka do demontazu szyb.

b- Podgrzewacz do odkrecania srub.

c- Rekawica indukcyjna.

d-Wigcznik nozny.

e-Zestaw klinébw do demontazu szyb.

f- Paski zabezpieczajgce przed zarysowaniem.
g-Koncéwka robocza do obkurczania blachy.
h-Przystawka do demontazu szyby o ograniczonej powierzchni.
i- Heat Twister.

I- Wézek.

Inne akcesoria mogg by¢ wskazane w Katalogu produktéw.

3. DANE TECHNICZNE
Gtéwne dane dotyczace zastosowania i wydajnosci urzgdzenia sg podane na tabliczce
znamionowej (panel tylny) o nastgpujgcym znaczeniu:

RYS. A

1- Producent

2- stopien zabezpieczenia IP

3- Symbol linii zasilania.

4- Symbol przewidzianego procesu nagrzewania.

5- Osiagi obwodu wyjsciowego:

- U . napiecie wyjsciowe.
prad wyjsciowy.
f2 czestotliwos¢ wyjsciowa.
I5 max : maksymalna moc wyjsciowa.

6- Charakterystyczne dane linii zasilania:

- U, : napigcie przemienne do zasilania urzgdzenia (dopuszczalny limit £15%):
- P1 max : Maksymalna moc pobierana z sieci.

7- Numer seryjny fabryczny. Numer stuzacy do identyfikacji urzadzenia (niezbgdny
dla pogotowia technicznego, w przypadku zamawiania czesci zamiennych i
badania pochodzenia produktu).

8- Nazwa urzadzenia.

9- Symbole dotyczace przepiséw bezpieczenstwa.

Uwaga: Na tabliczce znamionowej podane jest przyktadowe znaczenie symboli i

cyfr; doktadne wartosci danych technicznych urzadzenia znajdujgcego sig¢ w Waszym

posiadaniu nalezy odczyta¢ bezposrednio na tabliczce samego urzadzenia.

3.1 POZOSTALE DANE TECHNICZNE:
- NAGRZEWNICA : patrz tabela 1 (TAB. 1)
Waga urzadzenia podana jest w tabeli 1 (TAB. 1).

4. OPIS URZ3DZENIA (RYS. B)

4.1 URZADZENIA LACZACE, STERUJACE | REGULACYJNE

1- Przylacze wigcznika noznego (dla wszystkich narzedzi).

2- Gniazdo do podfaczenia réznych narzedzi.

3- Przycisk wielofunkcyjny. Wybér trybu “AUTO” lub “MANUAL” obowigzujgcego dla
wszystkich narzedzi. Aby wytaczy¢/wigczyé sygnalizacje dzwiekowa przytrzymaj
przycisk wcisniety przez 3s.

4- Potencjometr do procentowej regulacji mocy (Power %).

4.2 SYGNALIZACJE | ALARMY
5- Dioda alarmu generalnego $wieci sie. Wyswielacz wskazuje rodzaj alarmu:
AL.1:

Alarm  ochronnika termicznego zabezpieczajgcego. Reset nastepuje
automatycznie. Zaleca sie jak najszybsze przekazanie urzadzenia do centrum
serwisowego.

AL.2:

Alarm ogranicznika termicznego. Reset nastepuje automatycznie po zakonczeniu
chfodzenia.

AL.3:

alarm przepiecia. Reset nastepuje automatycznie, jesli napigcie powraca do
zakresu dopuszczalnych wartosci.

AL.4:

Alarm zbyt niskiego napiecia. Reset nastepuje automatycznie, jesli napiecie
powraca do zakresu dopuszczalnych warto$ci.

6- Dioda sygnalizujgca moc: wskazuje, ze warto$¢ mocy jest wyswietlana w % (max
100%) na wyswietlaczu.

7- Wyswietlacz: wys$wietlanie alarméw, uzywanego narzedzia
wigczeniu urzadzenia) oraz Mocy (Power) %.

8- Sygnalizacja “NO LOAD”: induktor zostat wiaczony w powietrzu lub odlegtos$é¢ od
elementu jest zbyt duza (przekracza 2 cm). Nie wigczaj narzedzia w powietrzu
przede wszystkim, jesli nie zostat wigczony tryb AUTO!

9- Zespot DIOD sygnalizujgcych moc grzewczg: sygnalizacja jest rosngca wraz ze
wzrostem mocy, ktéra jest rzeczywiscie przenoszona na przedmiot.

(przy kazdym

5. INSTALACJA

A UWAGA! WYKONAJ WSZELKIE OPERACJE INSTALACYJNE |
PODLACZENIA ELEKTRYCZNE PO UPRZEDNIM WYLACZENIU URZADZENIA |
ODLACZENIU GO OD SIECI ZASILANIA.

PODLACZENIA ELEKTRYCZNE MUSZA BYC WYKONYWANE WYLACZNIE
PRZEZ PERSONEL DOSWIADCZONY LUB WYKWALIFIKOWANY.

5.1 Lokalizacja NAGRZEWNICY

Wyznacz miejsce instalacji nagrzewnicy w taki sposéb, aby w poblizu otworu
wlotowego i wylotowego powietrza chtodzacego nie znajdowaty sie przeszkody;
upewnij sie jednoczesnie, czy nie sg zasysane pylty przewodzace, opary korozyjne,
wilgoé, itd..

Zapewnij co najmniej 250mm wolnej przestrzeni wokét urzadzenia.

A UWAGA! Ustaw nagrzewnice na plaskiej powierzchni lub na wézku
o nosnosci odpowiedniej dla jej ciezaru, celem uniknigcia wywrécenia lub
przesuniecia, ktore sa niebezpieczne.

5.2 PODLACZENIE DO SIECI

Zalecenia

- Przed wykonaniem jakiegokolwiek podtaczenia elektrycznego nalezy sprawdzi¢
czy dane podane na tabliczce urzadzenia odpowiadajg warto$ciom napigcia i

czestotliwosci sieci, bedgcym do dyspozycji w miejscu instalacji.
- Urzadzenie nalezy podtaczy¢ wytacznie do systemu zasilania z przewodem
neutralnym podtgczonym do uziemienia.

5.2.1 Wtyczka i gniazdko

Nagrzewnica jest wyposazona fabrycznie w przewdd zasilania z wtyczkg
znormalizowang, (2B + U (2P+T)) 16A/250V.

Moze wigc by¢ podtgczana do gniazdka sieciowego wyposazonego w bezpieczniki lub
automatyczny wytacznik; specjalny zacisk uziemiajacy nalezy potaczy¢ z przewodem
uziomowym linii zasilania (zotto-zielony). W tabeli 1 (TAB. 1) podane sg wartosci w
amperach, zalecane dla bezpiecznikéw zwtocznych linii, wybranych w zaleznosci od
maksymalnej mocy znamionowej wytwarzanej przez nagrzewnice oraz od napiecia
znamionowego zasilania.

A UWAGA! Nieprzestrzeganie wyzej podanych zasad powoduje
nieskuteczne dziatanie systemu zabezpieczajacego przewidzianego przez
producenta (klasy l), z konsekwentnymi powaznymi zagrozeniami dla osé6b (np.
szok elektryczny) oraz dla przedmiotow (np. pozar).

5.3 POLACZENIA NARZEDZIA | WLACZNIKA NOZNEGO (RYS. C)

A UWAGA! PRZED WYKONANIEM NIZEJ PODANYCH PODLACZEN
NALEZY UPEWNIC SIE CZY URZADZENIE JEST WYLACZONE | ODLACZONE
OD SIECI ZASILANIA.

5.3.1 Podtaczenie narzedzia
- Wi6z wtyczke narzedzia do gniazdka urzadzenia (RYS. C-1).

Uwaga: wtyczka moze zosta¢ wtozona do gniazdka w tylko jedng strong!
- Zablokuj potgczenie z pomoca specjalnej dzwigni.

5.3.2 Podtaczenie witgcznika noznego
- Podtgcz gumowy przewdd rurowy jak pokazano na RYS. C-2.
- Wecisnij do konca przewdd rurowy, aby zagwarantowa¢ dobre potaczenie.

6. UZYWANIE NARZEDZI

6.1 OPERACJE WSTEPNE

Przed wykonaniem wszelkich operacji z zastosowaniem nagrzewnicy nalezy wykona¢
nastepujgce weryfikacje, po uprzednim przetaczeniu wytgcznika gtéwnego do pozyciji
“o™

1- Sprawdz czy podigczenie elektryczne zostato wykonane prawidtowo, zgodnie z
wyzej podanymi wskazéwkami.

2- Sprawdz czy nagrzewnica nie jest uszkodzona. Sprawdz integralno$¢ przewodu i
wtyczki zasilania, przewodu induktora, izolacji, itp..

3- Podtacz narzedzie jak opisano w poprzednim paragrafie (RYS. C-1).

6.2 ZASADA FUNKCJONOWANIA

Zasada funkcjonowania nagrzewnicy opiera si¢ na generowaniu przemiennego
pola magnetycznego, ktére jest skupiane przez induktor na metalowym przedmiocie
poddawanym nagrzewaniu: w przedmiocie generowane sg prady “pasozytnicze”,
ktore powodujg jego bardzo szybkie nagrzewanie. Prady nie krgzg w materiatach
izolacyjnych, w zwigzku z tym ten system nie powoduje nagrzewania materiatow
takich jak szkto, plastik, ceramika, drewno, tkaniny, itp.. Induktor generuje prady
pasozytnicze w materiatach niemagnetycznych, takich jak aluminium, miedz,
srebro, itp, ale ze wzledu na ich niskg opornos¢ elektryczng materiaty te sg stabo
nagrzewane. Induktor generuje natomiast silne prady pasozytnicze we wszystkich
materiatach ferromagnetycznych takich jak zelazo, stal, zeliwo, itp., ktére ze wzgledu
na ich wysokg opornosc elektryczng nagrzewajg si¢ bardzo szybko.

Roézne ksztatty induktoréow umozliwiajg skupianie strumienia magnetycznego
czyli ciepta w rézny sposob, w zaleznosci od zastosowania, dla ktérego zostaty
zaprojektowane. Generowany strumien jest w stanie nagrzewa¢ metale znajdujgce
sie w odlegtosci mniejszej od 2 + 2,5 centymetréow od narzedzia a moc grzewcza jest
tym wigksza, im blizej induktor znajduje sie¢ w stosunku do przedmiotu.

6.3 TRYB AUTO | MANUAL (RYS. B-3).

- AUTO (automatyczna regulacja): Jest mozliwe przekazywanie zawsze takiej
samej mocy grzewczej na przedmiot, niezaleznie od odlegtosci narzedzia od
przedmiotu (w zasiegu promienia dziatania narzedzia rzedu 2 + 2,5 centymetrow).
Ta funkcja kontrolna jest bardzo wazna przede wszystkim podczas nagrzewania
blach lakierowanych, ktérych temperatura nie moze wzrasta¢ zbyt szybko, aby nie
powodowac spalenia nagrzewanego przedmiotu.

W trybie AUTO jest zawsze aktywna funkcja zabezpieczajgca, ktdéra powoduje
wigczenie induktora tylko w przypadku, kiedy przedmiot znajduje sie w zasiegu
dziatania narzedzia. W tym trybie potencjometr (RYS. B-4) jest wytgczony, poniewaz
urzadzenie automatycznie ustawia regulacje w zaleznosci od odlegto$ci od blachy:
na wyswietlaczu wyswietlana jest ostatnia warto$¢ wyrazona w %, ktéra jest
wykorzystana przez urzadzenie do zachowania statej mocy grzewczej rzeczywiscie
przekazane;j.

- MANUAL (regulacja w trybie recznym): Jest mozliwe ustawienie mocy (w %)

dostarczanej przez urzadzenie z zastosowaniem potencjometru (Rys. B-4); na
wyswietlaczu wskazana jest wybrana warto$¢.
Moc grzewcza jest tym wyzsza, im blizej blacha znajduje sie w stosunku do
induktora i jest mozliwe znaczne przekroczenie warto$ci domysinej trybu AUTO.
Diody przedstawione na rysunku B-9 wskazujg moc grzewczag rzeczywiscie
przekazang na przedmiot (“OK” dotyczy wartosci domysinej trybu AUTO).

A ZALECENIA:

- Aby nie zniszczy¢ blach lakierowanych preferowane jest zawsze jest zawsze
uzywanie trybu AUTO. W kazdym przypadku nalezy zawsze przesuwac induktor
z predkoscia 3 - 4 cm/s nad ogrzewanym przedmiotem i zwolni¢ przycisk lub
wigcznik nozny w przypadku zauwazenia sladéw dymu unoszacego si¢ znad
lakieru. Nie pozostawiaj nigdy wtaczonego narzedzia w pozycji nieruchomej
nad nagrzewanym przedmiotem!

- Zaleca si¢ wyprobowanie nagrzewnicy na pojezdzie przeznaczonym
do zlomowania, aby zapozna¢ si¢ w ten sposdb z narzedziami przed
przeprowadzaniem préb bezposrednio na pojezdzie klienta.

- Jasne lakiery sa bardziej delikatne od ciemnych, poniewaz maja tendencje do
z6tkniecia lub ciemnienia!

6.4 ZASTOSOWANIE PRZYSTAWKI DO DEMONTAZU SZYBY

Przystawka do demontazu szyby (Rys. D-a) jest w stanie odkleja¢ szyby zamontowane
w pojezdzie, nagrzewajgc krawedz blachy w miejscu, gdzie znajduje sig klej mocujacy
szybe. Klej jest nagrzewany w wyniku przewodzenia az do odklejenia blachy i
zwolnienia szyby.
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Na RYS. E przedstawiona jest Przystawka do demontazu szyby i zlokalizowanie ciepta
na powierzchni blachy: wigksze stezenie ciepta jest uzyskiwane na srodku przystawki.
Procedura:

1-

Wyjmij widoczne uszczelki oraz gumowe lub metalowe ramki szyby, aby méc
wiozy¢ specjalne plastikowe kliny pomigdzy szybe i blache.

Odtacz antene, czujnik deszczu, wycieraczki oraz wszystkie akcesoria ewentualnie
wystepujgce w poblizu szyby.

Dobrze wyczys¢ szybe wzdluz krawedzi. Ewentualnie zabezpiecz specjalng
tasmg widoczne czesci karoserii znajdujgce sie w poblizu szyby, aby zapobiec
porysowaniu lakieru podczas pracy.

Sprawdz czy tasma zabezpieczajgca umieszczona w podstawie induktora jest czysta
i nieuszkodzona; ewentualnie zat6z nowa tasme, aby zapobiec porysowaniu szyby.
Ustaw tryb “AUTO” na panelu sterujgcym nagrzewnica;

Przytéz przystawke do szyby w odpowiedniej odlegtosci od krawedzi, jak pokazano
na RYS. F nastepnie wcisnij przycisk (lub wigcznik nozny) i dosun jg réwnolegle do
krawedzi. Kiedy urzadzenie stwierdzi obecno$¢ blachy, wtaczy sie i wyda sygnat
dzwiekowy a diody zaswiecg sie w kolejnosci, az do wyswietlenia “OK” (RYS. B-9),
wskazujgc w ten sposéb strefe, w ktérej moze znajdowac sig klej.

Sprawdz czy potozenie kleju znajduje si¢ bardzo blisko przystawki (najlepiej, jesli
znajduje sie pod nim) wykorzystujac sonde, jak pokazano na RYS. F. Ewentualnie
dosun przystawke do krawedzi szyby, w odlegtosci 1-2 cm od blachy. Jezeli
operacje nalezy wykonywac z zastosowaniem przystawki umieszczonej zbyt blisko
widocznych elementéw karoserii, zaleca sie schtodzi¢ lakier wilgotng szmatka lub
cienkg warstwg mgty wodnej.

Rozpocznij operacje od naroznika szyby, umieszczajac przystawke réwnolegle
do krawedzi, w zmierzonej wczesniej odlegtosci od karoserii, wcisnij przycisk
i natychmiast przesuwaj jg do przodu i do tylu na odlegtosci dwudziestu
centymetrow, starajac sig $ledzi¢ potozenie kleju, jak pokazano na RYS. G.
Lekko podnie$ nie obcigzajgc naroznika szyby, wykorzystujgc w tym celu specjalny
plastikowy klin i jednoczesnie docis$nij naroznik reka od wewnatrz. Kiedy tylko
szyba zostanie podniesiona wt6z klin, aby utrzymac jg w tym potozeniu. Jezeli
szyba nie podnosi sie umie$¢ induktor i ponownie nagrzej strefe szyby, lekko
naciggajgc z pomocg plastikowego klina.

10- Kontynuuj odklejanie catej szyby w ten sam sposob, przesuwajac przystawke na

kroétkich odcinkach prostoliniowych (okoto 20 - 30 cm) z predkoscia 3 - 4 cm/s.

A ZALECENIA:

- Przed rozpoczeciem nagrzewania usun ewentualne krawedzie metalowe

z przedniej szyby, w przeciwnym przypadku ciepto wytwarzane podczas
nagrzewania moze powodowac jej uszkodzenie!

- Tylna szyba jest szybg hartowang i moze rozbi¢ si¢ na kawatki w przypadku

zbyt silnego naprezania: zastosuj kliny bez forsowania!

6.5 ZASTOSOWANIE PODGRZEWACZA DO ODKRECANIA SRUB

Podgrzewacz (Rys. D-b) jest w stanie skupi¢ strumien na nakretce, ktéra rozszerza
sie w wyniku ciepta i ma tendencje do oddzielenia si¢ od $ruby, eliminujgc w ten
sposob naloty rdzy lub kleju ewentualnie wystepujagce. Umozliwia to wykrecenie
nakretki wezesniej zakleszczone;j.

Podgrzewacz moze by¢ stosowany do wykrecania zardzewiatych nakretek,
odblokowywania sworzni w drzwiach i ogélnie do skupiania ciepta na matych
metalowych elementach.

Na RYS. | przedstawione jest zlokalizowanie ciepta na nakretce.

Procedura:

1-
2-
3-
4-

5-
6-
7-

Chwy¢ narzedzie z pomocg specjalnego uchwytu;

Ustaw tryb AUTO;

Przytéz koncowki narzedzia do nakretki jak pokazano na RYS. I;

Wigcz narzedzie z zastosowaniem wigcznika noznego na kilka sekund i staraj sie
zachowac niewielkg odlegto$¢ od nakretki.

Obracaj narzedzie wokot nakretki, jesli jest to mozliwe.

Wylacz je i sprobuj wykrecic nakretke.

Powtérz operacje od punktu 4, jesli nakretka nie odklei sie.

A ZALECENIA:

- oston zawsze koncoéwki narzedzia specjalnym paskiem zabezpieczajagcym.
- nie jest konieczne nagrzewanie nakretki do rozzarzonej czerwonosci, aby

umozliwi¢ jej odblokowanie: ciepto wytwarzane przez przedmiot moze
powodowac zniszczenie koncéwek narzedzia!

6.6 ZASTOSOWANIE REKAWICY INDUKCYJNEJ

Rekawica indukcyjna (Rys. D-c) umozliwia usuwanie ozdobnych listew bocznych,
znakow firmowych, paskow samoprzylepnych, klejow winylowych oraz plastikowych
i gumowych elementéw przyklejonych do blachy pojazdu.

Na RYS. E przedstawiona jest rekawica indukcyjna i zlokalizowanie ciepta na
powierzchni blachy: ciepto generowane jest rozdzielane “pierécieniowo” pod catg
powierzchnig rekawicy i jest stabiej skupione w stosunku do innych narzedzi.
Procedura:

1-
2-
3-
4-

Przymocuj rekawice do reki z zastosowaniem regulowanej tasmy;

Wybierz tryb “AUTO” na panelu urzadzenia;

Wykorzystaj wtgcznik nozny do uruchomienia rekawicy;

Umies¢ rekawice najblizej jak tylko jest to mozliwe do przedmiotu, ktéry nalezy
usungé, rownolegte do blachy;

Wiacz rekawice i wykonuj ruchy okrezne lub przesuwaj jg do przodu i do tytu (w
zaleznosci od przedmiotu, ktéry nalezy usungc);

Sprawdz w kilkusekundowych odstepach czasowych efekt generowany przez
nagrzewanie, aby nie spali¢ lakieru lub przedmiotu, ktéry nalezy usunggc;

Podnie$ nagrzewang czes$¢ przedmiotu i nastepnie postepuj w ten sam sposoéb
az do catkowitego jego usuniecia. W przypadku wystgpienia trudnosci podczas
usuwania przedmiotu nalezy powtorzy¢ operacje nagrzewania.

A ZALECENIA:

- Nie uzywaj rekawicy indukcyjnej od niewtasciwej strony: strona z regulowang

tasma stuzy do wilozenia reki!

- W przypadku braku doswiadczenia nalezy czesto sprawdza¢ efekt

nagrzewania i zwolni¢ wlacznik nozny, aby umozliwi¢ wytaczenie rekawicy w
przypadku zauwazenia sladéw dymu unoszacego si¢ znad lakieru!

6.7 ZASTOSOWANIE PRZYSTAWKI DO DEMONTAZU SZYBY O OGRANICZONEJ
POWIERZCHNI
- Ostania blache lakierowang przed polem magnetycznym, ktére ma tendencje do

zamykania sige wokot niej, zabezpieczajac jg przed przegrzaniem;

- Generuje ciepto i przediuza efekt rozdzielania go na powierzchni blachy,

umozliwiajgc lepsze $ledzenie ksztattu izolacji, ktérg nalezy odklei¢.

Na RYS. L przedstawiona jest przystawka do demontazu szyby i zlokalizowanie ciepta

na powierzchni blachy: rozdzielanie ciepta jest rowomierne na catej dtugosci induktora.
Procedura:

1-

[oc]
T

Wyjmij widoczne uszczelki oraz gumowe lub metalowe ramki szyby, aby méc
wilozy¢ specjalne plastikowe kliny pomiedzy szybe i blache.

Odtacz anteng, czujnik deszczu, wycieraczki oraz wszystkie akcesoria ewentualnie
wystepujace w poblizu szyby.

Dobrze wyczy$¢ szybe wzdtuz krawedzi. Ewentualnie zabezpiecz specjalng
tasmg widoczne czesci karoserii znajdujgce sie w poblizu szyby, aby zapobiec
porysowaniu lakieru podczas pracy.

Sprawdz czy tasma zabezpieczajgca umieszczona w podstawie induktora jest czysta
i nieuszkodzona; ewentualnie zatéz nowg tasme, aby zapobiec porysowaniu szyby.
Ustaw tryb “AUTO” na panelu sterujgcym nagrzewnica;

Przytéz przystawke do szyby réwnolegle do krawedzi, strong “GLASS” skierowang
do srodka szyby, jak pokazano na RYS. M.

Wecisnij przycisk (lub wtgcznik nozny) i dosun przystawke do krawedzi szyby. Kiedy
urzadzenie stwierdzi obecnos¢ blachy wigczy sie i wykona sygnat dzwigkowy a
diody zaswiecg sie w kolejnosci az do wyswietlenia “OK” (RYS. B-9), wskazujgc w
ten sposob strefe, w ktérej moze znajdowac sie klej.

Sprawdz czy potozenie kleju znajduje sie bardzo blisko przystawki (najlepiej, jesli
znajduje sie pod nig) wykorzystujac sonde, jak pokazano na RYS. F. Ewentualnie
dosun przystawke do krawedzi szyby.

Rozpocznij operacje od naroznika szyby, przyktadajac przystawke réwnolegle
do krawedzi, w zmierzonej wczesniej odlegtosci od karoserii, wcisnij przycisk i
natychmiast przesuwaj przystawke do przodu i do tytu na odlegtosci dwudziestu
centymetrow, starajac sie $ledzi¢ potozenie kleju, jak pokazano na RYS. G.

10- Lekko podnies nie obcigzajgc naroznika szyby, wykorzystujgc w tym celu specjalny

1"

plastikowy klin i jednoczesnie docisnij naroznik szyby rekga od wewnatrz. Zaraz po
podniesieniu szyby wtéz klin, aby utrzymac jg w tym potozeniu. Jezeli szyba nie
podnosi sie przytéz induktor i ponownie nagrzej strefe, lekko ciagnac z pomoca
plastikowego klina.

- Kontynuuj odklejanie catej szyby w ten sam sposob, przesuwajgc sie na krotkich
odcinkach prostoliniowych (okoto 20 - 30 cm) z predkoscia 3 - 4 cm/s.

A ZALECENIA:

Przed rozpoczeciem nagrzewania usun ewentualne krawedzie metalowe
z przedniej szyby, w przeciwnym przypadku ciepto wytwarzane podczas
operacji moze powodowac¢ uszkodzenie szyby!

Tylna szyba jest szyba hartowang i moze rozbi¢ si¢ na kawatki w przypadku
zbyt silnego naprezania mechanicznego: uzywaj kliny bez forsowania!

Aby zagwarantowac¢ prawidtowe uzywanie kieruj zawsze strone induktora z
napisem “GLASS” w kierunku srodka szyby!

6.8 ZASTOSOWANIE KONCOWKI ROBOCZEJ DO OBKURCZANIA BLACHY
Koncoéwka robocza do obkurczania blachy (Rys. D-g) jest uzywana do naprawy
lekkich wgniecen karoserii oraz ogélnie do podnoszenia blach.

Na RYS. N przedstawiona jest koncéwka robocza i zlokalizowanie ciepta na
powierzchni blachy: ciepto generowane jest skupiane okreznie pod koncéwka
induktora.

Procedura zalecana do usuwania wgniecen:

1-
2-
3-
4-
5.

6-

Trzymacé narzedzie przy uzyciu specjalnego uchwytu;

Ustawi¢ tryb AUTO;

Przytozy¢ koncowg cze$¢ narzedzia na $rodku pierscienia powstajgcego wokot
wgniecenia, jak pokazano na RYS. O;

Wiaczy¢ narzedzie naciskajac przycisk, az do wytgczenia sygnalizacji dzwiekowej
(okoto dwie sekundy);

Powtérzy¢ te czynnos$¢ kilka razy w krotkich odstepach czasowych, dopoki
wgniecenie nie zniknie;

Po zakonczeniu czynno$ci natychmiast schtodzi¢ lakier wilgotng $ciereczkg lub
specjalnym srodkiem chtodzgcym w sprayu.

A ZALECENIA:

Tryb AUTO utatwia wykonanie czynnosci uzytkownikowi mniej doswiadczonemu,
poprzez regulacje mocy urzadzenia na wartos¢ posrednia oraz ograniczenie
czasu funkcjonowania do kilku sekund, w celu zapobiezenia uszkodzeniu
lakieru pojazdu.

Tryb MANUAL jest zastrzezony dla doswiadczonego uzytkownika, poniewaz
umozliwia ustawienie mocy urzadzenia na maksymalng wartos¢ bez
ograniczenia czasowego!

Blachy z zaostrzonymi lub bardzo gtebokimi wgnieceniami nie powréca do stanu
poczatkowego: ogrzac¢ blache i wykonywac¢ czynnosci na powierzchni wewnetrznej,
dociskajac jg w kierunku na zewnatrz przy uzyciu specjalnych narzedzi.
Wgniecenia blach znajdujgce sie w poblizu krawedzi lub narozy sg bardzo trudne do
wyeliminowania z zastosowaniem tego systemu.

Lakiery w jasnych kolorach sg bardziej delikatne niz lakiery ciemne, poniewaz majg
tendencje do Zzotkniecia lub ciemnienia! Ograniczy¢ czas nagrzewania do kilku
sekund, aby méc kontrolowaé stan lakieru!

6.9 STOSOWANIE NARZEDZIA HEAT TWISTER

Narzedzie (Rys.D-i) jest w stanie otoczy¢ catg nakretke, aby skupia¢ strumien i
powodowac jej rozszerzenie sie w wyniku ciepta: w ten sposéb nastepuje oddzielenie
nakretki od sruby i wyeliminowanie nalotéw rdzy lub kleju ewentualnie wystepujgcych.
Umozliwia to wykrecenie wczesniej zakleszczonej nakretki.

Narzedzie moze byé stosowane do wykrecania zardzewiatych

nakretek,

odblokowywania sworzni w drzwiach i ogdlnie do skupiania ciepta na matych,
metalowych elementach.

Procedura:

1-

2-
3-
4-

5-
6-

7-
8-

Zamontowac¢ zwoje na koncu narzedzia, ktére lepiej dostosowujg sie do rodzaju
wykonywanej obrébki;

Trzymacé narzedzie przy uzyciu specjalnego uchwytu;

Preferowane jest ustawienie trybu AUTO dla $rednic zwojow do 14mm, RYS. Q;
Ustawi¢ moc urzadzenia na maksymalng (w trybie MANUAL) dla $rednic
przekraczajgcych 14mm, RYS. Q;

Otoczyé zwojami nakretke lub metalowg cze$¢, ktéra ma byé podgrzewana w
taki sposéb, aby zapewni¢ najmniejszg mozliwg odlegtosé pomiedzy zwojami a
elementem.

Wigczy¢ urzadzenie na kilka sekund przy uzyciu przycisku sterujacego.

Wytgczy¢ urzadzenie i sprobowac wykrecic¢ nakretke.

Powtérzy¢ czynno$¢ od punktu 6 w przypadku, kiedy nakretka nie odklei sie.

A ZALECENIA:
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Aby odblokowaé nakretke nie jest konieczne jej rozzarzanie do czerwonosci:



zwykle do uzyskania zamierzonego wyniku wystarcza dziesigé¢ sekund!

Jesli element nie nagrzewa sie wystarczajaco szybko, nalezy sprawdzic¢
czy pomiedzy elementem i zwojami wystepuje dobre potaczenie oraz czy
metalowy material, ktéory ma by¢ rozgrzany jest ferromagnetyczny (nie
aluminiowy, miedziany, mosiezny itd.).

Nie przekracza¢ nigdy maksymalnego czasu uzytkowania wskazanego na
RYS. Q. Narzedzie moze ulec uszkodzeniu!

7. KONSERWACJA

A, UWAGA! PRZED WYKONANIEM OPERACJI KONSERWACJI NALEZY
UPEWNIC SIE, ZE URZADZENIE JEST WYLACZONE | ODLACZONE OD SIECI
ZASILANIA.

7.1 RUTYNOWA KONSERWACJA .

OPERACJE RUTYNOWEJ KONSERWACJI MOGA BYC WYKONYWANE PRZEZ
OPERATORA.

Sprawdz przewdd zasilania oraz przewody narzedzia. Muszg one by¢ izolowane i
znajdowac sig w bardzo dobrym stanie, zwro¢ uwage na punkty, ktére ulegaja zagieciu.
Sprawdz narzedzie. Nie uzywaj induktoréw z widocznymi uszkodzeniami w izolacji
lub obudowie.

Wymien uszkodzone tasmy zabezpieczajgce narzedzia.

Zadbaj o prawidtowe dokrecenie tgcznika narzedzia z pomoca specjalnej dzwigni
blokujgce;j.

Dbaj o czystos$¢ tacznikdéw narzedzi.

Zapobiegaj wnikaniu brudu, pytu i opitkéw do wnetrza urzadzenia.

Zagwarantuj zawsze krazenie powietrza chtodzgcego.

Sprawdz, czy wentylator funkcjonuje prawidtowo.

7.2 NADZWYCZAJNA KONSERWACJA

OPERACJE NADZWYCZAJNEJ KONSERWACJI MUSZA BYC WYKONYWANE
WYLACZNIE PRZEZ PERSONEL DOSWIADCZONY LUB WYKWALIFIKOWANY W
ZAKRESIE ELEKTRYCZNO-MECHANICZNYM.

A UWAGA! PRZED ZDJECIEM PANELI URZADZENIA | DOSTANIEM
SIE DO JEGO WNETRZA NALEZY UPEWNIC SIE CZY ZOSTALY SPELNIONE
NASTEPUJACE WARUNKI:

- Wytgcznik urzadzenia jest ustawiony w pozycji ,0”;

- Automatyczny wytgcznik linii znajduje sie w pozycji ,O” i jest zamkniety na klucz
lub w przypadku braku blokady z kluczem, sprawdz fizyczne roztgczenie zaciskow
przewodu zasilania;

- Ze wzgledu na obecno$¢ kondensatoréw konserwacje nalezy wykona¢ co najmniej
5 minut po wytgczeniu pradnicy.

Ewentualne kontrole pod napigciem, wykonywane wewnatrz urzadzenia mogag
grozi¢ powaznym szokiem elektrycznym, powodowanym przez bezposredni kontakt
z czgsciami znajdujgcymi sie pod napigciem.

- Okresowo, a w kazdym razie z czestotliwoscig zalezng od uzywania urzadzenia i
stopnia zakurzenia otoczenia nalezy sprawdzac jego wnetrze i usuwac osadzajgcy
sie kurz za pomocg suchego strumienia sprezonego powietrza (maks. 10 bar).

- Unikaj kierowania strumienia sprezonego powietrza na karty elektroniczne;
mozna je ewentualnie oczysci¢ bardzo miekkg szczoteczkg lub odpowiednimi
rozpuszczalnikami.

- Przy okazji nalezy sprawdzi¢ czy poditgczenia elektryczne sg odpowiednio zacisniete
a na okablowaniach nie wystepujg $lady uszkodzen izolacji.

- Po zakonczeniu wyzej opisanych operacji nalezy ponownie zatozy¢ panele
urzadzenia, dokrecajgc do konca sruby mocujgce.

- Bezwzglednie unikaj wigczania urzagdzenia w przypadku, kiedy jest otwarte.

- Po przeprowadzeniu konserwacji lub naprawy przywrd¢é do pierwotnego stanu
potgczenia i okablowania, dbajac o to, aby nie stykaty sie one z czesciami
znajdujgcymi sie w ruchu lub czesciami, ktére mogg osiggac¢ wysoka temperature.
Zepnij wszystkie przewody zgodnie z poczatkowym utozeniem, zadbaj o to, aby
prawidtowo oddzieli¢ potgczenia uzwojenia pierwotnego wysokiego napigcia od
potgczen uzwojenia wtérnego niskiego napiecia.

Wykorzystaj do ponownego dokrecenia elementow konstrukcyjnych pojazdu
wszystkie wczesniej zastosowane podktadki i Sruby.

8. WYSZUKIWANIE USTEREK

W PRZYPADKU NIEZADOWALAJACEGO FUNKCJONOWANIA URZADZENIA |

PRZED WYKONANIEM BARDZIEJ SPECJALISTYCZNYCH WERYFIKACJI LUB

ZWROCENIEM SIE DO WASZEGO SERWISU POGOTOWIA TECHNICZNEGO,

NALEZY SPRAWDZIC CZY:

- Po zamknigciu wytgcznika gtéwnego “I” zielona dioda Swieci sig; w przeciwnym
przypadku usterka znajduje sie na linii zasilania (kable, gniazdko i wtyczka,
bezpieczniki, nadmierny spadek napiecia, bezpieczniki urzgdzenia, itp).

- Nie zadziataly zabezpieczenia termiczne ($wieci sie zotta dioda).

- Nie zadziataly zabezpieczenia termiczne urzadzenia ($wieci sie zétta dioda).

- Induktor znajduje sie w pozycji najblizszej mozliwie do nagrzewanego przedmiotu.
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(EN) GUARANTEE

The manufacturer guarantees proper operation of the machines and undertakes to replace free of charge any parts should they be damaged due to poor quality
of materials or manufacturing defects within 12 months of the date of commissioning of the machine, when proven by certification. Returned machines, also under
guarantee, should be dispatched CARRIAGE PAID and will be returned CARRIAGE FORWARD. This with the exception of, as decreed, machines considered as
consumer goods according to European directive 1999/44/EC, only when sold in member states of the EU. The guarantee certificate is only valid when accompanied
by an official receipt or delivery note. Problems arising from improper use, tampering or negligence are excluded from the guarantee. Furthermore, the manufacturer
declines any liability for all direct or indirect damages.

(IT) GARANZIA
La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento delle macchine e siimpegna ad effettuare gratuitamente la sostituzione dei pezzi che si deteriorassero
per cattiva qualita di materiale e per difetti di costruzione entro 12 mesi dalla data di messa in funzione della macchina, comprovata sul certificato. Le macchine rese,
anche se in garanzia, dovranno essere spedite in PORTO FRANCO e verranno restituite in PORTO ASSEGNATO. Fanno eccezione, a quanto stabilito, le macchine
che rientrano come beni di consumo secondo la direttiva europea 1999/44/CE, solo se vendute negli stati membri della EU. Il certificato di garanzia ha validita solo
se accompagnato da scontrino fiscale o bolla di consegna. Gli inconvenienti derivati da cattiva utilizzazione, manomissione o incuria, sono esclusi dalla garanzia.
Inoltre si declina ogni responsabilita per tutti i danni diretti ed indiretti.

(FR) GARANTIE
Le fabricant garantit le fonctionnement correct des machines et s’engage a remplacer gratuitement les composants endommagés a la suite d’'une mauvaise qualité
de matériel ou d’'un défaut de fabrication durant une période de 12 mois a compter de la mise en service de la machine attestée par le certificat. Les machines
rendues, méme sous garantie, doivent étre expédiées en PORT FRANC et seront renvoyées en PORT DU. Font exception a cette régle les machines considérées
comme biens de consommation selon la directive européenne 1999/44/CE et vendues aux états membres de 'EU uniquement. Le certificat de garantie n’est valable
que s'’il est accompagné de la preuve d’achat ou du bulletin de livraison. Tous les inconvénients dus a une utilisation incorrecte, une manipulation ou une négligence
sont exclus de la garantie. La société décline en outre toute responsabilité pour tous les dommages directs ou indirects.

(ES) GARANTIA
La empresa fabricante garantiza el buen funcionamiento de las maquinas y se compromete a efectuar gratuitamente la sustitucion de las piezas que se deterioren
por mala calidad del material y por defectos de fabricacion en los 12 meses posteriores a la fecha de puesta en funcionamiento de la maquina, comprobada en
el certificado. Las maquinas entregadas, incluso en garantia, deberan ser enviadas a PORTE PAGADO y se devolveran a PORTE DEBIDO. Son excepcion,
segun cuanto establecido, las maquinas que se consideran bienes de consumo segun la directiva europea 1999/44/CE solo si han sido vendidas en los estados
miembros de la UE. El certificado de garantia tiene validez solo si esta acompafado de resguardo fiscal o albaran de entrega. Los problemas derivados de una
mala utilizacién, modificacion o negligencia estan excluidos de la garantia. Ademas, se declina cualquier responsabilidad por todos los dafios directos e indirectos.

(DE) GEWAHRLEISTUNG

Der Hersteller ibernimmt die Gewahrleistung fir den einwandfreien Betrieb der Maschinen und verpflichtet sich, solche Teile kostenlos zu ersetzen, die aufgrund
schlechter Materialqualitat und von Herstellungsfehlern innerhalb von 12 Monaten ab der Inbetriebnahme schadhaft werden. Als Nachweis der Inbetriebnahme gilt
der Garantieschein. Werden Maschinen zurlickgesendet, muf dies - auch im Rahmen der Gewahrleistung - FRACHTFREI geschehen. Sie werden anschlielend
per FRACHTNACHNACHNAME wieder zuriickgesendet. Von den Regelungen ausgenommen sind Maschinen, die nach der Europaischen Richtlinie 1999/44/
EG unter die Verbrauchsguter fallen, und nur dann, wenn sie in einem Mitgliedstaat der EU verkauft worden sind. Der Garantieschein ist nur gultig, wenn ihm
der Kassenbon oder der Lieferschein beiliegt. Unsere Gewahrleistung bezieht sich nicht auf Schaden aufgrund fehlerhafter oder nachlassiger Behandlung oder
aufgrund von Fremdeinwirkung. AuRerdem wird jede Haftung flr direkte und indirekte Schaden ausgeschlossen.

(RU) TAPAHTUA

KomnaHusi-npousBogmTent rapaHTUpyeT Xopollyio paboTy MaluMHHOro obGopynoBaHusi U 06si3yeTca GecnnaTHO MNpPOM3BECTVM 3aMeHy YacTel, WMEKLLUX
HeWnCrnpaBHOCTU, SIBUBLLMECS! CNEACTBMEM MNIOXOro KayecTBa MaTtepuana unm aedekToB Npov3BOACTBA, B Te4eHUn 12 mecsiueB C AaTbl Mycka B aKcnnyaTauuio
MalUMHHOTO 0B0pYAOBaHUsA, MPOCTABMEHHON Ha cepTudukaTte. BosBpalleHHoe o6GopynoBaHve, Aaxe Haxonslieecsi nofd AeNCTBUEM rapaHTuu, AOMKHO ObiTb
HanpaeneHo Ha ycnosusix MOPTO ®PAHKO u 6ynet BosspalweHo B YKASAHHOE MECTO. 3 oroBopeHHOro Bbille MCKIYaeTcs MallmHHoe obopyaoBaHue,
cymTatoLLeecs ToBapamu notTpebnenuns, B COOTBETCTBUN C eBponenckorn ampektneon 1999/44/EC, Tonbko B TOM Crly4ae, ecrv OHU Obinm NpoAaHbl B rocyapcTaeax,
BxoasLwmx B EC. MapaHTWiiHbIN cepTUdmukaT cunuTaeTcs AeCTBUTENbHBIM TOSLKO MPU YCIIOBWM, YTO K HEMY MpuriaraeTcsl TOBapHbI YeK U TOBapoCONpoBoOAMTENbHAS
HaknagHas. HencnpaBHOCTW, BO3HUKLLUME U3-32 HEMPABWUIIbHOTO UCMONb30BaHMWS, MOPYM UM HEGPEXHOTO OBpalleHUsi, He MOKPbLIBATCS AENCTBUEM rapaHTUu.
[ononHUTeNbHO NPOM3BOAMTENb CHUMAET C cebsi NoOyt0 OTBETCTBEHHOCTL 3a Kakon-nmbo NpsiMor nnum HenpsiMon yuepo.

(PT) GARANTIA
A empresa fabricante torna-se garante do bom funcionamento das maquinas e compromete-se a efectuar gratuitamente a substituicdo das pegas que porventura se
deteriorarem devido a ma qualidade de material e por defeitos de fabricagao no prazo de 12 meses da data de entrada da maquina em funcionamento, comprovada
no certificado. As maquinas devolvidas, mesmo se em garantia, deveréo ser despachadas em PORTO FRANCO e serdo devolvidas com FRETE A PAGAR. Séao
excepgao, a quanto estabelecido, as maquinas que sao consideradas como bens de consumo segundo a directiva europeia 1999/44/CE, somente se vendidas
nos estados-membros da EU. O certificado de garantia tem validade somente se acompanhado pela nota fiscal ou conhecimento de entrega. Os inconvenientes
decorrentes de utilizagao imprépria, adulteragéo ou descuido, sdo excluidos da garantia. Para além disso, o fabricante exime-se de qualquer responsabilidade para
todos os danos directos e indirectos.

(EL) EFTYHZH
H KaTaOKEUAOTIKA £TAIPIO yyUATal TNV KAAA AEITOUPYia TWV UNXAVWY Kal SEGUEVUETAI VA EKTEAEOEI DWPEAV TNV AVTIKATAGTAON TUNUATWY O€ TTEPITITWON POOPAG TOUG
€€QITIOG KAKAG TTOIOTNTAG UAIKOU 1) EAATTWHATWY KATAOKEUNG, EVTOG 12 unvwv a1md TNV nuEpounvia Béang oe Acitoupyiag Tou pnyaviuaTtog empBeRaiwpévn améd 1o
MOTOTToINTIKG. Ta uNXavAPATa TToU £TMOTPEPOVTAI, aKOUa Kal av gival o€ eyyunon, 8a otéAvovtal XQPIZ EMIBAPYNZH kai 6a emaTtpégovtal pe £€60da NMAHPQTEA
2TON MPOOPIZMO. E&aipolvTal atrd Ta opI{OPEVA TA UNXAVARATA TTOU aTToTEAOUV KaTavOAWTIKG ayaBd cUP@wva PE TNV eupwTrdikr) odnyia 1999/44/EC pévo av
TwAoUvTal o€ KPATN PéAN Tng EE. To moTomoinTiké £yyUnong 1oxUel évo av ouvodeleTal atrd etmionun amodeign TAnpwung i amodeign apaAaBng. Evdexopeva
TPOBA AT OPEINOUEVA OE KK XPAON, TTapaTToinan f apéAEla, atrokAgiovTal atro TNV eyyunan. ATToppiTiTeTal, £TTiong, k&Be euBUvN yia otToladnTroTe BAGBN Guean
n eppeon.

(NL) GARANTIE
De fabrikant is garant voor de goede werking van de machines en verplicht er zich toe gratis de vervanging uit te voeren van de stukken die afslijten omwille van de
slechte kwaliteit van het materiaal en omwille van fabricagefouten, binnen de 12 maanden vanaf de datum van in bedrijfstelling van de machine, bevestigd op het
certificaat. De geretourneerde machines, ook al zijn ze in garantie, moeten PORTVRIJ verzonden worden en zullen op KOSTEN BESTEMMELING teruggestuurd
worden. Hierop maken een uitzondering de machines die vallen onder de verbruiksartikelen overeenkomstig de Europese richtlijn, 1999/44/EG, alleen indien
ze verkocht zijn in de lidstaten van de EU. Het garantiecertificaat is alleen geldig indien het vergezeld is van de fiscale recu of van het ontvangstbewijs. De
inconveniénten te wijten aan een slecht gebruik, schendingen of nalatigheid zijn uitgesloten uit de garantie. Bovendien wijst men alle verantwoordelijkheid af voor
alle rechtstreekse en onrechtstreekse schade.

(HU) JOTALLAS
A gyarto cég jotallast vallal a gépek rendeltetésszer(i izemeléséért illetve vallalja az alkatrészek ingyenes kicserélését ha azok az alapanyag rossz minéségébdl
valamint gyartasi hibabdl erednek a gép lizembe helyezésének a bizonylat szerint igazolhaté napjatél szamitott 12 hénapon bellil. A cserélend6 alkatrészeket még a
jotallas keretében is BERMENTESEN kell visszakiildeni, amelyek UTOVETTEL lesznek a vevéhoz kiszallitva. Kivételt képeznek e szabaly alél azon gépek, melyek
az Eurdpai Unié 199/44/EC iranyelve szerint meghatarozott fogyasztasi cikknek minésuinek, s az EU tagorszagaiban kertiltek értékesitésre. A jétallas csak a blokki
igazolas illetve szallitélevél mellékletével érvényes. A nem rendeltetésszer(i hasznalatbodl, megrongalasbdl illetve nem megfelelé gondossaggal vald kezelésbol
eredd rendellenességek a jotallast kizarjak. Kizart tovabba barminemd felelésségvallalas minden kdzvetlen és kozvetett karért.

(RO) GARANTIE
Fabricantul garanteaza buna functionare a aparatelor produse si se angajeaza la inlocuirea gratuita a pieselor care s-ar putea deteriora din cauza calitatii scadente
a materialului sau din cauza defectelor de constructie in max. 12 luni de la data punerii in functiune a aparatului, dovedita cu certificatul de garantie. Aparatele
restituite, chiar daca sunt in garantie, se vor expedia FARA PLATA si se vor restitui CU PLATA LA PRIMIRE. Fac exceptie, conform normelor, aparatele care se
categorisesc ca si bunuri de consum, conform directivei europene 1999/44/EC, numai daca acestea sunt vandute in statele membre din UE. Certificatul de garantie
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este valabil numai daca este insotit de bonul fiscal sau de fisa de livrare. Nefunctionarea cauzata de o utilizare improprie, manipulare inadecvata sau neglijenta este
exclusa din dreptul la garantie. In plus fabricantul isi declina orice responsabilitate fatd de toate daunele provocate direct si indirect.

(SV) GARANTI
Tillverkaren garanterar att maskinerna fungerar bra och atar sig att kostnadsfritt byta ut delar som gar sénder p.g.a. dalig materialkvalitet och defekter inom 12
manader efter idriftsattningen av maskinen, som ska styrkas av intyg. De maskiner som Iamnas tillbaka, &ven om de tacks av garantin, maste skickas FRAKTFRITT,
och kommer att skickas tillbaka PA MOTTAGARENS BEKOSTNAD. Ett undantag fran detta utgérs av de maskiner som réknas som konsumtionsvaror enligt
EU-direktiv 1999/44/EG, och da enbart om de har salts till nagot av EU:s medlemslander. Garantisedeln ar bara giltig tillsammans med kvitto eller leveranssedel.
Problem som beror pa felaktig anvandning, averkan eller vardsldshet técks inte av garantin. Tillverkaren fransager sig aven allt ansvar for direkt och indirekt skada.

(DA) GARANTI
Producenten stiller garanti for, at maskinerne fungerer ordentligt, og forpligter sig til vederlagsfrit at udskifte de dele, der matte fremvise defekter pa grund af ringe
materialekvalitet eller fabrikationsfejl i Igbet af de fgrste 12 maneder efter maskinens idriftseettelsesdato, der fremgar af beviset. Selvom de returnerede maskiner er
i garanti, skal de sendes FRANKO FRAGT, mens de tilbageleveres PR. EFTERKRAV. Dette geelder dog ikke for de maskiner, der i henhold til Direktivet 1999/44/
EQF udger forbrugsgoder, men kun pa betingelse af at de szelges i EU-landene. Garantibeviset er kun gyldigt, hvis der vedlaegges en kassebon eller fragtpapirer.
Garantien deekker ikke for forstyrrelser, der skyldes forkert anvendelse, manipulering eller skadeslgshed. Producenten fraleegger sig desuden ethvert ansvar for alle
direkte og indirekte skader.

(NO) GARANTI
Tilverkeren garanterer maskinens korrekte funksjon og forplikter seg a utfgre gratis bytte av deler som blir gdelagt pa grunn av en darlig kvalitet i materialer eller
konstruksjonsfeil som oppstar innen 12 maneder fra maskinens igangsetting, i overensstemmelse med sertifikatet. Maskiner som sendes tilbake, ogsa i lgpet av
garantiperioden, skal skikkes FRAKTFRITT och skal sendes tilbake MED BETALNING AV MOTTAKEREN, unntatt maskinene som tilhgrer forbrukningsvarer ifalge
europadirektiv 1999/44/EC, kun hvis de selges i en av EUs medlemsstater. Garantisertifikatet er gyldig kun sammen med kvittering eller leveringsblankett. Feil som
oppstar pa grunn av galt bruk, manipulering eller slurv, er utelukket fra garantin. Dessuten frasier seg selskapet alt ansvar for alle direkte og indirekte skader.

(FI) TAKUU
Valmistusyritys takaa koneiden hyvan toimivuuden seka huolehtii huonolaatuisen materiaalin ja rakennusvirheiden takia huonontuneiden osien vaihdosta ilmaiseksi
12 kuukauden sisalla koneen kayttdonottopaivastd, mika ilmenee sertifikaatista. Palautettavat koneet, myds takuussa olevat, on lahetettava LAHETTAJAN
KUSTANNUKSELLA ja ne palautetaan VASTAANOTTAJAN KUSTANNUKSELLA. Poikkeuksen muodostavat koneet, jotka asetuksissa kuuluvat kulutushyddykkeisiin
eurooppalaisen direktiivin 1999/44/EC mukaan vain, jos ne myydaan EU:n jasen maisssa. Takuutodistus on voimassa vain, jos siihen on liitetty verotuskuitti tai
todistus tavaran toimituksesta. Takuu ei kata vaarinkaytosta, vaurioittamisesta tai huolimattomuudesta johtuvia haittoja. Lisaksi yritys kieltaytyy ottamasta vastuuta
kaikista valittdmista tai valillisista vaurioista.
(CS) ZARUKA
Vyrobce ruci za spravnou ¢innost stroju a zavazuje se provést bezplatnou vymeénu dilt opotfebovanych z divodu $patné kvality materialu a nasledkem konstrukénich
vad do 12 mésicli od data uvedeni stroje do provozu, uvedeného na zarudnim listé. Vracené stroje a to i v zaruéni dobé musi byt odeslany se ZAPLACENYM
POSTOVNYM a budou vraceny na NAKLADY PRIJEMCE. Na zakladé dohody tvofi vyjimku stroje spadajici do spotfebniho majetku ve smyslu smérnice 1999/44/
ES pouze za pfedpokladu, Ze byly prodany v ¢lenskych statech EU. Zaruéni list ma platnost pouze v pfipadé, Ze je pfedloZen spolu s Uétenkou nebo dodacim listem.
Poruchy vyplyvajici z nespravného pouziti, umysiného poskozeni nebo chybéjici péce nespadaji do zaruky. Odpovédnost se dale nevztahuje na vSechny pfimé a
nepfimé skody.
(SK) ZARUKA
Vyrobca ruci za spravnu ¢innost strojov a zavazuje sa vykonat bezplatni vymenu dielov opotrebovanych z dévodu zlej kvality materiadlu a nasledkom konstrukénych
vad do 12 mesiacov od datumu uvedenia stroja do prevadzky, uvedeného na zaru¢nom liste. Vratené stroje a to i v podmienkach zaru¢nej doby musia byt odoslané
so ZAPLATENYM POSTOVNYM a budu vratené na NAKLADY PRIJEMCU. Na zaklade dohody vynimku tvoria stroje spadajtice do spotrebného majetku, v zmysle
smernice 1999/44/ES, len za predpokladu, Ze boli predané v &lenskych §tatoch EU. Zaruény list je platny len v pripade, ked je predloZeny spolu s Gétenkou alebo
dodacim listom. Poruchy vyplyvajuce z nespravneho pouzitia, neopravneného zasahu alebo nedostato¢nej starostlivosti nespadaju do zaruky. Zodpovednost' sa
dalej nevztahuje na vSetky priame i nepriame Skody.
(SL) GARANCIJA
Proizvajalec zagotavlja pravilno delovanje strojev in se zavezuje, da bo brezplaéno zamenjal dele, ki se bodo obrabili zaradi slabe kakovosti materiala in zaradi
napak pri proizvodnji v roku 12 mesecev od dneva nakupa oznacenega ne tem certifikatu. Izjema so le aparati, ki so del potro$nih dobrin v skladu z evropsko
direktivo 1999/44/EC, le ¢e so bili prodani v drzavi ¢lanici EU. Garancijsko potrdilo je veljavno le, ¢e je prilozen veljaven racun. Napake, ki izhajajo iz nepravilne
uporabe, posegov ali malomarnosti, garancija ne pokriva. Poleg tega proizvajalec zavraca odgovornost za vse posredne in neposredne poskodbe. Ne delujo¢
aparat mora pooblas€en servis popraviti v roku 45 dni, v nasprotnem primeru se kupcu izro¢i nov aparat. Proizvajalec zagotavlja dobavo rezervnih delov Se 5
let od nakupa izdelka. Na podlagi zakona o spremembah in dopolnitvah Zakona o varstvu potrosnikov (ZVPot-E) (Ur.l.RS §t. 78/2011) podjetje Telwin s.p.a., kot
organizator servisne mreze izrecno izjavlja: da velja garancija za izdelek na teritorialnem obmocju drzave v kateri je izdelek prodan konénim potro$nikom; opozarja
potro$nike, da garancija in uveljavljanje zahtevkov iz naslova garancije ne izklju€uje pravic potrosnika, ki izhajajo iz naslova odgovornosti prodajalca za napake na
blagu. ORGANIZATOR SERVISNE SLUZBE ZA SLOVENIJO: Itehnika d.o.0., Vanganelska cesta 26a, 6000 Koper, tel: 05/625-02-08.

(HR-SR) GARANCIJA
Proizvoda¢ garantira ispravan rad strojeva i obvezuje se izvrsiti besplatno zamjenu dijelova koji su o$tec¢eni zbog loSe kvalitete materijala i zbog tvorni¢kih greSaka, u
roku od 12 mjeseci od dana pokretanja stroja, koji je potvrden na garantnom listu. Vraceni strojevi, i ako su pod garancijom, moraju biti poslani bez placanja troSkova
prijevoza. Iznimka su strojevi koji se vracaju kao potrosni materijal, u skladu sa Europskom odredbom 1999/44/EC, samo ako su prodani zemljama ¢lanicama EU-a.
Garantni list vrijedi samo ako je popra¢en racunom ili dostavnom listom. OStecenja nastala uslijed neispravne upotrebe, izmjena izvr§enih na stroju ili nemara nisu
pokriveni garancijom. Proizvodac¢ se ujedno odrie bilo kakve odgovornosti za sve izravne i neizravne Stete.

(LT) GARANTIJA
Gamintojas garantuoja nepriekaistingg jrenginio veikimg ir jsipareigoja nemokamai pakeisti gaminio dalis, susidévéjusias as susigadinusias dél prastos medziagos
kokybés ar dél konstrukcijos defekty 12 ménesiy laikotarpyje nuo jrenginio paleidimo datos, kuri turi bati paliudyta pazyméjimu. Grazinami jrenginiai, net ir galiojant
garantijai, turi bati siunciami ir bus sugrazinti atgal PIRKEJO IéSomis. I$imtj auk$¢iau aprasytai sglygai sudaro prietaisai, kurie pagal 1999/44/EC Europos direktyvg
gali bati laikomi plataus vartojimo prekémis bei yra parduodami tik ES Salyse. Garantinis pazyméjimas galioja tik tuo atveju, jei yra lydimas fiskalinio ¢ekio arba
pristatymo dokumento. | garantijg néra jtraukti nesklandumai, susije su netinkamu prietaiso naudojimu, aplaidumu ar prasta jo priezidra. Gamintojas taip pat
atsiriboja nuo atsakomybés uz bet kokius tiesioginius ar netiesioginius nuostolius.

(ET) GARANTII
Tootjafirma vastutab masinate hea funktsioneerimise eest ja kohustub asendama tasuta osad, mis riknevad halva kvaliteediga materjali ja konstruktsioonidefektide
tottu, 12 kuu jooksul alates masina kaikupanemise sertifikaadil tdestatud kuupaevast. Tagasi saadetavad masinad, ka kehtiva garantiiga, tuleb saata TASUTUD
POSTIMAKSUGA ja nende tagastamise SAATEKULUD ON KAUBASAAJA TASUDA. Nagu kehtestatud, teevad erandi masinad, mis kuuluvad euroopa normatiivi
1999/44/EC kohaselt tarbekauba kategooriasse ja ainult siis, kui miitidud UE likmesriikides. Garantiisertifikaat kehtib ainult koos ostu- véi kattetoimetamiskviitungiga.
Garantii ei hélma riknemisi, mis on pdhjustatud seadme vaarast kasitsemisest, modifitseerimisest voi hoolimatust kasutamisest. Peale selle ei vastuta firma koigi
otseste voi kaudsete kahjude eest.
(LV) GARANTIJA

Razotajs garanté masinu labu darbspéju un apnemas bez maksas nomainit detalas, kuras nodilst materiala sliktas kvalitates dé| vai razo$anas defektu dée| 12
ménesu laika kops sertifikata noradita masinas ekspluatacijas sakuma datuma. Atpakal nositamas masinas, pat to garantijas laika, ir janosata saskana ar FRANKO-
OSTA noteikumiem un raZotajs tas atgriezis uz NORADITO OSTU. Minétie nosacijumi neattiecas uz masinam, kuras saskana ar Eiropas direktivu 1999/44/EC tiek
uzskatitas par patérina preci, bet tikai gadijuma, ja tas tiek pardotas ES dalibvalstis. Garantijas sertifikats ir spéka tikai kopa ar kases ¢eku vai pavadzimi. Garantija
neattiecas uz gadijumiem, kad bojajumi ir radusies nepareizas izmanto$anas, noteikumu neievéroSanas vai nolaidibas dé|. Turklat, $aja gadijuma razotajs nonem
jebkadu atbildibu par tieSajiem un netieSajiem zaud&jumiem.
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(BG) TFAPAHUUA
dupmata npousBoaMTEn rapaHTupa 3a Ao6poTo (PyHKUMOHMPaHe Ha MaluMHUTE U ce 3adbikaBa Aa M3BbplM Ge3nnaTtHo noamsiHaTa Ha 4YacTu, KOoMTOo ca ce
noBpeaunu, 3apagy HekadyecTBeH MmaTtepuan unvM npousBoACTBEHU AedekTn, Ao 12 Meceua OT Jatata Ha nyckaHe B [EWCTBME Ha MaluvHaTta, AokasaHa C
rapaHu1oHHa kapTa. BbpHatute MalumHm, 4opu 1 B rapaHuusi, Tpsibea ga 6vaat nanpatenn cbe SAMNIATEH MPEBO3 n we 6baat BbpHatn ¢ HAJTOXEH MNATEX.
C M3KNIYEHNE Ha MaLUMHUTE, KOUTO Ce CYUTaT 3a ABUXUMO UMYLLECTBO 3a NMOCTOSHHO MON3BaHe, KakTo € YCTaHOBEHO OT eBporneickata avpektnea 1999/44/EC,
caMo ako MalUWHUTE ca npogaBaHu B CTpaHW YneHkn Ha EBponerickus cblo3. MapaHuMoHHaTa kapTa e BanvaHa, caMo ako e npuapyxeHa oT dpuckaneH 60H nnm
pasnucka 3a goctaBka. HepegHocTuTe, mpousTuyalyy ot nola ynotpeba nnu HeGPEexXHOCT, ca M3KMoYeHn oT rapaHumsaTa. OcBeH TOBa Ce OTKIIOHsIBa BCsKakea
OTTOBOPHOCT 32 ANPEKTHU UMN UHONPEKTHU LLETH.
(PL) GWARANCJA

Producent gwarantuje prawidtowe funkcjonowanie urzadzen i zobowigzuje sie do bezptatnej wymiany czesci, ktére zepsujg sie w wyniku ztej jako$ci materiatu lub
wad fabrycznych w ciggu 12 miesiecy od daty uruchomienia urzadzenia, poswiadczonej na gwarancji. Urzadzenia przestane do Producenta, réowniez w okresie
gwarancji, nalezy wysta¢ na warunkach PORTO FRANKO, po naprawie zostang one zwrécone na koszt odbiorcy. Zgodnie z ustaleniami wyjatkiem sa te urzadzenia,
ktére sg odsytane jako dobra konsumpcyjne, zgodnie z dyrektywa europejskg 1999/44/WE, wytgcznie, jezeli zostaty sprzedane w krajach cztonkowskich UE. Karta
gwarancyjna jest wazna wylacznie, jezeli towarzyszy jej kwit fiskalny lub dowdd dostawy. Trudnosci wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania, naruszenia lub
niedbatosci o urzadzenia nie sg objete gwarancjg. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie szkody posrednie i bezposrednie.
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(EN) CERTIFICATE OF GUARANTEE  (NL) GARANTIEBEWLS (SK)  ZARUCNY LIST

(IT)  CERTIFICATO DI GARANZIA (HU) GARANCIALEVEL (SL)  CERTIFICAT GARANCLJE

(FR)  CERTIFICAT DE GARANTIE (RO)  CERTIFICAT DE GARANTIE (HR-SR) GARANTNILIST

(ES) CERTIFICADO DE GARANTIA  (SV) GARANTISEDEL Eg.’) TS AS
(DE)  GARANTIEKARTE (DA) GARANTIBEVIS (LV) GARANTIJAS SERTIFIKATS
(RU) TAPAHTUWNHbIN CEPTUOUKAT (NO) GARANTIBEVIS (BG) TAPAHLIMOHHA KAPTA

(PT) CERTIFICADO DE GARANTIA  (FI)  TAKUUTODISTUS (PL)  CERTYFIKAT GWARANCJI

(EL) TIXTOIOIHTIKO EITYHSHY  (CS) ZARUCNILIST (AR) Ol 83lgs

MOD. / MONT / MOf./ URLAP / MUDEL / MOAEN / St/ Br. (EN) Date of buying - (IT) Data di acquisto - (FR) Date d'achat - (ES) Fecha de compra -

(DE) Kauftdatum - (RU) lata npogaw - (PT) Data de compra - (EL) Hpepopunvia ayopds
-(NL) Datumvanaankoop-(HU) Vasarlas kelte - (RO) Data achizitiei- (SV) Inkdpsdatum-
(DA) Kebsdato - (NO) Innkjepsdato - (FI) Ostopdivamaara - (CS) Datum zakoupeni - (SK)
Datum zakupenia - (SL) Datum nakupa - (HR-SR) Datum kupnje - (LT) Pirkimo data - (ET)
Ostu kuupdev - (LV) Pirksanas datums - (BG) JATA HA MOKYINKATA - (PL) Data zakupu -

NR./ARIQM/ E./ €./ HOMEP: (AR) =l 2o,
(EN)  Sales company (Name and Signature) (NO) Forhandler (Stempel og underskrift)

(IT)  Ditta rivenditrice (Timbro e Firma) (FI)  Jilleenmyyja (Leima ja Allekirjoitus)

(FR)  Revendeur (Chachet et Signature) (CS)  Prodejce (Razitko a podpis)

(ES)  Vendedor (Nombre y sello) (SK)  Predajca (Petiatka a podpis)

(DE)  Handler (Stempel und Unterschrift) (SL)  Prodajno podjetje (Zig in podpis)

(RU)  LUTAMN n NOANWCH (TOPFOBOTO MPEAMNPUATIA)
(PT) Revendedor (Carimbo e Assinatura)

(EL)  Katdotnpa moinons (X payida kat vmoypadn)
(NL) Verkoper (Stempel en naam)

(HR-SR) Tvrtka prodavatelj (Pecat i potpis)
(LT) Pardavéjas (Antspaudas ir Parasas)
(ET)  Edasimudigi firma (Tempel ja allkiri)

(HU)  Eladas helye (Pecsét és Aldiras) (Lv)  Izplatitajs (Zimogs un paraksts)

(RO)  Reprezentant comercial (Stampila si semnétura) (BG)  MPOAABAM (Moanuc v Mevar)

(SV)  Aterforsaljare (Stampel och Underskrift) (PL)  Firma odsprzedajaca (Piecze¢ i Podpis)

(DA)  Forhandler (stempel og underskrift) (AR) (&.994_9 pis) Oleuwall dS36

(EN) The product is in compliance with: (HU) A termék megfelel a kdvetkez6knek: (HR-SR)  Proizvod je u skladu sa:

(IT) Il prodotto & conforme a: (RO) Produsul este cf)nlf?rm cu: ) (LT Produktas atitinka:

(FR) Le produit est conforme aux: (SV) Att produkten ar i Gverensstammelse med: :

(ES) Het produkt overeenkomstig de: (DA) At produktet er i overensstemmelse med: ET) Toode on kooskolas:

(DE) Die maschine entspricht: (NO) At produktet er i overensstemmelse med: (LV) Izstradajums atbilst:

(RU) 3aABNAETCSA, UTO M3[ENME COOTBETCTBYET: (FI) Ettd laite mallia on yhdenmukainen direktiivissa: (BG) MPORYKTST OTFOBAPA Ha:

(PT) El producto es conforme as: (Cs) Vyrobok je v sulade so: . . .
(EL) To MPoidVEIVal KATAOKEUAOHEVO OUUPWVa Je T:  (SK) Vyrobek je ve shodé se: (PL) Produkt spetnia wymagania nastepujacych Dyrektyw:
(NL) 0O produto & conforme as: (SL) Proizvod je v skladu z: (AR) ) EL] VY M!

(EN) DIRECTIVES - (IT) DIRETTIVE - (FR) DIRECTIVES - (ES) DIRECTIVAS - (DE) RICHTLINIEN - (RU) BAUPEKTUBbI - (PT) DIRECTIVAS -
(EL) MPOAIATPA®ES - (NL) RICHTLIJNEN - (HU) IRANYELVEK - (RO) DIRECTIVE - (SV) DIREKTIV - (DA) DIREKTIVER - (NO) DIREKTIVER -
(F1) DIREKTIIVIT - (CS) SMERNICE - (SK) SMERNICE - (SL) DIREKTIVE - (HR-SR) DIREKTIVE - (LT) DIREKTYVOS -

(ET) DIREKTIIVID - (LV) DIREKTIVAS - (BG) AUPEKTUBU - (PL) DYREKTYWY -

(AR) d>gi

LVD 2014/35/EU + Amdt. EMC 2014/30/EU + Amdt. RoHS 2011/65/EU + Amdt.
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